EDYCJA 1/2015

Security in action



GCE JEST FIRMA 0 ZASIEGU MIEDZYNARODOWYM

@ Biuro sprzedazy
@ Przedstawicielstwo

O Centrala firmy

© Jednostka produkcyjna
@ Magazyn

www.gcegroup.com

OGOLNIE 0 GCE

Poczatkowo gtéwna dziatalno$¢ GCE skupiata sie na sektorze ciecia i spa-
wania acetylenowo-tlenowego, lecz dzieki ponad 100 letniemu doswiad-
czeniu przy obstudze gazéw wysokocisnieniowych, asortyment produk-
téw zostat szybko poszerzony. Dzisiejsze portfolio produktéw pasuje do
wielu réznych zastosowan poczawszy od prostych regulatoréw cisnienia i
palnikéow do spawania i ciecia do bardzo zaawansowanych systemoéw do-
starczania gazu dla przemystu medycznego i elektronicznego oraz anali-
tycznego sprzetu laboratoryjnego.

GRUPA GCE OBEJMUJE CZTERY OBSZARY DZIAEALNOSCI:

Ciecie & Spawanie
Aplikacje Procesowe
Medycyna

Gazy czyste

POCHODZENIE

Geneza GCE (Gas Control Equipment) siega poczatku XX wieku, kiedy
pojawily sie pierwsze sposoby ciecia i spawania acetylenowo-tlenowego.
Grupa GCE jako niezalezny podmiot powstat w 1987 roku przez potacze-
nie dwéch wiodacych na $wiecie firm zajmujacych sie produkcja prze-
mystowa osprzetu do gazu i spawania w jeden niezalezny podmiot. Od
czasu jej utworzenia, Grupa GCE odnotowuje szybki wzrost i prowadzi
do restrukturyzacji europejskiego przemystu zwigzanego z osprzetem do
gazu dokonujac fuzji i przejec. Prowadzone latami przez Grupe GCE prace
badawczo-rozwojowe zaowocowaty innowacyjnymi rozwigzaniami, ktére
szybko staty sie standardami wprowadzanymi w teren.

OBStUGA GCE

Gtéwnymi odbiorcami produktéw GCE w strefie przemystowej sg hur-
townie i lokalni dystrybutorzy, aczkolwiek na niektérych rynkach przed-
siebiorstwa gazowe wspédtpracuja réwniez z Grupa GCE zajmujac sie dys-
trybucja jej osprzetu.

Dla tych firm prowadzimy lokalnie profesjonalne wsparcie dla dziatary han-
dlowych i dziatalnos¢ marketingowa. Kluczowi klienci koncowi, tacy jak
stocznie, warsztaty i klienci OEM oraz producenci maszyn spawalniczych,
stanowia znaczaca cze$¢ catej sprzedazy.

PELNA GAMA PRODUKTOW DO CIECIA I SPAWANIA

Grupa GCE jest jednym z wiodacych $wiatowych producentéw przemy-
stowych reduktorow do ciecia i spawania. Gama produktéow obejmuje
szerokie spektrum urzadzen majacych rézne zastosowania, ktére zostaty
zaprojektowane zgodnie z wymaganiami wiekszosci europejskich norm,
takich jak DIN, Afnor, BSI oraz normami Skandynawskimi.

W zakres osprzetu do palnika wchodza produkty przeznaczone do zgrze-
wania, ciecia, lutowania i do czyszczenia ptomieniowego, zaprojektowane
zgodnie z preferencjami poszczegélnych rynkéw i klientéw. Reduktory,
palniki, dysze i inne produkty sa réwniez coraz czesciej taczone w zestawy
i sprzedawane uzytkownikom w jednym pakiecie.

Grupa GCE jest pionierem w dziedzinie osprzetu zapewniajacego bezpiec-
zenstwo i obecnie produkuje szeroka game bezpiecznikdéw gazowych i za-
wordw przeciw zwrotnych do wezy. Zakres dysz, w tym dysza COOLEX® o
przedtuzonej trwatosci, dopetnia game produktéw GCE przeznaczonych
do Ciecia & Spawania.

Gama produktéw Grupy GCE obejmuje réznego rodzaju urzadzenia gazo-
we umozliwiajace bezpieczne kierowanie strumieniem gazu w systemach
zasilajacych urzadzenia gazowe i wyposazenie do browardw, produkty do
ciecia maszynowego. Oferujemy zawory butli i zawory kombinowane, jed-
nostki do kontroli cisnienia, kolektory gazu, punkty poboru gazu, zawory
odcinajace, urzadzenia alarmowe i zabezpieczajace, wysokocisnieniowe
elastyczne przewody i akcesoria stuzace do réznych zastosowan zwia-
zanych z gazem, ci$nieniem i szybkoscig przeptywu. Wszystkie produkty
muszg spetnia¢ wysokie wymagania dotyczace dobrej wytrzymatosci,
petnej szczelnosci i ogélinego bezpieczenstwa. Wyjatkowe kwalifikacje w
tej dziedzinie ustawiaja GCE na czofowym miejscu w miedzynarodowym
rozwoju tych produktéw.

SWIATOWY LIDER W TECHNOLOGII CIECIA TLENOWO-PALIWOWEGO
Dzieki bogatemu doswiadczeniu w projektowaniu i produkcji osprzetu
palnikéw do ciecia i dysz do ciecia, Grupa GCE jest Swiatowym liderem w
technologii ciecia tlenowo-paliwowego. Projektowanie produktéw opiera
sie na szerokiej wiedzy i doswiadczeniu GCE w obszarze ciecia tlenowo-
paliwowego.
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REDUKTORY CISNIENIA

Reduktor cisnienia jest urzqdzeniem stuzqcym do regulacji na ogét zmiennego cisnienia wlotowego do mozliwie statego cisnienia wylotowego.
(EN ISO 2503)

Wedtug nazwy i definicji, reduktor ci$nienia jest to po prostu rodzaj zaworu przeznaczonego do regulacji i stabilizacji cisnienia w instalacji ponizej jego
umieszczenia.

W czasie pracy zawartos¢ butli gazowej zuzywa sie stopniowo, a tym samym strumien cisnienia reduktora zmienia sie od cisnienia petnej butli do wartosci
bliskiej zeru. Zadaniem reduktora cisnienia jest niwelowanie tego rodzaju zmian i utrzymanie parametréw wylotowych na jak najbardziej stabilnym
poziomie.

ZASADY PRACY REDUKTORA

Reduktor cisnienia utrzymuje cisnienie wylotowe poprzez automatyczne modulowanie poziomem otwarcia zawora redukcyjnego reduktora i dtawienie
strumienia gazu.

Przez zmiane wielkosci powierzchni otwarcia zmienia sie cisnienie wlotowe i szybkos$¢ przeptywu na wylocie, cisnienie spada poprzez prace zawora
redukcyjnego stuzacego utrzymaniu cisnienia na wylocie na stosunkowo statym poziomie i niezaleznie od pozostatej zawartosci gazu w butli oraz - w
pewnym stopniu - niezaleznie do ilosci zuzytego gazu.

Otwarcie lub zamykanie zaworu jest napedzane i uruchamiane przez réwnowazenie sie sit na membranie reduktora. Idealnie wszystkie sity wywotane
warunkami cisnienia panujacego wewnatrz i sitami generowanymi przez sciskanie sprezyny stajg sie doskonale wywazone i gniazdo zaworu pozwala
przechodzi¢ do komory niskiego ci$nienia tylko zadanej ilosci gazu powodujac, ze strumien gazu jest pod statym cisnieniem.

W rzeczywistosci wszystkie warunki ulegaja wahaniom i wrzeciono zaworu nieustannie przesuwa sie w goére lub w dét w celu odzwierciedlenia
zmieniajacych sie warunkéw i odpowiedniego sterowania otwarciem. Z tego powodu, whasciwy wzér membrany, wiasciwy dobdr geometrii zaworu i
wysoka jakos¢ materiatéw decyduja o funkcjonalnosci reduktora i jego niezawodnosci. GCE wykorzystuje swoje ponad 70-letnie doswiadczenie w pracy z
reduktorem w celu optymalizacji projektu produktu i wyboru optymalnych rozwigzan technicznych.

WYBOR PRODUKTU

Aby zapewni¢ odpowiedni poziom doktadnosci w utrzymaniu cisnienia i dostarczaniu wymaganego natezenia przeptywu gazu istniejg ré6zne modele
reduktoréw cisnienia dostepne dla specyficznych wymagan dotyczacych przeptywu i cisnienia. Aby zapewni¢ prawidtowe funkcje reduktora i tym samym
staty i wystarczajacy doptyw gazu, uzytkownik powinien zawsze zapoznac sie i rozwazy¢ parametry pracy przed zakupem produktu. Podstawowe kryteria
wyboru powinny zawiera¢ co najmniej nastepujace elementy:

RODZAJ GAZU CISNIENIA GAZU PRZEPLYW GAZU STABILNOSC CISNIENIA

Przeznaczenie polegajace na Zapoznaj sie z zakresem cinienia  Nie tylko cisnienie gazu, ale Stabilnos¢ cisnienia reduktora
rodzaju gazu roboczego ma podanym na butli i gtébwnym takze przewidywana ilo$¢ gazu gtéwnie zalezy od wielkosci
wptyw nie tylko na rodzaj zZadanym ciSnieniem na wyjsciu  jest réwnie wazna przy wyborze i projektu produktu. Wieksza
pofaczen, ale réwniez na projekt reduktora. Serie reduktora UNI\ S2  wiasciwych reduktoréw. Nalezy  $rednica membrany zdecydowanie
wnetrza reduktora i zgodnosci + moga stuzy¢ do standardowego  uwzglednia¢ wydajno$¢ zrédta  poprawia stabilnosé. W wielu
materiatu produktu z wybrang ciecia, spawania lub do zgrzewania, gazu. GCE dostarcza szeroka konkretnych przypadkach reduktor

instalacja. Nigdy nie nalezy uzywa¢ a do specjalnych zastosowan
reduktoréw z innymi gazami wysokoci$nieniowych dostepna

game reduktoréw, ktéra obejmuje
potrzeby wiekszos¢ zastosowan do

S2 + MULTISTAGE moze zapewni¢
ostateczng, stabilng dostawe

niz te, ktore zostaty okreslone na  jest seria JETCONTROL 600/S.  przemystu. cisnienia. W razie watpliwosci
oznakowaniu produktu nawet jesli Ze wzgledéw bezpieczeAstwa skonsultuj sie z ekspertem GCE, aby
pozwala na to podtaczenie wlotu.  wszystkie reduktory GCE maja dokona¢ najlepszego wyboru.

Takie naduzycie moze prowadzi¢
do uszkodzenia produktu i
potencjalnych zagrozen dla zdrowia
i bezpieczenstwa.

maksymalne cisnienie wylotowe
ograniczone blisko nominalnej
wartosci podanej w katalogu,
wiec aby dokona¢ odpowiedniego

wyboru nalezy zwrdci¢ na to uwage.

BEZPIECZENSTWO

Pomimo iz projektanci i inzynierowie pracujacy dla GCE przywiazuja najwyzsza
wage do zapewnienia bezpiecznego uzytkowania reduktora cisnienia, wciaz
duza odpowiedzialno$¢ spoczywa tylko na samym uzytkowniku koricowym.
Reduktory ci$nienia sg urzadzeniami do pracy z gazem pod wysokim cisnieniem
i - szczegolnie w zastosowaniach takich jak ciecie i spawanie — wykorzystywane
do tego gazy moga by¢ potencjalnie niebezpieczne. Wszelkie zanieczyszczenia
powierzchni tlenem zmywane weglowodorami (ropg naftowa, smarem,
substancja organiczna, itp.) moga doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu,
czystos¢ jest sprawa najwyzszej wagi dla utrzymania bezpiecznych warunkéw
pracy. Mechaniczne uszkodzenie elementéw faczacych moze spowodowac
wyciek lub uwolnienie czastek z rozbicia i szkody w systemie. Potencjalny wyciek
gazéw palnych, zwtaszcza jesli wyciekajacy gaz ma mozliwo$¢ gromadzenia
sie, predzej czy pdzniej skutkuje zaptonem i pozarem. Nalezy przywigzywac
wysoka uwage do stanu zaworéw bezpieczeristwa reduktora.

Pokretto do sterowania

Gtéwna sprezyna

Membrana

Zawor redukcyjny

Podtaczenie wlotu

Reduktory GCE sg solidnymi i trwatymi urzadzeniami, ale wiasciwa obstuga,
konserwacja i pielegnacja sg niezbedne dla ich bezpiecznego i niezawodnego
dziatania. Przeczytaj i przestrzegaj wszystkich zalecern wymienionych

Zawor bezpieczenstwa w instrukcji obstugi, ktéra jest dostarczona razem z produktem.



cce

NOWA GENERACJA REDUKTOROW DIN CONTROL ZGODNYCH Z DIN EN IS0 2503

Jakosciowy manometr roboczy
zgodny z DIN EN 562

Jakosciowy manometr wejscio-
wy zgodny z DIN EN 562

Zaworek odcinajacy
chronigcy reduktor przed
uszkodzeniem
Standardowe
przytacza butlowe

warstwa lakieru dodatkowo
zabezpieczajaca reduktor przed
szkodliwymi warunkami
atmosferycznymi

zgodnie ze standardami ATEX

Oznaczenie producenta gwarantujace spetnie-
nie najwyzszych wymogow jakosciowych oraz
zgodnos¢ z obowigzujacymi normami.
Swiadczy réwniez o oryginalnosci produktu i
catkowitym bezpieczenstwie podczas jego sto-
sowania.

Ergonomiczne pokretto



REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO 200 BAR
DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ZAWORKIEM ODCINAJACYM (200 BAR)

cce

Nr kat.

0780999
0781301
0781302

0780680
0780993
0780994

0780973
ARV0835

Gaz Gwint
wejsciowy
Tlen G3/4
Acetylen Jarzmo

CO,, Argon, W 21,8x1/14
Hel

Azot W 24,32x1/14
Wodor W 21,8x1/14 LH
Sprezone G5/8A
powietrze

Azot W 24,32x1/14
Azot W 24,32x1/14

Gwint Maks.
wyjéciowy cisnienie

wlotowe

G1/4 200 bar
G3/8LH 25 bar

G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4LH 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE BEZ ZAWORKA ODCINAJACEGO (200 BAR)

Cisnienie Maks.
robocze przepustowosc

0-10 bar 30 m3/h
0-1,5bar 5m3/h
0-10 bar 30 m3/h

0-10 bar 30 m3/h
0-10 bar 30 m3/h
0-10 bar 30 m3/h

100 m3/h
125 m3/h

0-30 bar
0-50 bar

Nr kat.

0782840
0782841
0782842

Gaz Gwint
wejsciowy

RBT - Tlen G3/4
RBArg - Ar/CO, W 21,8x1/14
RBA - Acetylen Jarzmo

Gwint Maks.
wyjsciowy ciSnienie

wlotowe
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

G3/8LH 25 bar

Cisnienie Maks.
robocze przepustowos¢

0-10 bar 30 m3/h
(0-5,6bar) 32I/min
0-15bar 5m3/h

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z MANOMETRYCZNYM WSKAZNIKIEM PRZEPLYWU LUB ROTAMETREM Z ZAWORKIEM

ODCINAJACYM (200 BAR)

Nr kat.

0780990

0781341

0780992

0780991

Gaz Gwint
wejsciowy

Arg/CO, z

man.wsk.przep

Arg/CO, z
man.wsk.przep

W21,8x1/14

W21,8x1/14

i podgrzewaczem

Arg/CO, W21,8x1/14
z rotamemtrem
Arg/CO, z
rotamemtrem

W21,8x1/14

i podgrzewaczem

Gwint Maks.
wyjsciowy cisnienie

wlotowe
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

Cisnienie Maks.
robocze przepustowos¢

(0-56bar) 32I/min

(0-56bar) 32I/min

- 30 I/min

- 30 I/min



cce

REDUKTOR MINIDAVE

Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisnienie robocze przepustowosé
wlotowe
0761473 Arg/CO, W 21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6 bar) 321/min
REDUKTORY DO PROPANU
Nr kat. Typ Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0760564 R1 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 0-4 bar 16 kg/h
0760920 R4 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 4 bar 8 kg/h
25171 R9 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 2 bar 4 kg/h
25148 R8 Propan G3/8LH G3/8LH 25 bar 2 bar 4 kg/h

TABELA POLACZEN GWINTOWYCH NA BUTLACH (200 BAR) WG PN-81/M-69229 / DIN477

Gaz Gwint na wejsciu Gwint na wyjsciu
Acetylen Jarzmo G3/8LH
Tlen G3/4 G1/4

SO Argon, mieszanki Ar/ CO, W 21,8x1/14" G1/4
Hel W 21,8x1/14" G1/4
Wodér W 21,8x1/14 LH G1/4LH
Azot W 24,32x1/14" G1/4
Propan butan W 21,8x1/14 LH G3/8LH
Sprezone powietrze G5/8A G1/4

REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO 300 BAR
DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ZAWORKIEM ODCINAJACYM (300 BAR)
Nr kat. Typ Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie
wejsciowy wyjsciowy cisnienie  robocze
wlotowe
0780974 OX-300 Tlen W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
0783833 OX-300 Tlen W 30x2 G1/4 300 bar 20/40 bar
0783890 NI-300 Azot, Argon, Hel W 30x2 G1/4 300 bar 50/80 bar
0780997 NI -300 Azot, Argon, Hel W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
0780998 AR-300 Arg/CO, W 30x2 G1/4 300 bar 30 I/min
0783834 AR-300 Arg/CO, W 30x2 G1/4 300 bar 20/40 bar
0782966 D -300 Sprezone W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
powietrze

0782984 H-300 Wodér W30x2LH G3/8LH 300 bar 10/16 bar
0783882 FORM-300 Gazformujagcy W 30x2LH G3/8LH 300 bar 30 I/min




cce

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ROTAMETREM | ZAWORKIEM ODCINAJACYM (300 BAR)

Nr kat. Typ Gaz Gwint Gwint Maks.  Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie przepustowos¢
wlotowe

0782987 FLOW ARC-300 Arg/CO, W 30x2 G1/4 300 bar 30 I/min

0782985 FLOWH -300 Wodor W30x2LH G3/8LH 300 bar 30 I/min

0782986 FLOW FORM - 300 Gaz W30x2LH G3/8LH 300 bar 50 I/min
formujacy

0783882 FLOW FORM - 300 Gaz W30x2LH G3/8LH 300 bar 30 I/min
formujacy

TABELA POLACZEN GWINTOWYCH NA BUTLACH (300 BAR) WG PN-81/M-69229 / DIN477

Gaz Gwint na wejsciu
Argon, Hel, Azot W 30%x2

Ar/CO, W 30%2

Wodoér, Gaz formujacy W 30x2 LH

Tlen W 30x2




cce

REDUKTORY BUTLOWE DWUSTOPNIOWE
$2+ MULTISTAGE - WZMOCNIONE DWUSTOPNIOWE REDUKTORY BUTLOWE

Reduktory GCE MULTISTAGE sg przeznaczone do zapewnienia odpowiednich, pozbawionych wahan dostaw gazu
do zastosowan precyzyjnych, takich jak obrébka skrawaniem i zastosowan laboratoryjnych. W pierwszym etapie
zmniejsza sie ci$nienie wlotowe o ponad 90%, w drugim membrana zapewnia dokfadne cisnienie wylotowe.
Reduktory GCE MULTISTAGE sa zbudowane bardzo precyzyjnie w celu zapewnienia maksymalnej doktadnosci i
bezpieczenstwa, zgodnie z najnowszymi normami EN 1SO 2503 oraz EN ISO 7291.

Reduktory te posiadajg dodatkowa ceche, dzieki ktérej mozliwe jest odprowadzanie gazu z portu zaworu
bezpieczenstwa i spetniajg surowe wymagania normy EN ISO 7291, nawet dla bezposrednich zastosowan kolektora.

DANE TECHNICZNE
Korpus: Kuty mosiadz, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo

na ztoty kolor
Pokrywa pierwszego etapu: Kuty mosiadz, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo
Pokrywa drugiego etapu: Odlew ze stopu cynku, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo
Membrana pierwszego etapu: Srednica 40 mm, wstepnie uksztattowana ze stali nierdzewnej
Membrana drugiego etapu:  Srednica 82 mm EPDM kauczuk o wzmocnionej strukturze

Obudowa zaworu: Mosiezny korpus uszczelniony przez PA (pierwszy etap) lub kauczuk
chloroprenowy pierwszej jakosci (drugi etap)
Manometry: Bezpieczna konstrukcja, manometry przegréd 50mm, podwdjna skala,
klasa doktadnosci 2,5%
Rdzen wlotu i nakretka: Mosiadz o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie, geometria zgodna
z norma BS-341
Zawory bezpieczenstwa: Na obu etapach reduktora, bez regulacji
Elementy sterujace: Plastikowe pokretto + Sruba regulacyjna utrzymujaca cisnienie
Ustawienia: Ergonomiczne pokretto PA, regulowane ograniczenie maks. P2
SCHEMAT WYMIAROW
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Nieregulowany

CECHY PRODUKTU

Najwyzszej klasy zabezpieczenie
i dokfadnos¢ zawor
Manometr bezpieczenstwa

przegrody 50 mm Zh potozony w gérne;j
czesci korpusu

Korpus i pokrywa 1etapu

Podtaczenie wlotu
wykuta z wysokiej jakosci zgodne z norma

BS-341

mosigdzu : : /
Dane techniczne \ -1} Aby zapewni¢

trwale oznaczone : bezpieczne warunki

na korpusie \ | <« pracy, maks. cisnienie
1 . wylotowe jest

Powierzchnia maloM

proszkowo w celu o

zablokowane.
zapewnienia wysokiej

\ Nieodpinane,
o . ergonomiczne,
odpornosci na korozje

plastikowe pokretto
sterujace
PARAMETRY REDUKTORA
TLEN ACETYLEN
12 1.6
u
=10 = 14
I e g 1.2 =N =]
B B s —— ] -8 1 e )
2 P, i 2 [
e B — = o 08 —
= =] ™ T 08 . . >,
o 4 9] "~
€ *\ | 2 04p hS :
3 2 = e oo IS 7 :
0 0 -
0 12 24 36 48 60 72 B4 96 i) 3 B g 12 15 1B
Przeptyw (m3/h[n]) Przeptyw (m3/h[n])
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie robocze przepustowosc
wlotowe
F21210001 Tlen G3/4 G3/8 200 bar 10 bar 30 m3/h
F21210002 Azot G3/4 G3/8 200 bar 10 bar 30 m3/h
ARV0518 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 4 bar 12 m3/h
ARV0488 Argon W 21,8x1/14 G 3/8 200 bar 2 bar 6 m3/h
ARV0534 Hel W 21,8x1/14 G3/8 200 bar 0,6 bar 2m3/h
Nr kat. Typ Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0783127 DIN-2F/O  Tlen G3/4 G3/8 200 bar  20/40 bar 100 m3/h

0783129 DIN-2F/AR Arg/CO, W 21,8x1/14 G 3/8 200 bar  20/40 bar 100 m3/h
0783130 DIN-2F/NI  Azot W 24,32x1/14 G3/8 200 bar  20/40 bar 100 m3/h
0783131 DIN-2F/H Wodér W 21,8x1/14LH G 3/8 LH 200 bar  20/40 bar 100 m3/h
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REDUKTORY SPECJALNE
ECO SAVER - REDUKTOR ARGON/C02 Z ROTAMETREM | ZINTEGROWANA FUNKCJA 0SZCZEDZANIA GAZU

ECO SAVER redukuje zuzycie gazu szczegdlnie w trakcie spawania w sposob nieciagty.

Urzadzenie utrzymuje staty poziom cisnienia podczas procesu spawania oraz zapobiega skokom przeptywu
mogacym wystapi¢ w trakcie pracy, ktére z kolei moga powodowac nadmierne zuzycie gazu i obnizac jakos¢ spa-
wania.

ECO SAVER stosowany jako jeden z elementéw kontroli systemu pozwala na optymalizacje kosztéw zwiagzanych

z konsumpcja gazu oraz jakosciag wykonywanej pracy.

0SZCZEDNOSC GAZU

Gaz ostonowy jest znaczacym kosztem wystepujacym w procesie spawania, dlatego tez oszczednosci wynikajace
ze stosowania oszczedzacza mogg by¢ bardzo zauwazalne.

Rodzaj spawania bezposrednio determinuje poziom oszczednosci. Najwieksze korzysci wystepuja podczas spawa-
nia punktowego (czesty cykl wiacz/wytacz gaz ostonowy) jednakowoz wykonujac diuzsze spawy réwniez mozna
spodziewac sie ograniczenia zuzycia gazu.

Typowe poziomy oszczednosci. Rodzaj spawania:
Spawanie punktowe: 40-45%
Gléwnie spawanie punktowe i chwilowe spawanie ciagte:  30-35%
50/50 spawanie punktowe i ciggte: 25-30%
Gtéwnie spawanie ciggte: 18-22%

CECHY PRODUKTU/ KORZYSCI DLA KLIENTA

Reduktor butlowy z ci$nieniem wejsciowym do 300 bar i zintegrowanym przeptywomierzem
Regulacja przeptywu w z zakresie 0-30 I/min

Dwa stopnie redukgji cisnienia od 300 bar

Oszczedzanie gazu podczas wahan cisnienia spowodowanych opréznianiem butli
Oszczedzanie gazu podczas zmian w przeptywie (spawania w sposéb nieciagty)

Zapewnia stabilna ostone spoiny

Dostepny z gwintami przytaczeniowymi wystepujacymi na wiekszosci rynkdéw w Europie

Mniej czesci zamiennych ogranicza koszty magazynowe

POROWNANIE REDUKTORA Z | BEZ GAS SAVER

A\
0 — A N— A
12 \ / \=~ / \_

Przeptyw
=
L~

11
10
Czas
Spoina e 7 GAS SAVER

m—— pez GAS SAVER
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ECO SAVER - REDUKTOR ARGON/C02 Z ROTAMETREM | ZINTEGROWANA FUNKCJA 0SZCZEDZANIA GAZU

DANE TECHNICZNE
ECOSAVER

Cisnienie wlotowe: 200 bar

Cisnienie robocze: 3-30 I/min

Nr kat. Gaz Gwint na wejsciu Gwint na wyjsciu
9615600  Ar/CO, W21,8x1/14" G1/4"
WEJSCIE Z BOKU 9615620

x 3_

=

13



SERIA JETCONTROL 600 / S REDUKTOR WYSOKIEGO CISNIENIA DO BUTLI

14

Reduktory do butli serii JETCONTROL 600/S s3 jednostopniowymi reduktorami z dwoma manometrami
znajdujacymi szerokie zastosowane w rafinerii ropy naftowej, laboratoriach chtodniczych lub w przemysle,
wymagajacych precyzyjnej i stabilnej dostawy gazéw przemystowych pod wysokim cisnieniem. Reduktory te sg
gtéwnie zaprojektowane, przetestowane i wyprodukowane do pracy z max. cisnieniem napetnienia do 300 Bar
oraz zapewniajg cisnienie na wyjsciu do 206 Bar. Ich solidna konstrukcja, najlepsze materiaty i $cisle kontrolowane
procedury produkcyjne i testowe, gwarantujg wysokie bezpieczenstwo pracy, nawet przy pracy z gazami o matych
molekutach (takich jak hel lub wodér) przy bardzo wysokich cisnieniach. Kluczowe elementy zostaty wykonane
z mosigdzu o wysokiej wytrzymatosci, zastosowano dodatkowe zabezpieczenia, wysokiej klasy membrane ze stali
nierdzewnej i wydajne filtry z metalu, ktére pomagaja przedtuzyc zywotnos¢ i zapewniaja bezproblemowe dziatanie
reduktoréw z Serii JETCONTROL 600/S.

DANE TECHNICZNE

Korpus:

Pokrywa:
Membrana:
Obudowa zaworu:
Manometry:

Rdzen wlotu i nakretka:

Zawor bezpieczenstwa:
Ustawienia ci$nienia:

SCHEMAT Z WYMIARAMI

Mosigdz o wysokiej wytrzymatosci, chemicznie stabilizowany i malowane
proszkowo przejrzyste

Mosigdz, chemicznie stabilizowany i malowane proszkowo w kolorze
bezbarwnym

Dwie warstwy, $r. 40 mm, wstepnie uksztattowana ze stali nierdzewnej
Mosiezny korpus uszczelniony przez wysokiej klasy PA

Bezpieczna konstrukcja, manometry przegréd 50mm, skala w barach,
klasa doktadnosci 2,5%

Mosiadz o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie, geometria zgodna

z norma BS-341

Nieobecny, musi by¢ niezalezna czes¢ dolnej linii strumienia gazu
Teownik ze stali nierdzewnej, mosiezna sruba regulujaca cisnienie w tulei

z brazu

frconTROL

cca 135mm
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CECHY PRODUKTU

Najwyzszej klasy bezpieczeristwo

Dwuwarstwowa wstepnie
i dokfadnos¢ ep

uksztattowana

Manometr przegrody membrana ze stali
50 mm \ nierdzewnej

Przezroczysta malowana
proszkowo powierzchnia
z wysoka odpornoscia
na korozje

/ Kompatybilny wylot do
natychmiastowego
/ uzycia osprzetu firmy
. Parker
Korpus, pokrywa i
trzpien wlotu
wykonany z mosiqdzu\
o wysokiej wytrzymatosci /

Tuleja z brazu w celu
zmniejszenia tarcia

Dane techniczne
oznaczone w trwaty
sposéb na tylnej /

stronie korpusu

Masywny teownik dla
fatwego ustawiania
cisnienia

PARAMETRY REDUKTORA
Cisnienie wylotowe 103 bary Cisnienie wylotowe 200 baréw
f o 1| ss
Natezenie przeptywu Q (m3/h) Natezenie przeptywu Q (m3/h)
GAMA PRODUKTOW Z SERII JETCONTROL 600/S
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ciénienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisnienie robocze przepustowosé
wlotowe

0762529  Tlen G3/4 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h

0762537  Azot W 24,32x1/14 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h

0762538  Wodor W 21,8x1/14LH W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h

0762539  Sprezone G5/8 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
powietrze

ARV0479 Tlen G3/4 W 21,8%1/14 200 bar 20 bar 120 m3/h

0762547  Gaz obojetny W 30x2 W 21,8%1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h

0762549  Tlen W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h

0762548  Tlen W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 28 bar 100 m3/h

0762543  Gaz obojetny W 30x2 W 21,8%1/14 300 bar 200 bar 200 m3/h

0762550  Sprezone W 30x2 W 21,8%1/14 300 bar 28 bar 100 m3/h
powietrze

0762551  Sprezone W 30x2 W 21,8%1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h
powietrze

15
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REDUKTORY CENTRALNE MR 60

Nr kat. Gaz Gwint Maks. Maks. Maks.
wejsciowy ciSnienie  cisnienie przepustowos¢
wlotowe  wylotowe

0762323 Tlen W 21,8x1/14 200 bar 15 bar 120 m3/h
0762325  Acetylen W 21,8x1/14 LH 25 bar 1,2 bar 20 m3/h
0762329  Azot W 24,32x1/14 200 bar 50 bar 300 m3/h
0762330 Tlen W 21,8x1/14 200 bar 50 bar 300 m3/h
0762341 CO, G 3/8 LHzewn. 100 bar 50 bar 300 m3/h

-
-

(&

REDUKTORY BUTLOWE — TABLICA ZBIORCZA

TLEN
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy  wyjsciowy cisnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0780999  Tlen G3/4 G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
0782840 RBT-Tlen G3/4 G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
0783127 DIN-2F/OTlen G3/4 G3/8 200 bar 20/40 bar 100 m3/h
0762529  Tlen G3/4 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
ARV0479 Tlen G3/4 W 21,8x1/14 200 bar 20 bar 200 m3/h
0762549  Tlen W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h
0762548 Tlen W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 28 bar 120 m3/h
0780974  Tlen OX-300 W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
0783833  Tlen OX-300 W 30x2 G1/4 300 bar 20/40 bar
F21210001 Tlen G3/4 G3/8 200 bar 10 bar 30 m3/h
ACETYLEN
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowosc
wlotowe
0781301 Acetylen Jarzmo G3/8LH 25 bar 0-1,5bar 5m3/h
0782842 RBA - Acetylen Jarzmo G3/8LH 25 bar 0-1,5bar 5m3/h
€0,
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0781302  CO,, Argon, Hel W21,8x1/14 G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h

16
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AZOT
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0780680 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
0780973 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 0-30 bar 100 m3/h
0783130 DIN - 2F/NI W 24,32x1/14 G3/8 200 bar 20/40 bar 100 m3/h
ARV0518 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 4 bar 12 m3/h
0762537 Azot W 24,32x1/14 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
ARVO0835 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 0-50 bar 125 m3/h
0783890  Azot, Argon, W 30x2 G1/4 300 bar 50/80 bar
Hel NI - 300
0780997  Azot, Argon, W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
Hel NI - 300
F21210002 Azot G3/4 G3/8 200 bar 10 bar 30 m3/h
WODOR
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowosc
wlotowe
0780993  Wodoér W 21,8x1/14LH G 1/4LH 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
0782984 Wododr/Gaz W 30x2 LH G3/8LH 300 bar 10/16 bar 30 m3/h
formujacy H - 300
0783131 DIN-2F/H W21,8x1/14LH G3/8LH 200 bar 20/40 bar 100 m3/h
Wodér
0782985 FLOW H-300W 30x2 LH G3/8LH 300 bar 301/min
Wodér
SPREZONE POWIETRZE
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0780994  Sprezone G5/8 A G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
powietrze
0782966  Sprezone W 30%2 G1/4 300 bar 10/16 bar 30 m3/h
powietrze D - 300
0762539  Sprezone G5/8 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
powietrze
GAZY OBOJETNE
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. CiSnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0762547  Gaz obojetny W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h
0762543  Gaz obojetny W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 200 bar 200 m3/h
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ARGON/C02
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0782841 RBArg - W 21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6bar) 32I1/min
Arg/CO,
0780990 Arg/CO, W21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6bar) 32I1/min
z man.wsk.przep
0781341 Arg/CO, z W21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6bar) 32I1/min
man.wsk.przep
i podgrzewaczem
0780992 Arg/CO, W21,8x1/14 G1/4 200 bar = 30 I/min
z rotamemtrem
0780991 Arg/CO, W21,8x1/14 G1/4 200 bar = 30 I/min
Z rotamemtrem
i podgrzewaczem
0761473 Arg/CO, W 21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6bar) 32I1/min
0780998 Arg/CO, W 30%x2 G1/4 300 bar 30 I/min
AR - 300
0783834  Arg/CO, W 30x2 G1/4 300 bar 20/40 bar 100 m3/h
AR - 300
0782987 Arg/CO, W 30%x2 G1/4 300 bar 30 I/min
FLOW ARC - 300
0783129 DIN - 2F/AR W 21,8x1/14 G3/8 200 bar 20/40 bar 100 m3/h
Arg/CO,
ARV0488 Argon W 21,8x1/14 G3/8 200 bar 2 bar 6 m3/h
PROPAN
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowosc
wlotowe
0760564 R1Propan W21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 0 -4 bar 16 kg/h
0760920 R4 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 2 bar 8 kg/h
25171 R9 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 2 bar 4 kg/h
25148 R8 Propan G 3/8 LH G3/8LH 25 bar 2 bar 4 kg/h
GAZ FORMUJACY
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisSnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0782986  Gazformujacy W30x2LH G3/8LH 300 bar 50l/min
FLOW FORM - 300
0783882  Gazformujacy W30x2LH G3/8LH 300 bar 30l/min
FORM - 300
HEL
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
ARV0534 Hel W 21,8x1/14 G3/8 200 bar 0,6 bar 2m3/h
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MANOMETRY

Nr kat. Typ
388411960872P Manometr tlen, 63 mm/16 bar gwint M12x1,5 1 szt
388411961572P Manometr tlen, 63 mm/315 bar gwint M12x1,5 1 szt
388411960500P Manometr acetylen, 63 mm/2.5 bar gwint M12x1,5 1 szt
388411961074P Manometr acetylen, 63 mm/40 bar gwint M12x1,5 1 szt
388411360872P Manometr tlen, 63 mm/16 bar 1 szt
9415070 Manometr tlen, 63 mm/315 bar 1 szt
9415080 Manometr acetylen, 63 mm/2.5 bar 1 szt
388411361074P Manometr acetylen, 63 mm/40 bar 1 szt
9415090 Manometr ogdlny, 63 mm/16 bar 1 szt
9415100 Manometr ogdlny, 63 mm/315 bar 1 szt
388411360483P Manometryczny wskaznik przeptywu, 63 mm/0-32 I/min 1 szt
9404940 Manometr ogdlny, 50mm/315bar do reduktora Minidave 1 szt
9429880 Manometryczny wskaznik przeptywu, 50 mm/0-32 I/min 1 szt
do reduktora Minidave
388412350485P Manometr do propanu 50/6 bar do reduktora R 1 1 szt
0SLONY MANOMETROW
Nr kat. Typ
321814215000P Ostony manometréw pojedyncza 10 szt
14008289 Ostony manometréw podwdjna 1 szt
USZCZELKI POD MANOMETRY
Nr kat. Typ
0764768 Membrana AR,OXY,ACE 10 szt
0764767 Uszczelka membrany 52x42x1 10 szt
0764771 Uszczelka manometru inne gazy - Miedz 10 szt
0764772 Uszczelka manometru acetylen - Aluminium 10 szt
9414851 Podktadka uszczelki wlotowe 50 szt
AKCESORIA
Nr kat. Gaz
9424860 Kréciec ACE 1 szt
161513714730P Jarzmo 5 szt
9379280P Sruba do jarzma 1 szt
9424970 Krociec TLEN (AZOT) 1 szt
9424210 Nakretka W24,32 1/14 AZOT 5szt
9424060 Nakretka G3/4 wlot TLEN 5 szt
9424850 Kréciec AR/CO2 1 szt
9424020 Nakretka W21.8X1/14 AR/CO2 5 szt
9391951 Zawor odcinajacy 5 szt
0764763 Zawér redukcyjny TLEN, CO2, WODOR, AZOT 30 bar 10 szt
0764762 Zawor redukcyjny AR/CO2 10 szt
0764764 Zawor redukeyjny ACETYLEN 10 szt
9397000 Zawor bezpieczenstwa (do wszystkich gazéw) 1 szt
9397020 Zawoér bezpieczenstwa (do acetylenu) 1 szt
9406430 Przeptywomierz (rotametr) 1 szt

20



MINIDAVE
Nr kat. Typ
9400760 Zawor redukeyjny
722924730170P Uszczelka membrany 52x42x1 5 szt
9419930 Membrana 10 szt
0764771 Uszczelka manometru 10 szt
9429860 Kréciec 1 szt
REDUKTORY PROPAN LORCH
Nr kat. Typ
9382570 Manometr 50/6 bar (4 bar) 1 szt
9381980 Zawor redukcyjny 1 szt
0764772 Uszczelka manometru 10 szt
9424180 Nakretka wlotowa W21,8%1/14 LH (propan/ wodor) 5 szt
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cce
GO SAFE-GUARD-5

BEZPIECZNIK GAZOWY

Najnowsza wprowadzong przez GCE innowacjq jest bezpiecznik SAFE-GUARD-5, zapewniajacy
maksymalny poziom ochrony okreslony norma EN730-1, ktdry ma za zadanie zapobiegac dotarciu
niebezpiecznych cofajacych sie ptomieni do reduktora i butli.

ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE

Jest tak wiele czynnikéw, ktére moga spowodowac cofniecie sie ptomienia, ze insta-

lacja bezpiecznika wydaje sie by¢ rozsagdnym rozwigzaniem. Jednostka ta zapewnia

najwyzszy poziom bezpieczenstwa:

* Maksymalna liczbe elementéw zabezpieczajacych okreslonych norma EN730-1

* Dobrze widoczna dZzwignie sygnalizujaca zadziatanie/nastaw ponownie sprzezona
z szybkim ponownym uruchomieniem nawet wtedy, gdy jest pod ci$nieniem

* Katowy wlot, aby zminimalizowa¢ uszkodzenia weza

* Produkt w 100% zostat przetestowany w czasie produkcji pod katem odpornosci
na cofajacy sie ptomien

* Daty przegladéw moga by¢ oznaczone na produkcie dla utatwienia obstugi

FUNKCJE

* Element wygaszajacy ptomien FA

e ZawOr przeciwzwrotny NV

* Czuty na zmiany cisnienia zaw6r odcinajacy PV

* Czuty na zmiany temperatury zawdr odcinajacy TV

* Mechanizm do restartowania, ktéry wyraznie powiadamia o
aktywacji jednostki RM

e

D =

iw L
i

WYKRES - PALIWO GAZOWE

m3/h P1 = ci$nienie wlotowe
10 | e P,=1,0 bar
] P,=0,8 bar
. f//;:”
: /// WEWNETRZNE URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
% -p1:0A4 bar Trzpien WI(.)tu/
o " o 0 o5 bar podtaczenie

A P = spadek ci$nienia

WYKRES —TLEN

m3/h P1 = ci$nienie wlotowe
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URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE — BEZPIECZNIK GAZOWY

Jesli uzywa sie wysokiej jakosci sprzetu i utrzymuje sie go w dobrym stanie oraz jesli taki sprzet jest uzywany prawidtowo, to przy zachowaniu wszystkich
zasad dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ciecie tlenowe jest bezpieczne. Trzeba jednak pamieta¢, Zze nic nie zastgpi wiasciwego szkolenia,
zachowywania procedur dotyczacych bezpieczeristwa i odpowiedniej ostroznosci wérdd tych, ktérzy pracuja ze sprzetem gazowym. Prawidtowy palnik,
dysza i stabilne Zrédto gazu, jak réwniez ich profesjonalna obstuga sa niezbednymi elementami, ale wciagz nie sg wystarczajace. Codzienna praktyka
pokazuje, ze cofanie ptomienia moze sie zdarzyc¢ i zdarza sie dos¢ czesto. Dodatkowe urzadzenia w postaci niezawodnie pracujacych bezpiecznikéw
gazowych stanowig kolejna bariere ochronng, zabezpieczajaca operatora i jego otoczenie przed zagrozeniami dla zdrowia i bezpieczenstwa oraz szkodami
materialnymi.

CHARAKTER ZAGROZEN WYNIKAJACYCH Z PRACY PRZY MIESZANKACH GAZOWO-TLENOWYCH

W trakcie prawidtowej pracy, wysoce tatwopalne mieszaniny gazéw sg doktadnie mieszane w inzektorze, mieszalniku lub bezposrednio w dyszy tnacej a
nastepnie zapalane i w petni spalane prawidtowo tylko podczas ciecia / spawania w kryzie dyszy. W rzeczywistosci sprzet moze ulec uszkodzeniu lub zuzyciu,
jesli na przytaczu gazu bedzie niestabilne cisnienie lub operator nie posiada wystarczajacych umiejetnosci i nie bedzie skoncentrowany na pracy. Kazdy z tych

powoddw i wiele innych moze zainicjowac taricuch zdarzen skutkujacych wypadkiem. Najczesciej wystepujacymi nieszczesliwymi wypadkami sa:

WSTECZNY PRZEPEYW GAZU

Wsteczny przeptyw gazu tworzy niebezpieczng
sytuacje, w ktorej tlen jest wpychany do weza
gazu palnego (lub vice versa) tworzac silnie
palna/wybuchowa mieszanine gazéw wewnatrz
wezy. Uszkodzenie inzektora lub mieszalnika
lub - czesciej - zatkanie lub zablokowanie
wylotu do spawania lub uszkodzenie dyszy
do ciecia moze réwniez spowodowac zmiane
wewnetrznych warunkdéw cisnienia w systemie,
co skutkuje wstecznym przeptywem gazu. Innym
przypadkiem, gdzie dochodzi do wstecznego
przeptywu gazu jest sytuacja, gdy gaz w
jednej z butli wyczerpuje sie podczas pracy,
co zaburza réwnowage cisnienia w uktadzie.
Zawory przeciwzwrotne - zarébwno w zaworze

COFNIECIE PLOMIENIA

Cofniecie ptomienia jest chwilowym lub
utrzymujacym zjawiskiem wystepujacym w
kierunku wstecznym mieszalnika, zwykle w
palniku lub wezu. Ta potencjalnie niebezpieczna
sytuacja ma miejsce w przypadku, kiedy ptomien
dotrze do weza, w ktérym nastepuje eksplozja,
powodujac pekniecia weza.

UTRZYMUJACE SIE COFANIE PLOMIENIA

Utrzymujace sie cofanie ptomienia jest ciagtym
paleniem sie ptomienia wewnatrz palnika,
zazwyczaj w inzektorze. Ptomienie moga
réwniez posuwac sie dalej wstecz, a w skrajnych
przypadkach moga dotrze¢ do reduktora i butli
z gazem. Utrzymujacemu sie cofaniu ptomienia
czesto towarzyszy syczenie lub dzwiek piszczenia
i / lub dym oraz spiczaste jezyki ptomienia.
Uzytkownik powinien natychmiast zamknaé
wszystkie zawory palnika w celu unikniecia
powstania szkody lub obrazenia ciata. Jesli
ptomien utrzymuje sie nadal, a zawory palnika
nie zostaty zamkniete, to palnik moze zosta¢
powazne uszkodzony, a takze zwiekszy sie ryzyko
wystapienia pozaru.

zwrotnym jak i / lub bezpieczniku s3 jedynymi
urzadzeniami zdolnymi do minimalizacji zajscia
tego powaznego ryzyka.

BEZPIECZNIKI GAZOWE

Bezpieczniki gazowe (FBAs) sg powszechnie znanymi urzadzeniami zabezpieczajacymi, ktére zatrzymujg lub utrudniaja wsteczne przesuwanie sie
ptomienia od punktu zapalenia. Zapobiegajg ponadto wstecznemu przeptywowi gazu, gromadzeniu sie mieszanin wybuchowych wewnatrz wezy oraz
chronia system w razie pozaru i zatrzymuja fale cisnienia w przewodzie gazowym. Rézne bezpieczniki gazowe (FBA) zapewniaja inng kombinacje podsta-
wowych cech zabezpieczajacych:

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
Zawracajacy ptomier pojawia sie, gdy
gazy zapalaja sie wewnatrz palnika i
jeslibez przeszkdd przesuwajg sie w
kierunku wstecznym w przewodzie
do reduktora i butli.

NIEKTORYMITYPOWYMIPRZYCZYNAMI

ZAWRACANIA PLOMIENIA SA:
Uszkodzony sprzet.
Nieprzestrzeganie czyszczenia
przewodow przed zapaleniem
palnika. Procedura nieprawidtowego
zapalania. Zablokowana dysza.
Niedobdér gazu. Nieprawidtowe
ustawienia ci$nienia. Przegrzanie.

Bezpieczniki gazowe GCE sa przeznaczone do ochrony operatora. Przestrzeganie nastepujacych punktdéw znacznie
zmniejszy ryzyko wystgpienia cofania sie ptomienia:

Upewnij sig, czy caty sprzet jest w dobrym stanie i jest reqularnie sprawdzany.

Upewnij sie, czy wszystkie zlgcza sg szczelne.

Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta dotyczacymi palnika.

Upewnij sie, czy ustawienia cisnienia sa prawidtowe.

Przeczys¢ weze przed zapaleniem palnika.

Zachowuj czystosc dtoni i narzedzi. (Olej lub smar moze spowodowa¢ wybuch w kontakcie z tlenem).

W przypadku cofniecia ptomienia nie zapalaj ponownie palnika, dopdki nie zostanie ustalona i usunieta przyczyna
jego powstania.

Bezpieczniki gazowe GCE nie wymagaja zadnych innych rutynowych konserwacji poza regularnymi kontrolami
dotyczacymi szczelnosci zewnetrznych, ktére maja zastosowanie do wszystkich innych urzadzen gazowych.
Bezpieczniki GCE sg uszczelnione i testowane podczas produkgji i nie nalezy prébowac samodzielnie ich demontowa¢
lub naprawiac. W razie jakichkolwiek watpliwosci co do wydajnosci urzadzenia, nalezy go wymienic lub zwréci¢ do
producenta w celu dokonania naprawy.

SAFE-GUARD-5

Cechy:

® FA element wygaszajacy ptomien

® NV zawoér zwrotny, ktéry uniemozliwia wsteczny przeptyw gazéw

® PV urzadzenie czute na wzrost cisnienia, aktywowane przez fale cisnienia towarzyszacg wstecznemu przeptywowi
gazu

® TV urzadzenie czute na wzrost temperatury, aktywowane przez ciepto, odcinajace w sposéb trwaty doptywu gazu

® Sl wskaznik stanu pokazuje kolor zielony, gdy urzadzenie jest gotowe do uzycia. W przypadku cofniecia ptomienia
urzadzenie moze zosta¢ nastawione ponownie przez pociggniecie do géry i zwolnienie pokrywy.

Nr art. Nazwa Cisnienie Gwint Gwint
robocze na wlocie nawylocie

0764458 Tlen - SG5 0-10,0 bar G1/4F G1/4M

0764456 Gaz palny - SG5 1,5-5,0 bar * G3/8LHF G3/8LHM

* Acetylen 1-5 bar, Propan / Wodér / Metan / Gaz ziemny 5,0 bar
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BEZPIECZNIKI
BEZPIECZNIKI ZGODNE Z DIN EN 730
Nr. kat. Typ Gaz Podlaczenie Rodzaj Gwint na Gwint na
do polaczenia  wlocie wylocie
0863559 Zawor przeciwzwrotny SG1 Tlen Palnik gwint/waz G1/4 6,3/10 mm
0863560 Zawor przeciwzwrotny SG1 Gaz palny Palnik gwint/waz G3/8 LH 6,3/10 mm
H0081910 Bezpiecznik suchy przypalnikowy FR18 / SG2 Tlen Palnik gwint/gwint G1/4 G1/4
H0081950 Bezpiecznik suchy przypalnikowy FR18 / SG2 Gaz palny Palnik gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
81900 Bezpiecznik suchy przypalnikowy Sider/Harra / SG2 Tlen Palnik gwint/gwint G3/8 G3/8
81950 Bezpiecznik suchy przypalnikowy Sider/Harra / SG2 Gaz palny Palnik gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
H0081810 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR18 / SG2 Tlen Reduktor gwint/gwint G1/4 G1/4
H0081850 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR18 / SG2 Gaz palny Reduktor gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
80700 Bezpiecznik suchy waz / SG2 Tlen Waz waz/waz 6,3/10 mm 6,3/10 mm
80750 Bezpiecznik suchy waz / SG2 Gaz palny Waz waz/waz 6,3/10 mm 6,3/10 mm
0762239 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR 34 / SG3 Tlen Reduktor gwint/gwint G1/4 G1/4
0762259 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR 34 / SG3 Gaz palny Reduktor gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
0764458 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy SG5 Tlen - SG5 Tlen Reduktor gwint/gwint G1/4 G1/4
0764456 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy SG5 Gaz palny - SG5 Gaz palny Reduktor gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
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Typ

Szybkoztaczka z bezpiecznikiem przypalnikowym - tlen
Szybkoztaczka z bezpiecznikiem przypalnikowym - gaz palny

SZYBKOZtACZKI
SZYBKOZtACZKI - (ZESC ZENSKA Z BEPIECZNIKIEM (A)
Nr kat.
30013451
LT 30013450
2 ol =

SZYBKOZEACZKI - CZESC ZENSKA (A)

Srednica weza
6 mm
8 mm

Nr kat. Typ Srednica weza
30013760 Szybkoztaczka - czes¢ zeniska - tlen 6 mm
30013761 Szybkoztaczka - czes¢ zeniska - gaz palny 8 mm
SZYBKOZLACZKI - CZESC MESKA (B)
Nr kat. Typ Gwint
00694006 Szybkoztaczka - czes¢ meska - tlen G1/4
00694007 Szybkoztaczka - czes¢ meska - tlen G3/8
14008142 Szybkoztgczka - czes¢ meska - gaz palny G 3/8LH
Nr kat. Typ Gwint
14008152 Tlen G 3/8"
14008151 Tlen G 1/4"
14008150 Gaz palny G3/8"LH
Nr kat. Typ Gwint
14008147 Tlen G 3/8"
14008146 Tlen G 1/4"
14008145 Gaz palny G 3/8“LH
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SZYBKOZtACZKI
CZESC MESKA + KONCOWKA WEZA (E)
Nr kat. Typ Srednica weza
- = 14008155 Tlen 4 mm
14008159 Tlen 9 mm
14008161 Gaz palny 4 mm
14008162 Gaz palny 6,3 mm
14008148 Gaz palny 9 mm
DWUZEACZKA GWINTOWANA (F)
Nr kat. Potaczenie llos¢
= i B591680 G 1/4" 10 szt.
14008811S G 3/8" 5 szt.
i 14008812S G 3/8“LH 5 szt.
14008813 G 1/4“LH
4403735P G 3/8"naG3/8"LH
4403703P G3/8“naG1/4" 5 szt.
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PALNIKI INZEKTOROWE
PALNIK DRAGON

cce

PALNIK DRAGON WYGIETY

Nr kat.
0767578
0767579

Typ
Dragon A

Dragon PB

Dtugosé Zakres ciecia Kat pochylenia glowki Gaz Dysze
550 mm 3-300 mm 90° Acetylen 459
550 mm 3-300 mm 90° Propan 459

Nr kat. Typ Dhugos¢ Zakres ciecia Kat pochylenia gtéwki  Gaz Dysze

0767607 Dragon A 550 mm 3-300 mm 90° Acetylen 459

0767608 Dragon PB 550 mm 3-300 mm 90° Propan 459
PALNIK X501 HRS

Nr kat. Typ Dhugos¢ Zakres ciecia Kat pochylenia gtéwki  Gaz Dysze

0767734 X501-PH 800 mm 2-300 mm 75° Propan NFF, NX

_ P amal
F ——— 0 S

PALNIK HARRA G 3/8“, G 3/8" LH

Nr kat. Typ Dhugos¢ Zakres ciecia Kat pochylenia glowki  Gaz Dysze

0767924 Harra 1070 mm 2-300 mm 75° Propan  NFF, NX

0767650 Harra 600 mm 2-300 mm 75° Propan  NFF, NX
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PALNIKI INZEKTOROWE
PALNIK SIDER

Palnik posiada wbudowany uniwersalny inzektor, ktéry umozliwia prace zaréwno na acetylenie jak i propanie.
Zmieniajac gaz zasilajacy wystarczy zmieni¢ dysze bez koniecznosci wymiany catego palnika co wptywa na opty-
malizacje kosztéw. Idealny do wszelkiego typu prac remontowych ze wzgledu na niewielkie gabaryty i wage.

Nr kat.  Dlugos¢ Max. zakres Waga Wersja Gaz Dysze
ciecia

63100 450 mm 10-175 mm 1,445 kg Dzwignia Acetylen, Propan NFF, NX, AC

63000 450 mm 10-175 mm 1,450 kg Pokretto Acetylen, Propan NFF, NX, AC

DYSZE DO PALNIKOW DRAGON | DRAGON WYGIETY

DYSZE ROWKOWE 459 — ACETYLEN

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383020P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383030P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430690 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383050P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9383060P 5 Dysza tnaca 60-100 mm
9383070P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383080P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378740CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378750CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm
DYSZE ROWKOWE 459 — PROPAN
Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres cigcia
9383150P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383160P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430680 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383180P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9430770 5 Dysza tnaca 60-100 mm
9383200P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383210P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378760CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378770CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm
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DYSZE DO PALNIKA X501 /HARRA

DYSZE NFF - PROPAN, GAZ ZIEMNY

cce

A
|

DYSZE NX - PROPAN, GAZ ZIEMNY

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu.

Odporne na przywieranie odpryskéw.

Nr kat.

0769201
0769202
0769203
0769204
0769205
0769206

Typ

o 1 W N =

Zakres ciecia
15-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-150 mm
150 - 200 mm
200 - 300 mm

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu.

Odporne na przywieranie odpryskéw.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769207 000 2-5mm
0769208 00 5-10mm
0769209 0 10-15mm
0769210 1 15-25mm
0769211 2 25-50 mm
0769212 3 50-75mm
0769213 4 75-150 mm
0769214 5 150 - 200 mm
0769215 6 200 - 300 mm
DYSZE DO PALNIKA SIDER
DYSZE AC (JEDNOCZESCIOWE) — ACETYLEN
Nr kat. Typ Zakres ciecia
45310 0 Ac 10-15mm
B 45325 1 Ac 15-25mm
45350 2 Ac 25-50 mm
45370 3Ac 50-75mm
45400 4 Ac 75-150 mm
DYSZE AC (DWUCZESCIOWE) — ACETYLEN
Nr kat. Typ Zakeres ciecia
0769110 0Ac 10-15 mm
0769286 1Ac 15-25mm
0769155 2 Ac 25-50 mm
0769408 3 Ac 50-75mm
0769409 4 Ac 75-150 mm
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SYSTEM CHLODZENIA COOLEX®

CHEODZENIE DYSZ W PALNIKACH RECZNYCH SYSTEMEM COOLEX®

System chtodzenia Coolex® polega na tym, ze czes¢ tlenu podgrzewajacego dostaje sie do kanatu tlenu tnacego co powoduje schtadzanie dyszy.
Wiasnie dzieki temu systemowi gorgce gazy utrzymywane sg z dala od dyszy przez co znacznie obniza sie jej temperatura (do okoto 300°C), a co
za tym idzie zwieksza sie odpornos¢ na przywieranie odpryskéw. Wptywa to bezposrednio zaréwno na zywotnos¢ dyszy jak i palnika.

SYSTEM CHEODZENIA COOLEX® ELIMINUJE NIEPOTRZEBNE PROBLEMY!

Wydtuzona zywotno$¢ dysz pozwala na ich zakup w duzo mniejszych ilosciach, a takze gwarantuje mniejszg ilos¢ przestojow w trakcie pracy.
Wszystkie te kwestie pozwalajg na bezposrednia redukcje dodatkowych kosztéw zwigzanych z uzytkowaniem sprzetu.

ﬂll‘m Tlen tnac
Y

i

Gtéwka palnika

Tlen podgrzewajacy

Mieszanie gazéw

Gaz palny

Standardowa dysza Dysza z systemem Coolex®

e LIST
FiRE FoEs

]

ey

5 B & b 2 [

==

z Coolex

I r,
i min
s 2 i

Wykres temperatur bez i z zastosowaniem systemu Coolex®
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PALNIKI BEZINZEKTOROWE

PALNIK DIAMENT 500

cce

DYSZE DO PALNIKOW DIAMENT 500

Zakres ciecia do 500mm, kat pochylenia gtéwki 90°, 75°, 0°, gwinty 1/4" - 3/8" LH, dysze typu AGN, PNME, HA, HP,
A317,P337, FGA, A341BL i NKSD.

Nr kat.
0767521
0767689
0763391
0767691
0767693
0767694
0767512
0767515
0767698

Dlugos¢ Kat. pochylenia gtéwki Typ

470 920° Diament 500
470 75° Diament 500
470 0° Diament 500
855 90° Diament 500
855 75° Diament 500
855 0° Diament 500
1150 920° Diament 500
1150 75° Diament 500
1150 0° Diament 500

DYSZE AGN | AGN COOLEX — ACETYLEN

_.-_,.'.,...-Hp— i —————

DYSZE A 317 COOLEX — ACETYLEN

Nr kat.

0768812
0768649
0768897
0768898
0768899
0769033
0769034
0769291

0768691
0768692
0768693
0768694
0768695

Typ

1AGN
2 AGN
3AGN
4 AGN
5AGN
6 AGN
7 AGN
8 AGN

1 AGN-Coolex
2 AGN-Coolex
3 AGN-Coolex
4 AGN-Coolex
5 AGN-Coolex

Dysze jednoczesciowe do palnikdw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem.

Zakres ciecia
3-10mm

10 -25 mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm

3-10mm

10 - 25 mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 150 mm
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Nr kat.

0768560
0768561
0768562
0768563
0768564

Typ

u A W N =

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Gwarantuja
szybkie podgrzewanie materiatu przed cieciem. Dedykowane do ciecia grubych elementéw o nieregularnych
ksztattach.

Zakeres ciecia
3-50 mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm
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DYSZE PNME | PNME COOLEX - PROPAN

Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem.
Wystepujg w wersji z chtodzeniem Coolex lub bez niego.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769068 1 PNME 3-10mm
0769067 2 PNME 10 - 25 mm
0769057 3 PNME 25 - 40 mm
0769058 4 PNME 40 - 60 mm
0768983 5 PNME 60 - 150 mm
0769066 6 PNME 150 - 300 mm
0769305 7 PNME 300 - 500 mm
0768652 1 PNME Coolex 3-10mm
0768653 2 PNME Coolex 10-25 mm
0768696 3 PNME Coolex 25 - 40 mm
0768697 4 PNME Coolex 40 - 60 mm
0768654 5 PNME Coolex 60 - 150 mm

DYSZE P 337 COOLEX - PROPAN

Dysze dwuczesciowe do cigcia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem.
Wystepuja w wersji z chtodzeniem Coolex i dedykowane sg do ciecia ztomu ze wzgledu na duze zakresy cigcia.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0768681 1 3-50 mm
0768682 2 50-100 mm
0768683 3 100 - 200 mm
0768684 4 200 - 300 mm
0768685 5 300 - 500 mm

DYSZE FGA COOLEX WYGIETE — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na
swojg unikalng konstrukcje s idealne do ztobienia.

— Nr kat. Typ Szerokos¢ rowka Glebokos¢ rowka
0768698 1 6-8mm 3-9mm
0768661 2 8-11mm 6-11 mm
0768699 3 9-12mm 9-12mm

DYSZE FGA COOLEX PROSTE — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikdéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na
swoja unikalng konstrukcje s idealne do ztobienia.

Nr kat. Typ Szerokos¢ rowka Glebokos¢ rowka
0768664 1 6-8mm 3-9mm

0768665 2 8-11mm 6-11 mm
0768666 3 9-12mm 9-12mm

DYSZE NKSD — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikdéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na

m swojg unikalng konstrukcje s idealne do odcinania tbow nitéw oraz pétek ksztattownikow.
Nr kat.

Typ
0769230 NKSD
Nr kat. Typ Zakres ciecia
0768681 1 3-50 mm
0768682 2 50-100 mm
0768683 3 100 - 200 mm
0768684 4 200 - 300 mm
0768685 5 300 - 500 mm
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BEZINZEKTOROWY SYSTEM MIESZANIA GAZOW W PALNIKACH DIAMENT 500

e,

=+— Tlen tnacy

‘?g- V///ﬁ

-=+-Tlen podgrzewajacy

;{///d

-4— Gaz palny

1 77/11

/

Gtéwka palnika
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Wysoka ekonomicznos¢ ze wzgledu na dlugi

okres zywotnosci palnika oraz dysz.

Ze wzgledu na zintegrowany system mieszania gazow dysze stosowane
w palnikach tego typu gwarantuja maksymalna trwatos¢ palnika i dodat-
kowo zapewniajg ochrone przed przypadkowym cofnieciem ptomienia.
Geometria otworu dyszy (tlen / gaz palny) jest tak skonstruowana, aby w
przypadku cofniecia ptomienia mieszanka tlenu i gazu palnego nie mogta
poprzez otwér gazowy zapali¢ sie wewnatrz palnika. Oznacza to,

ze ptomien zostanie zdtawiony w dyszy i cofniecie zostanie przerwane.
Jest to zasadnicza réznica pomiedzy palnikiem bezinzektorowym, a inzek-
torowym w ktérym to najczesciej ptomien dochodzi az do rekojesci.
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CIECIE PROSZKOWE

System ten doskonale sprawdza sie w przypadku kiedy standardowe ciecie gaz palny - tlen nie moze by¢ stosowane ze wzgledu na problem z nadtopie-
niem materiatu. Wynika to z wiasciwosci chemicznych materiatéw takich jak miedzy innymi: stal wysokojakosciowa, miedz i jej stopy, nikiel oraz aluminium
i jego stopy.

Podczas ciecia proszkowego specjalny proszek z opitkami zelaza jest wttaczany wraz ze skompresowanym powietrzem bezposrednio do ptomienia. Pro-
szek ten spala sie podnoszac jednocze$nie temperature tlenu tnacego.

Metoda ta jest czesto stosowana w hutnictwie, odlewnictwie oraz na ztomach.

DIAMENT 855/75 1 COMBI 2 UZBROJONE

Nr kat. Produkt Opakowanie
0767693 Palnik Diament 500 855/75 mm 1 szt.

ADAPTER PODZIELONY NA ELEMENTY

Nr kat. Produkt Opakowanie
14030002 Kompletny adapter do ciecia proszkowego 1 szt.
CZESCI ZAMIENNE
Nr kat. Produkt Opakowanie
14030004 Dysza podajaca 1 szt. 1
14030003 Koszyk z rurka 1 szt. 2
14030007 Uchwyt do rurki 1 szt. 3
14030006 Zawor 1 szt. 4
14030005 Rurka 1 szt. 5
14099611 Koncéwka weza 1 szt. 6
3
W 6
5 .%
ZBIORNIK
"~ Nr kat. Produkt Opakowanie
IPF2007 Zbiornik do ciecia proszkowego 1 szt.
DANE TECHNICZNE
Wypetnienie proszkiem: max 50 kg
Cisnienie gazu palnego: 0,5-0,7 bar
Zapotrzebowanie na powietrze: 2m3/h
Cisnienie tlenu: 5-8bar
Otwarcie zaworéw bezpieczenstwa: 0,6 bar
WEZE SPAWALNICZE
Tlen: 6,3 mm
Gaz palny: 8,0 mm

DYSZE DO CIECIA PROSZKOWEGO - PROPAN

Nr kat. Typ Zakres ciecia
14001276 HP 337 -1 1-50 mm
14001277 HP 337 -2 50-100 mm
14001278 HP 337 -3 100 - 200 mm
14001279 HP 337 -4 200 - 300 mm
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DYSZE DO CIECIA RECZNEGO — ACETYLEN

cce

DYSZE ROWKOWE 459
Do palnika inzektorowego Dragon, Dragon wygiety, Combi 7, Combi 7 Select w wersji zasilanej acetylenem.
Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383020P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383030P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430690 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383050P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9383060P 5 Dysza tnaca 60 - 100 mm
9383070P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383080P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378740CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378750CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm
DYSZE HA 411
Do palnika uniwersalnego Combi 1, Combi 1 Select.
Nr kat. Typ Zakeres ciecia
0768826 1 1-3mm
0768827 2 3-8mm
0768828 3 8-20 mm
0768829 4 20-50 mm
0768830 5 50-100 mm
DYSZE AC DO PALNIKA SIDER (DWUCZESCIOWE)
Nr kat. Typ Zakeres ciecia
45310 0 Ac 10-15 mm
45325 1Ac 15-25mm
45350 2 Ac 25-50 mm
45370 3 Ac 50-75mm
45400 4 Ac 75-150 mm
DYSZE AC DO PALNIKA SIDER (JEDNOCZESCIOWE)
Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769110 0 Ac 10-15mm
0769286 1Ac 15-25 mm
0769155 2 Ac 25-50 mm
0769408 3 Ac 50-75mm
0769409 4 Ac 75-150 mm

DYSZE AGN | AGN COOLEX

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem.

Nr kat.

0768812
0768649
0768897
0768898
0768899
0769033
0769034
0769291

0768691
0768692
0768693
0768694
0768695

Typ Zakres ciecia
1 AGN 3-10 mm

2 AGN 10-25mm

3 AGN 25-40 mm

4 AGN 40 - 60 mm

5 AGN 60-100 mm
6 AGN 100 - 200 mm
7 AGN 200 - 300 mm
8 AGN 300 - 500 mm
1 AGN-Coolex 3-10mm

2 AGN-Coolex 10-25 mm

3 AGN-Coolex 25-40 mm

4 AGN-Coolex 40 - 60 mm

5 AGN-Coolex 60 - 150 mm



DYSZE A 317 COOLEX

cce

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Gwarantuja
szybkie podgrzewanie materiatu przed cieciem. Dedykowane do ciecia grubych elementéw o nieregularnych

ksztattach.
= S
0768560
0768561
0768562
0768563

0768564

DYSZE DO CIECIA RECZNEGO — PROPAN

DYSZE ROWKOWE 459

Typ

v A W N =

Zakeres ciecia
3-50 mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm

Do palnika inzektorowego Dragon, Dragon wygiety, Combi 7, Combi 7 Select w wersji zasilanej propanem.

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakeres ciecia
9383150P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383160P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430680 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383180P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9430770 5 Dysza tnaca 60 - 100 mm
9383200P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383210P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378760CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378770CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm
DYSZE HP 433
Do palnika uniwersalnego Combi 1, Combi 1 Select.
Nr kat. Typ Zakres ciecia
0763705 1 1-3mm
0763706 2 3-8mm
0763707 3 8-20 mm
0763708 4 20-50 mm
DYSZE NFF

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu.
Odporne na przywieranie odpryskow. Palnik inzektorowy X501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat.

0769201
0769202
0769203
0769204
0769205
0769206

DYSZE NX

Typ

o U1 A W N =

Zakeres ciecia
15-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-150 mm
150 - 200 mm
200 - 300 mm

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu.
Odporne na przywieranie odpryskéw. Palnik inzektorowy X501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat.

0769207
0769208
0769209
0769210
0769211
0769212
0769213
0769214
0769215

Typ
000
00

o 1 A W N = O

Zakeres ciecia
2-5mm
5-10 mm
10-15mm
15-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-150 mm
150 - 200 mm
200 - 300 mm
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DYSZE P 337 COOLEX - PROPAN

cce

42

Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem.
Wystepuja w wersji z chtodzeniem Coolex i dedykowane sg do ciecia ztomu ze wzgledu na duze zakresy ciecia.

Nr kat.

0768681
0768682
0768683
0768684
0768685

Typ

u A W N =

Zakres ciecia
3-50mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm
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cce

PALNIKI UNIWERSALNE - COMBI 1
ZESTAW COMBI 1

W skfad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ Ergo, koncowki weza + nakretki, 6 nasadek do spawania,
nasadka inzektorowa do ciecia z dzwignia, dysze blokowe do ciecia 3-50 mm, igiefki, klucz.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763484 0,5-10 mm 3-50 mm Acetylen HA 411

W skfad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ Ergo, koricowki weza + nakretki, 3 nasadki do spawania,
nasadka inzektorowa do ciecia z dzwignia, 2 dysze blokowe do ciecia 1-8 mm, igietki.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze

05400010 0,5-4,0mm 1-8mm Acetylen HA 411
REKOJESC

Nr kat. Typ

0767535 Ergo

NASADKI DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
9430540 0,2-0,5mm 40 I/h 0
9431640 0,5-1,0mm 80 1/h 1A
I 9390440P 1,0-2,0 mm 160 I/h 2A
.__ 9389890P 1,5-3,0mm 230 1/h E2A
w77 9390460P 2,0-4,0 mm 3151/h 3A
' e==__""""  9389900P 3,5-50mm 400 I/h E3A
" 9389370P 4,0-6,0 mm 500 I/h 4A
( B 9389910P 50-7,0mm 650 I/h E4A
9389380P 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389390P 8,0-12,0 mm 1000 I/h E5A
9389400P 9,0-14,0 mm 1250 I/h 6
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cce

WYLOTY DO NASADEK DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr wylotu
9389800 0,2-0,5mm 401/h 0A
9389810 0,5-1,0 mm 801/h 1A
9389820 1,0-2,0 mm 160 I/h 2A
9389920 1,5-3,0mm 2301/h E2A
9389830 2,0-4,0 mm 3151/h 3A
9389930 3,5-50mm 400 I/h E3A
9389840 4,0-6,0 mm 500 I/h 4A
9389940 5,0-7,0 mm 650 I/h E4A
9389850 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389860 8,0-12,0 mm 1000 I/h E5A
9424750 9,0-14,0 mm 12501/h 6A
9389870 9,0-14,0 mm 1250 I/h H6A
NASADKI DO SPAWANIA GIETKIE
Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
B763639 0,5-1,0 mm 801/h 1
B763640 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
B763641 2,0-4,0 mm 3151/h 3
B763642 4,0-6,0 mm 500 I/h 4
B763643 6,0-9,0 mm 800 I/h 5

r—__t_{m

INZEKTORY
Nr kat. Gaz
% 0763691 Acetylen
202153556 Propan

NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z POKRETEEM - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosé Dysze
B763616 90° 180 mm HA 411
B763612 0° 180 mm HA 411

NASADKA DO CIECIA INZEKTOROWA Z DZWIGNIA - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosé Dysze
B763615 90° 180 mm HA 411

!

T

&

TR
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NASADKA DO CIECIA INZEKTOROWA Z DZWIGNIA - PROPAN

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dhugos¢ Dysze

B763613 90°

ey

i
—

NASADKA DO CIECIA BEZINZEKTOROWA Z DZWIGNIA

180 mm HP 433

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Diugosé Dysze

B763614 90°

180 mm Coolex

_i®

£ o=

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPEOMIENIOWE - ACETYLEN

Nr kat.
202232204P
202232205
202232206

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPLOMIENIOWE - PROPAN

Zuzycie gazu
500 I/h

800 I/h

1000 I/h

Nr kat. Zuzycie gazu
202232126 1000 I/h
COMBI 1 - AKCESORIA
Nr kat. Produkt
P, 9414740 Nakretka do nasadek inzektorowych
['f-' L, 9431350 Nakretka do nasadek bezinzektorowych
¥ 201301034P Klucz
b 548900100000P Wspornik do wycinania otworéw @ 20 - 60 mm
"_‘m‘f — 9430450 Cyrkiel do wycinania otworéw @ 60 - 200 mm
¥ 9414770 Wézek do nasadek inzektorowych
214100454 Wézek do nasadek bezinzektorowych
9414760 Igietki do czyszczenia
548203450183P Kaseta plastikowa
9414750 Podktadki teflonowe (opakowanie 5 szt.)
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cce

PELNY ZAKRES NASADEK DO SPAWANIA, PODGRZEWANIA I CIECIA

3. Rekojes¢ z zaworami przeciwzwrotnymi i nakretkg szybkomocujaca

0) 8 (NEm =)
8 (i Emm=]
4 Uszezella Nakretka 1. Regkojesc 8. Zawory 5-6. 7. Koncowki weza
szybkomocujaca przeciwzwrotne Nakretka
1250 Ith
/ 1000 ith
800 l/h
650 lih < =1 800 //h Y — =
Spawanie 400 I/h < —— 1 3/51h =1
— Lutowanie —— 315 I 1 /60 Ilh —— _
Ogrzewanie / 230 I/h ﬁzﬂ 80 I/h / 12. Mikser
/ Igg ZZ 10. Nasadki do spawania gigtkie 11. Wyloty do nasadek do spawania

9. Nasadki do spawania 40 Iih

I

14. Nasadki do podgrzewania 1000 I’h
wieloplomieniowe, 800 I/h

tlen-acetylen 500 I
| Lutowanie 2500 I/h

rzewanie 13. Nasadka do rzewania ) '
s 'ednopiomieni?)c\:vdag tlen-acetylen 15. Nasadki do podgrzewania 1000 Vh
J wieloptomieniowe, 90 ith
tlen-propan
1250 I/h
L Ciecie

— =,

. —_— 21. Cyrkiel
— 16. Nasadka do ciecia

inzektorowa z dzwignig
tlen-acetylen

22. Wozek z matymi kétkami i mozliwoscig regulacii

— 17. Nasadka do ciecia
inzektorowa z pokrettem
tlen-acetylen

— 18. Nasadka do ciecia —_— . N . .
inzektorowa z dzwignia %:Q 23. Wspornik do wycinania otworéw w pionie

tlen-propan
— 19. Nasadka do cigcia d—%@\m _ P\ S
inzektorowa z pokrettem O % % =

i gtdwka 0°, tlen-acetylen Y, y
24. Wézek 25. Woézek 26. Woézek

o) QRO
|
I

z matymi kétkami z duzymi z duzymi kétkami
i regulacjg kotkami i mozlwio$cig regulaciji
L 20. Nasadka do cigcia @ _
bezinzektorowa I:I 29. Element dystansujacy
z dzwignig 27.,28. Ramig cyrklazigla 9§, ==

@f& 30. Wspornik do wycinania otworéw
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PALNIKI UNIWERSALNE - COMBI 2

ZESTAW COMBI 2 - REKOJESC OWALNA

cce

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojes¢ owalna, zawory przeciwzwrotne BV12, 6 nasadek do spawa-
nia, nasadka bezinzektorowa do ciecia z dzwignia, dysze do cigcia 3-200 mm, wozek, igietki do czyszczenia, klucz.

Nr kat.

0763957

ZESTAW COMBI 2 - REKOJESC OKRAGLA

Zakres spawania
0,5-14 mm

Zakeres ciecia
3-200 mm

Gaz
Acetylen

Dysze
A 317 Coolex

W skfad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc okragta, zawory przeciwzwrotne BV12, 6 nasadek do spawa-
nia, nasadka bezinzektorowa do ciecia z dzwignia, dysze do ciecia 3-200 mm, wézek, igietki do czyszczenia, klucz.

Nr kat.
0763952

ZESTAW COMBI 2 SELECT - REKOJESC OKRAGEA

Zakres spawania
0,5-14 mm

Zakres ciecia
3-200 mm

Gaz
Acetylen

Dysze
A 317 Coolex

REKOJESCI

W sktad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ okragta, zawory przeciwzwrotne BV12, 2 nasadki do spawa-
nia, nasadka bezinzektorowa do ciecia z dzwignia, 1 dysza do ciecia 3-50 mm, igietki do czyszczenia.

Nr kat.
0763861

Zakres spawania
2-5mm

Zakres ciecia
3-50mm

Gaz
Acetylen

Dysze
A 317 Coolex
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Nr kat.

B763939
B763940
B763938
B763950

)

.

M

Typ

Rekojes¢ owalna
Rekojes¢ owalna + BV12
Rekojes¢ okragta
Rekojes¢ okragta + BV12




cce

NASADKI DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
B763867 0,2-0,5mm 40 1/h 0
9309440P 0,5-1,0mm 80 I/h 1
9389450P 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
9389460P 2,0-3,0mm 230 1/h 2E
9389470P 2,0-4,0mm 3151/h 3
9389480P 3,5-50mm 400 I/h 3E
9389490P 4,0-6,0 mm 500 I/h 4
9389500P 50-7,0mm 650 I/h 4E
9389510P 6,0-9,0 mm 800 I/h 5
9389520P 7,0-10,0 mm 1000 I/h 5E
9389530P 9,0-14,0 mm 1250 1/h 6

WYLOTY DO NASADEK DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr wylotu
9389800 0,2-0,5mm 401/h 0A
9389810 0,5-1,0 mm 80 1/h 1A
9389820 1,0-2,0 mm 160 I/h 2A
9389920 1,5-3,0 mm 2301/h E2A
9389830 2,0-4,0 mm 3151/h 3A
9389930 3,5-50mm 400 I/h E3A
9389840 4,0-6,0 mm 500 I/h 4A
9389940 50-7,0mm 650 I/h E4A
9389850 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389860 8,0-12,0 mm 1000 I/h ESA
9424750 9,0-14,0 mm 1250 I/h 6A
9389870 9,0-14,0 mm 1250 I/h H6A
9389880 20,0-30,0 mm 2500 I/h H8A
NASADKI DO SPAWANIA GIETKIE
Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
9389990 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
9390000 2,0-4,0mm 3151/h 3
9390010 4,0-6,0 mm 500 I/h 4
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NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z POKRETLEM - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtéwki Dtugosé Dysze
0763082 75° 240 mm MA 133D
0764124 90° 240 mm MA 133D

NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z DZWIGNIA - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosc Dysze
0764123 90° 240 mm MA 133D

NASADKI DO CIECIA BEZINZEKTOROWE Z POKRETLEM

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosé Dysze
B763937 0 240 mm Coolex
B763931 75° 240 mm Coolex
B763932 90° 240 mm Coolex

NASADKI DO CIECIA BEZINZEKTOROWE Z DZWIGNIA

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugos¢ Dysze
B763933 0° 240 mm Coolex
B763934 45° 240 mm Coolex
B763935 75° 240 mm Coolex
B763936 90° 240 mm Coolex
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NASADKI DO CIECIA BEZINZEKTOROWE Z DZWIGNIA DEUGIE

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugos¢ Dysze
219100248 75° 655 mm Coolex
219100249 75° 955 mm Coolex

NASADKI DO PODGRZEWANIA JEDNOPLOMIENIOWE - ACETYLEN

Nr kat. Zuzycie gazu
9389540P 1800 I/h
9389550 2500 I/h
219100228 5000 I/h

== iR gel

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPOMIENIOWE - ACETYLEN

Nr kat. Zuzycie gazu
202232210 1000 I/h

/-‘l 202232211 2500 1/h
202232212 5000 I/h
/ |

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPLOMIENIOWE - PROPAN

Nr kat. Zuzycie gazu
202232217 1000 I/h
202232218 2000 I/h
202232219 4000 I/h
202232220 7000 I/h

D

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPOMIENIOWE - TETREN, MAPP

Nr kat. Zuzycie gazu
202232271 1600 I/h
202232272 3000 I/h
202232273 5500 I/h
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NASADKI DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO

Nr kat. llos¢ wylotow Dlugos¢  Cisnienie robocze Zuzycie gazéw
Tlen Acetylen Tlen Acetylen
14070514 3 730 mm 0,7 bar 0,7 bar 1650 I/h 1485 I/h
.Lﬁ 1 202232267 5 690 mm 0,7 bar 0,7 bar 2500 I/h 2300 I/h
| |
4 [
| L L]
+ T b
NASADKI DO CZYSZCZENIA PLOMIENIOWEGO
}— Nr kat. llosé wylotéw Dlugosé  Cisnienie robocze Zuzycie gazéw
Tlen Acetylen Tlen Acetylen
202235735 50 mm 490 mm 0,7 bar 0,7 bar 1250 1/h 1150 1/h
202235736 150 mm 490 mm 0,7 bar 0,7 bar 2500 I/h 2300 I/h
202235731 250 mm 1190 mm 0,8 bar 0,6 bar 4400 I/h 4050 I/h
OSPRZET DO CIECIA PROSZKOWEGO
Nr kat. Produkt Dhugos¢
B763950 Rekojes¢ okragta + BV12 250 mm
219100248 Nasadka do ciecia bezinzektorowa 655 mm
14030002 Adapter do ciecia proszkowego 815 mm
e
oyt D -
s o

Nr kat. Produkt
14001276 Dysza do cigcia propan 3 - 50 mm
14001277 Dysza do ciecia propan 50 - 100 mm
14001278 Dysza do cigcia propan 100 - 200 mm
14001279 Dysza do cigcia propan 200 - 300 mm
COMBI 2 - AKCESORIA
_I Nr kat. Produkt Nr na rysunku
L 219100280 Ramie cyrkla (duze kétka) 1
548219100297P Ramie cyrkla (mate kétka) 2
‘ L 4 rh {\‘ 202130143 Wspornik do wycinania otworéw 3
“ % 3 LY 219100296 Wdbzek z ukosowaniem (duze kétka) 4
\ : " 548219100295 Wézek (duze kotka) 5
214100454 Wobzek z ukosowaniem (mate kétka) 6
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PELNY ZAKRES NASADEK DO SPAWANIA | PODGRZEWANIA

3—4. Rekojes¢ owalna

Spawanie
— Lutowanie ——
Ogrzewanie

Lutowanie
Ogrzewanie

1-2. Rekojesé kragla

1250 I/h
/:@j 1000 I/h
ﬁ@j 800 I/h
ﬁ@ﬁ/ 650 I/h
500 I/h

/:GID] 400 I/h

/ 315/

V4 230 I/h
ﬁ@j 160 I/h

80 I/h

f@; 40 I/h

12. Nasadki do spawania

5000 I’h

- 8] o
8 (=]
5. Nakretka potaczeniowa \ 6-7. 810,
11. Zawory przeciwzwrotne Nakretka Koncowki weza

————1 [[1500lh
o [0 3151/h
————0_ L7 1601/

ﬁﬂﬂ]ﬁﬂ 80 I/h

13. Nasadki do spawania gietkie

Ogrzewanie, Adapter

[~ propan nmm[@mﬂ”ﬂ) [E

§ ) 7000 I
£ ] 41001h
£1 1900 I/h

15. Nasadki do podgrzewania
wieloptomieniowe

/ 2500 h tien-acetylen ﬁmﬁm
1800 I/h ? §

14. Nasadki do podgrzewania
jednoptomieniowe tlen-acetylen

PELNY ZAKRES NASADEK DO CIECIA

— Ciecie

17. Nasadka
do ciecia

Dtugos¢ 440 mm —

16. Nasadki do podgrzewania

wieloptomieniowe §§
tlen-propan

0

18. Wozek 19. Wézek 18. Wozek
z matymi kétkami z duzymi z duzymi kétkami
i mozliwoscia regulacji ~ kétkami i mozlwoscig regulacji
3 EJ:@
23. Wspornik do wycinania otworéw w pionie
21, 22. Cyrkiel

D 24. Element dystansujacy

Dtugos¢ 855 mm —— 750 é f : l;

Dlugosé 1155 mm — 750 : ; it

50001/h
2500 I/h
1000 I/h

7000 I/h
4000 I/h
2000 I/h
1000 I/h
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cce

PALNIKI UNIWERSALNE - COMBI 7
ZESTAW COMBI 7 ECO AP — WERSJA Z 2 POKRETLAMI

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc R7, koncéwki weza + nakretki, 5 nasadek POWLEKANYCH do
spawania, nasadka do ciecia zdwoma pokrettami, dysze do ciecia 3-60 mm, komplet uszczelek, klucze.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0764329 1,0- 14,0 mm 3-60 mm Acetylen 459

ZESTAW COMBI 7 ECO AD - WERSJA Z DZWIGNIA

REKOJESC

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc R7, korncéwki weza + nakretki, 5 nasadek POWLEKANYCH do
spawania, nasadka inzektorowa do ciecia z dzwignig, dysze do ciecia 3-60 mm, komplet uszczelek, klucze.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0764316 1,0-14,0 mm 3-60mm Acetylen 459

Nr kat. Typ
0763474 R7

NASADKI DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN COMBI 7 ECO

54

Nr kat. Zakres spawania Nr nasadki
0766179 1,0-2,0 mm 1
0766180 2,0-4,0mm 2
0766181 4,0-6,0 mm 3
0766182 6,0-9,0 mm 4
0766183 9,0-14,0 mm 5



WYLOTY DO NASADEK DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN COMBI 7 ECO

Nr kat. Nr wylotu

9389820 1

9389830 2

9389840 3

9389850 4
F 9424750 5

NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z POKRETLEM AP - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtéwki Dhugos¢é Dysze

0763065 90° 220 mm 459
NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z 2 POKRETLAMI AP - ACETYLEN 2K

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dhugos¢ Dysze

0767956 90° 220 mm 459
NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z DZWIGNIA AD - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtéwki Dlugosé Dysze

0763069 90° 220 mm 459

COMBI 7 - AKCESORIA

Nr kat. Produkt

@ 163811144503 Klucz do dysz
= &7 163811144305 Klucz do palnika
14000006 Kaseta Combi 7, Eco
548234286710P Kaseta Combi 7 Select
3 s 9383970 Komplet uszczelek
9430860 Igietki do czyszczenia (opakowanie 12 szt.)
9548600 Woézek z cyrklem
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PROSTOWANIE PLOMIENIOWE/ gz
CZYSZCZENIE/ (Fme
PODGRZEWANIE




PROSTOWANIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN

Prostowanie ptomieniowe odbywa sie poprzez celowe podgrzewanie ptomieniem konstrukcji metalowej, podczas ktérego bardzo ograniczone obszary
sktadowe zostang podgrzane do temperatury ptomienia. Podgrzewane sa w krétkim czasie tylko konkretne czesci sktadowe do wtasciwej temperatury.
Mozliwe jest to tylko wéwczas jesli zastosowane beda ptomienie o duzej energii (gestosci strumienia cieplnego) i dlatego wtasnie zastosowanie acetylenu
do tego typu prac okazato sie najlepszym rozwiagzaniem. Decydujace znaczenie dla naprawde skutecznego prostowania ptomieniowego ma wiedza na
temat wiasciwosci materiatow.

REKOJESC ALUMINIOWA

Przepustowos¢ 15 m3/h, gwinty: tlen 1/4, gaz palny 3/8"LH.

0767636 Rekojesc¢ Kombi 17

0767632 0767631 Rekoje$¢ Kombi 18 W
0767635 Rekojesc¢ Kombi 20
0767632 Rekojesc¢ Rhona 2001
REKOJESC
Przepustowos¢ 15 m3/h, pokretta rozmieszczone pod katem 90°, gwinty: tlen 1/4”, gaz palny 3/8"LH.
Nr kat. Typ
“ 14022110 Rekojes¢ ZE 17
14022550 Rekojes¢ ZE 20
14078140 14078140 Rekojesé Rhéna 2001

REKOJESC 0 DUZE)J PRZEPUSTOWOSCI SP 22

Przepustowos¢ 30 m3/h, gwinty: tlen 3/8", gaz palny 1/2"LH.

Nr kat. Opis
14025229 Rekojes¢ o duzej przepustowosci SP 22

ALUMINIOWA REKOJESC RHONA 2001

ZAWORY MONOBLOKOWE
Nr kat. Typ
9386650 Tlen
9384490P Gaz palny

«  Niewielka waga

+  Wysoka ergonomia

«  Pokryta zabezpieczajgca warstwa lakieru

«  Wyprodukowana z uwzglednieniem najnowszych osiggnie¢ technicznych

«  Zastosowanie zaworéw monoblokowych i wykonanej z mosigdzu ztaczki palnika gwarantuje bardzo wysokos¢ trwatosé
«  Wszelkie naprawy wykonywane sg szybko i bez duzych naktadéw kosztowych

«  Nowoczesna konstrukcja

«  tatwosc regulacji

« Idealna szczelno$¢ potaczenia

«  Bezproblemowa wymiana
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NASADKA DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO RHONA 2001/ KOMBI 18 W, 3/2 WYLOTY

A Dostepny na zaméwienie w wersji z 2 lub 3 wylotami, dtugos$¢ 680 mm.
Nr kat. Zakres
14070001 Rhéna 2001, 2 -4 mm
X 5 14070002 Rhéna 2001, 4 - 6 mm
14070502 Kombi 18 W, 2 - 4 mm
14070503 Kombi 18 W, 4 - 6 mm

!

NASADKA DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO RHONA 2001/ KOMBI 18 W, 5/3 WYLOTY

" Dostepny na zamdwienie w wersji z 3 lub 5 wylotami, dtugos¢ 680 mm.
5 Nr kat. Zakres
f 14070003 Rhona 2001, 2 - 4 mm
¢ . 14070004 Rhona 2001, 4 - 6 mm
% 14070505 Kombi 18 W, 4 - 6 mm
\/
/4
WYLOTY
Nr kat. Rozmiar Zakres Gwint
14099879 1 0,5-1mm M10x1,5
ﬁ 14099880 2 1-2mm M10x1,5
14099881 3 2-4mm M10x1,5
14099882 4 4-6mm M10x1,5
14099883 5 6-9mm M12x1,5
14099884 6 9-14 mm M12x1,5
14099885 7 14-20 mm M14x1,5
14099886 8 20-30 mm M14x1,5
14099378 9 30-50 mm W14x20 Gg
PARAMETRY
Rozmiar Zakres Zuzycie acetylenu Zuzycie tlenu
3 2-4 0,3 m3/h 0,315 m3/h
4 4-6 0,475 m3/h 0,5 m3/h
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CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN, PROPAN - TLEN, GAZ ZIEMNY - TLEN
CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN

Palnik wyposazony jest w monolityczne nasadki o maksymalnej szerokosci 250 mm.

Nr kat. Srednica Szerokos¢ Dhlugos¢
14014196 17 mm 50 mm 440 mm
14014195 17 mm 100 mm 470 mm
14014194 17 mm 150 mm 470 mm
14014193 17 mm 200 mm 1117 mm
14014192 17 mm 250 mm 1117 mm
14014150 20 mm 50 mm 440 mm
14014151 20 mm 100 mm 470 mm
14014152 20 mm 150 mm 470 mm
14014153 20 mm 200 mm 1117 mm
14014154 20 mm 250 mm 1117 mm
RURKA POLACZENIOWA 500 MM

Do palnikéw o szerokosci 50, 100 i 150 mm.

Nr kat. Szerokos¢

14014100 50 mm

14014101 100/150 mm

REKOJESC

Nr kat. Typ Gwint Srednica
14011006 ZE/NEF W22x20 Gg 17 mm
14022550 ZE M27x1,5 20 mm

PARAMETRY

Szerokos¢ nasadki Cisnienie tlenu

50 mm

100 mm
150 mm
200 mm
250 mm

3 bar 0,5 bar
4 bar 0,6 bar
5 bar 0,7 bar
5 bar 0,7 bar
5 bar 0,7 bar

CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Cisnienie acetylenu  Zuzycie tlenu

1,25 m3/h
2,5m3/h
3,75 m3/h
5m3/h
6,25 m3/h

Zuzycie acetylenu
1 m3/h
2m3/h
3m3/h
4 m3/h
5m3/h
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Palnik do podgrzewania.

Nr kat.

14014230
14014146
14014526
14014527
14014226
14014227
14014228

Srednica Szerokos¢
17 mm 50 mm

17 mm 100 mm
20 mm 50 mm

20 mm 100 mm

HLBr 22 mm* 150 mm
HLBr 22 mm 200 mm
HLBr 22 mm 250 mm

Dhlugos¢
360 mm
370 mm
360 mm
370 mm
550 mm
570 mm
570 mm



IGIELKA DO CZYSZCZENIA NASADEK

= Nr kat. Opis
e 14008331 Specjalna igietka
PARAMETRY
SZEROKOSC NASADKI CISNIENIE TLENU CISNIENIE ACETYLENU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE ACETYLENU
50 mm 0,5 bar 0,5 bar 3,5m3/h 0,9 m3/h
100 mm 0,5 bar 0,5 bar 7,7 m3/h 1,8 m3/h
150 mm 0,5 bar 0,5 bar 11,3 m3/h 3,05 m3/h
200 mm 0,5 bar 0,5 bar 16,2 m3/h 4,25 m3/h
250 mm 0,5 bar 0,5 bar 17,5 m3/h 4,45 m3/h
CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE
MATERIAL | URZADZENIA .
- -
Czyszczenie ptomieniowe stuzy przygotowaniu powierzchni do X i @ @le ™ f_;
nakfadania warstw ochronnych w celu zabezpieczenia przed korozja MOZLIWE JEST ZASILANIE GAZEM . ’ * i ’;‘?
lub innymi warunkami niszczacymi. Generalnie ten typ czyszczenia stacjonarne lub mobilne 4 =
stosowany jest przy budowie konstrukgji stalowych, mostéw, zbiorni- #*‘P
kéw oraz przy betonie i kamieniach naturalnych (promieniowanie).
Czyszczenie metoda ptomieniowa jest termiczng technika PALNIKI DO CZYSZCZENIA
postepowania, ktdra przy pomocy ptomienia acetylenowo-tlenowego, ptomieniowego o réznej szerokosci 50, 100, 150, 200, 250

na drodze reakgji fizyczno-chemicznych usuwa wiasne i obce naloty

stali takie jak naskorek walcowniczy, rdza, farba i inne. 7 BLACHAMI SCIERNYMI (1) 1

kotkami (2) przy szerokosci 250mm
CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE MA WIELE ZALET:

- technologiczne wiasciwosci stali nie zostajg zmienione 1
- metoda ta jest przyjazna dla Srodowiska
- wykonanie zabezpieczenia przed korozja jest mozliwe praktycznie )

w kazdych warunkach pogodowych
- inwestycje realizowane sg przy niskim poziomie kosztéw poniewaz
nakfady finansowe zwigzane z urzadzeniami sg nieznaczne.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE i )

Czyszczenie ptomieniowe mozna stosowac bezproblemowo do blachy zgodne z DIN EN 730
od grubosci 5mm.

CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE OBEJMUJE DWIE ROZNE CZYNNOSCI: WEZE GAZOWE ZGODNE Z DIN EN 559 =.1’

- termiczna obrébke powierzchni stali wzglednie betonu lub kamienia 6,3i10,0mm do tlenu
- obrébke mechaniczng usuwajaca wytworzone ptomieniem produkty

S 8,0i 12,5mm do acetylenu
reakgji i poluzowane elementy

- 5
REDUKTORY ZGODNE Z DIN EN 1S0 2503 ';‘3 &
Klasa 2 dla acetylenu (1,5 bar, 5,0 m3/h) &=

Klasa 3 dla tlenu

IGIELKI DO CZYSZCZENIA NASADEK —
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INFORMACJE UZYTKOWE

Cisnienie robocze uzyskiwane na reduktorze w duzej mierze zalezy

od dtugosci wezy.

USTAWIENIE PLOMIENIA ROBOCZEGO

cce

Ciénienie robocze tlenu:  Ci$nienie robocze acetylenu:
5,0-10,0 bar 0,8-1,2 bar

)

2

Ustawienie neutralnego ptomienia za pomoca pokretet znajdujacych sie na rekojesci.
Ptomien roboczy powinien by¢ koloru niebieskiego i mie¢ ostro zarysowany ksztatt

OBROBKA BETONU

Skierowac ostroznie ptomien na powierzchnie betonu.

W

Kat nachylenia nasadki w stosunku do powierzchni powinien wynosi¢ 45°, a czubek ptomienia musi dotyka¢ materiatu.

dobrze

OBROBKA STALI

J’dobrze

MECHANICZNE CZYSZCZENIE POWIERZCHNI PO OBROBCE ZA POMOCA SPECJALNE) SZCZOTKI

Szybkos¢: 1500 - 2000 obr/min

kierunek posuwu
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PODGRZEWANIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN
NASADKA JEDNOP£OMIENIOWA DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/B wielkosci 4, 6 i 6A. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
ce@ae 14004175 Rhona 2001 4 240 mm
14004176 Rhona 2001 6 240 mm
14003283 Rhona 2001 6A 400 mm
&’ 14004173 Kombi 20 4 240 mm
> 14004174 Kombi 20 6 240 mm
14003282 Kombi 20 6A 400 mm
14004171 Kombi 17 4 240 mm
14004172 Kombi 17 6 240 mm
14003280 Kombi 17 6A 400 mm
14004181 Kombi 18 4 240 mm
14004182 Kombi 18 6 240 mm
14003281 Kombi 18 6A 400 mm

NASADKA WIELOPtOMIENIOWA DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/B wielkosci 7 i 9. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci. Wielopto-
mieniowa gtdéwka jest poreczna i zapewnia wysoka wydajnosc pracy.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhlugos¢
14004179 Rhona 2001 7 670 mm
14004180 Rhona 2001 9 670 mm
14004163 Kombi 20 7 670 mm
14004164 Kombi 20 9 670 mm
14004161 Kombi 17 7 670 mm
14004162 Kombi 17 9 670 mm
14004157 Kombi 18 7 670 mm
14004158 Kombi 18 9 670 mm
14004185 SP 22 7 670 mm
14004186 SP 22 9 670 mm

NASADKA WIELOPtOMIENIOWA Z CHLODZACYM PLASZCZEM OCHRONNYM DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/S wielkosci 12 i 13. Punktowe badz centryczne podgrzewanie stali. Ptaszcz ochronny zapewnia dtuga
zywotnos¢ i wysoka wydajnos¢ pracy.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dtugosé
- == 14004177 Rhéna 2001 12 695
14004178 Rh&na 2001 13 695
.
14004167 Kombi 20 12 695
14004168 Kombi 20 13 695
14004165 Kombi 17 12 695
14004166 Kombi 17 13 695
14004159 Kombi 18 12 695
14004160 Kombi 18 13 695
14004183 SP 22 12 750
14004184 SP 22 13 750
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GEOWKI DO NASADEK (NIECHROMOWANE)

64

Nr kat.
14067532
14067535
NEF/B4 + B6 14003224
14004169
14004170
14004232
14004233

NEF/B 6A

NEF/B7+ B9

NEF/S12 + 513

PARAMETRY

WIELKOSC
4

6

6A

7

9

12

13

Typ

NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/S
NEF/S

CISNIENIE TLENU
2,5 bar

2,5 bar

2,5 bar

3 bar

3 bar

2,5 bar

2,5 bar

Wielkos¢
4

6

6A

7

9

12

13

CISNIENIE ACETYLENU
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar

ZUZYCIE TLENU
0,52 m3/h

1,1 m3/h

1,8 m3/h
2,3m3/h

4,3 m3/h

3,8 m3/h

4,4 m3/h

ZUZYCIE ACETYLENU
0,5 m3/h

1 m3/h

1,7 m3/h

2,15 m3/h

4,1 m3/h

3,75 m3/h

4,3 m3/h



PODGRZEWANIE PLOMIENIOWE — PROPAN, GAZ ZIEMNY-TLEN

Mozliwos¢ wykorzystania do lutowania twardego oraz przy obrdbce szkia lub szkta kwarcowego. Centryczny ptomien w ksztatcie ostrza oraz
gteboko cofniete ptomienie stabilizujace zapewniaja wysoka jakos¢ pracy.

NASADKA DO PODGRZEWANIA S — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003700 Rhona 2001 1S 210 mm
14003701 Rhona 2001 2S 240 mm
14003702 Rhona 2001 3S 270 mm
14003703 Rhona 2001 4S 310 mm
14003704 Rhona 2001 5S 340 mm
14003705 Rhona 2001 6S 380 mm
14003264 Kombi 18 1S 210 mm
14003265 Kombi 18 2S 240 mm
14003266 Kombi 18 3S 270 mm
14003267 Kombi 18 4S 310 mm
14003269 Kombi 18 6S 380 mm
14003109 Kombi 17 1S 210 mm
14003110 Kombi 17 2S 240 mm
14003111 Kombi 17 3S 270 mm
14003112 Kombi 17 4S 310 mm
14003096 Kombi 17 5S 340 mm
14003098 Kombi 17 6S 380 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU S (CHROMOWANE)

Nr kat. Typ

14003136 1S

14003130 2S

14003131 3S

14003132 4S

14003133 5S

14003134 6S

PARAMETRY

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
1S 3 bar 0,4 bar 0,31 m3/h 0,09 m3/h
2S 3 bar 0,5 bar 0,47 m3/h 0,15 m3/h
3S 4 bar 0,5 bar 1,2m3/h 0,36 m3/h
4S 4,5 bar 0,5 bar 2,3m3/h 0,7 m3/h
5S 5 bar 0,5 bar 3,3m3/h 1,03 m3/h
6S 6 bar 0,5 bar 4,9 m3/h 1,46 m3/h

65



NASADKA DO PODGRZEWANIA DS — PROPAN, GAZ ZIEMNY

cce

Podgrzewanie oraz oczyszczanie punktowe konstrukgji stalowych. Gtéwka ptonie twardym ptomieniem w formie

ostrza.
Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003706 Rhoéna 2001 DS1 380 mm
14003707 Rhoéna 2001 DS2 410 mm
14003708 Rhoéna 2001 DS3 510 mm
14003709 Rhoéna 2001 DS4 660 mm
14003258 Kombi 18 DS3 510 mm
14003259 Kombi 18 DS4 660 mm
14003212 Kombi 17 DS1 380 mm
14003213 Kombi 17 DS2 410 mm
14003214 Kombi 17 DS3 510 mm
14003215 Kombi 17 DS4 660 mm
14027916 SP 22 DS5 760 mm
14027917 SP 22 DS6 760 mm
GEOWKI DO NASADKI TYPU DS (CHROMOWANE)
=—: Nr kat. Typ
E 14003220 DS1
14003221 DS2
| —
14003222 DS3
14003223 DS4
14003918 DS5
14003919 DS6
PARAMETRY
TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
DS1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5 m3/h
DS2 3 bar 0,5 bar 3,4m3/h 1,0 m3/h
DS3 4 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,0 m3/h
DS4 4,5 bar 0,5 bar 13,0 m3/h 4,0 m3/h
DS5 5 bar 1,3 bar 18,2 m3/h 53 m3/h
DS6 6 bar 1,3 bar 20,8 m3/h 6,0 m3/h
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cce

Podgrzewanie konstrukgji stalowych przy ekstremalnej mocy ptomienia. Ksztatt pfomienia w ksztatcie wiazki, przez
_— co procesy podgrzewania moga by¢ wykonane w sposéb dobrze kontrolowany.

NASADKA DO PODGRZEWANIA D — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003710 Rhona 2001 D1 290 mm
14003711 Rhona 2001 D2 490 mm
14003712 Rhona 2001 D3 650 mm
14003237 Kombi 18 D1 290 mm
14003238 Kombi 18 D2 490 mm
14003239 Kombi 18 D3 650 mm
14003182 Kombi 17 D1 290 mm
14003183 Kombi 17 D2 490 mm
14003184 Kombi 17 D3 650 mm
14027209 SP 22 D3 710 mm
14027920 SP 22 D4 710 mm
14027210 SP 22 D5 710 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU D (CHROMOWANE)

Nr kat. Typ

14003234 D1

14003235 D2

14003236 D3

14003921 D4

14003225 D5

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
D1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5 m3/h

D2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h
D3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5 m3/h
D4 6 bar 1,3 bar 21,6 m3/h 6,2 m3/h

D5 6 bar 1,3 bar 23 m3/h 6,6 m3/h

NASADKA DO PODGRZEWANIA DK — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Optymalny czas podgrzewania, a przez to przy zbyt duzym natezeniu ciepta wytwarza sie wyraznie zbiezny pto-
mien. Wiasnie z tego wzgledu nasadka DK powinna by¢ stosowana tylko w miejscach, w ktérych nie dochodzi do
nadmiernego gromadzenia sie ciepta.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003713 Rhona 2001 DK2 490 mm
14003714 Rhona 2001 DK3 650 mm
14003232 Kombi 18 DK2 490 mm
14003233 Kombi 18 DK3 650 mm
14003334 Kombi 17 DK2 490 mm
14003335 Kombi 17 DK3 650 mm
14027336 SP 22 DK3 710 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU DK (CHROMOWANE)

Nr kat. Typ

14003332 DK2

14003333 DK3

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
DK2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h

DK3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5 m3/h
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NASADKA DO PODGRZEWANIA T — PROPAN, GAZ ZIEMNY

cce

Do szybkiego i efektywnego podgrzewania konstrukgji stalowych. Dwa ptomienne kregi zapewniaja doskonate

wiasciwosci oraz geometrie ptomienia.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
14003567 Kombi 17 T2 490 mm
14003568 Kombi 17 T3 650 mm
14003569 Kombi 17 T4 650 mm
14003564 Rhona 2001 T2 490 mm
14003565 Rhona 2001 T3 650 mm
14003566 Rhona 2001 T4 650 mm
14027570 SP 22 T5 710 mm
14027571 SP 22 T6 710 mm
GLOWKI DO NASADKI TYPU T (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
14003572 T2
14003573 T3
14003574 T4
14003575 T5
14003576 T6
GLOWKI H DO NASADKI TYPU T (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
0769473 2H
0769474 3H
0769475 4H
0769476 5H
NASADKA DO PODGRZEWANIA TS — PROPAN, GAZ ZIEMNY MAPP-TETREN
Nasadka do podgrzewania punktowego.
Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
14003577 Kombi 17 TS4 410 mm
14003578 Kombi 17 TS5 490 mm
14003579 Kombi 17 TS6 650 mm
14003561 Rhona 2001 TS4 410 mm
14003562 Rhona 2001 TS5 490 mm
14003563 Rhona 2001 TS6 650 mm
14027580 SP 22 TS7 760 mm
14027581 SP 22 TS8 760 mm
GLOWKI DO NASADKI TYPU TS (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
14003582 TS4
14003583 TS5
14003584 TS6
14003585 TS7
14003586 TS8
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KSZTALT PLOMIENIA

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
T2 4 bar 0,3 bar 53 m3/h 1,6 m3/h
T3 4,5 bar 0,3 bar 11 m3/h 3m3/h
T4 8 bar 0,5 bar 19 m3/h 5,5 m3/h
T5 4,5 bar 0,5 bar 27 m3/h 7,7 m3/h
T6 6 bar 0,5 bar 34 m3/h 9,8 m3/h
TS4 7 bar 0,3 bar 5,15 m3/h 1,4 m3/h
TS5 7 bar 0,5 bar 8,6 m3/h 2,4 m3/h
TS6 7 bar 0,8 bar 16 m3/h 4,45 m3/h
TS7 6 bar 0,5 bar 21,6 m3/h 6 m3/h
TS8 6 bar 0,5 bar 25,4 m3/h 7,05 m3/h
PODGRZEWANIE

Bardzo trudno jest rozdzieli¢ procesy termiczne, poniewaz czesto te same ich nazwy sg stosowane do réznego rodzaju prac.

Mozna jednak przyjac¢ pewne rozgraniczenie:

- czyszczenie ptomieniowe (do nadawania formy)

- podgrzewanie (do osiaggniecia wzglednie podtrzymywania okreslonego poziomu temperatury)

W obu tych przypadkach dazy sie do,gtebokiego nagrzania” materiatu i do tego celu stuzy ptomien o niewielkiej gestosci strumienia cieplnego. Wybér
gazu podyktowany jest wzgledami technicznymi wzglednie bedaca do uzyskania temperatura. Przy wyborze gazu (propan, gaz ziemny) nalezy dodat-
kowo zwrdci¢ uwage na to jak dalece skondensowana para wodna moze wywrze¢ negatywny wptyw na caty proces. Generalnie przy wyborze palnika

powinno sie stosowac dysze wieloptomieniowe przed dyszami jednoptomieniowymi poniewaz sg one cichsze i zapobiegaja tworzeniu sie smug

na materiale.

Acetylen NEF -B NEF -S

Gtéwki S/DS

Gtéwki D/DK
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Security in action




cce

REKOJESC
Nr kat. Typ Gaz Dhugosé Ciezar Gwint Gwint
(mm) (kg) na wejsciu  na wyjsciu
0763216 Rekojes¢ z dzwignia P, PB 195 0.360 M14x1 G3/8"LH
0763230 Rekojes¢ z pokrettem P, PB 195 0.292 M14x1 G3/8"LH
RURKI PRZEDLUZAJACE
Nr kat. Dlugos¢ Ciezar Gwint Gwint
ﬁ__ﬁﬁ,,pﬂ (mm) (kg) na wejsciu na wyjsciu
) e 9381280 75 0,083 M14x1 M20x1
/r""'—'gy 9381290 150 0,113 M14x1 M20x1
9381300 220 0,140 M14x1 M20x1
9381310 350 0,190 M14x1 M20x1
9381320 600 0,288 M14x1 M20x1
9381330 750 0,346 M14x1 M20x1
9381340 1000 0,443 M14x1 M20x1
RURKI ROZGALEZIAJACE
5] Nr kat. llos¢ Dlugosé Ciezar Gwint Gwint
wyjsc (mm) (kg) na wejsciu  na wyjsciu
r u, l 0763232 2 150 0,140 M14x1 G3/8"LH
0763233 4 450 0,285 M14x1 G3/8"LH
DYSZE PODGRZEWAJACE
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763217 Dysza PPB 1,0-20 0,664-1,056 8,55-13,59 88 0.115 M20x1
podgrzewajaca H30
0763218 Dysza PPB 1,0-20 1,200 - 1,902 15,44 -2448 95 0.210 M20x1
podgrzewajaca H40
0763219 Dysza PPB 15-40 3,780-7590 48,68-9769 115 0.298 M20x1
podgrzewajaca H50
0763220 Dysza PPB 15-40 5,030-9,744 64,74-12541 125 0.338 M20x1
podgrzewajaca H60
0763221 Dysza PPB 15-40 5,650-10,570 72,72-136,04 155 0.628 M20x1
podgrzewajaca H80
NASADKI PUNKTOWE
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie  Zuzycie gazu Moc Dhlugos¢ Ciezar Gwint
robocze (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763222 B3 P, PB 1,0-1,5 0,030-0,039 0,39-0,50 102 0.089 M14x1
0763223 B5 P, PB 1,0-1,5 0,054-0,066 0,69 -0,85 120  0.091 M14x1
0763224 B7 P, PB 1,0-1,5 0,162-0,210 2,08-2,70 138 0.109 M14x1
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cce

NASADKI CYKLONOWE

Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dhlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763225 T12 PPB 15-25 0,063-0,112 0,81-1,44 155 0.131  M14x1
0763226 T14 PPB 15-25 0,210-0,338 2,70-435 178 0.148 M14x1
0763227 T17 PPB 15-25 0,272-0,384 3,50-494 184 0.168 M14x1
0763228 T20 PPB 15-25 0432-0532 556-685 210 0.228 M14x1
NASADKI DO OPALANIA
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
21063 Nasadka PPB 15-25 0.35 45 190 0.2 M14x1
21063 potksiezycowa

do rur pétcalowych
21089 Nasadka PPB 15-25 0.45 5.79 190 024 M14x1
potksiezycowa

do rur calowych
23705 Nasadka z PPB 15-25 0.22 2.83 170/40 0.19 M14x1
ptaskim wylotem

KOLBY LUTOWNICZE

Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
26179 Kolba PPB 15 0.065 0.86 360 0.899 G3/8"LH
lutownicza
2584 Kolba PPB 15 0.065 0.86 360 0.899 G3/8"LH
lutownicza
z zapalarka

elektryczng

REDUKTORY

Nr kat. Typ Gaz Ci$nienie Cisnienie Przepus- Gwint Gwint
na wejsciu robocze towos¢ nawlocie na wylocie
(bar) (bar) (kg/h)

0760547 Reduktor R1 P, PB 25.0 0,5-4,0 16 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH

Z manometrem

0760920 Reduktor R4 P, PB 25.0 2 (state) 8 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH

25171 Reduktor R9 P.PB 25.0 2 (state) 4 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH

25148 Reduktor R8 P, PB 25.0 2 (state) 4 G3/8"LH G3/8"LH

73



WEZE
Nr kat. Dhlugos¢ Srednica Gwint
(m) (mm) wejscie - wyjscie
P3 3 6.3 G3/8"LH - G3/8"LH
09300133 5 6.3 G3/8"LH - G3/8"LH
09300043 3 8,0 G3/8"LH - G3/8"LH
AKCE3831 5 8,0 G3/8"LH - G3/8"LH
ZESTAWY
Nr kat. Typ Opis
14600001 PL 600 Basic Zestaw do papy PL-600 Basic ( bez weza i reduktora)
14600002 PL 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, dysza H50 z otworami
bocznymi, waz 5m zakoriczony, reduktor R9
14210030 P 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, dysza H50, waz 5m
zakonczony, reduktor R4
14210032 P2 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, 2 x dysza H50, rurka
rozgateziajaca x 2, waz 5m zakonczony, reduktor R4
p 14210033 P4 600 Rekojes¢ z dZzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, 4 x dysza H40, rurka
¢ : rozgateziajaca x 4, waz 5m zakornczony, reduktor R4
Nr kat. Typ Opis
0763248 Zestaw dla Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 350 mm,
majsterkowiczéw  dysza H50, nasadka ptaska, koncéwka weza, nakretka G3/8" LH
0763250 Zestaw Rekojes¢ z dzwignia, nasadki cyklonowe

74

dla instalatoréw

T14,T17,T20, koncéwka weza, nakretka G3/8” LH



cce

SERIA LOMAT

REKOJESC LOMAT PIEZO

Ergonomiczna rekojes¢ Lomat Piezo z zapalarka piezoelektryczng sprzezong z dzwignig doptywu gazu i
pokrettem precyzyjnej regulacji ptomienia. System Lomat Piezo oparty jest na jednej rekojesci i wymiennych
nasadkach mocowanych obrotowo na zasadzie szybkoztaczki, zabezpieczonych blokada.

Nr kat. Dilugosé, mm  Waga, kg. Gwint
18069 180 0,25 G 3/8"LH

NASADKI DO LUTOWANIA
Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dlugosg, Waga,
g/h kw mm kg.
18762 Lomat 5 120 1,53 200 0,195
18770 Lomat 7 320 4,09 210 0,212
18788 Lomat Turbo 15 180 2,30 195 0,195
18796 Lomat Turbo 17 320 4,09 200 0,200
18804 Lomat Turbo 22 510 6,52 25 0,210

Cisnienie robocze: 2,0 bar
Zastosowanie: miekkie i twarde lutowanie.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.
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cce

NASADKI DO OBKURCZANIA PLOMIENIOWEGO

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dtugosg, Waga
g/h kw mm kg.
18929 Lomat 22 424 542 205 0,230
18937 Lomat 30 985 12,6 205 0,286

Cisnienie robocze: 2,0 bar
Zastosowanie: do podgrzewania folii termokurczliwych.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.

NASADKA DO OBKURCZANIA GORACYM POWIETRZEM

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dlugos¢, Waga,
g/h kw mm kg.
20073 Lomat 30 180 23 320 04

Cisnienie robocze: 1,0-2,5 bar
Zastosowanie: do podgrzewania folii termokurczliwych.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.

KOLBA LUTOWNICZA

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dtugosé, Waga,
g/h kw mm kg.
18887 Lomat 350 40 0,50 250 0,660
18903 Lomat 250 40 0,50 250 0,560

Cisnienie robocze: 1,0-2,0 bar
Zastosowanie: lutowanie migkkie; grot lutowniczy (typ mtotek) 250 lub 350 gram.
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cce

NASADKA DO LUTOWANIA (BEZ GROTA)

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dtugosc, Waga
g/h kw mm kg.
18879 Lomat 40 0,5 210 0,260

Cisnienie robocze: 1,0-2,0 bar

GROTY LUTOWNICZE

Nr kat. Typ Waga, kg.
9977 Mtotek 0,35
9936 Stozek 0,25

NASADKI PODGRZEWAJACE

Nr kat. Typ Srednica Zuzycie gazu, Moc Dlugos¢ Waga
mm g/h kw mm kg.
19877 Lomat 50/500 50 7600 97,28 530 0,612
19885 Lomat 60/750 60 9800 125,40 790 0,800
19893 Lomat 60/900 60 9800 125,4 940 0,950

Cis$nienie robocze: 1,5-4,0 bar
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