


Informujemy, ze znaki towarowe FACHOWIEC, Welder Fantasy oraz Speedway sg zastrzezone. Ich witascicielem jest Firma Handlowa Wielobranzowa
FACHOWIEC Zenon Swietek. Zgodnie z art. 153 ust.1 Ustawy z dnia 30 czerwca 2000 roku prawo wiasno$ci przemystowej (Dz.U. z dnia 2013r. poz. 1410)
- zwana dalej p.w.p. przez uzyskanie prawa ochronnego nabywa sie prawo wytagcznego uzywania znaku towarowego w sposob zarobkowy lub zawodowy
na catym obszarze RP. Uzyskujgc prawo ochronne na ww. znaki towarowe firma FACHOWIEC uzyskata prawny monopol uzywania tych stéw w odniesieniu
do towaréw i ustug identycznych lub podobnych do tych, ktére zostaty wskazane na $wiadectwie ochronnym. Uzywanie ich bez zgody firmy FACHOWIEC
jest zabronione.
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Produkty przedstawione w katalogu stanowig tylko czes¢ asortymentu oferowanego przez nasza Firme.

Mimo staran, aby informacje zawarte w niniejszym katalogu byly kompletne i zgodne ze stanem faktycznym, firma Fachowiec F.H.W. Zenon Swietek nie ponosi odpowiedzialnosci
za ewentualne btedy lub przeoczenia. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany parametréw technicznych opisanych produktéw w dowolnym momencie bez wcze$niejszego uprzedzenia.
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Firma Fachowiec to przedstawiciel na Polske sprezarek ,,FACHOWIEC - PROFI KOMPRESSOREN” i ,,SHAMAL”.

Oferowane przez nas sprezarki w catosci wykonane sg w Unii Europejskiej. Wtoska marka SHAMAL jest symbolem niezawodnosci
oraz wyjatkowej trwatosci, co plasuje ja w czotdwce Swiatowych dostawcow kompresorow ttokowych i srubowych od 70 lat.
Precyzja wykonania oferowanych sprezarek zalicza je do najmniej awaryjnych kompresoréw na rynku. Zostaty one specjalnie
zaprojektowane jako idealne narzedzia pracy dla profesjonalistow, rzemiesinikow i matych przedsigbiorstw. Dzigki dbatosci
0 szczegOly i wyjatkowym rozwigzaniom technicznym, sprezarki spetniaja wymagania wszystkich uzytkownikéw. Urzadzenia cechuje
wysoka jakos¢ i atrakcyjna cena - to niezawodne potgczenie mocy ze skutecznos$cia dziatania od 20 lat w Polsce.

fachowiec.com .



SPREZARKI POWIETRZA LINIA ZELIWNA
AIR COMPRESSORS CAST IRON LINE
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CT 230/50 CM 230/100
KOD: KA 002 KOD: KA 003
oT 3601200 CT330180
KOD: KA 005 '
TYP POJEMNOSC | WYDAJNOSC | WYDAJNOSC MOC NAPIECIE | OBROTY MAX 1LOSC STOPNIE WAGA POZIOM WYMIARY
POMPY ZBIORNIKA SILNIKA | ZASILANIA | NAMIN CISNIENIE | TLOKOW | SPREZANIA HALASU L*D*H
MODEL PUMP TANK AIR AR ENGINE | VOLTAGE RP.M MAX PISTON | STAGENO. | WEIGHT NOISE DIMENSIONS
TYPE CAPACITY DELIVERY DELIVERY POWER PRESSURE LEVEL
[model] n [I/min] [m®h] kW] \Y| [r.p.m] [bar] [No.] [No.] [kal [dB] [mm]
CM 230/50 SB28 50 255 15,3 1,5 230 1250 10 2 1 50 74 800*390*750
CT 230/50 SB28 50 255 15,3 1,5 400 1250 10 2 1 50 74 800*390*750
CM 230/100 SB28 100 255 15,3 1,5 230 1250 10 2 1 62 74 1025*435*845
CT 230/100 SB28 100 255 15,3 1,5 400 1250 10 2 1 62 74 1025*435"845
CT 330/100 SB28C 100 330 19,8 2,2 400 1570 10 2 1 69 74 1025*435*845
CT 330/150 SB28C 150 330 19,8 2,2 400 1570 10 2 1 87 74 13104107945
CT 330/200 SB28C 200 330 19,8 2,2 400 1570 10 2 1 98 74 1435*475*975
CT 360/200 SB38C 200 390 23,4 2,2 400 1100 10 2 1 92 76 1435*475*995
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SPREZARKI POWIETRZA LINIA ZELIWNA PROFESJONALNA
AIR COMPRESSORS IRON PROFESSIONAL LINE
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CT 540/200
KOD: K2006.4
CT 750/270V
KOD: K2008
CT 1100/500
KOD: K2060
CT 750/270
KOD: K2007
TYP POJEMNOSC | WYDAJNOSC | WYDAJNOSC Moc NAPIECIE OBROTY MAX ILOSC STOPNIE WAGA POZIOM WYMIARY
POMPY ZBIORNIKA SILNIKA ZASILANIA | NAMIN CISNIENIE TLOKOW | SPREZANIA HALASU L*D*H
olooat | e | B | i | i | BRE | T | WO | O | R | PR TR |G piENsions
[model] m [/min] [m?/h] [kW] V] [r.p.m] [bar] [No.] [NoJ] [kg] [dB] [mm]
SPREZARKI DWUTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE LINIA ZELIWNA - TWO PISTON ONE STAGE CAST IRON LINE
CM 250/50 K11 50 260 15,6 1,5 230 1180 10 2 1 55 72 800*390*750
CT 250/50 K11 50 260 15,6 1,5 400 1180 10 2 1 55 72 800*390*750
CM 250/100 K11 100 260 15,6 1,5 230 1180 10 2 1 69 72 1025*435*920
CT 250/100 K11 100 260 15,6 1,5 400 1180 10 2 1 69 72 1025*435*920
CT 350/100 K17 100 400 24 2,2 400 1250 10 2 1 75 74 1025*435*920
CT 350/150 K17 150 400 24 2,2 400 1250 10 2 1 86 75 1310*430*945
CT 540/200 K18C 200 539 32 3,0 400 1400 10 2 1 103 76 1435*475*995
SPRE,ZARKI DWUTLOKOWE DWUSTOPNIOWE LINIA ZELIWNA - TWO PISTON TWO STAGE CAST IRON LINE
CT 500/200 | K25 200 495 30 3,0 400 1200 10 2 2 107 76 1540*520%1230
CT 500/270 K25 270 495 30 3,0 400 1200 10 2 2 137 76 1640*560*1190
CT 750/270 K30 270 727 44 4,0 400 1000 10 2 2 166 76 1640*560*1330
CT 750/270V K30 270V 727 44 4,0 400 1000 10 2 2 153 76 860*850*2140
CT 750/500 K28 500 662 40 4,0 400 1290 10 2 2 221 76 2010*650*1330
CT 750/500 K30 500 582 35 5,5 400 800 14 2 2 265 76 2010*650*1330
CT 1100/500 K50 500 1074 64 7,5 400 1000 10 2 2 290 77 2270*860*1660
CT 1100/500 K50 500 857 ® 7,5 400 800 14 2 2 320 77 2270*860*1660
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AGREGATY SPREZARKOWE ZELIWNE
CAST IRON [IR PUMPS
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Profesjonalne dwuttokowe zeliwne agregaty sprezarkowe w wersji jednostopniowej lub dwustopniowej.
Agregaty cechuje wysoka jakos¢ wykonania oraz korzystna cena zakupu.
Dostepne sg modele o mocy silnika: 1,5 kW, 2,2 kW, 3 kW, 4 kW oraz 5,5 kW.

HSC2055Z HSC2065Z HSC1070ZT HSC1090ZT
WYDAJNOSC | WYDAJNOSC | MOC SILNIKA | OBROTY NAMIN | MAX CISNIENIE | ILOSC TLOKOW | STOPNIE SPREZANIA WAGA
MODEL AIR DELIVERY | AIR DELIVERY Egcvs\;gg R.P.M or Iév'SAS)EJ ae PISTON NO. STAGE NO. WEIGHT
[I/min] [m’/h] [kw] [r.p.m] [bar] [No] [No.] [kg]
AGREGATY SPREZARKOWE DWUTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE ZELIWNE - TWO PISTON ONE STAGE AIR PUMPS

HSC2055Z 290 17,4 1,5 950 8 2 1 9,4

HSC2065Z 320 19,2 2,2 850 8 2 1 10,9

HSC2070Z 550 33,0 3,0 1200 8 2 1 11,2

AGREGATY SPREZARKOWE DWUTLOKOWE DWUSTOPNIOWE ZELIWNE - TWO PISTON TWO STAGE AIR PUMPS

HSC1070ZT 380 22,8 3,0 1100 10 2 2 12,7

HSC1090ZT 400 24,0 4,0 990 10 2 2 20,0

HSC1105ZT 680 41,0 55 1280 10 2 2 30,0

HSV 2065 Z HSV 1090 ZT
WYDAJNOSC | WYDAJNOSC | MOC SILNIKA | NAPIECIE ZASILANIA | OBROTY NA MIN | MAX CISNIENIE | ILOSC TLOKOW | STOPNIE SPREZANIA | WAGA
MODEL DELVERY DELNVERY POWER VOLTAGE RPM PRESSURE PISTONNO. STAGENO- WEIGHT
[I/min] [m’h] [kw] \Y] [r.p.m] [bar] [no.] [no.] [kg]
ZESTAWY SPREZARKOWE (AGREGAT + SILNIK + LOZE) - COMPRESSOR SETS (AIR PUMP + ENGINE + BASE)

HSV2065Z 320 19,2 2,2 230 850 8 2 1 51
HSV2070Z 550 33,0 3,0 400 1200 8 2 1 56
HSV2080Z 620 37,2 4,0 400 950 9 2 1 60
HSV1070ZT 260 15,6 2,2 230 950 9 2 2 51
HSV1090ZT 400 24,0 4,0 400 990 10 2 2 65
HSV1105ZT 680 41,0 55 400 1280 10 2 2 68
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AGREGATY SPREZARKOWE
QIR PUMPS

FﬁCHOWIEC@}est wytgcznym przedstawicielem na Polske producenta wysokiej jakosci kompresorow - wioskiej
marki Shamal. W swojej ofercie posiadamy sprezarki zarébwno do zastosowan pétprofesjonalnych jak i typowo
przemystowych. Kompresory cechuje wysoka jakos¢ wykonania i duza niezawodnos¢. Wszystkie proponowane
urzgdzenia objete sg gwarancjg producenta oraz spetniajg krajowe wymogi UDT.

Zapewniamy biezgcy serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie catego kraju. Oferujemy wsparcie techniczne
przy wyborze urzgdzen oraz konfiguracji instalacji sprezonego powietrza. Nasza wiedza i dodwiadczenie pozwala na
optymalny dobér instalacji do potrzeb klienta. Serdecznie zapraszamy do wspotpracy...

SB238C K18 K50
P-A1403 P-A1404 P-A1405 P-A1407
WYDAJNOSC | WYDAJNOSC | MOC SILNIKA | OBROTY NA MIN | MAX CISNIENIE | ILOSC TLOKOW | STOPNIE SPREZANIA WAGA
MODEL | AIRDELIVERY | AIR DELIVERY Egﬂgg R.P.M or Iglsg)ﬁ _e PISTON NO. STAGE NO. WEIGHT
[I/min] [mh] [kwW] [r.p.m] [bar] [No] [No.] [kg]
AGREGATY SPREZARKOWE DWUTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE ALUMINIOWE - TWO PISTON ONE STAGE PUMP GROUP ALUMINIUM LINE
SB28C ‘ 330 ‘ 19,5 ‘ 2,2 ‘ 1570 10 2 1 17,0
AGREGATY SPREZARKOWE DWUTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE ZELIWNE - TWO PISTON ONE STAGE PUMP GROUP IRON LINE
K11 220 13,0 1,5 1000 10 2 1 10,0
K17 321 19,0 2,2 1000 10 2 1 17,0
K18 385 +536 | 23,1+32,3 22+3 1000 + 1400 10 2 1 17,4
AGREGATY SPREZARKOWE DWUTLOKOWE DWUSTOPNIOWE ZELIWNE - TWO PISTON TWO STAGE PUMP GROUP IRON LINE
K25 495 30 3,0 1200 1 2 2 20,0
K28 662 40 4,0 1290 11 2 2 25,5
K30 727 44 4,0 1000 11 2 2 37,0
K50 1074 64 7,5 1000 11 2 2 72,0
AGREGATY SPREZARKOWE DWUTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE ZELIWNE - TWO PISTON ONE STAGE PUMP GROUP IRON LINE
P-A1403 260 15,6 1,5 1250 10 2 1 8
P-A1404 360 21,6 2,2 1500 10 2 1 9
P-A1405 480 28,8 3,0 1450 10 2 1 13
AGREGATY SPREZARKOWE DWUTLOKOWE DWUSTOPNIOWE ZELIWNE - TWO PISTON TWO STAGE PUMP GROUP IRON LINE
P-A1406 520 31,2 3,0 1450 10 2 2 13
P-A1407 610 36,6 4,0 1370 10 2 2 16
P-A1408 830 49,8 55 1450 10 2 2 30
P-A1409 1210 72,6 7,5 1200 10 2 2 60

fachowiec.com
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SPREZARKI TLOKOWE FﬁCHOWIEC®.,PROFI KOMPRESSOREN"
FACHOWIEC,PROFI KOMPRESSOREN" PISTON COMPRESSORS

PK 1860 PK 1560
KOD: PK1860/A KOD: PK1560
POJEMNOSC | WYDAJNOSC | WYDAJNOSC | MOC SILNIKA | NAPIECIE | OBROTY MAX ILOSC STOPNIE WAGA POZIOM WYMIARY
ZBIORNIKA ZASILANIA | NAMIN CISNIENIE TLOKOW | SPREZANIA HALASU L*D*H
MODEL TANK AIR DELIVERY | AIR DELIVERY ENGINE VOLTAGE RP.M PRESSURE PISTON STAGENO. | WEIGHT | NOISE LEVEL DIMENSIONS
CAPACITY POWER
m [/min] [m*/h] kW] v [r.p.m] [bar] [No.] [No.] [kg] [dB] [mm]

SPREZARKI DWUTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE LINIA ZELIWNA - TWO PISTON ONE STAGE CAST IRON LINE

PK1860A 50 360 21,6 2,2 230 1570 8 2 1 45 88 700*300*700
PK1460 100 260 15,6 1,5 400 1250 10 2 1 53 88 1050*450*760
PK1470 100 260 15,6 1,5 230 1250 8 2 1 53 88 1050*450*760
PK1480 100 360 21,6 2,2 400 1570 10 2 1 60 88 1050*450*760
PK1500 150 360 21,6 2,2 400 1570 10 2 1 92 88 1280*440*930
PK1560 200 480 28,8 3,0 400 1450 10 2 1 110 88 1400*540*980
PK 1610 PK 1650
KOD: PK1610 KOD: PK1650
POJEMNOSC | WYDAJNOSC | WYDAJNOSC | MOC SILNIKA | NAPIECIE OBROTY MAX ILOSC STOPNIE WAGA POZIOM WYMIARY
ZBIORNIKA ZASILANIA | NAMIN CISNIENIE TLOKOW | SPREZANIA HALASU L*D*H
MODEL TANK AIR DELIVERY | AIR DELIVERY ENGINE VOLTAGE RP.M MAX PISTON STAGE NO. | WEIGHT | NOISE LEVEL DIMENSIONS
CAPACITY POWER PRESSURE
m [V/min] [mh] [kW] \Y| [r.p.m] [bar] [No] [No.] [kg] [dB] [mm]

SPREZARKI DWUTLOKOWE DWUSTOPNIOWE LINIA ZELIWNA - TWO PISTON TWO STAGE CAST IRON LINE

PK1550 200 520 31,2 3,0 400 1450 10 2 2 110 88 1400*540*980
PK1610 270 610 36,6 4,0 400 1370 10 2 2 145 88 15006001170
PK1620 270 520 31,2 3,0 400 1450 10 2 2 120 88 15007600*1080
PK1900 270 830 49,8 5,5 400 1450 10 2 2 159 92 15007600*1170
PK1650 500 830 49,8 5,5 400 1450 10 2 2 270 92 1980*600*1300
PK1660 500 1210 72,6 7,5 400 1200 10 2 2 300 92 19807600*1370

fachowiec.com




KOMPAKTOWE SPREZARKI POWIETRZA

Sprezarki o zbiornikach do 100 litrbw doskonale sprawdzajg sie tam, gdzie istotne sg mate gabaryty F
oraz duza wydajnos¢. tatwe w transporcie znajdujg szerokie zastosowanie w branzy budowlanej a
i wykonczeniowej, motoryzacji (jako wyposazenie samochodow serwisowych), modelarstwie oraz wielu innych. |?|
0
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GENIUS - bezolejowa CIAO 25 - bezolejowa AMICO 25 AMICO 50
KOD: 0101.9 KOD: 0101.2 KOD: 0101.3 KOD: 0101.4
| I I
SHAMAL HD65DV/24 SHAMAL HD65DV/50 SHAMAL HD65DV/100
KOD: HD65DV/24 KOD: HD65DV/50 KOD: HD65DV/100
TYP POJEMNOSC | WYDAJNOSC | WYDAJNOSC MoC NAPIECIE | OBROTY MAX 1LOSC STOPNIE WAGA POZIOM WYMIARY
POMPY ZBIORNIKA SILNIKA ZASILANIA NA MIN CISNIENIE TLOKOW SPREZANIA HALASU L*D*H
MODEL PUMP TYPE TANK AIR AIR ENGINE VOLTAGE RP.M PRESSURE | PISTON | STAGENO. | WEIGHT | NOISE DIMENSIONS
CAPACITY DELIVERY DELIVERY POWER LEVEL
[model] m [Umin] [m¥h] (kw] Y [rp.m] [bar] [NoJ [NoJ kgl [dB] [mm]
SPREZARKI JEDNOTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE - ONE PISTON ONE STAGE COMPRESSORS
GENIUS M 230 6 115 6,9 1,5 230 2850 8 1 1 19 63 460*220*650
CIAO 25 OL 1850 25 180 10,8 1.1 230 2850 8 1 1 21 75 600*260*600
AMICO 25 SF 2500 25 185 10,8 1,5 230 2850 8 1 1 21 79 600*260*570
AMICO 50 SF 2500 50 185 10,8 1,5 230 2850 8 1 1 85] 79 890*360*740
SPREZARKI DWUTLOKOWE JEDNOSTOPNIOWE - TWO PISTON ONE STAGE COMPRESSORS
HD65DV/24 | HD65DV 24 330 19,8 1,8 230 1450 9 2 1 54 80 490*640*810
HD65DV/50 | HD65DV 50 330 19,8 1,8 230 1450 9 2 1 61 80 825*425*760
HD65DV/100 | HD65DV 100 330 19,8 1,8 230 1450 9 2 1 74,5 80 1020*390*820

fachowiec.com
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SPREZARKI SRUBOWE ,.SHAMAL"
.SHAMAL” SCREW COMPRESSORS

Zestawy sprezarkowe serii ,MIXTRAL” zawieraja:
* sprezarke z mechanizmem Srubowym,

* osuszacz ziebniczy punkt rosy +3°C,

* zbiornik 2701 lub 500I,

* automatyczny spust kondensatu,

* rozruch silnika delta - starter.

* MIXTRAL

* STORM

Wysokiej klasy mikroprocesorowe sterowanie

sprezarki i osuszacza oferuje nastepujgce funkcje:
* zabezpieczenie termiczne silnika
i mechanizmu $rubowego,
* zabezpieczenie przed zanikiem
i obroceniem faz pradu,
* kontrola wymiany czesci eksploatacyjnych jak:
filtr powietrza, separator i filtr oleju, wymiana oleju,
* kontrola przepracowanych godzin.

MIXTRAL 11 KW

WYDAJNOSC | WYDAJINOSC MOC SILNIKA | CISNIENIE ROBOCZE ZASILANIE HALAS WAGA WYMIARY
MODEL AIR DELIVERY | AIR DELIVERY | ENGINE POWER | WORKING PRESSURE VOLTAGE NOISE WEIGHT DIMENSIONS
[/min] [m°/h] [kwW] [bar] V] [dB] [kg] [mm]
SPREZARKI MIXTRAL ZBIORNIK 270L - MIXTRAL SCREW COMPRESSOR 270L TANK
MX 1010-270 / 7,5 kW 1000 60 7,5 10 400 68 343 1550*650*1510
MX 1510-270 / 11 kW 1500 90 11,0 10 400 69 363 1550*650*1510
SPREZARKI MIXTRAL ZBIORNIK 500L - MIXTRAL SCREW COMPRESSOR 500L TANK
MX 1010-500 / 7,5 kW 1000 60 7,5 10 400 68 375 1980*650*1630
MX 1510-500 / 11 kW 1500 90 11,0 10 400 69 395 1980*650*1630
MX 2010-500 / 15 kW 1850 111 15,0 10 400 70 411 1980*650*1630
Sprezarki $rubowe serii ,STORM” zawieraja:
* mechanizm srubowy FINI,
* rozruch silnika delta - starter.
Mikroprocesorowe sterowanie sprezarki
oferuje nastepujgce funkcje:
* zabezpieczenie termiczne silnika
i mechanizmu Srubowego,
* zabezpieczenie przed zanikiem
i obréceniem faz pradu,
* kontrola wymiany czeséci eksploatacyjnych jak:
filtr powietrza, separator i filtr oleju, wymiana oleju,
* kontrola przepracowanych godzin,
* mozliwos¢ podtgczenia kilku urzgdzen w trybie
Master / Slave. STORM 18,5 KW
WYDAJNOSC | WYDAJNOSC MOC SILNIKA | CISNIENIE ROBOCZE ZASILANIE HALAS WAGA WYMIARY
MODEL AIR DELIVERY | AIR DELIVERY | ENGINE POWER | WORKING PRESSURE VOLTAGE NOISE WEIGHT DIMENSIONS
[I/min] [m®/h] [kW] [bar] V] [dB] [ka] [mm]
SPREZARKI STORM - STORM SCREW COMPRESSOR
ST 2508 2700 162 18,5 8 400 70 354 1100*700*1060
ST 2510 2450 147 18,5 10 400 70 354 1100*700*1060
ST 2513 2050 123 18,5 13 400 70 354 1100*700*1060
ST 3008 3400 198 22,0 8 400 71 365 1100*700*1060
ST 3010 3000 174 22,0 10 400 71 365 1100*700*1060
ST 3010 2400 138 22,0 13 400 Al 365 1100*700*1060

fachowiec.com




SPREZARKI SRUBOWE FACHOWIEC" ARROW
FACHOWIEC® ARROW SCREW COMPRESSORS

*ARROW

Linia sprezarek srubowych ,ARROW” PROFI KOMPRESSOREN to unikalne Zrédta oparte na mechanizmie
Srubowym typu Single Screw. Ekonomiczne i kompaktowe urzadzenia charakteryzujg sie wyjatkowo wysokim
wspotczynikiem wydajnosci do mocy. Nasza oferta obejmuje kompaktowe sprezarki Srubowe o mocy od 4 do 11 kW.

-do 3 lat

gwarancji
-niskie koszty
eksploatacji

AM=—S0IANADTM

ARROW 7,5 kW ARROW 11 kW
WYDAJINOSC | WYDAJINOSC | MOC SILNIKA | MAX CISNIENIE | ZASILANIE | HALAS NAPED WAGA WYMIARY
MODEL AIR DELIVERY | AIR DELIVERY | ENGINE POWER | MAX PRESSURE | VOLTAGE | NOISE DRIVEN WEIGHT | DIMENSIONS

[I/min] [m*/min] [kw] [bar] 7! [dB(A)] [kg] [kg] [mm]
ARROW 4,0 kW 670 0,67 4,0 10 400 66 PASOWY 146 760*660*875
ARROW 5,5 kW 770 0,77 55 10 400 67 PASOWY 202 760*660*875
ARROW 7,5 kW 1000 1,0 7,5 10 400 68 PASOWY 245 760*660*875
ARROW 11,0 kW 1600 1,6 11,0 10 400 69 BEZPOSR. | 350 |1000*600*810

Kompresory ARROW dostepne sg w wersjach z napedem pasowym oraz bezpo$rednim.
Wszystkie modele wyposazone sg w elektroniczny panel sterujgcy typu MAM-890
pozwalajgcy miedzy innymi na kontrole takich parametréw jak:
*tgczne godziny pracy urzgdzenia
*godziny pracy na biegu jatowym
*okresy miedzy przegladami kluczowych podzespotow takich jak:
olej, filtr powietrza, filtr oleju, sparator oleju, pasy napedowe
alarm niewtasciwego zasilania, btednego kierunku obrotéw oraz zaniku faz
monitoring obcigzenia prgdowego pojedynczej fazy w trakcie pracy
kontrola niskiej i wysokiej temperatury
kontrola cisnienia oparta na czujniku ci$nienia
kontrola innych sprezarek w sieci
mozliwos¢ wyprowadzenia z panelu sterujgcego zdalnego wigcznika on/off
zdalne sterowanie przy pomocy komputera,
wyswietlanie historii wykrytych btedéw i usterek
Wykaz wszystkich parametréw i funkcji dostepny w instrukcji obstugi.

E N T I

A‘B A B A‘B A B

|. Sprezarka - 7,5 kW Il. Sprezarka - 5,5 kW Ill. Sprezarka - 4 kW V. Sprezarka - 7,5 kW
MASTER SL. LAVE SLAVE
Petna skalowalno$¢ systemu za pomoca przewodu RS485 i trybu MASTER/SLAVE bez dodatkowych kontroleréw max. 16 kompresoréw w sieci.
fachowiec.com
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SCHEMAT INSTALAC)! PNEUMATYCZNE)
PNEUMATIC INSTALATION SCHEME

PRZYGOTOWANIE SPREZONEGO POWIETRZA

W pneumatyce niezbedne jest wtasciwe przygotowanie sprezonego powietrza. Realizowane jest to za pomocg

specjalnych urzadzen: separatoréw, filtrow, osuszaczy, naolejaczy i reduktorow, ktére dobieramy wg wymagan

klasy czystosci powietrza.

Poprawnie oczyszczone i przygotowane sprezone powietrze powinno charakteryzowac sie nastepujgcymi

wiasciwosciami:

* brakiem wody w postaci kropel i zanieczyszczen mechanicznych ponizej 10 mikrometréw dla wiekszosci
narzedzi pneumatycznych i maszyn oraz 0,1 mikrometra dla potrzeb lakierniczych,

* niewystepowaniem olejéw oraz innych cieczy w postaci kropel.

Powietrze ttoczone przez sprezarke ma na ogét temperature ok. 10 - 15°C wyzszg od temperatury otoczenia.

Podczas schtadzania powietrza w instalacji pneumatycznej, nastepuje wydzielanie sie pary wodnej. Aby woda

nie dostawata sie do instalacji sprezonego powietrza, stosuje sie specjalistyczne urzgdzenia w postaci

separatorow, filtrébw, osuszaczy ziebniczych bgdz adsorpcyjnych.

NAZWA ZAWARTOSC CZASTEK | KLASA1| KLASA2| KLASA3| KLASA4
URZADZENIA OLEJ/WODA
DEVICE NAME PARTICLE CLASS1| CLASS2 | CLASS3 | CLASs4
CONCENTRATION
OIL/WATER
[mg/m’]
SEPARATOR - +/+ +/+ +/+ +/+
FILTR POWIETRZA
3/- +/+ +/+ +/+ +/+
AIR FILTER
FILTR POWIETRZA
0,1/0,5 T +/+ THfF T
AIR FILTER
FILTR POWIETRZA
0,01/0,01 +/+ +/+ -/- -/-
AIR FILTER
FILTR POWIETRZA
0,01/0,005 T -/- -/- -/-
AIR FILTER
OS2 Z PUNKT ROSY 0 0 0 0
-70°C -40°C -20°C 3C
AIR DRYER DEW POINT
[
—
ZASTOSOWANIE ZAWARTOSC DMUCHANIE PIASKOWANIE NARZEDZIA TRANSPORT MALOWANIE SPOZYWCZY
APPLICATION | CZASTEK OLEJ/WODA
CONCENTRATION BLOWING SAND AIR TOOLS PNEUMATIC SPRAY FOOD
NAZWA URZADZENIA OILIW/AT:ER BLASTING TRANSPORT PAINTING INDUSTRY
DEVICE NAME [mg/m’]
SEPARATOR - +/+ +/+ +/+ +/+ +/+ +/+
FILTR POWIETRZA
3/- -/- +/+ +/+ +/+ +/+ +/+
AIR FILTER
FILTR POWIETRZA
0,1/0,5 -/- -/- +/+ -/- THfF AHjRF
AIR FILTER
FILTR POWIETRZA
0,01/0,01 -/- -/~ = /- +/+ +/+
AIR FILTER
FILTR POWIETRZA
0,01/0,005 -/- -/- -/- -/- -/- SHjRF
AIR FILTER
OSUSZACz
CHLOI?NICZY - v o i i .
AIR DRYER 3C

fachowiec.com



0SUSZACZE CHLODNICZE FACHOWIEC ,,ATS"
FACHOWIEC ,,ATS” AIR DRYERS

Osuszacze ATS - FACHOWIEC posiadajg wbudowany uktad chiodniczy
separujgcy pare wodng zawartg w sprezonym powietrzu. Punkt rosy osiggany
podczas pracy urzgdzenia wynosi 3°C z tolerancjg 1°C.

Osuszacze ATS - FACHOWIEC sg catkowicie zautomatyzowane co redukuje czas
potrzebny na ich obstuge.

PANEL OSUSZACZA ATS DGO195

DGO480 DGO108 DGO66 PANEL OSUSZACZA ATS DGO108
MODEL | ARDEINERY | ARDENERY | VOLIAGE | POWCRCONSUMPTON | WEIGHT |  DWENSIONS | GOWMEGTIONS.
[V/min] [m’h] v [kw] kgl [mm] [cal]
DGO20 333 20 230 0,12 23 307*358386 1/2"
DGO35 583 35 230 0,18 23 307*358386 1/2"
DGO66 1100 66 230 0,18 26 366455"502 1/2"
DGO80 1300 80 230 0,21 26 366*455*502 1/2"
DGO108 1800 108 230 0,47 37 397*462*536 3/4"
DGO150 2500 150 230 0,47 37 397*462*536 3/4"
DGO195 3250 195 230 0,51 40 397*462*536 3/4"
DGO270 4500 270 230 0,61 43 3577542%1015 1"
DGO365 6083 365 230 1,11 90 44076007980 11/2"
DGO480 8000 480 230 1,52 95 44076007980 11/2"
DGO660 11000 660 230 1,85 130 585"905"1178 2"
DGO780S 13000 780 230 1,98 150 585*905*1178 2"
DGO780 13000 780 400 1,35 170 585*905*1178 2"
DGO1000 16667 1000 400 1,74 173 5859051178 2"
DGO1300 21667 1300 400 2,41 175 585*905*1178 212"
DGO1700 28333 1700 400 2,41 300 660*1379*1465 3"
DG02200 36667 2200 400 3,75 300 66071379*1465 3"
DGO02700 45000 2700 400 4,67 330 660*1379*1465 DN100
DGO03600 60000 3600 400 7,81 420 1510*1500*1600 DN125
DGO04200 70000 4200 400 9,22 520 1510*1500*1600 DN125
DGO5300 88333 5300 400 10,23 620 1510*1500*1600 DN150
DGO06500 108300 6500 400 13,80 720 1510*1500*1600 DN150
DGO7200 120000 7200 400 17,25 750 151015001600 DN150

fachowiec.com
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FILTRY | ZBIORNIKI
FILTERS AND TANKS

FILTR POWIETRZA WEGLOWY AR LH1

FILTR POWIETRZA AR LT1 FILTR POWIETRZA AR LA1
KOD: AR001 KOD: AR002 KOD: AR003
PRZEPUSTOWOSC POZIOM FILTRACJI MAX CISNIENIE MAX TEMPERATURA PRACY PRZYLACZE
KOD CAPACITY FILTRATION RATING MAX PRESSURE MAX WORKING TEMPERATURE CONNECTION
ART. CODE
[m3/min] [pu/m] [Mpa] [°C] [cal]
ARO001 1,4 3 1,6 65 1"
AR002 1,4 0,1 1,6 65 1"
AR003 1,4 0,01 1,6 65 1"

AUTOMATYCZNE SPUSTY KONDENSATU

PRODUKT
POLSKI

ELEKTRONICZNY WYRZUTNIK WYRZUTNIK BEKOMAT U31

KONDENSATU 230V
KOD: FIL 50 KOD: 4024381

AUTOMATYCZNY CZASOWY PLYWAKOWY WYRZUTNIK
ZBIORNIK 500 L ZBIORNIK 230 L SPUST KONDENSATU KONDENSATU
KOD: CZPZB1.64 KOD: ZAW 236/1 KOD: 5560.1

KOD: CZPZB1.63

fachowiec.com




172" 1/4"
1/2" 1/4"
172" 1/4"
1/2" 1/4"

172"
1/4"

ZESPOLY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA FACH
COMPRESSED AIR TREATMENT UNITS FACH

TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
REDUKTOR " :
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR =i 1/4 1000 [l/min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 12 BAR
-ZAKRES REGULACJI CISNIEN 0-8 BAR R38 3/8" 2500 [I/min]
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C
R12 1/2" 4000 [l/min]
PRESSURE REGULATOR
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR . ]
-MAX INLET PRESSURE 12 BAR R34 3/4 8000 [I/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C
R1 1" 9000 [I/min]
TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
FILTR+REDUKTOR " :
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR FR14 1/4 1000 [min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 12 BAR
-ZAKRES REGULACJI CISNIEN 0-8 BAI§ FR38 3/8" 2500 [I/min]
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY 40pm
FR12 1/2" 4000 [l/min]
FILTER+REGULATOR
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR . ]
-MAX INLET PRESSURE 12 BAR FR34 3/4 8000 [I/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C
-FILTRATION TYPE MECHANICAL 40um FRA 4 9000 [imin]
TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
FILTR " )
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR Fi4 L 1000i1l/min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 12 BAR
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C F38 3/8" 2500 [I/min]
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY 40pm
F12 1/2" 4000 [I/min]
AIR FILTER
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR . ]
-MAX INLET PRESSURE 12 BAR F34 3/ 8000 [I/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C
-FILTRATION TYPE MECHANICAL 40um 1 4 9000 [imin]
TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
NAOLEJACZ " :
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR N14 174 1000 [V/min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 12 BAR _
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60"C N38 3/8" 2500 [I/min
-TYP SMAROWNICY SMOCZKOWA (V/min]
N12 1/2" 4000 [l/min]
LUBRICATOR
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR . ]
-MAX INLET PRESSURE 12 BAR N34 3/4 8000 [I/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C
N1 1" 9000 [I/min]
TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
REDUKTOR+FILTR+NAOLEJACZ " :
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR RFN14 1 1000 [min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 12 BAR
-ZAKRES REGULACJI CISNIEN 0-8 BAR REN38 3/8" 2500 [I/min]
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY 40pm
-TYP SMAROWNICY SMOCZKOWA RFN12 1/2" 4000 [I/min]
REGULATOR+FILTER+LUBRICATOR . ]
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR RFN34 3/ 8000 [I/min]
-MAX INLET PRESSURE 12 BAR
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C REN1 1" 9000 [/min]

-FILTRATION TYPE MECHANICAL 40um

fachowiec.com
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ZESPOLY PRIYGOTOWANIA POWIETRZA GAV
COMPRESSED AIR TREATMENT UNITS GAV

TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
REDUK'{OR
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR " f
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE REDS5 1/4 700 [V/min]
(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR)
-ZAKRES REGULACJI:
(1/4" 0-8 BAR, 1/2" 0-10 BAR, 1" 0-14 BAR)
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C RED52 1/2" 2600 [I/min]

PRESSURE REGULATOR

-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR
-MAX INLET PRESSURE

(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR) RED55.3 1" 4600 [I/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C

TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR

REDUKTOR*FILTR
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR )
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE RED66 1/4" 700 [I/min]
(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR)
-ZAKRES REGULACJI:

(1/4" 0-8 BAR, 1/2" 0-10 BAR, 1" 0-14 BAR)
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY 10pum RED56 1/2" 2600 [I/min]

REGULATOR+FILTER

-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR
-MAX INLET PRESSURE

(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR) RED57 e 4600 [l/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C
-FILTRATION TYPE MECHANICAL 10pm

TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
FILTR
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR 6011 1/4" 1150 [I/min]

-CISNIENIE DOPUSZCZALNE
(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR)

-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY 10um
6015 1/2" 2600 [I/min]
AIR FILTER

-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR

-MAX INLET PRESSURE

(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR)
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C 6016 1" 9600 [I/min]
-FILTRATION TYPE MECHANICAL 10um

TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
NAOLEJACZ
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 6105 1/4" 1150 [I/min]

(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR)
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C

-TYP SMAROWNICY SMOCZKOWA

6107 172" 2250 [I/min]
LUBRICATOR

-MAX WORKING PRESSURE
(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR)
-MAX INLET PRESSURE 15 BAR 6108 1 6000 [I/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C

TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR

REDUKTOR+FILTR+NAOLEJACZ
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR . .
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE RED67 1/4 600 [I/min]
(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR)

-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY 10um

-TYP SMAROWNICY SMOCZKOWA .
REDG61 1/2" 2250 [I/min]
REGULATOR+FILTER+LUBRICATOR
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR

-MAX INLET PRESSURE
(1/4" 12 BAR, 1/2" 16 BAR, 1" 16 BAR) _
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C RED63 1" 4600 [I/min]
-FILTRATION TYPE MECHANICAL 10pm

fachowiec.com




ZESPOLY PRIYGOTOWANIA POWIETRZA CKD
COMPRESSED AIR TREATMENT UNITS CKD

TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
R1000-6G 1/8" 770 [I/min]
REDUKTOR
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR R1000-8G 1/4" 1350 [I/min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 15 BAR
-ZAKRES CISNIEN 0,5-8,5 BAR R3000-10G 3/8" 2600 [I/min]
REGULATOR R4000-15G 1/2" 5000 [I/min]
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR
-MAX INLET PRESSURE 15 BAR R8000-20G 3/4" 11000 [I/min]
-PRESSURE RANGE 0,5-8,5 BAR
R8000-25G 1" 11000 [I/min]
TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
FILTR+REDUKTOR W1000-6G 1/8" 830 [I/min]
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 15 BAR ¥ 1/4" 1150 [/mi
-ZAKRES CISNIEN 0,5-8,5 BAR W1000-8G [i/min]
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C * " :
“FILTRACJA 5um W3000-10G 3/8 2430 [I/min]
REGULATOR+FILTER . . _
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR W4000-15G 172 4750 [l/min]
-MAX INLET PRESSURE 15 BAR
-PRESSURE RANGE 0,5-8,5 BAR W8000-20G* 3/4" 10000 [I/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C
-FILTRATION 5pm W8000-25G* 1" 10000 [I/min]
* SERIA Z AUTOMATYCZNYM SPUSTEM ZAWSZE PO DODANIU -F1 W KODZIE TOWARU
TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
F1000-6G 1/8" 460 [I/min]
FILTR
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR F1000-8G 1/4" 610 [I/min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 15 BAR
-FILTRACJA 5pm F3000-10G* 3/8" 1500 [I/min]
FILTER F4000-15G* 1/2" 3000 [I/min]
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR
-MAX INLET PRESSURE 15 BAR F8000-20G* 3/4" 6400 [I/min]
-FILTRATION 5um
F8000-25G* 1" 6800 [I/min]
* SERIA Z AUTOMATYCZNYM SPUSTEM ZAWSZE PO DODANIU -F1 W KODZIE TOWARU
TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
M1000-6G 1/8" 150 [I/min]
FILTR MGLY OLEJOWEJ
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR M1000-8G 1/4" 150 [I/min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 15 BAR
-FILTRACJA 0,1 ppm mg/m” M3000-10G* 3/8" 360 [I/min]
OIL FILTER M4000-15G* 1/2" 825 [I/min]
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR
-MAX INLET PRESSURE 15 BAR M8000-20G* 3/4" 2600 [I/min]
-FILTRATION 0,1 ppm mg/m’ -
M8000-25G* 1" 2600 [I/min]
* SERIA Z AUTOMATYCZNYM SPUSTEM ZAWSZE PO DODANIU -F1 W KODZIE TOWARU
TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
L1000-6G 1/8" 550 [I/min]
NAOLEJACZ
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR L1000-8G 1/4" 700 [I/min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 15 BAR
-ZAKRES TEMPERATURY PRACY 5-60°C L3000-10G 3/8" 2250 [I/min]
LUBRICATOR L4000-15G 1/2" 2700 [I/min]
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR
-MAX INLET PRESSURE 15 BAR L8000-20G 3/4" 6300 [I/min]
-WORKING TEMPERATURE 5-60°C
L8000-25G 1" 10000 [I/min]
TYP URZADZENIA S CHIT] UCHWYT WKLAD | WKEAD
DEVICE TYPE SERIS POJEDYNCZY | pODWOUNY W-F M.
1000 6G 8G MB 120 CKD.M F1000WF M1
WKLADY WYMIENNE FILTRA 3000 MB 320 M8985 F3000WF M3
SPARE FILTER ELEMENTS
. 4000 MB 420 M8985 F4000WF M4
UCHWYTY NASCIENNE
WALL MOUTED GRIPS 8000 20G MB 820 CKD410 F8000WF M5
8000 25G MB 820 CKD810 F8000WF M5

fachowiec.com

AM=—S0IANADTM




AM=—SO0OIADT

LESPOLY PRIYGOTOWANIA POWIETRZA
COMPRESSED AIR TREATMENT UNITS

TYP URZADZENIA KOD TOWARU PRZYLACZE POWIETRZA MAX PRZEPLYW P=7 BAR
DEVICE TYPE ART. CODE AIR INLET AIR FLOW BY P=7 BAR
SEPARATOR CYKLONOWY OMI " .
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR 6601 112 1000 [I/min]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 16 BAR
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY
SA50 3/4" 3000 [I/min]
CYCLONE SEPARATOR OMI
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR
-MAX INLET PRESSURE 16 BAR " .
-FILTRATION TYPE MECHANICAL e ! S T
TYP URZADZENIA KOD TOWARU MAX PRZEPLYW P=7 BAR STOPIEN FILTRACJI
DEVICE TYPE ART. CODE AIR FLOW BY P=7 BAR FILTRATION ACCURACY
A I/mi
FILTR PgWIETRZA omi 6030 500 [i/min] S [um/ppm]
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR f
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 16 BAR 6031 19991min] 3 [um/ppm]
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY 6036.2 1800 [/min] S
FILTER OMI K
-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR 6036.1 3400 [I/min] 5 [um/ppm]
-MAX INLET PRESSURE 16 BAR
-FILTRATION TYPE MECHANICAL 6030.3 500 [I/min] 1/0,1 [um/ppm]
6033 1000 [I/min] 1/0,1 [um/ppm]
6110.0 1800 [I/min] 1/0,1 [um/ppm]
6036.2 3400 [I/min] 1/0,1 [um/ppm]
6030 500 [I/min] 0,1/0,01 [um/ppm]
6035 1000 [I/min] 0,1/0,01 [um/ppm]
6110 1800 [I/min] 0,1/0,01 [um/ppm]
6036.3 3400 [I/min] 0,1/0,01 [um/ppm]
TYP URZADZENIA KOD TOWARU MAX PRZEPLYW P=7 BAR STOPIEN FILTRACJI
DEVICE TYPE ART. CODE AIR FLOW BY P=7 BAR FILTRATION ACCURACY
FILTR POWIETRZA WEGLOWY HITEMA .
"MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR FH 2.13 1300 [I/min] 0,01 /0,005 [um/ppm]
-CISNIENIE DOPUSZCZALNE 16 BAR
-TYP FILTRACJI MECHANICZNY FH 3.20 2000 [I/min] 0,01 /0,005 [um/ppm]
ACTIVE COAL FILTER HITEMA .
“MAX WORKING PRESSURE 10 BAR FH 4.30 3300 [I/min] 0,01 /0,005 [um/ppm]
-MAX INLET PRESSURE 16 BAR
-FILTRATION TYPE MECHANICAL FH7.13 13000 [I/min] 0,01 /0,005 [um/ppm]
TYP URZADZENIA KOD TOWARU MAX PRZEPLYW P=6 BAR STOPIEN FILTRACJI
DEVICE TYPE ART. CODE AIR FLOW BY P=6 BAR FILTRATION ACCURACY
STACJA PRZYGOTOWANIA POWIETRZA
-MAX CISNIENIE ROBOCZE 10 BAR
-MAX CISNIENIE WEJSCIOWE 15 BAR
-FILTRACJA MECHANICZNO-CHEMICZNA
8895 2000 [I/min] 0,01 /0,005 [um/ppm]

FILTER FACH 6000

-MAX WORKING PRESSURE 10 BAR
-MAX INLET PRESSURE 15 BAR
-MECHANO-CHEMICAL FILTRATION

STACJA PRZYGOTOWANIA
POWIETRZA FACH6000

fachowiec.com
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FILTR WSTEPNY
KOD: 8895/347

FILTR WEGLOWY
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ELEMENTY INSTALACJI DM (15mm, 22mm, 28mm)

Zalety metody:
* prosty i szybki montaz,

*

*

szybkie roztgczanie potaczen,
bez dodatkowego uszczelniania,

*

*

idealne do sprezonego powietrza oraz cieczy,

* mozliwo$c¢ wielokrotnego tgczenia i roztgczania,

*

*

najwyzsza jakos¢ produkciji

*

PARAMETRY PRACY Zt ACZEK DM:

*

mozliwo$¢ szybkiej modernizacii linii.

bardzo dobre wiasciwosci przeptywowe

minimalna temp. pracy; -20°C (powietrze)

stosowane do wiekszosci rur z metalu lub tworzywa sztucznego

*

*

maksymalna temperatura pracy: +70°C (powietrze)
instalacje sprezonego powietrza DM mozna stosowac przy
nastepujacych cisnieniach | temperaturach :

+23°C 10bar

+70°C 7bar (dane dot. ci$nienia zalezg réwniez od materiaty,
z ktérego wykonane sa elementy instalacji).

Zt ACZKA WKRECANA
STRAIGHT ADAPTOR

J100/3 |1 x 1/2" Z gniazdo 15 mm

J100/6 | 1 x 3/4" Z gniazdo 22 mm

J100/8 |1 x 1"Z gniazdo 28 mm

KOLANKO ZLACZKA TYP L
EQUAL ELBOW L TYPE

J140/2 | 2 x gniazdo 15 mm

J140/4 | 2 x gniazdo 22 mm

J140/5 | 2 x gniazdo 28 mm

TROJNIK REDUKCYJNY
REDUCING TEE

J170/2 |1 x 15 mm 2 x 22 mm

ZLACZKA PROSTA KROCIEC
STEM ADAPTOR

J120/4 |1 x1/2"Z 1 x 15 mm wtyk

J120/6 |1 x 1/2" Z 1 x 22 mm wtyk

KROCIEC KOLANKO
STEM ELBOW

J135/2| 1 x 15 wtyk 1 x 15 gniazdo

J135/4| 1 x 22 wiyk 1 x 22 gniazdo

ELEMENTY INSTALAC)I SPREZONEGO POWIETRZA
COMPRESSED MIR PIPE FITTINGS

Main advantages of DM system :
simple and quick assembly,

best for compressed air and liquids,
assembly without special tools,

fast and repeatedly connect and disconnect function,
without additional seal need, highest production quality.

Couplings work parameters :
Minimal work temperature : -20°C
Maximal work temperature : +70°C

DM compressed air installation can be used by following

pressures and temperatures :
+23°C - 10 bar
+70°C -7 bar

LACZNIK PROSTY
STRAIGHT CONNECTOR

J110/2 |2 x 15 mm gniazdo

J110/4 | 2 x 22 mm gniazdo

J110/5 | 2 x 28 mm gniazdo

TROJNIK
EQUAL TEE

J160/2 | 3 x 15 mm gniazdo

J160/4 | 3 x 22 mm gniazdo

J160/5 | 3 x 28 mm gniazdo

WODOODDZIELACZ
WATER TRAP TEE

JG22

3 x 22 mm gniazdo

OBEJMY DO RUR
PIPE CLIPS

J240/1

15 mm

J240/2 | 22 mm

J240/3 |28 mm

Zt ACZKA REDUKCYJNA
REDUCER

J130/4 | 22 mm wtyk - 15 mm gniazd

J130/7 |28 mm wtyk - 22 mm gniazd

PUSZKA ROZDZIELAJACA
PORTING BLOCK

KOSTKA JG|5 x 1/2" W

LISTWA ROZDZIELAJACA
] STRIP SEPARATING
AL eA J320/2 [2x1/2" W3 x3/8" W
J200/2 | wtyk 15 mm
PUSZKA ROZDZIELAJACA
J200/4 | wtyk 22 mm ROZDZ LAIA
WEJSCIE WYJSCIE
J360/1 | 1x1/2"W 2x1/2" W
PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY T "
AEESvToAE A J360/2 |2 X 1/2" w 2x1/2" W
JG15PIERSCIEN 15 mm J360/3 | 1x12"W  |3x1/2"W
JG22PIERSCIEN 22 mm J360/4 | 2xV2'W  |3x1/2"W
J360/5 |1 x3/4" W 3x1/2"W
PRZEWODY | RURY INSTALACYJNE
INSTALLATION HOSES AND PIPES
KOD NAZWA TYP ROZMIAR DLUGOSC
JG15*12 |PRZEWOD 15 x 12 JG NIEBIESKI | PRZEWOD PA | 15*12 mm 100 m
JG22*18 |PRZEWOD 22 x 18 JG NIEBIESKI | PRZEWOD PA | 22*18 mm 100 m
JGR28 RURA 28 x 23 JG NIEBIESKA RURA PA 28*23 mm 3m
J060/1 RURAAL OXYDOWANA 15 x 13 RURA AL 15*13 mm 3m
J060/3 RURAAL OXYDOWANA 22 x 20 RURA AL 22*20 mm 3m
J060/4 RURA AL OXYDOWANA 28 x 25 RURA AL 28*25 mm 3m

fachowiec.com
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ELEMENTY INSTALAC)I SPREZONEGO POWIETRZA

COMPRESSED AIR PIPE FITTINGS

fachowiec.com

KOLANKO 90° W/Z TYP L

MALE FEMALE ELBOW
RI108.2 KOLANKO L 1/4"Wz
RI108.3 KOLANKO L 3/8" Wz
RI1108.1 KOLANKO L 1/2"Wz
KOL.34WZ KOLANKO L 3/4" Wz
KOL.1Wz KOLANKO L 1"WZ

KOLANKO 90° W/W TYP L

FEMALE FEMALE ELBOW
KOL.39 KOLANKO L 1/8" WW
KOL.40 KOLANKO L 1/4" WW
KOL.41 KOLANKO L 3/8" WW
KOL.19 KOLANKO L 1/2" WW
KOL.34 KOLANKO L 3/4" WW
KOL.1 KOLANKO L 1"WW

KOLANKO 90° Z/Z TYP L

MALE MALE ELBOW
KOL.14 KOLANKO L 1/4"zz
KOL.38 KOLANKO L 3/8"zz
KOL.12 KOLANKO L 1/2"72z
KOL.34Z KOLANKO L 3/4"zzZ
KOL.1Z KOLANKO L 1"zz
ROZDZIELACZ 2XW/1XZ TYP Y
Y-TYPE 2XF/1XM
5237 TROJNIK Y 2X1/4"W 1X1/4"Z
6436 TROJNIK Y 2X3/8"W 1X3/8"Z
5238 TROJNIK Y 2X1/2"W 1X1/2"Z
ROZDZIELACZ 2XW/XZ TYP T
T-TYPE 2XFI11XM
835 TROJINIK T 2X1/8"W 1X1/8"Z
2991 TROJNIK T 2X1/4"W 1X1/4"Z
832 TROJNIK T 2X3/8"W 1X3/8"Z
834 TROJINIK T 2X1/2"W 1X1/2"Z
8345 TROJINIK T 2X3/4"W 1X3/4"Z
8346 TROJNIK T 2X1"W  1X1"Z
ROZDZIELACZ 4XW
4XFEMALE

RO-4 CZWORNIK Y 4X3/8"W KS
RO-5 CZWORNIK Y 4X1/2"W KS

ZAWOR KULOWY KROTKA RACZKA WW

BALL VALVE SHORT GRIP

ZAW 70.1 ZAWOR KULOWY 1/4"
ZAW 71.1 ZAWOR KULOWY 3/8"
ZAW 74.1 ZAWOR KULOWY 1/2"

IR LES S

ROZDZIELACZ 3XW TYP T
T-TYPE 3XFEMALE
832.3 TROJINIK T 3X1/4"W
832.1 TROJINIK T 3X3/8"W
832.2 TROINIK T 3X1/2" W
832.4 TROJUNIK T 3X3/4" W
832.5 TROINIK T 3X1"W
ROZDZIELACZ 4XW
4XMALE CROSSES
SZY.4 CZWORNIK 4X1/4” W
4106 CZWORNIK 4X3/8” W
SZY.3 CZWORNIK 4X1/2” W
ROZDZIELACZ 3XW/1XZ
3XFEMALE 1XMALE CROSSES
4107 CZWORNIK 3X3/8"W 1X3/8"Z
4108 CZWORNIK 3X1/2"W 1X1/2°Z
ROZDZIELACZ 3XW TYP Y
Y-TYPE 3XFEMALE
45.12 TROJINIK Y 3X1/4"W
45.11 TROJNIK Y 3X3/8"W
45.10 TROJNIK Y 3X1/2"W
ROZDZIELACZ 2XZ/1XW TYP T
T-TYPE 2XF/1XM
8341 TROJNIK T 1X1/2W 2X1/2Z
KOSTKA ROZDZIELAJACA
WALL MOUNTED BOX
PREO11 KOSTKA AL 4X 1/4" W
PRE014 KOSTKA AL 4X 3/8"W
PRE015 KOSTKA AL 4X 1/2" W
PRE016 KOSTKA AL 4X 3/4" W
4102.7 KOSTKA PE 4X 3/8" W
ZAWOR KULOWY DLUGA RACZKA WW
BALL VALVE LONG GRIP
ZAW 70D ZAWOR KULOWY 1/4"
ZAW 73 ZAWOR KULOWY 3/8"
ZAW.12D ZAWOR KULOWY 1/2"
5517 ZAWOR KULOWY 3/4"
ZAW 75 ZAWOR KULOWY 1"




SIYBKOZtACZA FACHOWIEC GERMANY TYP 26
FACHOWIEC GERMANY TYPE 26 QUICK COUPLINGS

Elementy armatury pneumatycznej seria FACHOWIEC GERMANY TYPE 26

Opis: Mosiezne szybkozigcza o zastosowaniu uniwersalnym.
Zamkniety korpus zewnetrzny. Poprzez zastosowanie hartowanych kotkow

ryglujgcych mozliwa jest wspoétpraca z narzedziami wyposazonymi we wtyczkKi

stalowe. Kompatybilne z serig 26 RECTUS.

Parametry:

* przepustowos¢ 1000 I/min przy cisSnieniu wejsciowym P=6 bar
* spadek cisnienia = 0,5 bar

Zalety: atrakcyjna cena, trwate w uzyciu.

Zakres zastosowania: przemyst, rzemiosto, produkcja.

Description:european standard industrial profile.
Universal brass coupling. Small mass size.
Ergonomic sleeve design prevents dirt on the

valve body.

Series 26 plugs in brass. Series 26 steel plugs
recommended for oscillating forces.

Parameters:

Air flow rate by P=6 bar 1000 I/min

Pressure drop = 0,5 bar

SZYBKOZLACZA NA WAZ

SZYBKOZLACZE NA WAZ ZLACZE NAWAZ TYP 26 KOD NAZWA TOWARU
HOSE BARB QUICK COUPLING HOSE BARB PLUG TYPE 26 CODE NAME OF ARTICLE
GS6 SZYBKOZLACZE @ 6 mm
GZ6 ZLACZE @ 6 mm
GS8 SZYBKOZLACZE @ 8 mm
Gz8 ZLACZE @ 8 mm
FACH
GERMANY
GS10 SZYBKOZLACZE @ 10 mm
Gz10 ZLACZE @ 10 mm
GS12 SZYBKOZLACZE @ 12 mm
Gz12 ZLACZE @ 12 mm

SZYBKOZLACZA Z GWINTE

M WEWNETRZNYM

SZYBKOZLACZE Z GWINTEM WEWNETRZNYM Zt ACZE Z GWINTEM WEWNETRZNYM TYP 26 KOD NAZWA TOWARU
FEMALE THREAD QUICK COUPLING FEMALE THREAD PLUG TYPE 26 CODE NAME OF ARTICLE
GS14W SZYBKOZYACZE 1/4"W
GZ14W ZLACZE 1/4"W
FACH GS38W SZYBKOZLACZE 3/8"W
GERMANY GZ38W ZLACZE 3/8"W
GS12wW SZYBKOZLACZE 1/2"W
GzZ12W Zt ACZE 1/2"W

fachowiec.com
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SZYBKOZLACZA FACHOWIEC GERMANY TYP 26
FACHOWIEC GERMANY TYPE 26 QUICK COUPLINGS

SZYBKOZLACZE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM ZLACZE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM TYP 26 KOD NAZWA TOWARU
MALE THREAD QUICK COUPLING MALE THREAD PLUG TYPE 26 CODE NAME OF ARTICLE
Gs14z SZYBKOZLACZE 1/4"Z
Gz14z ZLACZE 1/4"Z
FACH GS38Z SZYBKOZLACZE 3/8"Z
GERMANY Gz38Z ZLACZE 3/8"Z
GS12z SZYBKOZLACZE 1/2'Z
Gz12z ZLACZE 1/2'Z
SZYBKOZLACZE | ZLACZE NA WAZ POLIURETANOWY ORAZ Z GWINTEM WEW. | ZEW. TYP 26 GAV KOD NAZWA TOWARU
HOSE BARB/ THREAD QUICK COUPLING TYPE 26 GAV CODE NAME OF ARTICLE
S14W | SZYBKOZLACZE GAV 1/4" W
S38W | SZYBKOZLACZE GAV 3/8" W
S12W | SZYBKOZLACZE GAV 1/2" W
Z14W | ZLACZE GAV 1/4" W
Z38W | ZLACZE GAV 3/8" W
Z12W | ZLACZE GAV 1/2"W
FZ14W | ZLACZE GAV 1/4"Z
FZ38W | ZLACZE GAV 3/8"Z
GAV FZ12W | ZLACZE GAV 1/2"Z
15201290 | SZYBKOZLACZE+SPREZYNA 8X5 mm
15201300 | SZYBKOZLACZE+SPREZYNA 10X6,5 mm
15201310 | SZYBKOZELACZE+SPREZYNA 12X8 mm
15201320 | ZLACZE+SPREZYNA 8X5 mm
15201330 | ZLACZE+SPREZYNA 10X6,5 mm
15201340 |ZLACZE+SPREZYNA 12X8 mm

KOMPATYBILNE Z SERIA RECTUS 26, 1625
ZASTOSOWANIE: przemyst spozywczy, medyczny, lakiernictwo, narzedzia pneumatyczne, automatyka przemystowa

.

SERIA 02 (100 L/MIN)

SERIA 26 (1000 L/MIN)
SERIA GAV (1000 L/MIN)
SERIA 26KE (1800 L/MIN)

SERIA 27 (3500 L/MIN)

fachowiec.com

SERIA 20 (165 L/MIN)

SERIA COMPOSITE (1000 L/MIN)

SERIA 57 (5420 L/MIN)

SERIA 21 (560 L/MIN)

SERIA 1625 (1800 L/MIN)




SIYBKOZLACZA STANDARDOWE RECTUS TYP 26
RECTUS TYPE 26 SERIES QUICK COUPLINGS

Elementy armatury pneumatycznej RECTUS typ 26.

Opis: zlgcza o zastosowaniu uniwersalnym, wykonane z mosigdzu. Zamkniety korpus zewnetrzny

zabezpiecza czesci wewnetrzne przed zanieczyszczeniami. Poprzez zastosowanie hartowanych

kotkéw ryglujacych, mozliwa jest wspétpraca z narzedziami wyposazonymi we wtyczki stalowe.

Parametry:

* przepustowos$¢ 1000 I/min przy cisnieniu wejsciowym P=6 bar

* spadek cisnienia = 0,5 bar

Zalety: Dzieki zastosowaniu hartowanych kotkéw ryglujgcych bardzo trwate w uzyciu.
Zakres zastosowania: wszechstronne zastosowanie w przemysle i rzemio$le.

Description:european standard industrial profile. Universal brass coupling.Small mass size.
Ergonomic sleeve design prevents dirt on the valve body.

Series 26 plugs in brass. Series 26 steel plugs recommended for oscillating forces.
Parameters:

Air flow rate by P=6 bar 1000 I/min

Pressure drop = 0,5 bar

[

SZYBKOZLACZE NA WAZ ZEACZE NA WAZ TYP 26 KOD NAZWA TOWARU
HOSE BARB QUICK COUPLING HOSE BARB PLUG TYPE 26 CODE NAME OF ARTICLE
RS6 SZYBKOZtACZE @ 6 mm
RZ6 ZtACZE @ 6 mm
RS8 SZYBKOZLACZE @ 8 mm
RZ8 ZtACZE @ 8 mm
RECTUS
RS10 SZYBKOZLACZE @ 10 mm
RZ10 ZtACZE @ 10 mm
RS13 SZYBKOZLACZE @ 13 mm
RZ13 ZtACZE @ 13 mm
SZYBKOZLACZE | ZLACZE NA PRZEWOD PU/PA/PE TYP 26 KOD NAZWA TOWARU
QUICK COUPLING AND PLUG FOR PU/PA/PE HOSES TYPE 26 CODE NAME OF ARTICLE
RS26-8*6 SZYBKOZLACZE 8X6 mm
RZ26-8*6 ZEACZE 8X6 mm
RECTUS
RS26-12*9 SZYBKOZEACZE12X9 mm
RZ26-12*9 ZEACZE 12X9 mm

fachowiec.com
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SIYBKOZtACZA STANDARDOWE RECTUS TYP 26
RECTUS TYPE 26 SERIES QUICK COUPLINGS

SZYBKOZLACZE Z GWINTEM WEWNETRZNYM Zt ACZE Z GWINTEM WEWNETRZNYM TYP 26 KOD NAZWA TOWARU
FEMALE THREAD QUICK COUPLING FEMALE THREAD PLUG TYPE 26 CODE NAME OF ARTICLE
RS14W SZYBKOZLACZE 1/4"W
RZ14W ZtACZE 1/4"W
RS38W SZYBKOZt ACZE 3/8"W
RECTUS RZ38W Zt ACZE 3/8"W
RS12W SZYBKOZLACZE 1/2"W
RZ12W ZLACZE 1/2"W
SZYBKOZLACZE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM ZL ACZE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM TYP 26 KOD NAZWA TOWARU
MALE THREAD QUICK COUPLING MALE THREAD PLUG TYPE 26 CODE NAME OF ARTICLE
RS14Z SZYBKOZtACZE 1/4"Z
RZ14Z ZtACZE 1/4"Z
RS38Z SZYBKOZt ACZE 3/8"Z
RECTUS RZ38Z ZLACZE 3/8"Z
RS12Z SZYBKOZtACZE 1/2"Z
RZ12Z ZYLACZE 1/2"Z
PRZEGUBOWE ZtACZE PRZEGUB OBROTOWY ZtACZKA PRZEGUBOWA Na zyczenie seria 26 ze stali
OBROTOWE 1/4"Z 1/4" WZ TYP 26 1/4"Z nierdzewnej 303 LSi
KOD:RZP25P KOD: RZ25PWZ KOD: Z14zP

fachowiec.com




SZIYBKOZtACZA ULTRA FLOW RECTUS TYP 1625
RECTUS SERIES 1625 ULTRA FLO QUICK COUPLINGS

Opis: idealna szczelnos¢ potgczenia oraz bardzo wysoki wspétczynnik przeptywu dzieki zastosowaniu zaworu “ULTRA-FLO”.
Zalecane do podtgczania narzedzi o duzym poborze powietrza jak klucze, polerki, szlifierki.

Parametry:

* przepustowos¢ 1800 I/min przy ciSnieniu wejsciowym P=6 bar

* spadek cisnienia = 0,5 bar

* max. cisnienie robocze 35 bar

* zakres temperatury od -20C do +100C

Zalety: odporna konstrukcja, wiele wariantow przytgczen, zawor ,ULTRA-FLO”, obstugiwane jedng rekg, kompatybilne z serig 26

F
a
<
H
"]
w

|
E
<

Perfect, tight connection and very high flow factor thanks to ULTRA-FLO valve use. Recommended for tools with very high air
consumption like wrenches, polishers and grinders.

Technical parameters:

* 1800 I/min airflow by 6 bar pressure,

* 0,5 bar pressure slope,

* max work pressure 35 bar,

* temperature range - 20°C to + 100°C

SZYBKOZLACZE NA WAZ ZLACZE NA WAZ TYP KOD NAZWA TOWARU
HOSE BARB QUICK COUPLING HOSE BARB PLUG TYPE CODE NAME OF ARTICLE
RS16256 | SZYBKOZLACZE @ 6 mm
RZ256 | ZLACZE @6 mm
RS16258 | SZYBKOZLACZE @ 8 mm
RZ258 | ZLACZE @8 mm
ULTRA “
FLOW
TYPE
1625 RS1625 | SZYBKOZLACZE @ 10 mm
RZ2510 | ZLACZE @ 10 mm
Eg;gfg SZYBKOZLACZE @ 13 mm
ZLACZE @ 13 mm
SZYBKOZLACZE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM ZLACZE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM TYP KOD NAZWA TOWARU
MALE THREAD QUICK COUPLING MALE THREAD PLUG TYPE CODE NAME OF ARTICLE
RS162514G | SZYBKOZLACZE 1/4" Z
RZ2514Z | ZLACZE 1/4'Z
ULTRA | oi62538 | szvBKOZKAGZE 318" 7
FLOW
TYPE
RZ2538Z | ZLACZE 3/8"Z
1625 A
RS162512 | SZYBKOZLACZE 1/2'Z
RZ2512Z | ZLACZE 1/2'Z
SZYBKOZLACZE Z GWINTEM WEWNETRZNYM Zt ACZE Z GWINTEM WEWNETRZNYM TYP KOD NAZWA TOWARU
FEMALE THREAD QUICK COUPLING FEMALE THREAD PLUG TYPE CODE NAME OF ARTICLE
RS162514W | SZYBKOZLACZE 1/4" W
RZ2514W | ZLACZE 1/4"W
ULTRA | Lsi62538w | szvBKOZLACZE 3/8" W
FLOW
TYPE
RZ2538W | ZLACZE 3/8" W
1625 A
RS162512W | SZYBKOZLACZE 1/2" W
RZ2512W | ZLACZE 1/2"W
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SZYBKOZtACZA DWUSTOPNIOWE RECTUS
TWO STAGE RECTUS QUICK COUPLINGS

SZYBKOZLACZE NA WAZ TYP KOD NAZWA TOWARU

HOSE BARB QUICK COUPLING TYPE CODE NAME OF ARTICLE

ZASADA DZIALANIA

RS6KE SZYBKOZtACZE @ 6 mm

RS8KE SZYBKOZtACZE @ 8 mm

RECTUS
$ TYPE

Poprzez przesunigcie tulei ryglujgcej w tyt pierwszy 26KE
stopien zostaje odbezpieczony co powoduje
zamkniecie zaworu. Réwnoczes$nie wtyczka dzieki RS10KE | SZYBKOZtACZE @ 10 mm
cisnieniu powietrza i sprezynie zostaje przesunieta
w tyti zablokowana na drugim stopniu ryglujgcym.
W tym momencie sprezone powietrze moze
swobodnie wyptyng¢ na zewnatrz. Dopiero gdy
ciSnienie w ztgczu opadnie mozliwe jest
przesuniecie tulei do przodu, ktéra zwalnia drugi RS13KE | SZYBKOZLACZE @ 13 mm
system ryglujgcy i umozliwia bezpieczne wypiecie
przewodu.

TYP 26 KE

Opis: Profesjonalne szybkoztgcza z podwojnym

SZYBKOZLACZE Z GWINTEM WEW. TYP KOD NAZWA TOWARU systemem ryglujqcym zapewniaja duzy komfort i

FEMALE THREAD QUICK COUPLING TYPE CODE NAME OF ARTICLE bezpieczehstwo pracy.

Parametry:

* temperatura robocza od -20°C do +60°C

RS14WKE SZYBKOZLACZE 1/4"W | * przepustowo$¢ 1800 I/min przy ci$nieniu wejsciowym
P=6 bar

* spadek cisnienia 0,5 bar

* cisnienie robocze 0-12 bar

* wspotczynnik bezpieczenstwa 4:1

RECTUS Zastosowanie:
TYPE RS38WKE |  SZYBKOZLACZE 3/8"W | Instalacje sprezonego powietrza, przemyst, automatyka
26KE wyposazenie warsztatéw samochodowych, linie
montazowe.
Zalety:

System 26 KE spetnia wymagania normy ISO 4414.
Zapewnia podwyzszony standard bezpieczenstwa w
RS12WKE |  SZYBKOZLACZE 1/2'W | miejscu pracy (zabezpiecza przed uderzeniem weza z
wtyczka bedgcego w stanie gwattownego,
niekontrolowanego rozprezania ukfadu). Plastykowa
tuleja ryglujgca zabezpiecza przed przypadkowymi
zarysowaniami powierzchni.

Type 26 KE SZYBKOZLACZE Z GWINTEM ZEW. TYP KoD NAZWA TOWARU

MALE THREAD QUICK COUPLING TYPE CODE NAME OF ARTICLE

Professional quickcoupling with double bolt system
ensures very high safety and work comfort.
Technical parameters: RS14ZKE SZYBKOZLACZE 1/4" Z
*1800 I/min airflow by 6 bar pressure,
*0,5 bar pressure slope,

*max work pressure 0-12 bar,
*temperature range - 20°C to + 60°C,

*safety factor 4:1. RECTUS
TYPE RS38ZKE SZYBKOZLACZE 3/8" Z
Main advantages : according to ISO 4414 norm, higher 26KE

safety standard, protects against uncontrolled installation

decompression. Plastic bolt housing prevents accidental
scratches.

Best for industry use, garages and assembly lines.
RS12ZKE SZYBKOZLACZE 1/2" Z

fachowiec.com




SIYBKOZEACZA RECTUS SERIE NIESTANDARDOWE
NON STANDARD RECTUS QUICK COUPLINGS

SZYBKOZLACZE NA GWINT | WAZ / HOSE BARB QUICK COUPLING|  TYP/TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
RS 022 SZYBKOZLACZE @ 2 mm
RS 023 SZYBKOZLACZE @ 3 mm
RS 02M3Z SZYBKOZLACZE G M3 Z
RECTUS | RS 02M3W SZYBKOZLACZE G M3 W
ZLACZE NA GWINT | WAZ / HOSE BARB PLUG TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
02 RZ 022 ZLACZE @ 2 mm
RZ 023 Z¥ACZE @ 3 mm
RZ 02M3Z ZLACZEG M3 Z
RZ 02M3W Z¥ACZE G M3 W
SZYBKOZLACZE NA GWINT | WAZ / HOSE BARB QUICK COUPLING|  TYP/ TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
RS203 SZYBKOZLACZE @ 3 mm
RS204 SZYBKOZLACZE @ 4 mm
RS205 SZYBKOZLACZE @ 5 mm
RS20M5Z SZYBKOZLACZE G M5 Z
RS2018Z SZYBKOZLACZE G 1/8" Z
RS20M5W SZYBKOZLACZE G M5 W
RECTUS | rs2018w SZYBKOZLACZE G 1/8" W
ZLACZE NA GWINT | WAZ / HOSE BARB PLUG TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
20 RZ203 Z¥ ACZE @ 3 mm
RZ204 ZLACZE @ 4 mm
RZ205 Z¥ ACZE @ 5 mm
RZ20M5Z ZLACZEGMS Z
RZ2018z ZLACZE G 1/8" Z
RZ20M5W ZEACZE G M5 W
RZ2018W ZLACZE G 1/8" W
SZYBKOZLACZE NA GWINT | WAZ / HOSE BARB QUICK COUPLING|  TYP/ TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
RS216 SZYBKOZLACZE @ 6 mm
RS218 SZYBKOZLACZE @ 8 mm
RS218*6 SZYBKOZLACZE @ 8X6 mm
RS21182 SZYBKOZLACZE G 1/8" Z
RS2114Z SZYBKOZLACZE G 1/4" Z
RS21382 SZYBKOZLACZE G 3/8" Z
RS2118W SZYBKOZLACZE G 1/8" W
RS2114W SZYBKOZLACZE G 1/4" W
RECTUS | Rs2138wW SZYBKOZLACZE G 3/8" W
ZELACZE NA GWINT | WAZ | HOSE BARB PLUG TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
21 RZ216 ZtACZE @ 6 mm
RZ218 ZLACZE @ 8 mm
RZ218*6 ZLACZE @ 8X6 mm
RZ2118Z ZYACZE G 1/8" Z
RZ2114Z ZLACZE G 1/4" Z
RZ2138Z ZYACZE G 3/8" Z
RZ2118W ZLACZE G 1/8" W
RZ2114W ZLACZE G 1/4" W
RZ2138W ZYACZE G 3/8" W
SZYBKOZLACZE NA GWINT | WAZ / HOSE BARB QUICK COUPLING|  TYP/ TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
RS2716 SZYBKOZLACZE @ 16 mm
RS2719 SZYBKOZLACZE @ 19 mm
RS2712Z SZYBKOZLACZE G 1/2" Z
RS2734Z SZYBKOZLACZE G 3/4" Z
RS2712W SZYBKOZLACZE G 1/2" W
RECTUS RS2734W SZYBKOZLACZE G 3/4" W
ZLACZE NA GWINT | WAZ /| HOSE BARB PLUG TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
27 RZ2716 ZYACZE @ 16 mm
RZ2719 ZtACZE @ 19 mm
RZ2712Z ZYACZE G 1/2" Z
RZ2734Z ZLACZE G 3/4" Z
RZ2712W ZLACZE G 1/2" W
RZ2734W Z¥ACZE G 3/4" W
SZYBKOZLACZE NA GWINT | WAZ / HOSE BARB QUICK COUPLING|  TYP/ TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
RS5716 SZYBKOZLACZE @ 16 mm
RS5719 SZYBKOZLACZE @ 19 mm
RS5712Z SZYBKOZLACZE G 1/2" Z
RS5734Z SZYBKOZLACZE G 3/4" Z
RS5712 SZYBKOZLACZEG 1" Z
RS5712wW SZYBKOZLACZE G 1/2" W
RS5734W SZYBKOZLACZE G 3/4" W
RECTUS RS571W SZYBKOZLACZE G 1" W
ZEACZE NA GWINT | WAZ | HOSE BARB PLUG TYPE KOD / CODE NAZWA TOWARU / NAME OF ARTICLE
57 RZ5716 ZLACZE @ 16 mm
RZ5719 ZYACZE @ 19 mm
RZ5712Z ZLACZE G 1/2" Z
RZ5734Z ZYACZE G 3/4" Z
RZ571Z ZLACZEG 1" Z
RZ5712W ZLACZE G 1/2" W
RZ5734W ZLACZE G 3/4" W
RZ571W ZEACZEG 1" W

fachowiec.com
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SZYBKOZLACZA KOMPOZYTOWE ULTRA LIGHT
COMPOSITE ULTRA LIGHT QUICK COUPLINGS

Szybkozigcza kompozytowe serii ULTRA LIGHT zaprojektowane z myslg o zminimalizowaniu zbednych obcigzen podczas
prowadzenia diugotrwatych prac z wykorzystaniem narzedzi pneumatycznych. Doskonale sprawdzajg sie na liniach montazowych
gdzie wielogodzinna praca nawet niewielkich rozmiaréw narzedziem moze by¢ w rezultacie bardzo ucigzliwa i meczgca.

Ponadto szybkoztagcza ULTRA LIGHT znajdujg zastosowanie w miejscach gdzie nie mogg by¢ uzyte tradycyjne szybkozigcza

wykonane ze stopow metali.

Professional lightweight composite quickcoupling series
ensures very high work comfort.
Technical parameters:

*1200 I/min airflow by 6 bar pressure,

*0,5 bar pressure slope,

*max work pressure 0-10 bar,

*temperature range - 20°C to + 60°C,
Main advantages : lightweight, one hand operates, Rectus 26
full compatible, may connection options. Best for industry and
assembly lines.

SZYBKOZLACZA NA WAZ
HOSE BARB QUICK COUPLING

Zalety :

* odporne na rdze!

* bardzo mata wagal!

* tatwe tgczenie i roztgczanie

* kompatybilne ze ztgczami typ 26 RECTUS
* szeroki wybor przytaczy.

Parametry techniczne:

* przeptyw 1200 I/min przy ci$nieniu 6 bar,
* spadek cisnienia 0,5 bar,

* max cisnienie 0-10 bar,

* temperatura pracy - 20°C do + 60°C

SZYBKOZLACZA NA WAZ PU
PU HOSE QUICK COUPLING

KOD: P8 KOD: P10 KOD: P12
< 8mm < 10mm g 12mm
SZYBKOZLACZA Z GWINTEM ZEWNETRZNYM
MALE THREAD QUICK COUPLING
KOD: P14M KOD: P38M KOD: P12M
1/4"Z 3/8"2 1/2"Z

fachowiec.com

WSZYSTKIE SZYBKOZLACZA KOMPATYBILNE
ZTYP FACHOWIEC, RECTUS TYP 26, GAV

KOD: P8X5
8x5mm

KOD: P10X6.5
10x6,5 mm

KOD: P12X8
12x8mm

SZYBKOZLACZA Z GWINTEM WEWNETRZNYM

FEMALE THREAD QUICK COUPLING

KOD: P14F
1/4"W

KOD: P38F
3/8"W

KOD: P12F
12"W




ELEMENTY ARMATURY PNEUMATYCZNE])

KONCOWKA NA WAZ Z GWINTEM ZEW. F
MALE HOSE ADAPTER OUTSIDE THREAD a
K46 KONCOWKA 1/4"Z 6 mm — " <
: = KONCOWKA NA WAZ Z GWINTEM WEW. H

K48 KONCOWKA 1/4"Z 8 mm FEMALE HOSE ADAPTER OUTSIDE THREAD ]
K410 KONCOWKA 1/4"Z 10 mm K46W KONCOWKA 1/4"W 6 mm VIV
K412 KONCOWKA 1/4"Z 12 mm K48W KONCOWKA 1/4"W 8 mm E
K86 KONCOWKA 3/8"Z 6 mm K410W KONCOWKA 1/4"W 10 mm <

Ka12w KONCOWKA 1/4"W 12 mm
K86W KONCOWKA 3/8"W 6 mm
K88W KONCOWKA 3/8"W 8 mm
K810W KONCOWKA 3/8"W 10 mm
K812wW KONCOWKA 3/8"W 12 mm
K816W KONCOWKA 3/8"W 16 mm
K206W KONCOWKA 1/2"W 6 mm
K208W KONCOWKA 1/2"W 8 mm
K210W KONCOWKA 1/2"W 10 mm
K212W KONCOWKA 1/2"W 12 mm
K216W KONCOWKA 1/2"W 16 mm

K88 KONCOWKA 3/8"Z 8 mm
K810 KONCOWKA 3/8"Z 10 mm
K812 KONCOWKA 3/8"Z 12 mm
K816 KONCOWKA 3/8"Z 16 mm
K206 KONCOWKA 1/2"Z 6 mm
K208 KONCOWKA 1/2"Z 8 mm
K210 KONCOWKA 1/2"Z 10 mm
K212 KONCOWKA 1/2"Z 12 mm
K216 KONCOWKA 1/2"Z 16 mm
K220 KONCOWKA 1/2"Z 20 mm
K3420 KONCOWKA 3/4"Z 20 mm
K3425 KONCOWKA 3/4"Z 25 mm
K125 KONCOWKA 1"Z 25mm
K130 KONCOWKA  1"Z 30 mm

MUFA
FEMALE EQUAL FULL COUPLING
MUFA18 MUFA 1/8"
MUFA14 MUFA 1/4"
MUFA38 MUFA 3/8"
MUFA12 MUFA 172"
MUFA34 MUFA 3/4"
MUFA1 MUFA 1"

NYPEL
MALE EQUAL NIPPLE TAPER

NYPEL18 NYPEL 1/8"
NYPEL14 NYPEL 1/4"
NYPEL38 NYPEL 3/8"
NYPEL12 NYPEL 1/2"
NYPEL34 NYPEL 3/4"
NYPEL1 NYPEL 1"

FEMALE REDUCER BUSHING INSIDE THREAD M NEIREDUCERIBISHINGI UL SIDER R E AD
[T | (REDUIRGHR PR = AP Rz1814 | REDUKCJA 1/8"'Z - 1/4"Z

RW1438 REDUKCJA 1/4"W - 3/8" W RZ1838 REDUKCJA 1/8"Z - 3/8"Z
RW3812 REDUKCJA 3/8"W - 1/2"W RZ1812 REDUKCJA 1/8"Z - 1/2"Z
RW1234 REDUKCJA 1/2"W - 3/4"W RZ1438 REDUKCJA 1/4"Z - 3/8"Z
RW1214 REDUKCJA 1/2"W - 1/4"W RZ1412 REDUKCJA 1/4"Z - 1/2"Z
RW341 REDUKCJA 3/4"W - 1"W RZ3812 REDUKCJA 3/8"Z - 1/2"Z

RZ1234 REDUKCJA 1/2"Z - 3/4"Z
RZ341 REDUKCJA 3/4"z - 1"Z

REDUKCJA Z GWINTAMI 1 x WEW - 1 x ZEW
INSIDE/OUTSIDE REDUCER BUSHING

RM1818 REDUKCJA 1/8"Z - 1/8"W
RM1814 REDUKCJA 1/8"Z - 1/4"W
RM1418 REDUKCJA 1/4"Z - 1/8"W
RM1438 REDUKCJA 1/4"Z - 3/8"W
RM1412 REDUKCJA 1/4"Z - 1/2"W
RM3814 REDUKCJA 3/8"Z - 1/4"W
RM3812 REDUKCJA 3/8"Z - 1/2"W
RM1214 REDUKCJA 1/2"Z - 1/4"W
RM1238 REDUKCJA 1/2"Z - 3/8"W
RM3412 REDUKCJA 3/4"Z - 1/2"W
RM112 REDUKCJA 1"Z - 1/2"W
RM134 REDUKCJA 1"Z - 3/4"W

KOREK Z GWINTEM ZEW.
PLUG OUTSIDE THREAD

2013 KOREK 1/8"
2014 KOREK 1/4"
2015 KOREK 3/8"
2016 KOREK 1/2"
2017 KOREK 3/4"

REDUKCJA Z GWINTAMI 2 x WEW l REDUKCJA Z GWINTAMI 2 x ZEW

fachowiec.com




ELEMENTY PNEUMATYCZNE

PNEUMATIC ELEMENTS
LACZNIK WE2A PROSTY METALOWY LACZNIK WEiA PROSTY PLASTYKOWY
F METAL STRAIGHT HOSE CONNECTOR PLASTIC STRAIGHT HOSE CONNECTOR
f:i WEM6 LACZNIK WEZA @ 6 mm W306 LACZNIKWEZA @ 6 mm
H WEMS LACZNIK WEZA @ 8 mm w308 tACZNIKWEZA @ 8 mm
\?v WEM10 | EACZNIK WEZA @ 10 mm w310 tACZNIK WEZA @ 10 mm
I WEM12 | LACZNIKWEZA @ 12 mm w312 LACZNIK WEZA @ 12 mm
5 w316 LACZNIK WEZA @ 16 mm
LACZNIK WE2A ROZDZIELAJACY PLASTYKTYPY LACZNIK WEZA ROZDZIELAJACY PLASTYKTYP T
PLASTIC HOSE CONNECTOR Y-TYPE PLASTIC HOSE CONNECTOR T-TYPE
WRY6 LACZNIK WEZATYPY @ 6mm WRT6 LACZNIK WEZATYPT @ 6 mm
WRYS LACZNIK WEZATYPY @ 8mm WRTS LACZNIK WEZATYPT @ 8 mm
WRY10 LACZNIK WEZATYPY @ 10 mm WRT10 | LACZNIKWEZATYPT @ 10 mm
WRY12 LACZNIK WEZATYPY @ 12 mm WRT12 | tACZNIKWEZATYPT @ 12 mm

WRT16 | tACZNIKWEZATYPT @ 16 mm

WRT19 LACZNIK WEZATYPT @ 19 mm

MANOMETRY CISNIENIA RADIALNE WRT25 LACZNIK WEZATYPT @ 25 mm

RADIAL PRESSURE GAUGE
M1840/D @=40 mm 1/8"

MANOMETRY CISNIENIA OSIOWE

M1850/D @=50 mm 1/8" AXIAL PRESSURE GAUGE

M1863/D @=63 mm 1/8" M1840/T @=40 mm 1/8"

M1440/D @=40 mm 1/4" M1850/T @=50 mm 1/8"

M1450/D @=50 mm 1/4" M1863/T @=63 mm 1/8"

M1440/T @=40 mm 1/4"

M1463/D @=63 mm 1/4"

M1450/T @=50 mm 1/4"

M1463/T @=63 mm 1/4"

OPASKA ZACISKOWA SKRECANA

UNIVERSAL SCREW CLAMP
WOP8-12 OPASKA 8-12 mm
WOPS1s | OPASKA 8-16mm R O
WOP10 OPASKA 10-16 mm MG10010 | @=100 mm 1/2" 10 bar radialny
WOP12 OPASKA 12-22 mm MG10012 | @=100 mm 1/2" 12 bar radialny
WOP16 OPASKA 16-27 mm MG10016 | @=100 mm 1/2" 16 bar radialny
WOP20 OPASKA 20-32 mm MG6325 @= 63 mm 1/4" 2,5 bar radialny
WOP25 OPASKA 25-40 mm MG636 @= 63 mm 1/4" 6 bar radialny
WOP35 OPASKA 35-50 mm MG6310 @= 63 mm 1/4" 10 bar radialny
WOP40 OPASKA 40-60 mm MG6316D | @= 63 mm 1/4" 16 bar radialny
WOP50 OPASKA 50-70 mm MG6316T | = 63 mm 1/4" 16 bar osiowy
WOP60 OPASKA 60-80 mm

OBEJMA ZACISKOWA USZCZELNIACZE POLACZEN GWINTOWANYCH
UNIVERSAL CLAMP THREAD SEALING

WOT8.0 | OBEJMAOETIKER 8,0 | 6,3-7,5mm 8801.6 KLEJ 10 ml
WOT8.7 OBEJMA OETIKER 8,7 | 7,0-8,2mm 8801.8 KLEJ 250 ml
WOT9.0 | OBEJMAOETIKER 9,0 | 7,0-85mm CZPT06 | NIC TEFLONOWA 175m
WOT9.5 OBEJMAOETIKER 9,5 | 7,5-9,0 mm CZP.TM TASMA 10 m*12 mm*0.075 mm
WOT10.0 | OBEJMA OETIKER 10,0 | 8,0-9,5mm CZPT03 | TASMA 12 m*12 mm*0.075 mm
WOT10.5 | OBEJMA OETIKER 10,5 | 8,5-10,0 mm CZPTo04 TASMA 12 m*12 mm*0.1 mm
WOT11.8 | OBEJMA OETIKER 11,8 | 9,6-11,3 mm CZPT05 | TASMA 15 m*19 mm*0.2 mm

WOT12.8 | OBEJMA OETIKER 12,8 |10,3-12,3 mm
WOT13.8 | OBEJMA OETIKER 13,8 | 11,1-13,1 mm
WOT14.0 | OBEJMA OETIKER 14,0 | 11,3-13,3 mm
WOT15.5 | OBEJMA OETIKER 15,5 | 12,8-14,8 mm
WOT16.8 | OBEJMA OETIKER 16,8 | 13,9-16,1 mm
WOT17.5 | OBEJMA OETIKER 17,5 | 14,6-16,8 mm
WOT18.5 | OBEJMA OETIKER 18,5 | 15,6-17,8 mm
WOT19.5 | OBEJMA OETIKER 19,5 | 16,5-18,8 mm
WOT20.0 | OBEJMA OETIKER 20,0 | 17,1-19,3 mm
WOT25.5 | OBEJMA OETIKER 25,5 |22,0-24,8 mm
WOT30.7 | OBEJMA OETIKER 30,7 |26,5-30,0 mm

fachowiec.com




SPIRALNE PRZEWODY POLIURETANOWE
POLYURETHANE SPIRAL AIR HOSES

. : 40cm 40cm F
Spiralne przewody poliuretanowe a
Podane dtugosci w petnym rozciggnieciu ;
Temperatura pracy -20°C +70°C 0
Cisnienie robocze 10 bar przy 24°C ] 9 2 | DLUGOSE w

KOD PRZEWOD SPIRALNY PU ZEWNETRZNA $R. | WEWNETRZNA $R. | DEL 08 I
CODE SPIRAL PU HOSE OUTSIDE DIA. INSIDE DIA. i E
Spiral PU hoses : [mm] [mm] (S
Lenght in full tensile W 643 PRZEWOD 6 mm * 4 mm - 3m 6 4 8
Working temperature -20°C +70°C L120/5 PRZEWOD 6 mm * 4 mm - 4m 6 4 4
Working pressure 10 bar by 24°C W 645 PRZEWOD 6 mm * 4 mm - 5m 6 4 5
L121/5 PRZEWOD 6 mm * 4 mm - 8m 6 4 8
) g @ . | DLUGOSC
KOD PRZEWOD SPIRALNY PU ZEWNETRZNA $R. | WEWNETRZNA $R. | EL 00
CODE SPIRAL PU HOSE OUTSIDE DIA. INSIDE DIA. o~
[mm] [mm] (]
GM-85A PRZEWOD 8 mm * 5 mm - 5m 8 5) @
GM-85B PRZEWOD 8 mm * 5 mm-10m 8 5 10
GM-85C PRZEWOD 8 mm * 5 mm-15m 8 5] 15
o 2 v
KOD PRZEWOD SPIRALNY PU ZEWNETRZNA $R. | WEWNETRZNA $R. | BELCOSC
CODE SPIRAL PU HOSE OUTSIDE DIA. INSIDE DIA. -
[mm] [mm] [m]
GM-1065A | PRZEWOD 10 mm * 6,5 mm - 5m 10 6,5 5
GM-1065B | PRZEWOD 10 mm * 6,5 mm-10m 10 6,5 10
GM-1065C | PRZEWOD 10 mm * 6,5 mm-15m 10 6,5 15
. B 2 . | DLUGOSC
KOD PRZEWOD SPIRALNY PU ZEWNETRZNA $R. | WEWNETRZNA $R. | L1008
CODE SPIRAL PU HOSE OUTSIDE DIA. INSIDE DIA.
[mm] [mm] [m]
GM-128A PRZEWOD 12 mm * 8 mm - 5m 12 8 5
GM-128B PRZEWOD 12 mm * 8 mm-10m 12 8 10
GM-128C PRZEWOD 12 mm * 8 mm-15m 12 8 15
Na zyczenie Klienta KOD PRZEWOD SPIRALNY PU ZEWNF,TgRZNA $R WEWNET,ZI‘RZNA R, | DLUGOSC
przewody 16x10mm i 19x13mm CODE SPIRAL PU HOSE OUTSIDE DIA. INSIDEDIA. | LENGTH
uzbrajamy w dowolnie [mm] [mm] [m]
wybrany typ szybkoztaczy. W 1610.B | PRZEWOD 16 mm * 10 mm - 10m 16 10 10
W 1610.C PRZEWOD 16 mm * 10 mm - 15m 16 10 15
W 1913.C PRZEWOD 19 mm * 13 mm - 12m 19 13 12
* przewody z przytagczem gwintowym 1/2"Z
[%] [%] £ L
KOD PRZEWOD SPIRALNY PU ZEWNETRZNA $R. | WEWNETRZNA $R. | DELCOSC
CODE SPIRAL PU HOSE OUTSIDE DIA. INSIDE DIA.
[mm] [mm] (i
FIT85A PRZEWOD 8 mm*5mm- 5m 8 5] 5
FIT85B PRZEWOD 8 mm*5mm- 10m 8 5] 10
FIT85C PRZEWOD 8 mm*5mm- 15m 8 5] 15
FIT106A PRZEWOD 10 mm *6,5mm- 5m 10 6,5 5
FIT106B PRZEWOD 10 mm * 6,5mm-10 m 10 6,5 10
FIT106C PRZEWOD 10 mm * 6,5mm-15m 10 6,5 15
FIT128A PRZEWOD 12mm*8mm- 5m 12 8 5
FIT128B PRZEWOD 12 mm *8 mm- 10 m 12 8 10
FIT128C PRZEWOD 12 mm*8 mm- 15m 12 8 15
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IWI)ADLA PNEUMATYCINE
PLASTIC SPRING DRIVEN DRUM

Metalowa obudowa.
Max.ci$nienie 155 bar

AM=—S0IADT

ZWIJADEO 10*6mm 10m ZWIJADLO 12*9mm 15m
KOD: L705102PU KOD: 29508153-R1

Zwijadta pneumatyczne

*Puliuretanowy uzbrojony przewod

*Cisnienie robocze 10 bar

*Obudowa odporna na uszkodzenia mechaniczne
*Obrotowy uchwyt nascienny

*Waz przytaczeniowy 90 cm

*Mechanizm samooczyszczania przewodu!

ch[l)JE POLIURETANOWFI’EUZ:'\ICI).JSAED';_QEPNEUMATYCZNE ZE(‘)"’U"TTSTIL%’B‘I‘AS_R- WE‘:‘L"S‘FID:%’& SR DL‘%E%?‘C
L705102PU ZWIJADLO 10x6 - 10mb 20 bar 1/4" 10 6 10
L7107082 ZWIJADLO 10x6 - 8mb 20 bar 1/4" 10 6 8
L7107073 ZWIJADLO 12x8 -  7mb 20 bar 1/4" 12 8 7
L715202PU ZWIJADLO 12x8 -  20mb 20 bar 1/4” 12 8 20
ZWIJADLO 12*8mm 7m 29508153-R1 ZWIJADLO 12x9 - 15mb 155bar 3/8” 12 9 15
KOD: L7107073 L735153PU ZWIJADLO 14.5x10 -15mb 20 bar 3/8" 14,5 10 15
ﬁvgllsjALD;fI%71og;smm 8m L737154PU ZWIJADLO 16x12 - 15mb 12 bar 1/2" 16 12 15
ZWIJADLO 16*12mm 15m ZWIJADLO 14,5*10mm 15m ZWIJADLO 12*8mm 20m
KOD: L737154PU KOD: L735153PU KOD: L715202PU
o on RS e "AEHS
NF103 BALANSER LINKOWY FC 3.0-5.0 1.1
NF102 BALANSER LINKOWY FC 1.0-2.0 1.4
NA 7210 BALANSER LINKOWY JA 3.0-5.0 1.5
NA 3812F BALANSER LINKOWY JA 2.0-3.0 1.6
NA 3812D BALANSER LINKOWY JA 1.0-2.0 1.2
NA 3812A BALANSER LINKOWY JA 0.5-1.2 14

Zwijadta z przewodami pneumatycznymi sg propozycjg dla zaktaddw i serwis6w cenigcych porzadek i estetyke
oraz wszechstronnos$¢ dziatania. Umozliwiajg one doprowadzenie sprezonego powietrza w dowolne miejsce
zarébwno w budynku jak i poza nim. W momencie gdy nie sg potrzebne automatyczny system zwijacza
powoduje, ze przewod nie lezy bezwtadnie na ziemi stanowigc zagrozenie dla poruszajgcych sie osoéb.
Ponadto wbudowany system samooczyszczania gwarantuje dtugg i bezawaryjng prace urzadzenia
przynoszgc w koncowym efekcie znaczne oszczednosci z tytutu wymiany uszkodzonych mechanicznie
przewodow spiralnych.

fachowiec.com




PRZEWODY SPREZONEGO POWIETRZA
COMPRESSED AIR TUBES

AM=—S0IANADTM

Przewod poliuretanowy

Zastosowanie : medycyna, automatyka, lakiernie proszkowe, instalacja prozni
Odporne sg na wiekszos¢ olejow, ttuszczéw, weglowodorow

Zakres temperatury pracy -20°C do 70°C w zalezno$ci od temperatury pracy;
cisnienie robocze: 5 bar przy 66°C, 10 bar przy 24°C

KOD PRZEWOD PROSTY POLIURETANOWY NA BEBNIE | ZEWNETRZNASR. | WEWNETRZNASR. |  DLUGOSC
CODE PU HOSE ON DRUM ou‘r[srlnlzr’f] DIA. leEzEn I]JIA. LE[:?"}'H
PRZEWOD PROSTY POLIURETANOWY FB 4 PRZEWOD POLIURETANOWY 4 mm* 2 mm 4 2 200
NA BEBNIE FB 6 PRZEWOD POLIURETANOWY 6 mm* 4 mm 6 4 200
FB 8 PRZEWOD POLIURETANOWY 8 mm* 5 mm 8 5 100
FB 10 PRZEWOD POLIURETANOWY 10 mm * 6,5 mm 10 6,5 100
FB 12 PRZEWOD POLIURETANOWY 12 mm * 8 mm 12 8 100
FB 16 PRZEWOD POLIURETANOWY 16 mm * 12 mm 16 12 100

Przewod antystatyczny MP20

Wielofunkcyjny waz przeznaczony do powietrza, lekkich chemikaliow
poliuretanowych epoksydowych. Odpowiedni do farb na bazie rozpuszczalnikow
wodnych. Nie nadaje sie do farb chloro-kauczukowych i rozpuszczalnikow
aromatycznych. Zalecany do prac w kabinach lakierniczych - odprowadzanie
tadunkéw elektrostatycznych.

Temperatura pracy -40°C do +95°C chwilowo +110°C

Maksymalne ci$nienie 20 bar w zaleznosci od temperatury.

Promien zagiecia 96 mm; wspotczynnik bezpieczenstwa 4:1.

KOD PRZEWOD PROSTY EPDM ANTYSTATYCZNY | ZEWNETRZNASR. | WEWNETRZNASR. | DEUGOSC
CODE EPDM ANTISTATIC HOSE e L S
WES PRZEWOD ANTYSTATYCZNY 15 mm * 8 mm 15 8 100
WE10 PRZEWOD ANTYSTATYCZNY 17 mm * 10 mm 17 10 100
WESB* PRZEWOD ANTYSTATYCZNY 15 mm * 8 mm 15 8 10
WESC* PRZEWOD ANTYSTATYCZNY 15 mm * 8 mm 15 8 15
PRZEWOD PROSTY Z GUMY EPDM WE10B* | PRZEWOD ANTYSTATYCZNY 17 mm * 10 mm 17 10 10
ANTYSTATYCZNY .
WE10C* | PRZEWOD ANTYSTATYCZNY 17 mm * 10 mm 17 10 15

* przewody okute

Przewéd techniczny PCV

Waz przeznaczony do przesytu sprezonego powietrza o cisnieniu 10 bar przy
23°C. Zakres temperatur -40°C do +70 °C

(podwajny oplot tekstylny)

I
WT6 PRZEWOD PCV 6 mm 11 6 50
WT8 PRZEWOD PCV 8 mm 13 8 50
WT10 PRZEWOD PCV 10 mm 15 10 50
WT12 PRZEWOD PCV 12 mm 18,5 12,5 50
WT16 PRZEWOD PCV 16 mm 22 16 50
WT19 PRZEWOD PCV 19 mm 25 19 50
WT25 PRZEWOD PCV 25 mm 33 25 25/50
WT32 PRZEWOD PCV 32 mm 40 32 25/50

PRZEWOD TECHNICZNY PCV

fachowiec.com




AM=—SO0OIADT

PRZEWODY SPREZONEGO POWIETRZA

COMPRESSED AIR TUBES
Przewod poliamidowy PA
Charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscig w niskich temperaturach nawet
do -40°C. Weze odporne sg na oleje, ttuszcze, paliwa, olej hydrauliczny,
roztwory soli.
Temperatura pracy -20°C do +70°C
23°C - 10 bar
70°C — 7 bar
KOD PRZEWOD POLIAMIDOWY PA ZEWNETRZNA $R. | WEWNETRZNA $R. DLUGOSC
CODE POLIAMIDE HOSE PA OUTSIDE DIA. INSIDE DIA. LENGTH
[mm] [mm] [mm]
JG 15X12 WAZ JG 15 mm * 12 mm 15 12 100
JG 22X18 WAZ JG 22 mm * 18 mm 22 18 100
WM41 PRZEWOD PA 4 mm * 2 mm 4 2 100
WM61.2 PRZEWOD PA 6 mm * 4 mm 6 4 100
WM61.3 PRZEWOD PA 8 mm * 6 mm 8 6 100
WM61.4 PRZEWOD PA 10 mm * 8 mm 10 8 100
WM61.5 PRZEWOD PA 12 mm * 10 mm 12 10 100
WM1215 PRZEWOD PA 15 mm * 12 mm 15 12 100
PRZEWOD POLIAMIDOWY PA
Przewody polietylenowe PE
Zastosowanie: ]
Instalacje sprezonego powietrza ]
Instalacje smarow, olejéw, weglowodorow
Instalacje prozni i
Ro6zne rodzaje instalacji przemystowych
Temperatura pracy -10°C do +40°C
Cisnienie robocze 10 bar
KOD PRZEWOD POLIETYLENOWY PE ZEWNETRZNA $R. | WEWNETRZNA $R. DLUGOSC
CODE POLIETHYLENE HOSE PE OUTSIDE DIA. INSIDE DIA. LENGTH
[mm] [mm] [mm]
WM61 PRZEWOD PE 4 mm * 2 mm 4 2 100
WM61.1 PRZEWOD PE 6 mm * 4 mm 6 4 100
WM61.3 PRZEWOD PE 8 mm * 6 mm 8 6 100
WM61.4 PRZEWOD PE 10 mm * 8 mm 10 8 100
PRZEWOD POLIETYLENOWY PE WM61.5 PRZEWOD PE 12 mm * 10 mm 12 10 100
Miekkie PCV polichlorek winylu
Przewdd wykorzystywany jest do tloczenia ptynow, gazéw, proszkow o
cisnieniu roboczym nie wiekszym niz 0,5 bar w 23°C.
Zakres temperatur -25°C do +60°C
KOD PRZEWOD MIEKKI PCV ZEWNETRZNA SR. | WEWNETRZNA $R. DLUGOSC
CODE PCV HOSE OUTSIDE DIA. INSIDE DIA. LENGTH
[mm] [mm] [mm]
WM458 PRZEWOD PCV 6 mm * 4 mm 6 4 50
WM590 PRZEWOD PCV 8 mm * 5 mm 8 5 50
WM690 PRZEWOD PCV 9 mm * 6 mm 9 6 50
WM590.1 PRZEWOD PCV 11mm * 8 mm 1 8 50
WM1013.5 PRZEWOD PCV 13 mm * 10 mm 13 10 50
, WM1216 PRZEWOD PCV 15 mm * 12 15 12 50
PRZEWOD MIEKKI PCV : mm_ 72 mm
WM1418 PRZEWOD PCV 18 mm * 14 mm 18 14 50
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ZLACZKI TYPU ,,QUICK” DO PRZEWODOW PA/PU
COMPRESSED AIR AUTOMATIC JOINTS FOR PA/PU HOSE

o0 %Y

Waz Waz A Z
Model | g vodel | | VB | Guint

zew zew | zew cal
PUT04 4 PKD06-04-1/8 6 4 118
PUT06 6 PKD08-04-1/4 8 4 1/4
PUT08 8 PKD08-06-1/4 8 6 1/4
PUT10 10 PKD10-08-3/8| 10 8 3/8
PUT12 12

Waz | Waz
Model | ga | &g
zew zew

PKGOG04 | 6 | 4
PrGOS04 | & | 4
PKGOS0S | & | 6
PKG10-08 | 10 |
PrGio08 | 10 | 8

Zawor kulowy zamykajacy

Model WSZ Gwint | | Model Wgz Gwint | | Model Wéz Gwint Model Wéz Guint Model Wéz Guint Model W,;Z Gwint

zew cal zew cal zew cal zew cal Zew cal Zew cal
PCOAM5| 4 | M5 | [PCFoatis| 4 | 1B PTO4M5 | 4 | M5 PLOAMG| 4 | M5 PWTO4M5| 4 | M5 PSTO4NG | 4 | M5
pcod-118| 4 | 18 | |Pcrostia| 4 | 14 PTO4-1/8| 4 | 18 PLO&-18 | 4 | 1B pwro4-18| 4 | 118 psTo4-18 | 4 | 18
pcod-114| 4 | 14 | |Pcros-is| & | 18 PTO4-1/4| 4 | 14 PLO&1/4 | 4 | 14 PWTO4-1/4| 4 | 114 PSTO4-14 | 4 | 14
pcos-Ms| 6 | wms | |Pcros-t4| 6 | 14 PTOG-MS | 6 | M5 PLOG-MS | 6 | M5 PWTOSBM5| 6 | M5 PSTOSM5 | 6 | M5
pcos-118| 6 | 18 | |Pcros-3s| 6 | 3m PTOG-18| 6 | 18 PLOG-18 | 6 | 18 pwTos-18| 6 | 118 psTos-118 | 6 | 118
pcos-114| 6 | 14 | |Pcrostis| & | s PTOG-1/4| 6 | 14 PLOG-14 | 6 | 14 PWTOS-1/4| 6 | 114 PSTOS-14 | 6 | 114
pcos3i8| 6 | 38 | |Pcrosts| & | 14 PTOG-38| 6 | 38 PLOG-38 | 6 | 3B PwTos38| 6 | 38 psTos38 | 6 | 38
pcos-112| 6 | 12 | |pcros-as| & | 3m PTOB-1/8| 8 | 18 PLos-18 | 8 | 18 pwros-18| 8 | 118 psTos-118 | 8 | 118
pcos-i8| & | 18 | [PcFio-is| 10 | s PTOS-1/4| 8 | 14 PLOS-14 | 8 | 14 PWTOS-1/4| 8 | 114 pSTOS-14 | 8 | 14
pcos-1i4| 8 | 14 | |PcFiom| 10 | 14 PTOS-38| 8 | 38 PLOs-38 | 8 | 3B pwTos38| 8 | 38 psTos3)8 | 8 | 38
pcos3i8| 8 | 38 | [PcFio-as| 10 | 3w PTOS-12| 8 | 12 pLos-12| 8 | 12 pwros-12| 8 | 11 psTos-112| 8 | 11
pcos-1i2| 8 | 12 | [pcFioar| 10 | 12 PT10-18| 10 | 18 L1018 | 10 | 18 PwTi0-8| 10 | 118 psTi0-118 | 10 | 118
pcro-i8| 10 | 18 | |PcFizm| 12 | 14 PT10-41/4 | 10 | 14 PLIO-4 | 10 | 14 PWTi0-/4| 10 | 114 PSTI0-14 | 10 | 14
pcro-14| 10 | 14 | |PcFizas| 12 | 3m PT10-38| 10 | 38 PL10-38 | 10 | 3B PwTi038| 10 | 38 PsTI0-3%8 | 10 | 38
pcro-3i8| 10 | 38 | [pcrizanl 12 | e PTI0-42| 10 | 12 pLio-12 | 10 | 12 PwTi0-12| 10 | 1R psTI0-112 | 10 | 1R
pcro-12| 10 | 12 PT12-1i4 | 12 | 14 PLI-4 | 12 | 1 PWT12-1/4| 12 | 114 PSTI2-4 | 12 | 114
pci2-14| 12 | 14 PT12-38 | 12 | 38 PL12-3/8 12 318 PwT1238| 12 | 318 psT12-38 | 12 | 38
pc12as| 12 | a8 P | 12 | 1 PL12-112 112 PwTi2-12| 12 | e psTi2-2 | 12 | 1R
pci2-12| 12 | e

olf o o

Waz Waz Waz
Model | gy Model | ga | @8

zew zew zew
PUCO04 4 PG06-04 6 4
PUCO06 6 PG08-06 8 6
PUCO08 8 PG10-08 10 8
PUC10 10 PG12-10 12 10
PUC12 12

Zawor dfawigco-zwrotny

b Py

Wersje obrotowe modeli
(pojedynczo tozyskowany)
PC/PL
@ = 4 max.predko$¢ 500 obr/min
@ = 6 max.predkos¢ 500 obr/min
@ = 8 max.predkos$¢ 400 obr/min
@ =10 max.predkos¢ 300 obr/min
@ =12 max.predkos¢ 250 obr/min

Wersje obrotowe modeli
(podwdjnie tozyskowane)
PC/PL
@ = 4 max.predkos¢ 1500 obr/min
@ = 6 max.predkos$¢ 1200 obr/min
@ = 8 max.predkos¢ 1200 obr/min
@ =10 max.predkos$¢ 1000 obr/min
@ =12 max.predkos¢ 1000 obr/min

t3cznik obrotowy

ZZIWZIWW
@ = 4 max.predkos¢ 1500 obr/min
@ = 6 max.predkos¢ 1200 obr/min
@ = 8 max.predkos¢ 1200 obr/min
@ =10 max.predkos¢ 1000 obr/min
@ =12 max.predkos¢ 1000 obr/min

Waz WazA |WazB Waz Waz Waz
Model é Model aé ab Model zq Model gq Model é

zew zew | zew zew zew zew
PUL04 4 PW06-04 | 6 4 PY04 4 BUC20-0606 | 6 SC4 4
PUL06 6 PW08-06 | 8 6 PY06 6 BUC20-0808 | 8 SC6 6
PUL08 8 PW10-08 [ 10 8 PY08 8 BUC60-1010 | 10 SC8 8
PUL10 10 PW12-10] 12 10 PY10 10 BUC60-1012| 12 SC10 10
PUL12 12 PY12 12 SC12 12

Ztgcza grodziowe

Waz
Model o

zew
PMM04 4
PMMO06 6
PMMO08 8
PMM10 | 10
PMM12 [ 12

v b

4

Zawor dtawigco-zwrotny

z gwintem
: Waz
Model Gwint
cal o
zew

SC-1200-4-M5 M5 4
SC-1200-6-M5 M5 6
SC-1200-4-1/8 118 4
SC-1200-6-1/8 118 6
SC-1200-8-1/8 1/8 8
SC-1200-4-1/4 1/4 4
SC-1200-6-1/4 1/4 6
SC-1200-8-1/4 1/4 8
SC-1200-10-1/4 | 1/4 10
SC-1200-12-1/4 | 1/4 12
SC-1200-6-3/8 3/8 6
SC-1200-8-3/8 3/8 8
SC-1200-10-3/8 | 3/8 10
SC-1200-12-3/8 | 3/8 12
SC-1200-10-1/2 | 112 10
SC-1200-12-1/2 | 112 12
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NARZEDZIA PNEUMATYCINE
AIR TOOLS

Narzedzia przemystowe wykorzystujgce do napedu sprezone powietrze uzywane sg juz od wielu lat
gtdbwnie w przemysle maszynowym, motoryzacyjnym, produkcyjnym, drzewnym i meblowym.
Z uwagi na swojg niezawodnos$¢ dziatania, narzedzia te cieszg sie bardzo duzym uznaniem, a

obszarich uzytkowania sukcesywnie powieksza sie o kolejne branze.

Obecnie mozna zakupi¢ narzedzia pneumatyczne stanowigce odpowiedniki wiekszosci narzedzi
elektrycznych, a wiele z nich z uwagi na swoje wifasciwosci zaprojektowane zostato jako
specjalistyczne urzgdzenia dedykowane do prowadzenia prac, w ktorych nie sprawdzajg sie

konwencjonalne narzedzia elektryczne.

Podstawowymi zaletami odrézniajgcymi narzedzia pneumatyczne od elektrycznych sg : odpornosc¢
na przecigzenia, proste zasilanie i sterowanie, korzystny wskaznik mocy do masy, brak mozliwosci
porazenia prgdem elektrycznym, mozliwosS¢ pracy w $rodowiskach zagrozonych pozarem lub
wybuchem oraz zwarta i wytrzymata konstrukcja.

Zasada dziatania oraz lekka budowa narzedzi pneumatycznych sprawia, ze bardzo duzo z nich
wykorzystywanych jest na liniach produkcyjnych oraz wszelkiego typu montazowniach.
Wsrod wielu dostepnych na naszym rynku marek proponujemy Panstwu serie sprzedawang pod
wiasng markg ,FACH” jako alternatywny wybor dla klientdw poszukujgcych dobrej klasy urzagdzen w

atrakcyjnych cenach.

Narzedzia marki ,FACH” cechuje nowoczesne wykonanie na bazie stopéw metali lekkich oraz

widkien kompozytowych potgczonych z nowoczesnym wzornictwem przemystowym.
Gama narzedzi obejmuje:

* szlifierki typu diax,

*klucze pistoletowe, katowe,

* miotki i nitownice,

* polerkii szlifierki oscylacyjne,

* wkretaki i wiertarki.

Jako importer gwarantujemy najlepsze ceny, peten serwis gwarancyjny
i pogwarancyjny, profesjonalne doradztwo w doborze urzgdzenia.
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PNEUMATYCZNE KLUCZE UDAROWE 1/2
PNEUMATIC IMPACT WRENCH 1/2

o~

KLUCZ Z KOMPLETU
—_— >

KLUCZ FC 320 Nm
W KOMPLECIE Z NASADKAMI
KOD: 9840K

KLUCZ FC 320 Nm + KLUCZ KATOWY 69 Nm
KOD: F2303.K

3
O

MECHANIZM UDAROWY

KLUCZ FC 1090 Nm KOMPOZYTOWY TWIN HAMMER KLUCZ FC 9840
KOD: F604.C KOD: 9840
NAS 36 NAS 36A KLUCZ JA914
Nasadki 1/2" (9, 10, 11, 13, 14, 17, 19, 22, 24, 27) Nasadki 1/2" dtugie (10, 11, 12, 13, 14, 17, 19, 21, 22, 24) KOD: NA914

MAX MOMENT | ZUZYCIE POWIETRZA WAGA CISNIENIE MAX MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU MAX TORQUE AIR CONSUMPTION WEIGHT MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE .
[Nm] [I/min] [kal [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE KLUCZE UDAROWE 1/2" - PNEUMATIC IMPACT WRENCH 1/2"

9840K KLUCZ FC 320 Nm + NASADKI 320 350 2,40 6,2 10
F2303.K KLUCZ FC 320 Nm + KATOWY 69 Nm 320/69 350/200 2,4/1,1 6,2 10
F604.C KLUCZ FC 1090 Nm KOMPOZYTOWY 1090 650 2,28 6,2 10
9840 KLUCZ FC 648 Nm 648 510 2,63 6,2 10
NA914 KLUCZ JA 914 746 600 1,94 6,2 10
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PNEUMATYCZNE KLUCZE UDAROWE 3/4 - 1
PNEUMATIC IMPACT WRENCH 3/4 - 17

KLUCZ 3/4" FC KLUCZ 3/4" JA
KOD: FC9841.34 KOD: J0916

KLUCZ 3/4" JA
KOD: NA 6280

KLUCZ 1" FC KLUCZ 1" JA
KOD: NA 6227 KOD: 6225-8

MAX MOMENT | ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA CISNIENIE MAX | MIN. SR. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU MAX TORQUE | AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE )
[Nm] [I/min] [kal [bar] [mm]

PNEUMATYCZNE KLUCZE UDAROWE 3/4" - 1" / PNEUMATIC IMPACT WRENCH 3/4" - 1

FC9841.34 | KLUCZ UDAROWY 3/4" FC 1763 700 5,1 6,2 12

J0916 KLUCZ UDAROWY 3/4" JA 1600 700 3,5 6,2 12

NA6280 | KLUCZ UDAROWY 3/4" JA 1493 700 5,1 6,2 12

NA6227 | KLUCZ UDAROWY 1"FC 2712 1000 10,0 6,2 16

6225-8 KLUCZ UDAROWY 1" JA 3388 1000 9,8 6,2 16
NAS362 (krétkie) / NAS363 (diugie) NAS364 (krétkie) / NAS365 (diugie)
Nasadki 3/4” kpl. (26, 27, 29, 30, 32, 35, 36, 38) Nasadki 1” kpl. (24,27,29,30,32,35,36,38)
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KLUCZE KRTOWE
AIR RACHET WRENCH

|

KLUCZ KATOWY JA 1/4" 40 Nm
KOD: NA 6312

KLUCZ KATOWY FC 3/8" 40 Nm
KOD: 98445

KLUCZ KATOWY JA 1/2" 69 Nm
KOD: NA 6309

KLUCZ KATOWY FC 1/2" 69 Nm
KOD: 98401

KLUCZ KATOWY JA 1/2" 121 Nm
KOD: NF 398

KLUCZ KATOWY FC 1/2" KOMPOZYT 69 Nm

KOD: 98444
MAX MOMENT | ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA CISNIENIE MAX | MIN. SR. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU MAX TORQUE | AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE .
[Nm] [I/min] [kal [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE KLUCZE KATOWE 1/4" - 1/2" - PNEUMATIC RACHET WRENCH 1/4" - 1/2"

NA 6312 KLUCZ KATOWY JA 1/4" 40 200 0,5 6,2 6
98401 KLUCZ KATOWY FC 1/2" 69 480 1,1 6,2 8
98444 KLUCZ KATOWY FC 1/2" KOMPOZYT 69 520 0,9 6,2 8
NA 6309 KLUCZ KATOWY JA 1/2" 69 600 1.1 6,2 8
98445 KLUCZ KATOWY FC 3/8" 40 400 0,5 6,2 8
NF 398 KLUCZ KATOWY JA 1/2" 121 680 2,2 6,2 10
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WKRETARKI PNEUMATYCZNE
AIR SCREWDRIVER
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WKRETARKA FC 800
KOD: NF 075
WKRETARKA FC 1800
KOD: NF 074

WKRETARKA JA PROSTA 1800
KOD: NA 7003A

WKRETARKA JA 800
KOD: NF 22
WKRETARKA JA 1800
KOD: NF 41

WKRETARKA NA7023E 800
SPRZEGtO ZEWNETRZNE
KOD: NA 7023E

ROZWIERTAK FC 1800

KOD: FC 1325
KLUCZ MOTYLKOWY PROSTY L/P 3/8"
KOD: NA1044
ROZWIERTAK NA 1800
WIERTLA ROZWIERTAKA + KLAMRA
KOD: NA 7202 (6,5 mm) KOD: NA 1325
KOD: FC 7206 (8 mm)
MAX MOMENT | ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA CISNIENIE MAX | MIN. SR. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU OBROTY/MIN | 7% TORQUE | AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE i
[rp.m.] [Nm] [I/min] [kal [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE WKRETARKI 1/2" - PNEUMATIC SCREWDRIVER 1/2"
NF 075 WKRETARKA FC 800 800 4,5-11 113-550 1,35 6,2 8
NF 074 WKRETARKA FC 1800 1800 4,5-11 113-550 1,65 6,2 8
NF 22 WKRETARKA JA 800 800 4,5-11 113-550 1,10 6,2 8
NF 41 WKRETARKA JA 1800 1800 4,5-11 113-550 1,21 6,2 8
NA 7023E | WKRETARKA JA 800 (SPRZEGLO ZEW.) 800 4,5-14,5 113-550 1,10 6,2 8
NA 7003A | WKRETARKA JA 1800 (PROSTA) 1800 4,5-11 113-550 1,14 6,2 8
NA1044 KLUCZ MOTYLKOWY PROSTY L/P 3/8" 10000 103 200-600 1,10 6,2 10
ROZWIERTAKI DO ZGRZEIN - PNEUMATIC AIR SPOT DRILLS
OBROTY/MIN SR. WIERTLA | ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA CISNIENIE MAX | MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU MAX DRILL BIT | AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE ]
INm] [mm] [I/min] [kgl [bar] [mm]
FC 1325 ROZWIERTAK DO ZGRZEIN 1800 6/8 350 1,70 6,2 8
NA 1325 ROZWIERTAK DO ZGRZEIN + KLAMRA 1800 6/8 350 2,10 6,2 8
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WIERTARKI PNEUMATYCZNE
PNEUMATIC DRILLS

-

WIERTARKA 1800 obr/min WIERTARKA 700 obr/min WIERTARKA 2600 obr/min
KOD:1520F KOD: 1540F KOD: 1540.2 F
WIERTARKA 1800 obr/min WIERTARKA 2200 obr/min WIERTARKA 500 obr/min
KOD: NA 3002 KOD: NA 6233 KOD: NA 6243

WIERTARKA PROSTA 2500 obr/min
KOD: NA 6252A

WIERTARKA 800 obr/min WIERTARKA KATOWA 1800 obr/min
KOD: NA 6244 KOD: NA 6249
$R. WIERTLA ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA | CISNIENIE MAX | MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU MAX DRILL BIT | OBROTY/MIN | “\2 CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE :
[mm] [r.p.m.] [I/min] [kal [bar] [mm]
WIERTARKI PNEUMATYCZNE - PNEUMATIC DRILLS
1520F WIERTARKA PNEUMATYCZNA FC 10 1800 113-540 0,9 6,2 10
NA 3002 WIERTARKA PNEUMATYCZNA JA 10 1800 113-540 1,1 6,2 10
NA 6233 WIERTARKA PNEUMATYCZNA JA 10 2200 113-540 1,1 6,2 10
NA 6244 WIERTARKA PNEUMATYCZNA JA 13 800 113-540 0,9 6,2 10
1540F WIERTARKA PNEUMATYCZNA FC 13 700 200-540 0,9 6,2 10
NA 6243 WIERTARKA PNEUMATYCZNA JA 13 500 200-540 0,9 6,2 10
1540.2F WIERTARKA PNEUMATYCZNA FC 10 2600 200-540 1,2 6,2 10
NA 6252A | WIERTARKA PNEUMATYCZNA JA 10 2500 200-540 0,9 6,2 10
NA 6249 WIERTARKA PNEUMATYCZNA JA 10 1800 200-540 1,8 6,2 10
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NITOWNICE PNEUMATYCZNE

AIR RIVETERS
H
(]
w
1
E
C
KOD: C2200 KOD: NA 6033 KOD: NF 400
DYSZE NITOWNICY
KOD: D35.6 - 2,0 mm SZCZEKI NITOWNICY SZCZEKI NITOWNICY
KOD: D35.4 - 3,2 mm 4,8 MM 1 KPL 6,4 MM 1 SZT
KOD: D35.2 - 4,0 mm KOD: CY2200-#7 KOD: NA033-04
SR. NITOW ZUZYCIE POWIETRZA WAGA CISNIENIE MAX MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU RIVET DIAMETER AIR CONSUMPTION WEIGHT MAX PRESSURE MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE
[mm] [I/cykl] kgl [bar]
NITOWNICE PNEUMATYCZNE - PNEUMATIC AIR RIVETERS
C2200 NITOWNICA PNEUMATYCZNA FC 4,8 AL 1,5 1,47 6,2
NA 6033 NITOWNICA PNEUMATYCZNA JA 4,8 AL 1,5 1,50 6,2
NF 400 NITOWNICA PNEUMATYCZNA FC 6,4 STAL 2,0 1,41 6,2
Q
3 FUNKCJE: Q Q
* nakrecanie
* zacigganie
* odkrecanie
(—-—
>
>

NITOWNICA DO NITONAKRETEK
KOD: NF 401

W komplecie trzpienie
M3,M4,M5,M6,M8,M10,M12

KOD
ART. CODE

NAZWA TOWARU
DEVICE TYPE

SR. GWINTOW
THREAD DIAMETER

MAX SKOK
MAX STROKE

ZUZYCIE POWIETRZA
AIR CONSUMPTION

WAGA
WEIGHT

CISNIENIE MAX
MAX PRESSURE

MIN. SR. PRZEWODU
MIN. HOSE DIAMETER

[mm]

[mm]

[/cykI]

[kal

[bar]

[mm]

NITOWNICA DO NITONAKRETEK - PNEUMATIC AIR NUT SCREW RIVETER

NF 401 | NITOWNICA DO NITONAKRETEK FC | M3,M4,M5,M6,M8,M10,M12 ‘

‘ 180/2,5

o

6,2
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SZILIFIERKI PNEUMATYCZNE
AIR GRINDERS

DIAX DUZY FC KOMPOZYT
DIAX MALY FC KOMPOZYT
KOD: F109 KOD: F110

DIAX KATOWY FC KOMPOZYT DIAX CP
KOD: 1577 F KOD: CP 876

DIAX POBORNIK 3 mm
KOD: NA 2200.3

DIAX POBORNIK 6 mm
KOD: 2200.4

SZLIFIERKA MIKRO JA ZESTAW SZLIFIERKA MIKRO FC
KOD: NA 6607 K KOD: 2101F
ZUZYCIE POWIETRZA WAGA CISNIENIE MAX MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU OBROTY NA MIN. AIR CONSUMPTION WEIGHT | MAXPRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE )
[r.p.m.] [I/min] [kal [bar] [mm]
SZLIFIERKI PNEUMATYCZNE - PNEUMATIC AIR GRINDERS
F110 DIAX DUZY FC KOMPOZYT 22000 490 0,5 6,2 8
F109 DIAX MALY FC KOMPOZYT 25000 340 0,4 6,2 8
1577 F DIAX KATOWY FC KOMPOZYT 18000 480 0,7 6,2 8
CP 876 DIAX CP 30000 350 0,3 6,2 8
2101F SZLIFIERKA MIKRO FC 54000 120 0,2 6,2 6
NA 6607 K SZLIFIERKA MIKRO JA 56000 120 0,2 6,2 6
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NARZEDZIA PNEUMATYCZINE
PNEUMATIC TOOLS

SZORSTKOWNICA DO OPON
KOD: 5568

AM—S0I

PRZECINARKA TARCZOWA CP
KOD: CP 874

SZLIFIERKA TASMOWA 10 x 330 mm

SZLIFIERKA DO ZDZIERANIA KLEJU
KOD: NA 6614

PRZECINARKA TARCZOWA JA
KOD: NA 6421

SZLIFIERKA TASMOWA 20 x 520 mm

KOD: NA0451 KOD: NA0452
ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA | CISNIENIE MAX | MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU OBROTYNAMIN. | "A|R CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE )
[rp.m] [Vmin] [kal [bar] [mm]
SZLIFIERKI PNEUMATYCZNE - PNEUMATIC AIR TOOLS
5568 SZORSTKOWNICA DO OPON 2500 200 1,0 6,2 8
NA 6614 SZLIFIERKA DO ZDZIERANIA KLEJU 4000 250 1,0 6,2 8
CP 874 PRZECINARKA TARCZOWA CP 22000 350 0,79 6,2 8
NA 6421 PRZECINARKA TARCZOWA JA 20000 170 0,76 6,2 8
NA0451 SZLIFIERKA TASMOWA 10X330 mm 16000 180 0,95 6,2 8
NA0452 SZLIFIERKA TASMOWA 20X520 mm 16000 180 1,4 6,2 8
A-35 mm B-35 mm C-35 mm PILKA
KOD:5031.3 KOD:5031.9 KOD:5031.1
WYCINARKA DO SZYB FC
D-30 mm E-54 mm F-90 mm
KOD: FC 6441 KOD:5031.8 KOD:5031.6 KOD:5031.5
G-36 mm H-18 mm 1-24 mm
KOD:5031.4 KOD:5032.1 KOD:5031.10
ZUZYCIE POWIETRZA WAGA CISNIENIE MAX | MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU OB ROIVNAIMIN: AIR CONSUMPTION WEIGHT | MAXPRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE :
[rp.m.] [/min] [kl [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE WYCINARKI DO SZYB - PNEUMATIC AIR KNIFE
FC 6441 WYCINARKA DO SZYB FC 22000 260 1,2 6,2 8
NA 6441 WYCINARKA DO SZYB JA 22000 260 1,2 6,2 8
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NARZEDZIA PNEUMATYCZNE
PNEUMATIC TOOLS

-

POLERKA FC POLERKA JA
KOD: 9105P KOD: NA 6505
OBRO SR. TARCZY ZUZYCIE POWIETRZA WAGA CISNIENIE MAX MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU BROTY NA MIN. PAD SIZE AIR CONSUMPTION WEIGHT MAX PRESSURE MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE )
[rp.m.] [mm] [I/min]] [kal [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE POLERKI - AIR POLISHER
9105P POLERKA FC 2500 175 420 23 6,2 10
NA 6505 POLERKA JA 2500 175 420 2,5 6,2 10

GABKA POLERSKA 5/8" GRAFITOWA GABKA POLERSKA 5/8" BIALA  GABKA POLERSKA 5/8" ZOLTA  FUTRO DO POLEROWANIA
@ 150 mm MIEKKA @ 150 mm TWARDA @ 150 mm SREDNIA KOD: NA 6505U
KOD: NA 9870.3 KOD: NA 9870.4 KOD: NA 9870.7

SZLIFIERKA KATOWA 175 mm JA

SZLIFIERKA KATOWA 125 mm JA
KOD: 5577.2

SZLIFIERKA KATOWA 125 mm FC

KOD: 1544 F KOD: NA 1015
SR.TARCZY | ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA CISNIENIE MAX | MIN. SR. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU OBROTYNAMIN. | “pap gizE AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE .
[r.p.m.] [mm] [I/min] [kal [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE SZLIFIERKI TARCZOWE KATOWE - AIR ANGLE SANDERS
1544 F SZLIFIERKA KATOWA 125 mm FC 10000 125 480 1,45 6,2 10
NA 1015 SZLIFIERKA KATOWA 125 mm JA 10000 125 340 1,7 6,2 10
5577.2 SZLIFIERKA KATOWA 175 mm JA 7000 175 580 3.1 6,2 10
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SZLIFIERKI PNEUMATYCZNE

AIR GRINDERS
H
0
w
1
E
C
SZLIFIERKA PROSTA DIAX
KOD: NA0955RM (260 mm)
KOD: NA0976RM (260 mm)
KOD: NA0973RM (282 mm)
SZLIFIERKA TARCZOWA 80 mm
KOD: NA1045
SZLIFIERKA PROSTA DIAX KATOWY
KOD: NA0913RM
SZLIFIERKA PROSTA DIAX MINI SZLIFIERKA PROSTA DIAX MALY
KOD: NA1102RM KOD: NA0923RM (150 mm)
KOD: NA0925RM (170 mm)
KOD: NA0903RM (152 mm)
ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA | CISNIENIE MAX | MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU OBROTYNAMIN. | "A|R CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE )
[rp.m] [I/min] [kal [bar] [mm]
SZLIFIERKI PNEUMATYCZNE - PNEUMATIC AIR TOOLS
NA1045 SZLIFIERKA TARCZOWA 80 mm 15000 113 0,93 6,2 8
NA0955RM SZLIFIERKA PROSTA DIAX 20000 113 0,70 6,2 8
NA0976RM SZLIFIERKA PROSTA DIAX 22000 112 0,64 6,2 8
NA0973RM SZLIFIERKA PROSTA DIAX 20000 113 0,90 6,2 8
NA1102RM SZLIFIERKA PROSTA DIAX MINI 30000 113 0,36 6,2 8
NA0923RM SZLIFIERKA PROSTA DIAX MALY 25000 85 0,36 6,2 8
NA0925RM SZLIFIERKA PROSTA DIAX MALY 22000 113 0,70 6,2 8
NA0903RM SZLIFIERKA PROSTA DIAX MALY 25000 113 0,35 6,2 8
NA0913RM SZLIFIERKA PROSTA DIAX KATOWY 18000 113 0,49 6,2 8
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PNEUMATYCZNE SZLIFIERKI ORBITALNE
PNEUMATIC ORBITAL SANDERS

o~

SZLIFIERKA ORBITALNA JA SZLIFIERKA ORBITALNA JA SZLIFIERKA ORBITALNAFC SZLIFIERKA ORBITALNA JA

KOD: NA0403 KOD: NA 1537 KOD: 1531F KOD: AT-1542]

SZLIFIERKA ORBITALNA FC SZLIFIERKA ORBITALNAFC SZLIFIERKA ORBITALNAFC

KOD: 1532F PODWOJNY ODCIAG DWURECZNA

KOD: 1534F KOD: 1533F
SZLIFIERKA OSCYLACYJNAFC SZLIFIERKA OSCYLACYJNA JA SZLIFIERKA OSCYLACYJNA JA
KOD: 1560F KOD: NA 6502 KOD: NA 6524
SZLIFIERKA LINIALOWA FC SZLIFIERKA LINIALOWA JA
KOD: NF 1090 KOD: NA 6531
OBROTY NA | SR. TARCZY | ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA | CISNIENIE MAX | MIN. $R. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU ODCIAG MIN. PAD SIZE AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE VACUM Ir )
-p.-m.] [mm] [Vmin] [kl [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE SZLIFIERKI - PNEUMATIC SANDERS

NA0403 | SZLIFIERKA ORBITALNA JA 110° - 15000 50 115 0,7 6,2 8
NA 1537 | SZLIFIERKA ORBITALNA JA - 10000 150 290 2,0 6,2 8
1531F SZLIFIERKA ORBITALNA FC + 9000 150 340 1,4 6,2 8
AT 15421 | SZLIFIERKA ORBITALNA JA - 10000 150 300 1,2 6,2 8
1532F SZLIFIERKA ORBITALNA FC + 10000 150 285 1,4 6,2 8
1534F SZLIFIERKA ORBITALNA FC PODWOJNY ODCIAG + 10000 150 290 1,5 6,2 8
1533F SZLIFIERKA ORBITALNA FC DWURECZNA + 9000 150 400 1,5 6,2 8
1560F SZLIFIERKA OSCYLACYJNAFC www:z oy 10000 175x94 260 1,4 6,2 8
NA 6502 | SZLIFIERKA OSCYLACYJNA JA - 8000 175x93 250 1,6 6,2 8
NA 6524 | SZLIFIERKA OSCYLACYJNA JA + 6000 112x220 400 2,5 6,2 8
NF 1090 | SZLIFIERKA LINIALOWA FC - 2100 70x445 350 2,8 6,2 8
NA 6531 | SZLIFIERKA LINIALOWA JA - 2100 70x410 350 2,8 6,2 8
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NARZEDZIA PNEUMATYCZINE
PNEUMATIC TOOLS

AM—S0I

WYRZYNARKA DO BLACH JA
KOD: NA 6412

NOZYCE DO BLACH
(UCHWYT PISTOLETOWY)
KOD: NA 6952P

ZAGINARKO DZIURKARKA 5 mm
KOD: NA 6943
ZAGINARKO DZIURKARKA 8 mm

PILA PNEUMATYCZNA JA
KOD: NA 6403

A

Cc

NOZE PItY PNEUMATYCZNEJ
A KOD:NA 6403-18 (18 ZEBOW)
B KOD:NA 6403-24 (24 ZEBY)

C KOD:NA 6403-32 (32 ZEBY)

NOZYCE DO BLACH
(UCHWYT PROSTY)
KOD: NA 6952

SZLIFIERKA IR 50/75/125

KOD: NA 6943A KOD: IR317.EU
KOD NAZWA TOWARU REE ) Ehph |apid et | | SR | Aniesii
ART. CODE DEVICE TYPE [mm] [cp.m] fimin] lkg] [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE NOZYCE, WYCINARKI, ZAGINARKI - PNEUMATIC AIR CUTTING, SHEAR, PUNCH TOOLS
NA6412 | WYRZYNARKA DO BLACH JA 1,4 6000 250 1,2 6,2 8
NA 6403 | PILA PNEUMATYCZNA JA 1,5 10000 230 1,0 6,2 8
NA 6952P | NOZYCE DO BLACH UCHWYT PROSTY 1,2 2200 150 1,2 6.2 8
NA 6952 |NOZYCE DO BLACH UCHWYT PISTOLETOWY | 1,2 2200 150 1,2 6,2 8
NA 6943 | ZAGINARKO DZIURKARKA 5 MM 1,6 - 140 1,2 6,2 8
NA 6943A | ZAGINARKO DZIURKARKA 8 MM 1,4 - 140 1,2 6.2 8
IR317.EU | SZLIFIERKA IR 50/75/125 - 18000 250 1,0 6,2 8
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PNEUMATYCZNE MLOTKI UDAROWE
PNEUMATIC AIR HAMMERS

-

MEOTEK UDAROWY + GROTY + IGLY 125 mm MEOTEK UDAROWY FC + GROTY 190 mm
KOD: NA 6812K KOD: NF2208K

MEOTEK UDAROWY JA + GROTY 175 mm MELOTEK UDAROWY CP + GROTY 175 mm
KOD: NA 102 KOD: CP 2110K

IGLY DEUGOSC - 180 mm

MELOTEK UDAROWY FC PROFI ERGO CENTRALNA REKOJESC MLOTEK UDAROWY IGLOWY PROSTY FC
+ GROTY 190 mm KOD:NF 268
KOD:NF 850
CYKLE NA | ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA | CISNIENIE MAX | MIN. SR. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU MIN. AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE :
[c. p. m.] [I/min] kgl [bar] [mm]
PNEUMATYCZNE MLOTKI UDAROWE - AIR HAMMERS
NA 6812K MLOTEK UDAROWY + IGLY 125 mm 3000 500 1,5 6,2 8
NF 2208K MLOTEK UDAROWY FC 190 mm 3100 580 1,5 6,2 8
NA 102 MELOTEK UDAROWY JA 175 mm 3000 500 1,6 6,2 8
CP 2110K MLOTEK UDAROWY CP 175 mm 3200 500 1,7 6,2 8
NF 850 MLOTEK UDAROWY FC PROFI ERGO 190 mm 3200 680 2,5 6,2 8
NF 268 MLOTEK UDAROWY IGLOWY PROSTY 180 mm| 4600 588 2,9 6,2 8
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AKCESORIA NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH
PNEUMATIC TOOLS ACCESSORIES

FC DYSK RZEP Z OTWORAMI JADYSK RZEP Z OTWORAMI JADYSK RZEP BEZ OTWOROW
@ 150 mm @ 150 mm @150 mm
KOD: NA 0609 KOD: J0609.1 KOD: NF082
DYSK NA RZEP 3" DYSK NARZEP 2" 50 mm GUMA DO USUWANIA KLEJU STOPA SZLIFIERKI 1560F
KOD: NA0403-3V KOD: NA0403-2V KOD: NA6521U KOD: NA 0605

GABKA POLERSKA 5/8" GRAFITOWA GABKA POLERSKA5/8"BIALA  GABKA POLERSKA 5/8" ZOLTA FUTRO DO POLEROWANIA

@ 150 mm MIEKKA @ 150 mm TWARDA @ 150 mm SREDNIA KOD: NA 6505U
KOD: NA 9870.3 KOD: NA 9870.4 KOD: NA 9870.7
I 2150 93X185 P40/60/80/120/180
P40/60/80/100/120 o ) PAS BEZKONCOWY
PAPIER SCIERNY BEZ OTWOROW PAPIER SCIERNY NA RZEP KOD: RE-PS2 (12X330 mm)
KOD: RE3P3 KOD: RE-PS21 (20X520 mm)
STOPA SZLIFIERKI LINIALOWEJ DEUTA MLOTKA PNEUMATYCZNEGO  SPREZYNA MEOTKA IGLY MLOTKA PNEUMATYCZNEGO
KOD: NA 6531U KOD: U5051 PNEUMATYCZNEGO KOD: NA 3707
KOD: NA 3714

QD =

SRL_JBA IMBUSOWA DO GLOWICY
GLOWICA NOZYC DO BLACH GLOWICE WIERTARKI - AUTOMAT NOZYC DO BLACH
KOD: 5030 KOD: NA-KC 10 KOD: 22-SRUBA
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AKCESORIA NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH
AIR TOOLS ACCESSORIES

W ofercie tarcze do ciecia i szlifowania.

-

@ 115/125

P40/60/80 2115/125/230 2115/125/230 2115/125/230
TARCZA LISTKOWA TARCZA DO CIECIA BETONU TARCZADO CIECIA  TARCZA DO SZLIFOWANIA
DO SZLIFOWANIA STALI INOX

7

DRUTY DO WYCINANIA SZYB 22,5m

KOD:CZP-69  PLECIONY
ZESTAW DO WYCINANIA SZYB NOSIDLA DO SZYB
KOD:CZP-70  KWADRATOWY KOD:CZP-722 KOD:FN 65P - 1 SZT
KOD:FN 65A - 2 SZT+PAS

KONCOWKA SMAROWNICY

4 LAPKI WIRNIK WKRETARKI FC
PEDAL STERUJACY KOD: 44.93.1 KOD: CY-2803#19
KOD: CZPPE
OBUDOWA PRZEDNIA KLUCZA REGULATOR OBROTOW KLUCZA WALEK NITOWNICY DO NITONAKRETEK
KOD: CY604C#45 KOD: CY604C#24 M3-CCP25#40-3 M6-CCP25#40-6
M4-CCP25#40-4 M8-CCP25#40-8
M5-CCP25#40-5 M10-CCP25#40-10
M12-CCP25#40-12
AKCESORIA
AIR TOOLS ACCESSORIES
KOD NAZWA TOWARU
ART. CODE DEVICE TYPE
CZP-69 DRUT DO WYCINANIA SZYB PLECIONY
CZP-70 DRUT DO WYCINANIA SZYB KWADRATOWY
CZP-722 ZESTAW DO WYCINANIA SZYB
FN 65P NOSIDLO DO SZYB 1 SZT
FN 65A NOSIDLO DO SZYB 2 SZT + PAS
CZPPE PEDAL STERUJACY
44.93.1 KONCOWKA SMAROWNICY 4 £APKI
CY604C#45 | OBUDOWA PRZEDNIA KLUCZA
CY604C#24 | REGULATOR OBROTOW KLUCZA
CY-2803#19 | WIRNIK WKRETARKI FC

W ofercie czesci zamienne
do naszych urzadzen i maszyn.
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PISTOLETY LAKIERNICZE
SPRAY GUNS

* PROFESSIONAL
* SPEEDWAY°
* EXPERT
* LEADER
* TIGER

* VINCENT

STAR"

Nasze prezentacje:
* Pistolety lakiernicze PROFESSIONAL.

Firma FACHOWIEC jest producentem i dystrybutorem pistoletow lakierniczych.
Wieloletnie doSwiadczenie w branzy pozwolito nam wytoni¢ najlepszych producentéw oraz najwyzszej
jakosci urzgdzenia, ktore cieszg sie uznaniem wsrdd najbardziej wymagajgcych uzytkownikow.
W naszej ofercie mozna znalez¢ pistolety pracujgce we wszystkich systemach lakierniczych, tj. HP,
HVLP, LVLP i RP. Posiadamy kilkanascie modeli pistoletdw sprzedawanych pod wtasng zastrzezong
nazwg oraz inne modele uznanych Swiatowych marek.

Nasze urzgdzenia charakteryzuje wysoki i rbwnomierny stopien rozpylenia materiatu, ergonomiczny
ksztatt rgczki pozwalajgcy na diugg komfortowg prace oraz wysoka jako$¢ wykonania dysz i gtowic
gwarantujgce wieloletnie uzytkowanie.

Pistolety sprzedawane pod naszg nazwg znajdujg zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu.
JesteSmy wylgcznym przedstawicielem pistoletow lakierniczych firmy STAR, fabryki, ktéra od ponad
trzydziestu lat produkuje najwyzszej jakosci urzgdzenia natryskowe.

W ponizszym dziale zapoznajg sie Panstwo z naszg szczegoOtowg ofertg oraz charakterystyka

poszczegoblnych urzgdzen.

. fachowiec.com



PISTOLETY LAKIERNICZE ,,PROFESSIONAL"
«PROFESSIONAL” SPRAY GUNS

|
PISTOLETY LAKIERNICZE PROFESSIONAL HP
PROFESSIONAL HP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION Ccupr AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]
200/13 1,3 5] 320 600 1/4"Z
200/14 1,4 8 330 600 1/4"2
200/15 1,5 8 340 600 1/4"Z
200/17 1,7 8 350 600 1/4"2
200/20 2,0 & 360 600 1/4"Z
200/25 2,5 53 370 600 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.3 mm-200/13D
1.4 mm-200/14D
1.5 mm-200/15D
1.7 mm-200/17D
2.0 mm-200/20D
2.5 mm-200/25D
KOD: 200/14
PISTOLETY LAKIERNICZE PROFESSIONAL HVLP
PROFESSIONAL HVLP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cupr AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]
201/13 1,3 2 420 600 1/4"Z
201/14 1,4 2 430 600 1/4"Z
201/15 1,5 2 440 600 1/4"Z
201/17 1,7 2 450 600 1/4"Z
201/20 2,0 2 460 600 1/4"Z
201/25 2,5 2 470 600 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.3 mm-201/13D
1.4 mm-201/14D
1.5 mm-201/15D
1.7 mm-201/17D
2.0 mm-201/20D
2.5 mm-201/25D
KOD: 201/14
PISTOLETY LAKIERNICZE PROFESSIONAL LVLP
PROFESSIONAL LVLP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cup AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]
202/14 1,4 2 250 600 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.4 mm-202/14D
KOD: 202/14
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PISTOLETY LAKIERNICZE ,LEADER"
«~LEADER" SPRAY GUNS

PISTOLETY LAKIERNICZE LEADER HP
LEADER HP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CupP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
F500/12 1,2 & 330 600 1/4"2
F500/14 1,4 & 340 600 1/4"Z
F500/16 1,6 & 350 600 1/4"Z
F500/18 1,8 & 360 600 1/4"Z
F500/20 2,0 & 370 600 1/4"Z
F500/25 2,5 & 380 600 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.4 mm-F500/14D
1.6 mm-F500/16D
1.8 mm-F500/18D
KOD: F500/14 2.0 mm-F500/20D
2.5 mm-F500/25D
PISTOLETY LAKIERNICZE LEADER HVLP
LEADER HVLP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CupP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
F510/12 1,2 2 420 600 1/4"2
F510/13 1,3 2 430 600 1/4"Z HVLP
F510/14 1,4 2 440 600 1/4"Z
F510/18 1,8 2 445 600 1/4"Z
F510/20 2,0 2 450 600 1/4"Z
F510/25 2,5 2 470 600 1/4"Z
KOD: F510/14
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.2 mm-F510/12D
1.4 mm-F510/14D
1.6 mm-F510/16D
1.8 mm-F510/18D
2.0 mm-F510/20D
2.5 mm-F510/25D
PISTOLETY LAKIERNICZE LEADER LVLP
LEADER LVLP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CupP AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]
F502/13 1,3 2 170 600 1/4"Z
F502/14 1,4 2 180 600 1/4"Z
F502/16 1,6 2 190 600 1/4"Z
F502/18 1,8 2 200 600 1/4"Z
LVLP F502/20 2,0 2 210 600 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:

KOD: F502/14
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1.2 mm-F502/12D
1.4 mm-F502/14D
1.6 mm-F502/16D
1.8 mm-F502/18D
2.0 mm-F502/20D




PISTOLETY LAKIERNICZE ,, EXPERT"
«EXPERT” SPRAY GUNS

PISTOLETY LAKIERNICZE EXPERT HP
EXPERT HP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cup AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]

150/08 0,8 S8 270 600 1/4"Z
150/11 1,1 S 290 600 1/4"Z
150/13 1,3 8 310 600 1/4"Z
150/14 1,4 5 320 600 1/4"2
150/18 1,8 8 330 600 1/4"Z
150/20 2,0 8 370 600 1/4"2
150/25 2,5 & 395 600 1/4"Z

ZESTAW DYSZ:

NOZZLE SET:

0.8 mm-150/08D
1.1 mm-150/11D
1.3 mm-150/13D
1.4 mm-150/14D
1.8 mm-150/18D
2.0 mm-150/20D
2.5 mm-150/25D

KOD: 150/14
PISTOLETY LAKIERNICZE EXPERT HVLP
EXPERT HVLP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CuP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
160/12 1,2 2 390 600 1/4"Z
160/14 1,4 2 420 600 1/4"Z
160/17 1,7 2 470 600 1/4"2
160/20 2,0 2 495 600 1/4"2
160/24 2,4 2 495 600 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.2 mm-160/12D
1.4 mm-160/14D
1.7 mm-160/17D
2.0 mm-160/20D
2.4 mm-160/24D
KOD: 160/14
PISTOLETY LAKIERNICZE EXPERT HP DOLNY ZBIORNIK
EXPERT HP DOWN CUP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CupP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [ml] [cal]
506.08 0,8 & 300 1000 1/4"Z
506.11 1,1 5 320 1000 1/4"Z
506.14 1,4 8 330 1000 1/4"Z
506.18 1,8 3 340 1000 1/4"2
506.20 2,0 8 350 1000 1/4"2
506.25 2,5 5 360 1000 1/4"2
KOD: 506.14

ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:

0.8 mm-150/08D
1.1 mm-150/11D
1.3 mm-150/13D
1.4 mm-150/14D
1.8 mm-150/18D
2.0 mm-150/20D
2.5 mm-150/25D

fachowiec.com



PISTOLETY LAKIERNICZE ,VINCENT" 1 ., TIGER"

«VINCENT” AND .. TIGER" SPRAY GUNS

KOD: 4887K

ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:

1.3 mm-201/13D
1.4 mm-201/14D
1.5 mm-201/15D
1.7 mm-201/17D
2.0 mm-201/20D
2.5 mm-201/25D

PISTOLETY LAKIERNICZE VINCENT HVLP
VINCENT HVLP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cup AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
4887K 1,3 8 420 600 1/4"2
4888K 1,5 8 430 600 1/4"Z
4889K 2,5 5 470 600 1/4"Z
-

KOD: 808/14

Pistolet o zredukowanym ci$nieniu nie jest pistoletem
niskocisnieniowym natomiast spetnia normy VOC.

Znakomite rozpylenie,

szybki w pracy,
ergonomiczny,

65% nanoszonego materiatu.
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1.3 mm-808/13D
1.4 mm-808/14D
1.7 mm-808/17D
1.9 mm-808/19D
2.1 mm-808/21D
2.5 mm-808/25D

PISTOLETY LAKIERNICZE TIGER ZREDUKOWANE CISNIENIE
TIGER SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cupP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
808/13 1,3 2 270 600 1/4"Z
808/14 1,4 2 280 600 1/4"Z
808/17 1,7 2 300 600 1/4"2
808/19 1,9 2 320 600 1/4"2
808/21 21 2 340 600 1/4"2
808/25 2,5 2 360 600 1/4"2
-
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:




KOD: F600/14

PISTOLETY LAKIERNICZE ,,SPEEDWAY"" | , W4001"

SPEEDWAY"°AND , W4001" SPRAY GUNS

-

PISTOLETY LAKIERNICZE SPEEDWAY HP
SPEEDWAY HP SPRAY GUNS

KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE

ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cup AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]

F600/14 1,4 3 300 600 Zt ACZKA*
F600/18 1,8 S 320 600 Zt ACZKA*
F600/20 2,0 3 330 600 Zt ACZKA*
F600/25 2,5 8 340 600 Zt ACZKA*
F600/30 3,0 3 350 600 Zk ACZKA*

*ztgczka montowana fabrycznie

ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:

1.4 mm-F600/14D
1.7 mm-F600/17D
1.8 mm-F600/18D
2.0 mm-F600/20D
2.5 mm-F600/25D
3.0 mm-F600/30D

PISTOLETY LAKIERNICZE SPEEDWAY HVLP
SPEEDWAY HVLP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CUP AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]
F610/12 1,2 2 320 600 Zt ACZKA*
F610/13 1,3 2 330 600 ZE ACZKA*
F610/14 1,4 2 340 600 ZL ACZKA*
F610/17 1,7 2 350 600 | ZLACZKA*
F610/20 2,0 2 360 600 | ZLACZKA*
F610/25 2,5 2 360 600 Zt ACZKA*
*ztgczka montowana fabrycznie
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.2 mm-F610/12D
1.3 mm-F610/13D
1.4 mm-F610/14D
1.7 mm-F610/17D
2.0 mm-F610/20D
2.5 mm-F610/25D KOD: F610/14
PISTOLET LAKIERNICZY W4001
W4001 SPRAY GUN
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION Ccupr AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mlI] [cal]
W4001/14 1,4 3,5 365 600 Zk ACZKA*
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:

KOD: W4001/14

1.4 mm-W4000.D1.4
1.7 mm-W4000.D1.7
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PISTOLETY LAKIERNICZE ., STAR"
~STAR" SPRAY GUNS

I12 DGc

Dlaczego pistolet EVO-T wyréznia sie najlepszymi parametrami?

Odpowiedz lezy w nowatorskiej konstrukcji gtowicy rozpylajgcej, ktora jest chroniona patentem oraz w kanatach
korpusu pistoletu doprowadzajgcych strumien powietrza do niej. To wtasnie dzieki tej pionierskiej konstrukcji pistolet
STAR EVO-T 4F uzyskuje rzeczywisty transfer lakieru na powierzchnie malowang powyzej 72%.

Technologia EVO-T (LVLP) System HVLP przy System HP

zapewnia efektywny transfer  ci$nieniu 2 bar zapewnia Dysza do zastosowan
powyzej 72% przy bardzo 65% efektywnego przemystowych. )
matym zuzyciu powietrza. transferu materiatu. EFEKTYWNY TRANSFER MATERIALOW

NA NAKLADANE POWIERZCHNIE

System HP wysokoci$nieniowy System HP wysokocisnieniowy
do lakieréw i samochodowych do malarskich zastosowan.
baz akrylowych.

HP HVLP LVLP
35% 65% 72%

PISTOLETY LAKIERNICZE STAR EVO-T-4F
STAR EVO-T-4F SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CupP AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]

EVO-T-4F-133G 1,3 1,1-1,3 285-340 600 1/4"2
EVO-T-4F-143G 1,4 1,1-1,3 285-340 600 1/4"Z
EVO-T-4F-183G 1,8 1,1-1,3 285-340 600 1/4"Z

ZESTAW DYSZ:

NOZZLE SET:

1.2 mm-SLV-D12

1.3 mm-SLV-D13

1.4 mm-SLV-D14

1.5 mm-SLV-D15

1.6 mm-SLV-D16

1.8 mm-SLV-D18

2.0 mm-SLV-D20
2.5 mm-SLV-D25

KOD: EVO-T-4F-133G

LINIE PISTOLETOW STAR CECHUJE NAJWYZSZA JAKOSC WYKONANIA | DBALOSC O SZCZEGOLY
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PISTOLETY LAKIERNICZE ,.STAR"
«STAR” SPRAY GUNS

-

12 DGc

PISTOLETY LAKIERNICZE STAR SMV-4F
STAR SMV-4F SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cup AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
SMV-4F-132G 1,3 2 300-355 600 1/4"Z
SMV-4F-142G 1,4 2 300-355 600 1/4"Z
SMV-4F-162G 1,6 2 300-355 600 1/4"Z
SMV-4F-182G 1,8 2 300-355 600 1/4"Z
SMV-4F-202G 2,0 2 300-355 600 1/4"2
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.2 mm-SMV-D12
1.3 mm-SMV-D13
1.4 mm-SMV-D14
1.6 mm-SMV-D16
1.8 mm-SMV-D18
2.0 mm-SMV-D20
KOD: SMV-4F-142G
PISTOLETY LAKIERNICZE STAR S-4C
STAR S-4C SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cup AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
S$-4C-141G 1,4 2,5 225-425 600 1/4"Z
S-4C-161G 1,6 2,5 225-425 600 1/4"Z
S-4C-181G 1,8 2,5 225-425 600 1/4"Z
S$-4C-201G 2,0 2,5 225-425 600 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.4 mm-STR-14
1.6 mm-STR-16
1.8 mm-STR-18
2.0 mm-STR-20
KOD: S-4C-141G
PISTOLETY LAKIERNICZE STAR SMV-2F
STAR SMV-2F SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | PRZYLACZA
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [cal]
SMV-2F-153P 1,5 2 355-410 1/4" 3/8" Z
SMV-2F-183P 1,8 2 355-410 1/4" 3/8" Z
SMV-2F-203P 2,0 2 355-410 1/4" 3/8" Z
SMV-2F-253P 2,5 2 355-410 1/4" 3/8" Z

przytacze 3/8"

ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:

1.5 mm-S-2000-153P
1.8 mm-S-2000-153P
2.0 mm-S-2000-153P
2.5 mm-S-2000-153P

KOD: SMV-2F-153p  Previacze 1/4
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PISTOLETY LAKIERNICZE ,,STAR" MINI
«STAR" MINI SPRAY GUNS

Il 2 DGc

PISTOLETY LAKIERNICZE STAR MINI S-2F2
STAR MINI S-2F2 SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION Ccupr AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]
S-2-0.3R 0,3 2 14,5 200 1/4"Z
S$-2-0.5R 0,5 2 14,5 200 1/4"Z
KOD:
S-2-0-3R
S-2-0.5R
PISTOLETY LAKIERNICZE STAR MINI S-106T HP
STAR MINI S-106T HP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CupP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
S-106T-05G 0,5 24 105-142 130 1/4"Z
S-106T-08G 0,8 2,4 105-142 130 1/4"Z
S-106T-10G 1,0 2,4 105-142 130 1/4"2
S-106T-12G 1,2 2,4 105-142 130 1/4"Z
ZESTAW DYSZ: KOD:
NOZZLE SET: S-106T-08G
0.8 mm-S-106T-33
1.0 mm-S-106T-34
PISTOLETY LAKIERNICZE STAR MINI SV-106T HVLP
STAR MINI SV-106T HVLP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CUP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
SV-106T-08G 0,8 2 76 130 1/4"Z
SV-106T-10G 1,0 2 76 130 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
0.8 -SV-106T0.8i
KOD: 1.0 mm-SV-106T1.0mm
SV-106T-08G
PISTOLETY LAKIERNICZE STAR MINI EVO-T-106TF
STAR MINI EVO-T-106TF SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cupr AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mlI] [cal]
EVO-T-106TF-05G 0,5 1,1-1,3 85-125 250 1/4"2
EVO-T-106TF-08G 0,8 1,1-1,3 85-125 250 1/4"Z
EVO-T-106TF-10G 1,0 1,1-1,3 85-125 250 1/4"2
EVO-T-106TF-12G 1,2 1,1-1,3 85-125 250 1/4"Z
ZESTAW DYSZ MINI:
NOZZLE SET:
0.8 mm-EVO-T-106T-08G KOD:
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1.0 mm-EVO-T-106T-10G
1.2 mm-EVO-T-106T-12G

EVO-T-106TF-08G




PISTOLETY LAKIERNICZE ,.STAR"
«STAR” SPRAY GUNS

-

12 DGc

GLOWICA DO ROBOTA Z REGULACJA
SZEROKOSCI STRUMIENIA STEROWANA POWIETRZEM
KOD: SAN-2C-153-P KOD: EVO-T-SRA-2F-103RP
1 - pokretto regulacji ilosci materiatu
2 - regulacja szerokosci strumienia
2 3 3 - dysza rozpylajaca
4 - ,CYL” przytgcze sprezonego powietrza,
po dostarczeniu cisnienia nastepuje
uruchomienie natrysku; nalezy zastosowac
zawor sterujgcy 3/2
5 - ,CAP” przylgcze sprezonego powietrza
do uktadania strumienia materiatu
6 - uchwyt montazowy
7 - przytagcze materiatu np. ze zbiornika
ci$nieniowego lub pompy
8 - dodatkowe przytgcze materiatu (wersja RP)

1 - paint regulator

2 - width regulator

3 - air cap

4 - ,CYL” compressed air inlet, after delivery pressure
spraying will starts automatically; 3/2 valve
is required

5 - ,CAP” air inlet for spraying

6 - mounting grip

4 5 6 7 8 7 - paint inlet ex: pressure tank, pump

8 - second paint inlet

GLOWICE AUTOMATYCZNE ,,STAR”
»STAR” AUTOMATIC SPRAY HEAD
KOD NAZWA TOWARU SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZUZYCIE LAKIERU
ART. CODE DEVICE TYPE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION PAINT FLOW
[mm] [bar] [I/min] [ml/min]

SA-2C-123-RP | PISTOLET SA-2C-123RP 1,2 2,0-2,5 300-350 250-400
SA-2C-153-RP | PISTOLET SA-2C-153RP 1,5 2,0-2,5 300-350 250-400
SA-2C-183-RP | PISTOLET SA-2C-183RP 1,8 2,0-2,5 300-350 250-400
SA-2C-203-RP | PISTOLET SA-2C-203RP 2,0 2,0-2,5 300-350 250-400
SA-2C-253-RP | PISTOLET SA-2C-253RP 2,5 2,0-2,5 300-350 250-400

(R) - WERSJA Z DODATKOWYM PRZYtACZEM MATERIALU

Automatyczne gtowice lakiernicze STAR to urzadzenia najwyzszej klasy przeznaczone
do prac przemystowych. Znajdg one zastosowanie w tak rozlegtych dziedzinach jak:
lakiernictwo samochodowe, prace malarskie, stolarstwo, a takze robotyka i automatyka.
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PISTOLETY LAKIERNICZE ,,OMG" | ,,S990"
~OMG"” AND ,,.S990" SPRAY GUNS

KOD: F990/15

1.5 mm-F990/15D
1.8 mm-F990/18D
2.0 mm-F990/20D
2.5 mm-F990/25D

PISTOLETY LAKIERNICZE S990 GORNY ZBIORNIK
GRAVITY S990 SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cup AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mi] [cal]
F990/15 1,5 4 350 600 Zk ACZKA*
F990/18 1,8 4 360 600 | ZLACZKA*
F990/20 2,0 4 370 600 | ZLACZKA*
F990/25 2,5 4 380 600 | ZLACZKA*
*ztgczka montowana fabrycznie
-
ZESTAW DYSZ:

PISTOLETY LAKIERNICZE OMG GORNY ZBIORNIK
GRAVITY OMG SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cup AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mi] [cal]
3 1,5 4 300 500 | ZLACZKA*
4 1,5 4 300 1000 | ZLACZKA*
*zlgczka montowana fabrycznie
— ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.0 mm-Z1.0
1.2 mm-Z1.2
1.5 mm-Z1.5
1.8 mm-Z1.8
2.0 mm-Z2.0
2.2mm-Z2.2
2.5mm-Z2.5
3.0 mm-Z3.0
KOD: 3 KOD: 4
PISTOLETY DO TAPET NATRYSKOWYCH
AIR HOPPER GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cupP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] m [cal]
P12.2 4,5,6,8 3-6 350-430 6 ZL ACZKA*
PDTJA 4,5,6,8 3-6 370-430 6 Zt ACZKA*
*ztgczka montowana fabrycznie
ZESTAW 3 DYSZ:
NOZZLE SET:
KOD-12.3

KOD: P12.2

KOD:PDTJA
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PISTOLETY LAKIERNICZE Z DOLNYM ZBIORNIKIEM
DOWN CUP SPRAY GUNS

PISTOLET LAKIERNICZY K300
K300 SPRAY GUN
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CUP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mi] [cal]
300.1 1,8 4 350 1000 1/4" Z
KOD:300.1
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.8 mm - 302/18
PISTOLETY LAKIERNICZE EXPERT HP DOLNY ZBIORNIK
EXPERT HP DOWN CUP SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CUP AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [mI] [cal]
506.08 0,8 3 300 1000 1/4" 2
506.11 1.1 & 320 1000 1/4" 2
506.14 1,4 3 330 1000 1/4" Z
506.18 1,8 3 340 1000 1/4" Z
506.20 2,0 3 350 1000 1/4" Z
506.25 25 3 360 1000 | 1/4"Z
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
0.8 mm-150/08D
1.1 mm-150/11D
1.3 mm-150/13D
1.4 mm-150/14D
1.8 mm-150/18D
2.0 mm-150/20D KOD:506
2.5 mm-150/25D
PISTOLET LAKIERNICZY OMG DOLNY ZBIORNIK
DOWN CUP OMG SPRAY GUN
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION Ccupr AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]
7 1,5 4 310 1000 | ZLACZKA*
*ztgczka montowana fabrycznie
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.0 mm-Z1.0
1.2 mm-Z1.2
1.5 mm-Z1.5
1.8 mm-Z1.8
KOD:7 2.0 mm-Z2.0
2.2 mm-Z2.2
2.5 mm-Z2.5
3.0 mm-Z3.0
PISTOLETY LAKIERNICZY S990 DOLNY ZBIORNIK
DOWN CUP S990 SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK | PRZYLACZE
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION cupr AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [mI] [cal]
F990D 1,5 3,5 350 1000 | ZLACZKA*
F990A 1,8 3,5 360 1000 | ZLACZKA*
F990C 2,0 3,5 370 1000 | ZLACZKA*
*ztgczka montowana fabrycznie
ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:
1.5 mm-F990/15D
1.8 mm-F990/18D
2.0 mm-F990/20D
2.5 mm-F990/25D KOD:F990D
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PISTOLETY LAKIERNICZE MINI
MINI SPRAY GUNS

PISTOLETY MINI

Pistolety lakiernicze serii MINI przeznaczone sg z my$lg o pracach zaprawkowych, probnych natryskach lakierow
w mieszalniach oraz lakierowaniu niewielkich powierzchni. Doskonale sprawdzajg sie w modelarstwie, przemy$le
meblowym przy wykanczaniu czesci naroznych i frontébw mebli oraz podczas uzupetniania proceséw lakierowania
artystycznego metodami Airbrush. Pistolety MINI wykorzystywane sg réwniez przez producentéw odziezy i tekstyliow
oraz w salonach kosmetycznych do naktadania samoopalaczy technikg natryskowaq. Bardzo mate gabaryty i waga,
petna regulacja parametrow pracy oraz atrakcyjna cena sprawiajg, ze pistolety MINI na state zago$city zaréwno
w profesjonalnych warsztatach jak i w pracowniach artystycznych i amatorskich.

KOD:
KOD: S-106T-08G KOD: KOD:
008/08 S-106T-10G SV-106T-08G EVO-T-106TF-05G
008/10 S-106T-12G SV-106T-10G EVO-T-106TF-08G
EVO-T-106TF-10G
EVO-T-106TF-12G
KOD: KOD: KOD:
ZEl0RNIC 150
$-2-0.5R 8107 KOD: F008.Z
PISTOLETY LAKIERNICZE MINI
MINI SPRAY GUNS
KOD NAZWA TOWARU SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | ZBIORNIK PRZYLACZE
ART. CODE DEVICE TYPE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION CuP AIR INLET
[mm] [bar] [1/min] [mI] [cal]
008/08 PISTOLET MINI HP 0,8 & 110 125 ZEACZKA*
008/10 PISTOLET MINI HP 1,0 3 115 125 Zk ACZKA*
S-106-08G PISTOLET MINI HP STAR 0,8 2,4 105-142 130 1/4"2
S$-106-10G PISTOLET MINI HP STAR 1,0 2,4 105-142 130 1/4"Z
S$-106-12G PISTOLET MINI HP STAR 1,2 2,4 105-142 130 1/4"Z
SV-106T-08G PISTOLET MINI HVLP STAR 0,8 2 76 130 1/4"Z
SV-106T-10G PISTOLET MINI HVLP STAR 1,0 2 76 130 1/4"2
EVO-T-106TF-05G | PISTOLET MINI EVO-T STAR 0,5 1,1-1,3 85-125 250 1/4"2
EVO-T-106TF-08G | PISTOLET MINI EVO-T STAR 0,8 1,1-1,3 85-125 250 1/4"2
EVO-T-106TF-10G | PISTOLET MINI EVO-T STAR 1,0 1,1-1,3 85-125 250 1/4"2
EVO-T-106TF-12G | PISTOLET MINI EVO-T STAR 1,2 1,1-1,3 85-125 250 1/4"Z
008/K3 PISTOLET MINI K3 0,5 815 150 250 1/4"Z
S$-2-0.3R PISTOLET MINI STAR BOCZNY ZBIORNIK 0,3 2 14,5 200 1/4"Z
S-2-0.5R PISTOLET MINI STAR BOCZNY ZBIORNIK 0,5 2 14,5 200 1/4"2
8105 PISTOLET MINI HP AUARITA 0,8 & 110 125 1/4"2
8107 PISTOLET MINI HP AUARITA 1,0 3 110 125 1/4"2

*ztgczka montowana fabrycznie
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AEROGRAFY
AIR BRUSH GUNS

Aerografy sg miniaturowymi urzgdzeniami natryskowymi stuzgcymi do malowania precyzyjnego. Nanoszenie farb moze

odbywac sie przy wykorzystaniu szablonéw lub bezposrednio. Technika malowania aerografem wykorzystywana jest
zarébwno do malowania powierzchni ptaskich jak i o bardzo zréznicowanych ksztattach. Dzieki mozliwosci malowania
skomplikowanych szczegotdéw i wzoréw wykorzystywane sg przy pracach retuszerskich, konserwatorskich, modelarskich
oraz jako technika artystyczna (aerografia). Budowa wewnetrzna aerografu pozwala dobra¢ odpowiednig szeroko$¢ oraz
ksztatt strumienia a takze rozmycia lub wyostrzenia krawedzi malowanych detali w zaleznoéci od wykonywanej pracy.
W ofercie naszej firmy znajdg Panstwo modele aerograféw przeznaczonych do prac profesjonalnych oraz amatorskich.

AEROGRAF
APPLE
KOD: F 012

ZESTAW ZAWIERA:
- AEROGRAF

- PRZEWOD DO AEROGRAFU

2 m ZREDUKCJA 1/4" W
- DODATKOWE DYSZE
- KLUCZ SERWISOWY
- PIPETA

AEROGRAF BD130 + OSPRZET + DYSZE 0,2 mm/ 0,5 mm

KOD: 000/8KIT

AEROGRAF

GS-300
KOD: 4203

F
a
C
H
o

AEROGRAFY Z ZESTAWU

AEROGRAF BD130
KOD: 000/8B

AEROGRAF BD180

AEROGRAF BD207 OTWARTY
KOD: 000/9B

KOD: 000/7
AEROGRAF BD132
AEROGRAF BD180 + OSPRZET AEROGRAF BD207 + OSPRZET Z BOCZNYM ZBIORNIKIEM
+DYSZA 0,3 mm +DYSZE 0,3 mm /0,5 mm KOD: BD-132
KOD: 000/7KIT KOD: 000/9KIT
AEROGRAFY
AIR BRUSH GUNS
KOD SREDNICA DYSZY POJEMNOSC ZBIORNIKA ZUZYCIE POWIETRZA CISNIENIE ROBOCZE WYMIARY WAGA
ART. CODE NOZZLE SIZE CUP CAPACITY AIR CONSUMPTION AIR PRESSURE DIMENSIONS WEIGHT
[mm] [mi] [/min] [bar] [mm] lal
F 012 0,4 25 12 2,2 135 95
4203 0,4 25 12 2,2 145 83
BD-132 0,3 8 boczny 10 2,2 145 100
000/9B 0,2 2 10 2,2 140 94
000/8B 0,3 8 10 2,2 145 100
000/7 0,25 9 10 2,2 145 96
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AEROGRAFY
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AIR BRUSH GUNS
AEROGRAF STAR OTWARTY AEROGRAF STAR ZAMKNIETY
KOD: SAP-B02 KOD: SAP-CR02
AEROGRAFY
AIR BRUSH GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | POJEMNOSC ZBIORNIKA | ZUZYCIE POWIETRZA | CISNIENIE ROBOCZE WYMIARY WAGA
ART. CODE NOZZLE SIZE CUP CAPACITY AIR CONSUMPTION AIR PRESSURE DIMENSIONS WEIGHT
[mm] [mI] [1/min] [bar] [mm] [a]
SAP-B02 0,2 2 otwarty 10 2,2 140 94
SAP-B03 0,3 2 otwarty 10 2,2 140 94
SAP-CR02 0,2 8 zamkniety 10 2,2 145 94
: STOJAK DO
SAP-CR03 0,3 8 zamkniety 10 2,2 145 94 AEROGRAFOW
KOD: WIE4
Mozliwo$¢ regulacji
ci$nienia
STOJAK DO AEROGRAFOW
NA PRZYSSAWKI
KOD: WIE44
KOD: 0102.1 (ZESTAW KOMPRESOR + AEROGRAF + PRZEWOD)
MINI KOMPRESOR 230V BEZ ZBIORNIKA
MINI COMPRESSOR WITHOUT TANK
KOD TYP KOMPRESORA | PRZEPLYW POWIETRZA MAX CISNIENIE MAX CZAS PRACY WYMIARY WAGA
ART.CODE | COMPRESSOR TYPE AIR CONSUMPTION MAX PRESSURE ORKING TiME | DIMENSIONS WEIGHT
[I/min] [bar] il [mm] [ka]
0102.1 ttokowy 23 4 cykl 50/50 245*135*170 3,6 lB/I(I;\I ,IAEIIIQ:(S%ITRI?A};U
KOD: F099
3M
4M
PRZEWOD DO AEROGRAFU PRZEWOD DO AEROGRAFU POJEMNIK DO MYCIA IGLA DO CZYSZCZENIA AEROGRAFU
KOD: WDA (1/8"W + zlaczka typ 26) KOD: SAP3 (2x1/8"W) KOD: BD-777 KOD: BD-470
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PISTOLETY LAKIERNICZE Z DOLNYM PODE)SCIEM
DOWN CUP SPRAY GUNS

PISTOLETY LAKIERNICZE STAR SMV-2F
STAR SMV-2F SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA PRZYLACZA
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION AIRINLET
[mm] [bar] [/min] [cal]

SMV-2F-153P 1,5 2 355-410 1/4" 3/8" Z

SMV-2F-183P 1,8 2 355-410 1/4" 3/8" Z

SMV-2F-203P 2,0 2 355-410 1/4" 3/8" Z

przytacze 3/8 SMV-2F-253P 2,5 5 355-410 1/4" 3/8" Z

KOD: SMV-2F-153P
przytacze 1/4"

ZESTAW DYSZ:
NOZZLE SET:

1.5 mm-S-2000-153P
1.8 mm-S-2000-183P
2.0 mm-S-2000-203P
2.5 mm-S-2000-253P

PISTOLETY LAKIERNICZE REALLY
REALLY SPRAY GUNS
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | PRZYLACZA
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION | AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [cal]
F323/15 1,5 3,5-4 351 1/4" 3/8" Z
F323/18 1,8 3,5-4 365 1/4" 3/8" Z
F323/20 2,0 3,5-4 374 1/4" 3/8" Z p
F323/25 25 3,54 385 1/4" 3/8" Z przyiacze 3/8
KOD: F323/15
ZESTAW DYSZ: przytacze 1/4"
1.5 mm-F323/15D
1.8 mm-F323/18D
2.0 mm-F323/20D
2.5 mm-F323/25D
PISTOLETY LAKIERNICZE EXPERT HP BEZ ZBIORNIKA
EXPERT HP SPRAY GUNS WITHOUT TANK
KOD SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | PRZYLACZA
ART. CODE NOZZLE SIZE AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION | AIR INLET
przytacze 3/8" [mm] [bar] [I/min] [cal]
507.08 0,8 3,5-4 300 1/4" 3/8" Z
507.11 1,1 3,5-4 320 1/4" 3/8" Z
507.13 1,3 3,5-4 325 1/4" 3/8" Z
507.14 1,4 3,5-4 330 1/4" 3/8" Z
507.18 1,8 3,5-4 340 1/4" 3/8" Z
507.20 2,0 3,5-4 350 1/4" 3/8" Z
507.25 2,5 3,5-4 360 1/4" 3/8" Z

KOD: F506.S przy}acze 1/4"

ZESTAW DYSZ:
0.8 mm-150/08D
1.1 mm-150/11D
1.3 mm-150/13D
1.4 mm-150/14D
1.8 mm-150/18D
2.0 mm-150/20D
2.5 mm-150/25D
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PISTOLETY LAKIERNICZE
SPRAY GUNS

IDOL
KOD: 8115

fachowiec.com

PREDATOR
KOD: 8867

SILVER
KOD: 8120

GOLD
KOD: 8131

PISTOLETY LAKIERNICZE AUARITA HP

AUARITA HP SPRAY GUNS
KOD NAZWA TOWARU SREDNICA DYSZY CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | PRZYLACZA
ART. CODE DEVICE TYPE NOZZLE DIAMET. AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [cal]
8131 GOLD HP 1,4 4 300 1/4" Z
8125 SILVER HP 1,4 G5 230 1/4" 2
8867 PREDATOR HP 1,4 4 300 1/4" 2
PISTOLETY LAKIERNICZE AUARITA HVLP
AUARITA HVLP SPRAY GUNS
KOD NAZWA TOWARU SREDNICA DYSZY | CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | PRZYLACZA
ART. CODE DEVICE TYPE NOZZLE DIAMET. AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION AIR INLET
[mm] [bar] [/min] [cal]
8130 GOLD HVLP 1,4 2,5 390 1/4" 2
8120 SILVER HVLP 1,4 2,5 230 1/4" Z
8866 PREDATOR HVLP 1,3 3 430 1/4" Z
8110 IDOL HVLP 1,4 2,5 410 1/4" Z
PISTOLETY LAKIERNICZE AUARITA XRP
AUARITA XRP SPRAY GUNS
KOD NAZWA TOWARU SREDNICA DYSZY CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | PRZYLACZA
ART. CODE DEVICE TYPE NOZZLE DIAMET. AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION AIR INLET
[mm] [bar] [I/min] [cal]
8115 IDOL XRP 1,4 2 340 1/4" 2




IBIORNIKI CISNIENIOWE DO FARB
PAINTS PRESSURE TANKS

-

A N
PISTOLET
W ZESTAWIE
+WAZ

ZBIORNIK Z KOLKAMI 101 WAZ PODWOJNY ZBIORNIK BEZ KOLEK 8| ZBIORNIK BEZ KOLEK 2]

+WAZ 5m DO ZBIORNIKA KOD: FTANK1 KOD: FTANK2
KOD: FTANKS KOD: 6294 - 5m
KOD: 6295 - 10m
ZBIORNIK Z MIESZADtEM PNEUMATYCZNYM 10l ZBIORNIK ZE STALI NIERDZEWNEJ 10l ZBIORNIK 20L

+WAZ 5m +WAZ 5m KOD: FTANK20
KOD: FTANK-10 KOD: FTANK3
koD NAZWA TOWARU PO TANK CAPAGITY | AIRPRESSURE | MAXPRESSURE | AIR CONSUMPTION | WEIGHT
ART. CODE DEVICE TYPE m [bar] [bar] [I/min] kgl
ZBIORNIKI CISNIENIOWE - PRESSURE PAINT TANKS

FTANK2 ZBIORNIK BEZ KOLEK 2 1,5 2 150-230 2
FTANK10 |ZBIORNIK Z MIESZADLEM PNEUMATYCZNYM 10 3 815 170-270 13,5
FTANK5S ZBIORNIK Z KOLKAMI 10 3 3,5 150-250 12
FTANK3 ZBIORNIK ZE STALI NIERDZEWNEJ 10 3 815 150-250 12
639000 ZBIORNIK Z RECZNYM MIESZADLEM 8,5 2 2,5 130-230 10
FTANK1 ZBIORNIK BEZ KOLEK 8 2 2,5 130-203 10
FTANK20 |ZBIORNIK Z KOLKAMI 20 2 B15) 150-250 20

STRONA67 | [ | [] Opis pistoletow
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POMPY NATRYSKOWE AIRLESS
AIRLESS SPRAY PUMPS

Gtéwne zalety pomp AIRLESS to brak koniecznoéci posiadania oddzielnego kompresora oraz zbiornika, co jest
niezbedne przy tradycyjnym malowaniu za pomocg sprezonego powietrza. Niska waga, kompaktowe wymiary oraz
duza mobilnos¢ pozwalajg, w przeciwienstwie do standardowych rozwigzan, na prace w kazdych warunkach.
W praktyce agregaty Airless stosuje sie w wielu gateziach przemystu, np. przemyst drzewny (lakierowanie, bejca
lakierowa, wypetniacze, podktady, emalie), przemyst kamieniarski (lakiery alkilowe, farby winylowe, lateksowe

elastomery, wypetniacze) czy przemyst metalowy (zabezpieczenie antykorozyjne).

PISTOLET WYSOKOCISNIENIOWY

KOD: PM021 AIRLESS W ZESTAWIE Z DYSZA 517
KOD: PM025
FILTR POMPY
WYSOKIEJ JAKOSCI
SILNIK ELEKTRYCZNY
WYSWIETLACZ LCD Z PLYNNA
REGULACJA CISNIENIA PRACY
ZAWOR OCZYSZCZANIA
UKEADU PRZEWOD WYSOKOCISNIENIOWY
O DLUGOSCI 15m
PRZEWOD SPUSTOWY
I SSACY
POMPOWANE KOLA
Najpopularniejsze dysze obrotowe Airless:
*517
(szeroko$c¢ strumienia 254-305mm)
bejce, winyle, akryle, lateksy
*715
(szerokos¢ strumienia 356-406mm)
bejce, lakiery glazurowe, winyle, farby olejne
*W21
(szeroko$c¢ strumienia 508-610mm)
winyle, lateksy, akryle, geste farby fasadowe,
ciezkie masy malarskie
PROLIGHT 008 SILVER REALLY BLUE REALLY RED
MOC URZADZENIA NAPIECIE PRZEPLYW MAX MAX $R. DYSZY | MAX CISNIENIE WAGA WYMIARY
KOD NAZWA TOWARU POWER INPUT VOLTAGE MAX FLOW MAX TIP SIZE MAX PRESSURE WEIGHT DIMENSIONS
ART. CODE DEVICEPNEE W] V] [/min] [cal] [bar] lkg] [mm]
POMPY NATRYSKOWE AIRLESS - AIRLESS SPRAY PUMPS
PM021 | POMPAAIRLESS 021 1000 230 2,1 0,21 207 294 | 515*530*795
PM025 | POMPAAIRLESS 025 1300 230 2,7 0,25 207 29,4 | 515*530*795
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SUSZARKI DO LAKIEROW WODOROZCIENCZALNYCH
Suszarki do lakierow wodorozcienczalnych sg urzgdzeniami opartymi na zasadzie dziatania

dyszy Venturiego. Znajdujg zastosowanie przy pracach lakierniczych z wykorzystaniem
lakierbw wodorozcienczalnych skracajgc w znaczny sposob czas schniecia przy
wykorzystaniu efektu wymuszonego obiegu powietrza w kabinie
wersjach: kompozytowej oraz ze stopow aluminium.
Do zestawu polecamy stojak umozliwiajgcy trwaty i wygodny montaz urzadzen.

Dostepne sg w dwbch

lakiernicze;j.

AKCESORIA LAKIERNICZE
SPRAY GUNS ACCESSORIES

ALUMINIOWA KOMPOZYTOWA
KOD:2100 KOD:2102
STOJAK DO SUSZAREK
KOD:2101 (BEZ SUSZAREK)
KOMBINEZON LAKIERNICZY TYVEK POLMASKA LAKIERNICZA 3M KOD: LAK.000
ROZMIARL  KOD:LAK.103.0 POCHLANIACZ WEGLOWY KOD: LAK.130
ROZMIAR XL KOD:LAK.103 FILTR PRZECIWPYLOWY KOD: LAK.750
ROZMIAR XXL KOD:LAK.103.1 POKRYWA FILTRA PPYLOWEGO ~ KOD: LAK.101
POLMASKA LAKIERNICZA SECURA 2000
KOD: LAK.999
POLMASKA OCHRONNA POLMASKA OCHRONNA ELIPSE POLMASKA LAKIERNICZA FILTR DO MASKI ELIPSE A1P3
PRZECIWPYLOWA ELIPSE P3  P3 Z WEGLEM AKTYWNYM ELIPSE A1P3 KOMPLET
KOD: SPR229 KOD: SPR337 KOD: SPR338 KOD: SPR341

FILTR DO MASKI ELIPSE P3
KOMPLET

KOD: SPR316

FILTR DO MASKI ELIPSE P3
Z WEGLEM AKTYWNYM
KOMPLET

KOD: SPR336

KUBEK FORDA METALOWY 50 ml
KOD: F010/2

KUBEK FORDA PLASTYKOWY 50 ml
KOD: $-092

ZESTAW PISTOLETOW 5 CZESCI
KOD: 4200 DOLNE
KOD: 4200.1 GORNE

ZESTAW ZAWIERA:
- PISTOLET LAKIERNICZY

- PISTOLET DO DMUCHANIA

- PISTOLET DO POMPOWANIA
- PISTOLET DO ROPOWANIA

- WAZ SPIRALNY

fachowiec.com
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AKCESORIA LAKIERNICZE

SPRAY GUNS ACCESSORIES
REGULATOR POWIETRZA NIEBIESKI REDUKTOR POWIETRZA REGULATOR POWIETRZADIGITAL  REDUKTOR POWIETRZA DIGITAL
ZAKRES REGULACJI 0-7 bar STAR DELUX ZAKRES REGULACJI 0-9,9 bar ZAKRES REGULACJI 0-9,9 bar
MAX.CISNIENIE 7 bar ZAKRES REGULACJI 0-7 bar MAX.CISNIENIE WEJSCIOWE 10 bar MAX.CISNIENIE WEJSCIOWE 10 bar
KOD: F098 MAX.CISNIENIE WEJSCIOWE 7 bar KOD: S-081CD KOD: 666
KOD: S-0818
ZAWOR
I V¥ SsPuSTU '
KONDENSATU
REDUKTOR POWIETRZA MF-5 REGULATOR POWIETRZA ODWADNIACZ LUX ODWADNIACZ FC-T
ZAKRES REGULACJI 0-10 bar ZAKRES REGULACJI 0-10 bar WKLEAD SPIEK BRAZ WKLAD SPIEK BRAZU
MAX.CISNIENIE WEJSCIOWE 10 bar MAX.CISNIENIE WEJSCIOWE 10 bar  FILTRACJA 40 MIKRONOW FILTRACJA 60 MIKRONOW
KOD: F097 KOD: F098/1 KOD: F301 KOD: F300T
(odporny na (nieodporny na
rozcienczalniki typu nitro) rozcienczalniki typu nitro)

L 1

POCHLANIACZ DEVILBISS =~ ZAPASOWY FILTEREK

ZESTAW IGIEL DO CZYSZCZENIA  WKLAD WEGLOWY DO Z.BIORNIKOW PISTOLETOW PREPARA'I(;DO CZYSZCZENIA
AEROGRAFOW 5 CZESCIOWY JEDNORAZOWY KOD: F441 PISTOLETOW, 400 ml
E KOD: FIL.D LAKIERY KONWENCJONALNE
KOD: BD-431 KOD: 8802
LAKIERY WODOROZCIENCZALNE
KOD: 8803
ZESTAW SZCZOTEK DO ZESTAW SZCZOTEK DO ZESTAW CZYSZCZACY DO ZESTAW CZYSZCZACY DO
CZYSZCZENIA AEROGRAFOW  CZYSZCZENIAAEROGRAFOW PISTOLETOW 17 CZESCIOWY PISTOLETOW 21 CZESCIOWY
5 CZESCIOWY 5 CZESCIOWY KOD: 6709 KOD: 6710

KOD: 6708 KOD: BD-430
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AKCESORIA LAKIERNICZE
SPRAY GUNS ACCESSORIES

-
STATYW DO PISTOLETU | SITKA UNOSZONY STATYW POD PISTOLET STATYW MAGNETYCZNY
KOD:WIE2 KOD:2255 KOD:WIE10
ZBIORNIK STAR ZBIORNIK 600 ml ZBIORNIK 600 ml ZBIORNIK METALOWY 500 ml  ZBIORNIK S990 600 ml
SMV/SLV-4000F SPEEDWAY METALOWY TWIST OFF OMG KOD: F990/U1
600 ml KOD: F1023 PROFESSIONAL, EXPERT KOD: 4303.1
KOD: S/SMV/SLV-CUP  PROFESSIONAL, EXPERT SPEEDWAY, LEADER ZBIORNIK METALOWY 1000 ml
SPEEDWAY, LEADER, TIGER  KOD: F015 OMG
VINCENT, W4001 KOD:M660/1
KOD: F200Z
ZBIORNIKI DO PISTOLETOW LAKIERNICZYCH
PAINT CUPS FOR SPRAY GUN
ADAPTER DO ZBIORNIKA
SZYBKIEGO PRZYGOTOWANIA
KOD: F200A
ZBIORNIK SZYBKIEGO ZBIORNIK METALOWY 1000 ml  ZBIORNIK METALOWY 1000 ml ~ ZBIORNIK METALOWY 1000 ml
PRZYGOTOWANIA 600 ml EXPERT OoMG 5990
PROFESSIONAL, EXPERT KOD: 506.01 KOD: 4301 KOD: F990/U3

SPEEDWAY, LEADER, TIGER
VINCENT, W4001
KOD: F200D
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MYJKI CISNIENIOWE DO PISTOLETOW LAKIERNICZYCH
SPRAY GUNS WASHING MACHINES

KOD: 7474

MYJKI CISNIENIOWE do pistoletéw lakierniczych dedykowane sg szczegélnie dla matych i $rednich lakierni
samochodowych. Wnetrze urzgdzen wykonane jest z materiatow odpornych na korozje (polietylen) oraz dziatanie

Srodkéw czyszczgcych stosowanych powszechnie do mycia pistoletow.
Wydajna membranowa pompa pneumatyczna o cisnieniu roboczym do 4,2 bar gwarantuje satysfakcjonujgcy efekt.

KOD: 7474

KOD: 7473 (wnetrze)

KOD: 7474 (wnetrze)

CISNIENIE ROBOCZE | ZUZYCIE POWIETRZA | NATEZENIE HALASU | WAGA WYMIARY CZAS PRACY 1 CYKLU
KOD ILOSE MYTYCH PISTOLETOW AIR PRESSURE AIR CONSUMPTION | INTENSITY OF NOISE | WEIGHT DIMENSIONS TIME OF 1 CYCLE
ART. CODE NUMBERS OF GUNS [bar] [min] (dB] kal (] ts]
MYJKI CISNIENIOWE DO PISTOLETOW LAKIERNICZYCH - SPRAY GUN WASHING MACHINES
7473 1 2,8-4,2 150 75 30 420*540*1000 60
7474 2 2,8-4,2 150 75 33,5 [470*650*1000 60
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WYCISKACZE PNEUMATYCZNE

SILICON GUNS
PISTOLET DO SILIKONU PISTOLET DO SILIKONU
SUPER NV Z TLOKIEM
KOD: FN 1560 KOD: FN 299T
PISTOLET DO SILIKONU 2W1 ZAPASOWA KONCOWKA PISTOLET DO SILIKONU
+ WEZYK WYCISKACZA 2w1 / 3w1 2033M-13-13" 3WA1
KOD: FN 1563 KOD: FN 1561/K KOD: FN 1565
RODZAJ WKLADU POJEMNOSC | ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA | CISNIENIE MAX | MIN. SR. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU REFILL TYPE CAPACITY | AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE CARTRIDGE )
SACHETS [mi] [I/min] kgl [bar] [mm]

WYCISKACZE PNEUMATYCZNE - SILICON GUNS AND AIR GREASE GUNS

FN 1560 | WYCISKACZ DO SILIKONU SUPER NV KARTUSZE 310 50 1,1 6,2 8
FN 299T | WYCISKACZ DO SILIKONU TLOKOWY SASZETKI 310 50 1,2 6,2 8
FN 1563 | WYCISKACZ DO SILIKONU Z WEZYKIEM 2W1 KARTUSZE/SASZETKI 600 50 1,6 6,2 8
FN 1565 | WYCISKACZ DO SILIKONU 3W1 KARTUSZE/SASZETKI 600 50-180 1,8 6,2 8
FN 1561 | PISTOLET NATRYSKOWY DO MAS KARTUSZE 310 210 1,2 3-5 8
/ REGULACJA POWIETRZA
PISTOLET ANTYKOROZYJNY UBS PISTOLET ANTYKOROZYJNY
+ SONDA 300 mm ZE ZBIORNIKIEM
KOD: UBS KOD: 4017.0
ZUZYCIE POWIETRZA | WAGA | CISNIENIE MAX
KOD NAZWA TOWARU AIR CONSUMPTION | WEIGHT | MAX PRESSURE
ART. CODE DEVICE TYPE )
[I/min] [kal [bar]
PISTOLETY PNEUMATYCZNE DO ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH - PNEUMATIC GUNS PISTOLET NATRYSKOWY
DO MAS USZCZELNIAJACYCH
UBS PISTOLET ANTYKOROZYJNY UBS + SONDA 300 mm 250 0,4 6,2 PM/PU
KOD: FN 1561
40171 PISTOLET ANTYKOROZYJNY UBS ANI ITALY 250 0,4 6,2
4017.0 PISTOLET ANTYKOROZYJNY ZE ZBIORNIKIEM 300 0,6 6,2
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PISTOLETY PNEUMATYCZNE
COMPRESSED AIR GUNS

AM—S0I

PISTOLET DO MYCIA WODA
+ POWIETRZE

KOD: FN DS1

ZESTAW DO WYMIANY PLYNU HAMULCOWEGO

PISTOLET DO ROPOWANIA
KOD: PDR

PIANOWNICA DO MYCIA AKTYWNA PIANA

PISTOLET DO PIANKI
(NIEPNEUMATYCZNY)
KOD: FN 333

KOD: 1001 KOD: 4028.05
KOD ZUZYCIE POWIETRZA WAGA CISNIENIE MAX
AIR CONSUMPTION WEIGHT | MAX PRESSURE
ART. CODE R i - PISTOLET DO MYCIA TAPICERKI
(Vmin] [ka] [bar] KOD: Z010/B (ze szczotka)
PISTOLETY PNEUMATYCZNE - PNEUMATIC GUNS KOD: 2010 (bez szczotki)

FNDS1 |PISTOLET DO MYCIA WODA + POWIETRZE 350 0,4 6,2

PDR PISTOLET DO ROPOWANIA 300 0,6 6,2

FN 333 |PISTOLET DO PIANKI PU RECZNY 0,3 -

1001 ZESTAW DO WYMIANY PLYNU HAMULCOWEGO 185 0,8 6,2

4028.05 | PIANOWNICA DO MYCIA AKTYWNA PIANA 340 0,9 6,2 WEZYK DO PISTOLETU TORNADOR

ZESTAW
Z-010 PISTOLET DO MYCIA TAPICERKI 280 0,7 6,2 KOD: SPZ010003
Z-010B | PISTOLET DO MYCIA TAPICERKI + SZCZOTKA 280 07 6.2 KOD: SPZ0100014
KONCOWKA SMAROWNICY SMAROWNICA RECZNO-PNEUMATYCZNA JA
SMAROWNICA PNEUMATYCZNA FC 4 LAPKI KOD: F600K (zestaw)
KOD: F600S KOD: 4493/4
RODZAJ WKLADU POJEMNOSC | ZUZYCIE POWIETRZA WAGA CISNIENIE MAX | MIN. SR. PRZEWODU
KOD NAZWA TOWARU REFILL TYPE CAPACITY AIR CONSUMPTION WEIGHT | MAX PRESSURE | MIN. HOSE DIAMETER
ART. CODE DEVICE TYPE CARTRIDGE .
SACHETS [ml] [/min] kgl [bar] [mm]
SMAROWNICE PNEUMATYCZNE - AIR GREASE GUNS

F600S | SMAROWNICA PNEUMATYCZNA FC SASZETKI 500 170 2,1 6,2 8
F600K | SMAROWNICA RECZNO-PNEUMATYCZNAJA|  SASZETKI 500 170 2,1 6,2 8
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PISTOLETY DO POMPOWANIA
TIRE INFLATOR GUNS

-

PISTOLET DO POMPOWANIA PISTOLET DO POMPOWANIA PISTOLET DO POMPOWANIA PISTOLET DO POMPOWANIA
TG3/4 WONDER PCL AIRFORCE DIGITALACCURA
KOD: 006 KOD: 4050.1 KOD: 4050.7 KOD: 4050.6

al
B
ppe

PISTOLET DO POMPOWANIAPCLMK3  PISTOLET DO POMPOWANIA PISTOLET DO POMPOWANIA
KOD: 4050.3 GAV DIGITAL GAV
PISTOLET DO POMPOWANIAPCLMK3  KOD: 581.D KOD: 581.B
Z PODWOJINA KONCOWKA
KOD: 4050.31
KOD NAZWA TOWARU
ART. CODE DEVICE TYPE
PISTOLETY | AKCESORIA DO POMPOWANIA PISTOLET DO POMPOWANIA
TIRE INFLATOR GUNS AND ACCESSORIES GAV
KOD: 00660G

581.B PISTOLET GAV

581.D PISTOLET GAV DIGITAL

4050.7 PISTOLET PCL AIRFORCE

4050.2 PISTOLET PCL AIRFORCE + LEGALIZACJA

4050.6 PISTOLET DIGITALACCURA

4050.3 PISTOLET PCL MK3 ZABUDOWANY

4050.31 | PISTOLET PCL MK3 Z DLUGA KONCOWKA

4050.1 PISTOLET WONDER

006 PISTOLET TG3/4
2021 KONCOWKA DO POMPOWANIA 8 mm
) KOD:
W1001 | WAZ DO PISTOLETU FACHOWIEC TG3 350 mm | Kot BLOMAGEYCH ool o - mm
KOD: 2020 2023 - 6mm

2020 KONCOWKA DO POMPOWANIA DtUGA (PRET)
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PISTOLETY DO DMUCHANIA
AIR DUSTER GUNS

PISTOLET METALOWY FC - KROTKA DYSZA

70mm  PISTOLETFC2W 1 PISTOLET FC 2W1
KOD: 005 KOD: 1 DYSZA VENTURI
PISTOLET GAV - KROTKA DYSZA KOD: F005 + DV1
KOD: 1/GAV
A

PISTOLET DO DMUCHANIA
1 m + dysza Venturi
KOD: 004ADH

XA

PISTOLET METALOWY FC - DLUGA DYSZA 200 mm
KOD: 2

PISTOLET GAV - DLUGA DYSZA 200 mm

KOD: 2/GAV

PISTOLET PROFI B PISTOLET PROFI B PISTOLET PROFI
90 mm Z REGULACJA 90 mm FC-1280
KOD: F004 KOD: 003 KOD: F001
PISTOLET DO DMUCHANIA 100 mm
+ PRZEWOD 9 m
KOD: 4010.12
KONCOWKA DO ODMUCHU
MOSIADZ
KOD: 4010.11G
KONCOWKA DO ODMUCHU
+ ZEACZKA
KOD: 4010.6
PISTOLET FC TC-1 PISTOLET DO DMUCHANIA  PISTOLET DO DMUCHANIA  PISTOLET DO DMUCHANIA
100 mm 100 mm 150 mm 210 mm
KOD: 4010.11 KOD: 4010.10 KOD: 4010.13 KOD: 4010.20

fachowiec.com KOD: F009 KOD: 001




URZADZENIA DO PIASKOWANIA
AIR SANDBLASTING MACHINES

-

KABINA DO PIASKOWANIA

90 LITROW
KOD: FN 2505
REKAWICE DO PIASKOWANIA
KOD: 632504/R (krétkie)
KOD: 632504/220 (dtugie)
KABINA DO PIASKOWANIA
220 LITROW
KOD: FN 2504 WYMIARY WEWNETRZNE - INSIDE DIMENSIONS
KOD 2N OWARY (WYSOKOSC-SZEROKOSC-DLUGOSC)
ART. CODE DEVICE TYPE (HEIGHT-WIDTH-LENGHT)
[mm]
Standardowe wyposazenie kabiny: KABINY DO PIASKOWANIA - AIR SAND CABINS
, pistolet do piaskowania, FN 2504 | KABINA DO PIASKOWANIA 220 370/530*540*830
* 4 dysze ceramiczne, 5 SR
* wymienne ostony z poliweglanu (2 szt.), FN 2505 | KABINA DO PIASKOWANIA 90 290/340*480*560

* witasne oswietlenie.

Kabina zapewnia:
*bezpieczng i czystg prace w obiegu zamknietym

PISTOLET DO PIASKOWANIA PISTOLET DO PIASKOWANIA PS-11 PISTOLET DO PIASKOWANIA  PISTOLET DO PIASKOWANIA
Z PRZEWODEM Z DYSZA CERAMICZNA +4 DYSZE CERAMICZNE ZE ZBIORNIKIEM PS-4
KOD: 4020.GAV KOD: 4022.0 KOD: 4022.4 KOD: 4020.3
PISTOLET DO PIASKOWANIA DYSZA DO PISTOLETU DYSZA DO PISTOLETU DYSZADO PISTOLETU  PISTOLET DO PIASKOWANIA
W OBIEGU ZAMKNIETYM PS-11 CERAMICZNA WKLAD  PS-11 WIDIOWA PROFI DO PIASKOWANIA ZE ZBIORNIKIEM
KOMPLET Z DYSZAMI KOD: DC1 KOD: DYSPS11 KOD: D85 KOD: 4020.0
| SCIERNIWEM
KOD: 4020.1
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FILTRY - OLEJE - PASTY BHP
FILTERS - OILS - HAND WASH PASTE

KOD: F2 KOD: F4 KOD: F3 KOD: F1 KOD: 6004.
WYSOKOSC SREDNICA ZEWNETRZNA SREDNICA WEWNETRZNA
KOD HEIGHT DIAMETER OUTSIDE DIAMETER INSIDE
ART. CODE
[mm] [mm] [mm]
FILTRY POWIETRZA - AIR FILTERS
F2 110 170 130
F4 45 73 42
F3 90 225 165
D: 6005. KOD: 6006.1 KOD: 6006.
F1 130 73 41
6004. 72 85 54

TYP AGREGATU
FILTRY SEPARATORA FILTRY OLEJU COMPRESSORS TYPE
SEPARATOR FILTERS OIL FILTERS kW]

FILTRY DO SPREZAREK SRUBOWYCH
FILTERS TO SCREW COMPRESSORS

LB719/2 FIROTOR* 7,5
LB 962/2 6114. 11,0
LB 13 145/3 W962 18,0

*W PRZYPADKU ZAMOWIEN PROSIMY O TELEFONICZNE

KOD: LB 71972 KOD: LB 96212 KOD: LB 13 145/3 POTWIERDZENIE ZAMOWIENIA Z NASZYM SERWISEM

OLEJARKA PRZYNARZEDZIOWA

KOD: OL90
PASTY BHP
. KOD: 2265
KOD: OL21F . KOD: OL23F KOD: OL20F KOD: OL50F
KOD: OL22F KOD: OL31F KOD: OL30F
KOD NAZWA TOWARU
ART. CODE DEVICE TYPE
OLEJE - OILS KOD: 2260 KOD: 2263

OLS50F DO SPREZAREK SRUBOWYCH 5 |

OL21F DO NARZEDZI 0,1 |

KOD NAZWA TOWARU
OL22F DO NARZEDZI 0,5 | ART. CODE DEVICE TYPE
OL23F DO NARZEDZI 1| PASTY DO RAK -HAND WASCH PASTE
OL20F DO NARZEDZI 2 | 2260 DO RAK 0,5L LANOLINA, CYTRUS
OL31F DO SPREZAREK 1 | 2263 DO RAK 3L  LANOLINA, CYTRUS
OL30F DO SPREZAREK 2 | 2265 DO RAK 5L LANOLINA, CYTRUS
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REDUKTOR MK 13/BK14/19
CISNIENIE ROBOCZE 0-10 bar
MAX.CISNIENIE WEJSCIOWE 12 bar
PRZYtACZE G1/2" Z

KOD: RED 300.1

ZAWOR PRESOSTATU CONDOR MDR3
KOD: ZAW 54

++

REDUKTOR MK 300

CISNIENIE ROBOCZE 0-10 bar
MAX.CISNIENIE WEJSCIOWE 12 bar
PRZYtACZE G3/8" Z

KOD: RED 300

BECZULKAATTACK @ 6 mm
KOD: CZPB02

CZESCI EKSPLOATACYJNE SPREZAREK

AIR COMPRESSORS SPARE PARTS

REDUKTOR MK 200

CISNIENIE ROBOCZE 0-10 bar
MAX.CISNIENIE WEJSCIOWE 12 bar
PRZYLACZE G1/4" W

KOD: RED 201

WYLACZNIK CISNIENIOWY
BEZ ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO
400V 10 bar 4X1/4"W

KOD: PRE.5004 HP

WYLACZNIK CISNIENIOWY CONDOR
MDR2 230V 3X1/4"W 1X3/8"W
KOD: 1280060 - do 2,2 kW

WYLACZNIK CISNIENIOWY CONDOR

Z ZABEZPIECZENIEM TERMICZNYM

MDRS3 400V 3X1/4"W 1X3/8"W

KOD: CZPP24.56 A - do 2,2 kW
12800400 6-10 A - do 3 kW
12800410 10-16 A - do 5,5 kW

WYLACZNIK CISNIENIOWY

BEZ ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO
HS 230V 8 bar 1X1/4"W

KOD: PRE.5001 HS

WYLACZNIK CISNIENIOWY

BEZ ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO
NEMA 230V 4X1/4"W

KOD: .NEMA

WYLACZNIK CISNIENIOWY

BEZ ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO
NEMA 400V 4X1/4"W

KOD: PRE.3A

WYLACZNIK CISNIENIOWY

BEZ ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO
HS 400V 10 bar 1X1/4"W

KOD: PRE.5004 HS

WYLACZNIK CISNIENIOWY

BEZ ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO
230V 10 bar 4X1/4"W

KOD: PRE.5001

WYLACZNIK CISNIENIOWY

BEZ ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO
230V 8 bar 4X1/4"W

KOD: PRE.5005

-

WYLACZNIK CISNIENIOWY
BEZ ZABEZPIECZENIA TERMICZNEGO
400V 10 bar 4X1/4"W
KOD: PRE.5004
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CZESCI EKSPLOATACY)NE SPREZAREK
AIR COMPRESSORS SPARE PARTS

KOD NAZWA TOWARU
ART. CODE DEVICE TYPE
D112/3 ZAWOR ZWROTNY  1"-3/4" Z2Z
H D113/1 ZAWOR ZWROTNY 3/8"-3/8" ZZ
0 .
w D113/2 ZAWOR ZWROTNY 1/2"-3/8" 2Z
! KOD: D113/4 .
E KOD: D113/3 D113/3 ZAWOR ZWROTNY 1/2"-1/2" ZZ
KOD: D113/2 D113/4 ZAWOR ZWROTNY 3/4"-1/2" 2Z
ZAWORY ZWROTNE ROD: D113/1
’ ZAWOR POWIETRZA
KOD: ZAW 62 - 1,2 bar
KOD: D112/3 KOD: ZAW 60 - 2,2 bar
ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE i
WKLADY ZAWOROW
ZWROTNYCH
G ZAWORY
ELEKTROMAGNETYCZNE
ART.CODE | £ FCTROMAGNETIC VALVES
ZAW.V1 1"FC n.z.
ZAW.V34 3/4" FC n.z.
ZAW.V12 1/2" FC n.z.
KOD WKLAD ZAWORU
KOD: ZAW.V1 ZAW.V 3/8" FC n.z. ART. CODE | ZWROTNEGO
ZAW.V11 KOD: ZAW.V12 ZAW.V11 1" FC n.o.
ZAW.V12NO ZAW.V34NO | 3/4" FC n.o. DU | T
ZAW.V12NO | 1/2" FC n.o. D120/2 15,5x6,5mm
5500.4 CEWKA 230V AC e T
5500.3 CEWKA 24V DC 2XE,omm
D120/5 |26,0x10 mm
KOD: ZAW.V34 5500.6 ' A CEWKA 24V AC
ZAW.V34NO KOD: ZAW.V nz - zawdr ormale zemkeiey
ZAW.V2
ZABEZPIECZENIE TERMICZNE ZAWORY BEZPIECZENSTWA
KOD ZEBEZPIECZENIA
ART. CODE TERMICZNE .
KOD ZAWOR
ART. CODE BEZPIECZENSTWA
CZP8A A
CZP10A 10A ZB4 4 bar 1/4"
CzP146 16A A © s A
5510.5 8 bar 1/4"
KOD: CZP146
5510.6 10 bar 1/4"
5510.3 10 bar 3/8"
KOD ZAWORY 5510.2 11 bar 3/8"
ART. CODE KORPUSU
ZB310 11 bar 3/4"
RKOR12T106 |TYP 106 1/2" EPDM
ZB110 11 bar 1"
KOD: RKOR14T1062 | RKOR14T1062 | TYP 106 1/4" DN3.5 EPDM
ZAWORY ODWADNIAJACE
KOD: RKOR12T106
PASKI KLINOWE do wszystkich oferowanych
przez nas modeli sprezarek dostepne sa po
KOD: ZAW 12 KOD: ZAW 20 KOD: ZAW 21 wczesniejszym potwierdzeniu telefonicznym.

fachowiec.com
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SERWIS FACHOWIEC

Jako importer i wytgczny dystrybutor na terenie Polski firma FACHOWIEC posiada wiasny serwis
urzgdzen pneumatycznych oraz spawalniczych. Wykonujemy naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne
sprzedawanych przez Nas sprezarek ttokowych, Srubowych, urzadzen spawalniczych oraz narzedzi
pneumatycznych. Na zyczenie Klienta wykonujemy wstepne kosztorysy naprawy oraz modernizacji.
Stuzymy profesjonalnym doradztwem.

Serwis FACHOWIEC swiadczy ustugi z zakresu:
* uruchamiania sprzedawanych maszyn i urzadzen,
* przeglgdoéw okresowych,

* internetowego wsparcia uzytkownikow w zakresie nadzoru napraw serwisowych
i przeglagdow okresowych,

* sprzedazy oryginalnych czesci zamiennych,
* projektowania i montazu instalacji sprezonego powietrza,

* udostepniania materiatéw szkoleniowych na CD i dedykowanym kanale Youtube.

Prace serwisowe sg wykonywane w siedzibie firmy przy ul. Grunwaldzkiej 390 w Poznaniu, zdalnie
lub u Klienta. Zapewniamy szybkie naprawy w konkurencyjnych cenach.

‘b‘ ‘-.:'

W ofercie czesci zamienne do naszych urzgdzen i maszyn.

fachowiec.com .




SPAWALNICTWO
WELDING

Proces spawania polega na zachodzgcym lokalnie zjawisku stapiania oraz krzepniecia metalu przebiegajgcego
wzdtuz brzegdw elementéw tgczonych. Materiat spawany i materiat dodatkowy doprowadzane sg do stanu ciektego za
pomoca odpowiedniego zrédta ciepta. Ciekly metal krzepnie tworzgc spoine. W przypadku kiedy zrédiem ciepta uzytego
do roztopienia metalu jest energia spalajgcego sie gazu to méwimy o spawaniu gazowym, natomiast jesli energia tuku
elektrycznego — elektrycznym. Procesy spawalnicze prowadzone sg przy uzyciu skupionych zrédet ciepta, powodujgcych
miejscowe nagrzanie do temperatur zaleznych od wtasno$ci materiatu oraz rodzaju stosowanego procesu. Temperatura ta
w przypadku spawania musi by¢ wyzsza od temperatury topnienia metalu.

Do najbardziej rozpowszechnionych metod spawania nalezg :

- MMA — ang. Manual Metal Arc Welding (elektroda otulona)
- MIG/IMAG — ang. Metal Inert Gas/Metal Activ Gas

-TIG — ang. Tungsten Inert Gas

UWAGA!

Bardzo istotnym czynnikiem podczas prowadzenia prac spawalniczych
bez wzgledu na wybrang metode jest zachowanie zasad BHP i P.POZ.

Gléwnymi zagrozeniami przy wykonywaniu prac spawalniczych sg :
* zagrozenie poparzeniem

* szkodliwe dziatanie dymdw spawalniczych

* zagrozenie odpryskami spawalniczymi

* uszkodzenia wzroku i skory na skutek promieniowania
nadfioletowego i podczerwonego

* zagrozenie pozarem lub wybuchem

* zagrozenie porazeniem prgdem elektrycznym przy spawaniu,
zwigzane z uzytkowaniem spawarek i ich wyposazenia

W celu unikniecia wyzej wymienionych zagrozen
nalezy stosowac:

* przytbice spawalnicze

* maski z odpowiednim filtrem

* rekawice ochronne i inne zabezpieczenia.

° fachowiec.com



PODIZIAL METOD SPAWALNICZYCH
WELDING METHODS CLASSIFICATION

- Rdzen elektrody
SREDNICA | ORIENTACYJNY PRAD

ELEKTRODY SPAWANIA
[mm] [A]
2.0 60-80
2.5 75-100 Otulina elektrody
3.25 97-130
4.0 120-160

Ciekly zuzel
5.0 150-200
6.0 180-240 Krople metalu .
. __— Zuzel
Ostona gazowa X
%\\\\\\L

Spawanie tukowe elektrodg otulong nazywane jest réwniez metodg MMA (ang. Manual Arc Welding)
i jestto najstarsza, a takze najbardziej uniwersalna metoda spawania tukowego.
W metodzie MMA wykorzystywana jest elektroda otulona, sktadajgca sie z metalowego rdzenia pokrytego otuling. Pomiedzy
koncem elektrody, a spawanym materiatem wytwarzany jest tuk elektryczny. Zajarzenie tuku powstaje poprzez dotkniecie
koncem elektrody do materiatu spawanego. Spawacz podaje elektrode w miare jej stapiania do spawanego przedmiotu tak aby
utrzymac tuk o statej dtugosci i jednoczeénie przesuwa jej topigcy sie koniec wzdtuz linii spawania. Topigca sie otulina elektrody
wydziela gazy ochronne zabezpieczajgce ptynny metal przed wplywem otaczajgcej atmosfery a nastepnie krzepnie i tworzy na
powierzchni jeziorka zuzel, ktéry chroni krzepnacg spoine przed zbyt szybkim wystudzeniem oraz szkodliwym wptywem
otoczenia. Po utozeniu spoiny zuzel musi by¢ usuwany mechanicznie.

OBCIAZALNOSC
PRADOWA CO2/MIX
[A]

MB 15 180/150 (60%)
MB 24 250/220 (60%)
MB 25 230/200 (60%)
MB 36 320/290 (60%)
MB 401 | 400/350 (100%)

MB 501 | 500/450 (100%)

TYP
UCHWYTU

Dysza gazu Lacznik+sprezyna

Koncéwka pradowa

Ostona gazowa

tuk spawalniczy

W

Spawanie MIG/MAG (ang. Metal Inert Gas / Metal Active Gas) - spawanie drutem elektrodowym w ostonie gazow
obojetnych (MIG) lub aktywnych (MAG). Jako gazy ochronne najczesciej stosuje sie argon, hel oraz mieszaniny tych gazow.
Natomiast jako gazy aktywne - dwutlenek wegla lub jego mieszaning zargonem.

W metodzie MIG/MAG tuk elektryczny jarzy sie miedzy spawanym materiatem a elektrodg w postaci drutu. Luk i jeziorko ciektego
metalu sg chronione strumieniem gazu obojetnego lub aktywnego. Metoda nadaje sie do spawania wiekszo$ci materiatéw, po

odpowiednim doborze drutu elektrodowego dla réznych metali.
fachowiec.com ‘

Drut elektrodowy

Krople ciektego metalu

Spoina




PODIZIAL METOD SPAWALNICZYCH
WELDING METHODS CLASSIFICATION

) PRAD STALY DC- PRAD PRZEMIENNY AC/DC
SREDNICA [A] [A]
ELEKTRODY
Korek diugi —— WOLF&A.:GOWEJ czvsTY |, OLERAN | czvsTY | NOLERAM
WOLFRAM "3 enowymi | WOLFRAM "5y ENowymi
1.0 10-75 10-75 15-55 15-70
1.6 40-130 60-150 45-90 60-125
2.0 75-180 100-200 65-125 85-160
2.5 130-230 170-250 80-140 120-210
Tulejka zaciskowa 3.2 160-310 225-330 150-190 150-250
tacznik ————— / 4.0 275-450 350-480 180-260 240-350
Tulejka ceramiczna —— PRZEPLYW GAZU
Elektroda wolframowa MATERIAL. PODSTAWOWY OSLONOWEGO
[I/min]
Ostona gazowa Luk spawalniczy
GRUBOSC
RODZAJ mm] Ar
i Spoina
Dodatkowy topnik stal <3 6-8
stal 1,5-3 8
nierdzewna 4-6 10
miedz 1,5-6 12
magnez 1,5-3 8

SPAWANIE METODA TIG

W metodzie TIG (ang.: Tungsten Inert Gas) tuk elektryczny zajarza sie w ostonie gazu obojetnego (argonu), miedzy
spawanym elementem a nietopliwg elektrodg, wykonang z czystego wolframu lub wolframu z dodatkami.
W trybie TIG lift-arc zajarzenie tuku nastepuje w chwili zetkniecia elektrody ze spawanym elementem; zeby unikngc
zanieczyszczenia spoiny atomami wolframu, nalezy ustawié¢ niski prad zwarciowy; w tym trybie trudno uzyska¢ wysokg
jakos¢ poczatkowego odcinka spoiny. W celu zupetnego wyeliminowania mozliwoéci zanieczyszczenia spoiny wolframem,
zaleca sie, by elektroda nie dotykata spawanego elementu; w tym wiaénie celu uzywa sie bezstykowego zajarzania tuku przy
wykorzystaniu wytadowan o wysokich czestotliwosciach (HF).
Metoda TIG polecana jest szczegdlnie, jezeli chce sie uzyskaé dobrze wyglgdajgca spoine bez pracochtonnej obrobki
mechanicznej po spawaniu; wymaga to jednak odpowiedniego przygotowania i oczyszczenia krawedzi obu spawanych
elementow oraz wysokich umiejetnosci spawacza. Wtasciwosci chemiczne materiatu dodatkowego powinny byé podobne do
wiasciwosci spawanych elementow. Role gazu ostonowego zawsze petni czysty argon, doprowadzany w ilosciach zaleznych
od ustawionego pradu spawania. Metoda TIG polecana jest w szczegdlnosci do spawania stali nierdzewnych, zaro i
kwasoodpornych, stopéw aluminium, miedzi, magnezu, tytanu oraz wszystkich pozostatych metalii stopdw spawalnych.

SREDNICE DYSZ -
NOZZLE DIAMETER Tulejka izolacyna

SREDNICA PRAD CIECIA \

[mm] [A] Elektroda
1.0 30-50 \
1.2 40-70 .

Dysza plasm
1.4 70-90 y P y

CIECIE PLAZMOWE

Luk plazmowy

Ciecie plasmowe jest odmiang ciecia tukowego. Proces ciecia zachodzi za pomocg silnie zjonizowanego gazu o
duzej koncentracji natadowanych czgsteczek i duzej energii kinetycznej oraz tuku elektrycznego jarzgcego sie pomiedzy
elektrodg nietopliwg, a cietym metalem. Stopiony materiat, pod wptywem strumienia plazmowego jest wydmuchiwany ze
strefy dziatania tuku, tworzac szczeline ciecia. Temperatura strumienia plazmy wynosi¢ moze nawet kilkadziesiat tysiecy
stopni. W zaleznosci od potrzeb stosuje sie rézny sktad gazu plazmowego, ré6zne natezenie jego przeptywu, oraz rézne
natezenie pradu statego. Stosowane gazy w tej metodzie to: powietrze, tlen, azot i argon. Dobér materiatu elektrod
nietopliwych uzalezniony jest od stosowanego gazu i moze to by¢ stop wolframu z torem lub cyrkonu. Dysze plazmowe
wykonane sg z miedzi i chtodzone gazem ochronnym lub wodg. Proces ten stosowany moze by¢ do wszystkich gatunkéw
stalii metali niezelaznych.

fachowiec.com




INWERTEROWE POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG
MIG/MAG INVERTERS WELDING MACHINES

Linia profesjonalnych, inwerterowych potautomatéw spawalniczych przeznaczonych do spawania metodg MIG - MAG
w ostonie gazéw CO,, Ar, CO,+Ar, CO,+O, oraz innych.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii oraz wysokiej jakosci podzespotow urzgdzenia seri SYNERGIA
idealnie nadajg sie do prowadzenia profesjonalnych prac spawalniczych w takich gateziach przemystu jak motoryzacja,
konstrukcje metalowe, budowa statkow oraz wiele innych.

Pétautomaty cechuje najwyzsza niezawodno$¢ oraz mozliwos¢ prowadzenia prac spawalniczych w szerokim zakresie,
ktéra zadowoli nawet najbardziej wymagajgcych uzytkownikow.

Mikroprocesorowy, kolorowy panel sterujgcy
pozwala na szybkie ustawienie wszystkich
niezbednych parametréw spawania

WELDER FaNTasy®

ZASTRZEZONY ZNAK TOWAROWY
FIRMY >>FACHOWIEC<<

SYNERGIA 300 4X4
KOD: 300/WFS4X4

SYNERGIA 260 4X4
KOD: 260/WFS4X4

DANE TECHNICZNE SYNERGIA 260 4x4 | SYNERGIA 300 4x4 | SYNERGIA 320 4x4

ZASILANIE

Napiecie zasilania [V]

3~400 = 10%

3~400 = 10%

3~400 = 10%

Czestotliwosé [Hz] 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 25 25 25
Pobér mocy [kVA] 8 10 11
PARAMETRY MIG/MAG

Zakres pradu spawania [A] 10-260 10-300 10-320
Znamionowe napiecie wyjsciowe [V] 15,7-30 15,7-32 15,7-33
Napiecie biegu jatowego [V] 50 52 59)
Cykl pracy dla temperatury 60% / 260 60% / 300 60% /320
otoczenia 40°C [A] 100% / 200 100% / 220 100% / 250
Srednica drutu spawalniczego [mm] 0,6;0,8;1,0; 1,2 0,6;0,8;1,0; 1,2 0,6;0,8; 1.0; 1,2
Typ podajnika 4R 4R 4R
Typ uchwytu MB24 MB24 MB24

Rozmiar szpuli z drutem spawalniczym

<D300, 15kg

<D300, 15kg

<D300, 15kg

POZOSTALE

Klasa izolacji F F F
Waga [kg] 88 93 98
Wymiary [mm] 1050*520*930 1050*520*930 1050*520*930

fachowiec.com




INWERTEROWE POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG

MIG/MAG INVERTERS WELDING MACHINES

*
*
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*
*
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*

SYNERGIA 320 4X4
KOD: 320/WFS4X4

*

PRODUKT WYROZNIONY
TARGI KIELCE 2013

Pétautomaty SYNERGIA - charakterystyka:

sprawnosc¢ 60%

wspoétczynnik mocy COS ¢ =0,95

ok. 25% mniejsze zuzycie energii w stosunku

do urzadzen wiodacych producentéw

ptynna regulacja natezenia prgdu spawania co 1A

przetwornica oparta na IGBT

spawanie prgdem pulsujgcym PULSE

spawanie czasowe SPOT

regulacja indukcyjnosci O SEom T
ptyty wykonane w technologii SMT
profesjonalny podajnik drutu 4R

kolorowy wyswietlacz LCD

gniazdo uchwytu spawalniczego EURO

mocna i zwarta konstrukcja

reduktor CO2 i uchwyt MB24 - 3 m w zestawie

Synergiczne ustawienia fabryczne programoéw do spawania:

* stali (wybér Srednicy drutu)

* aluminium (wybor Srednicy drutu)

* stali nierdzewnych i kwasoodpornych

* lutospawanie CuSi ®

WELDER FANTASY

ZASTRZEZONY ZNAK TOWAROWY
FIRMY >>FACHOWIEC<<

4-rolkowy podajnik drutu Synergia - widok z tytu

reduktor z podgrzewaczem uchwyt MB24

. fachowiec.com

Synergiczne poétautomaty spawalnicze
dostepne sg w wersjach 260A, 300A i 320A



Pétautomaty spawalnicze MAGIC MIG 350T i 500T z wydzielonym podajnikiem przystosowane

sg do zasilania z sieci trojfazowej 400V.
Urzadzenia posiadajg ptynng regulacje napiecia spawania oraz wyposazone sg
w przecigzeniowy uktad zabezpieczenia termicznego zapobiegajacy przed przegrzaniem.

Welder Fantasy® MAGIC MIG 350T i 500T
wyposazony jest w dodatkowe funkcje:

- opcja spawania elektrodg otulong MMA,
- regulacje napiecia i natezenia pradu,

- regulacja ttumienia tuku,
- regulacja indukcyjnosci,
- tryb pracy 2-takt i 4-takt,
- test gazu, test drutu.

INWERTEROWE POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG
MIG/MAG INVERTERS WELDING MACHINES

Dtugos¢ przewodow:
- uchwyt masowy 5m,

- uchwyt elektrodowy 2m,

- przewod sygnatowy podajnika 5m,
- przewo6d pragdowy podajnika 5m,

- przewod zasilajgcy 2m,

DANE TECHNICZNE

MAGIC 200

MAGIC 250

MAGIC 350

MAGIC 500

ZASILANIE

Napiecie zasilania [V]

1~230 + 10%

3~400 = 10%

3~400 = 10%

3~400 = 10%

Czestotliwosé [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 16 16 25 32
Pobér mocy [kVA] 7,5 7 9 15
PARAMETRY MIG/MAG

Zakres pradu spawania [A] 50-200 50-250 50-350 50-500
Znamionowe napiecie wyjsciowe [V] 16,5-24 16,5-26,5 16,5-31,5 16,5-39
Cykl pracy dla temperatury 60% / 200 60% / 250 60% / 350 60% / 500
otoczenia 40°C [A] 100% / 140 100% / 160 100% / 270 100% / 360
Srednica drutu spawalniczego [mm] 0.6; 0.8 0.6;0.8;1.0; 1.2 0.6; 0.8;1.0; 1.2 | 0.6; 0.8; 1.0; 1.2
Typ podajnika 2R 4R 4R zewnetrzny | 4R zewnetrzny
Typ uchwytu MB15 MB25 MB25 MB25
Rozmiar szpuli z drutem spawalniczym <D200, 5kg <D300, 15kg <D300, 15kg <D300, 15kg
Skala regulacji pradu ptynna ptynna ptynna ptynna
PARAMETRY MMA

Zakres pradu spawania [A] - 35-180 30-270 30-300
POZOSTALE

Klasa izolacji F F F F
Stopien ochrony IP21S IP21S IP21S IP21S
Waga [kg] 20 44 58] 59
Wymiary [mm] 630*380%460 840*440%670 840*440*1030 | 840*440*1030

MAGIC MIG INVERTER:

- jednofazowy 230V, 50/60Hz (model MAGIC MIG 200)
- trojfazowy 400V, 50/60Hz (model MAGIC MIG 250),

Zastosowanie:

- do spawania stali niskoweglowej,
- niskostopowej, stali stopowe;,

- aluminium i jego stopow.

Dodatkowe parametry:
- ptynna regulacja pradu spawania,

- przecigzeniowy ukfad zabezpieczenia termicznego,

- opcja spawania elektrodg otulong

- regulacje napiecia, natezenia pragdu spawania

MMA,

i indukcyjnosci (nie dotyczy modelu 200).

Dtugosc¢ przewodow:
- uchwyt masowy 2m,

- uchwyt elektrodowy 2m (nie dotyczy modelu 200),

- przewod zasilajgcy 3m.

MAGIC MIG 250 INVERTER

MAGIC MIG 500 INVERTER

MAGIC MIG 350 INVERTER

MAGIC MIG 200 INVERTER
fachowiec.com




WIELOFUNKCYJNE POLAUTOMATY SPAWALNICZE 3W1

3INT INVERTERS WELDING MACHINES

AM—S0TI

PULSEMIG umozliwia spawanie w trybach:

URZADZENIE SPAWALNICZE
WELDER FANTASY PULSEMIG

MIG / MAG PULSE

MAG
MIG
TIG DC PULSE
TIGDC
MMA

Urzadzenia Welder Fantasy® ,,PULSEMIG” to nowoczesne zrodta
inwerterowe oferujgce wiele mozliwosci przy wykonywaniu prac
spawalniczych. Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii,
oraz wysokiej jakosci podzespotow, urzgdzenia PULSEMIG idealnie
nadajg sie do wykorzystania w takich gateziach przemystu jak
motoryzacja, konstrukcje metalowe oraz wiele innych.

Intuicyjny cyfrowy panel sterowania pozwala na szybkie ustawienie
wszystkich najwazniejszych parametréw spawania. Niezawodnosc,
szeroki wachlarz zastosowan sprawiaja, ze urzgdzenia PULSEMIG
zadowolg nawet najbardziej wymagajgcych uzytkownikow.

Wszechstronnos¢ to jedna z najwiekszych zalet urzagdzen PULSEMIG.
Funkcja spawania prgdem pulsujgcym w trybie MIG/MAG i TIG
(z petng modulacja pulsu) daje uzytkownikom nieograniczone mozliwosci
przy spawaniu stali, stali nierdzewnych, kwasoodpornych oraz stopow
aluminium (tryb MIG/MAG). Urzadzenia dodatkowo umozliwiajg doboér
parametréw do prowadzenia procesu lutospawania CuSi.

Model PULSEMIG 250P/1 posiada synergiczne programy, umozliwiajgce
automatyczny dobér parametréw spawania, po wprowadzeniu typu drutu
spawalniczego, jego $rednicy i napiecia pradu spawania.

Maszyny z serii PULSEMIG wyposazone sg w 2-rolkowy podajnik drutu.

Zestaw zawiera uchwyt MIG/IMAG MB25 3m (MB15 3m dla modelu PULSEMIG 200), uchwyt TIG SRT-26 4m,
uchwyt elektrodowy 3m, uchwyt masowy 3m oraz dodatkowe elementy eksploatacyjne.

fachowiec.com



WIELOFUNKCYJNE POLAUTOMATY SPAWALNICZE 3W1
3INT INVERTERS WELDING MACHINES

Welder Fantasy®

PULSEMIG

DANE TECHNICZNE PULSEMIG 200P PULSEMIG 205P | PULSEMIG 250P | PULSEMIG 250P/1
ZASILANIE

Napiecie zasilania [V] 1~230 + 10% 1~230 + 10% 1~230 + 10% 1~230 + 10%
Czestotliwos¢ [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 16 20 25 25
Poboér mocy [kVA] 5 6,7 9 9
PARAMETRY MIG/MAG

Zakres pradu spawania [A] 30-160 30-200 30-250 30-250
Znamionowe napiecie wyjsciowe [V] 14-24 14-26 14-30 14-30
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C [A] 35% /160 35% /200 35% /250 35% /250
Spawanie z funkcjg pulsu:

Napiecie podstawy pulsu [V] 14-24 14-26 14-30 14-30
Napiecie pradu pulsujacego [V] 14-24 14-26 14-30 14-30
Modulacja pulsu [%] 10-90 10-90 10-90 10-90
Czestotliwos¢ pulsu [Hz] 10-250 10-250 10-250 10-250
Predkos$¢ podajnika drutu [m/min] 1,5-15 1,5-15 1,5-15 1,5-15
Czas spawania punktowego [s] 0,1-15 0,1-15 0,1-15 0,1-15
Srednica drutu spawalniczego [mm] 0,6;0,8 0,6;0,8;1,0 0,6;0,8;1.0;1,2 0,6;08;1.0;1,2
Typ podajnika 2R 2R 2R 2R
Rolki w zestawie 0,8-1.0v;0,8-1.0U | 0,8-1.0V;0,8-1.0U | 0,8-1.0V;1,0-1.2U | 0,8-1.0V; 1,0-1.2U
Typ uchwytu MB15 MB25 MB25 MB25
Rozmiar szpuli z drutem spawalniczym <D200, 5kg <D200, 5kg <D200, 5kg <D300, 15kg
Wyptyw gazu przed spawaniem [s] 0-5 0-5 0-5 0-5
Wyptyw gazu po spawaniu [s] 0-10 0-10 0-10 0-10
PARAMETRY TIG DC

Zakres pradu spawania [A] 10-160 10-200 10-250 10-250
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C 35% / 160A 35% / 200A 35% / 250A 35% / 250A
Zajarzenie tuku LIFT LIFT LIFT HF
Spawanie pragdem pulsujgcym:

Prad podstawy pulsu [A] 10-160 10-200 10-250 10-250
Prad pulsujacy [A] 10-160 10-200 10-250 10-250
Modulacja pulsu [%] 10-90 10-90 10-90 10-90
Czestotliwosé pulsu [Hz] 0,1-500 0,1-500 0,1-500 0,5-500
Wyptyw gazu przed spawaniem [s] 0-5 0-5 0-5 0-5
Wyptyw gazu po spawaniu [s] 0-10 0-10 0-10 0-10
PARAMETRY MMA

Zakres pradu spawania [A] 10-130 10-175 10-200 10-200
Napiecie wyjsciowe bez obcigzenia [V] 60 60 60 60

Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C 35% / 130A 35% / 175A 35% / 200A 35% / 200A
POZOSTALE

Klasa izolacji S S S S
Stopien ochrony 1P21 1P21 1P21 P21
Waga [kg] 22 23 25 28
Wymiary [mm] 550x240x460 550x240x460 550x240x460 620x280x460

fachowiec.com



WIELOFUNKCYJNE POLAUTOMATY SPAWALNICZE 3W1
3INT INVERTERS WELDING MACHINES

Urzadzenia TRIO i POLIMIG (¢

to wielofunkcyjne spawarki 3w1: 2
*MIG - MAG T

*TIG DC-LIFT Uchwyty PARKER w zestawie
* MMA ze spawarka TRIO

Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii IGBT oraz wysokiej
jakosci podzespotow idealnie nadajg sie do prowadzenia profesjonalnych
prac spawalniczych zwigzanych z przemystem motoryzacyjnym,
konstrukcjami stalowymi oraz innymi.

Urzgdzenia charakteryzuja sie najwyzszg niezawodno$cig oraz mozliwoscig
prowadzenia prac spawalniczych w szerokim zakresie, ktdéra zadowoli
nawet najbardziej wymagajgcych uzytkownikow.

TRIO 200 Maszyny dzieki swojej nowatorskiej budowie pozwalajg na spawanie
KOD: 0531 najbardziej popularnych stopéw stali i metali kolorowych, wigczajgc
opcje TIG LIFT oraz MMA (elektrodg otulong).

Dodatkowo spawarka POLIMIG posiada wgrane programy synergiczne, ktére
optymalizujg proces spawania w metodzie MIG - MAG dla stali weglowych,
nierdzewnych oraz stopow aluminium.

Urzadzenia umozliwiajg dobér parametréw do prowadzenia procesu
LUTOSPAWANIA drutem CusSi.

DANE TECHNICZNE TRIO 200 POLIMIG 210 W zestawie urzgdzen:
ZASILANIE ® N
WELDER FANTASY uchwyt MIG - MAG
Napiecie zasilania [V 1~230 + 10% 1~230 + 10% 7 *
Pie A ° b | msTrzczon zuacromrowy " uchwyt TIG
Czestotliwo$¢ [Hz] 50/60 50/60 uchwyt masowy
) ) * uchwyt elektrodowy
Zabezpieczenie [A] 20 25
PARAMETRY MIG/MAG
Zakres pradu spawania [A] 30-200 30-200
Znamionowe napiecie wyjsciowe [V] 16,5-24 15,5-26
0, 0,

Cykl pracy dla temperatury ggof’ ; %gg 284" ; ?gg
otoczenia 40°C [A] Ny >

100% / 100 100% / 130
Srednica drutu spawalniczego [mm] 0,6;0,8;1,0 0,6;0,8; 1,0
Typ podajnika 2R 2R
Typ uchwytu MB15 MB15
Rozmiar szpuli z drutem spawalniczym <D200, 5kg <D200, 5kg
Predkos¢ podawania drutu [m/min] 2,7-14,4 1,5-15
PARAMETRY TIG
Zakres pradu spawania [A] 5-200 10-200
Cykl pracy dla temperatury
otoczenia 40°C [A] 25% /200 35% /200
PARAMETRY MMA

POLIMIG 210

Zakres pradu spawania [A] 5-200 10-175 KOD: PM200
Cykl pracy dla temperatury
otoczenia 40°C [A] 25% /200 35% /175
POZOSTALE
Klasa izolacji F F
Stopien ochrony IP23S IP23S
Waga [kg] 15 23
Wymiary [mm] 439*214*405 540*240*430
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WIELOFUNKCYJNE POLAUTOMATY SPAWALNICZE 2W1
2IN1 INVERTERS WELDING MACHINES

Urzgdzenie wielofunkcyjne Welder Fantasy® TWINWIG 200
przeznaczone jestdorecznego spawaniatukowegow metodzie:
-MIG/MAG (pétautomat spawalniczy),

-MMA (spawarka).

Potautomat spawalniczy TWINMIG 200 to najnowoczesniejsze
urzagdzenie spawalnicze na polskim rynku, przeznaczone do
spawania materiatow takich jak: stale weglowe, stale stopowe
(nierdzewna, kwasoodporna), atakze stopy aluminium.

Spawarka posiada ptynna regulacje pragdu spawania i predkosci
posuwu drutu, test podajnika drutu oraz wyposazona jest w
przecigzeniowy uktad zabezpieczeniatermicznego zapobiegajgcy
przed przegrzaniem. Dzieki uzytym tranzystorom IGBT, urzgdzenie
posiada sprawno$¢ 60% oraz charakteryzuje sie niskg wagg i
bezawaryjnoscia.

Zestaw zawiera:

- urzadzenie Welder Fantasy ® TWINWIG 200
- uchwyt spawalniczy MIG/MAG PLUS14 - 3m
- uchwyt masowy - 2m

- uchwyt elektrodowy - 2m

- maske spawalniczg

- szczotko-miotek

- estetyczne kartonowe opakowanie

- instrukcje w jezyku polskim

KOD: TWINMIG200

OPCJONALNIE WERSJA

Z REGULACJA

INDUKCYJNOSCI
KOD: TWINMIG200I

DANE TECHNICZNE

TWINMIG 200

ZASILANIE

Napiecie zasilania [V]

1~230 = 10%

Czestotliwos¢ [Hz] 50/60
Zabezpieczenie [A] 16
Pobér mocy [kVA] 7
PARAMETRY MIG/MAG

Zakres pradu spawania [A] 30-200
Znamionowe napiecie wyjsciowe [V] 16-23
Cykl pracy dla temperatury 60% / 200

otoczenia 40°C [A]

100% / 130

Srednica drutu spawalniczego [mm] 0,6;0,8;1,0
Typ podajnika 2R

Typ uchwytu MB15
Rozmiar szpuli z drutem spawalniczym <D200, 5kg
Regulacja posuwu drutu ptynna
PARAMETRY MMA

Zakres pradu spawania [A] 20-200
Cykl pracy dla temperatury 60% / 200

otoczenia 40°C [A]

100% / 130

POZOSTALE

Klasa izolacji F
Stopien ochrony 1P21S
Waga [kg] 11
Wymiary [mm] 450*230*350

fachowiec.com




TRANSFORMATOROWE POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG
MIG/MAG WELDING MACHINES

Transformatorowe poétautomaty spawalnicze Welder Fantasy® GRIN
przeznaczone sg do spawania stali niskoweglowej, niskostopowej (MAG),
stali stopowych, a takze aluminium i jego stopow (MIG).

Urzadzenia te znajdujg zastosowanie w pracach blacharskich,
warsztatowych oraz konstrukcyjnych. Umozliwiajg spawanie drutami
spawalniczymio Srednicy 0.6 - 1.2 mm.

Maszyny te sg przystosowane do zasilania z sieci:

* jednofazowej 230V (model 180, 195i200),

GRIN 315
* tréjfazowej 400V (model 195,200i315).
DANE TECHNICZNE GRIN 180 GRIN 195 GRIN 200 GRIN 315
ZASILANIE
Napiecie zasilania [V] 1~230 £ 10% | 230/400 + 10% | 230/400 = 10% | 3~400 + 10%
Czestotliwos¢ [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 16 16/10 16/10 16
Pobor mocy [kVA] 7 7 7 12
PARAMETRY MIG/MAG
Zakres pradu spawania [A] 40-180 40-180 60-200 50-315
Znamionowe napiecie wyjsciowe [V] 16-23 16-23 17-24 16,5-29,5
Cykl pracy dla temperatury 5 ® 0 6
otoczenia 40°C [A] 20% / 180 20% / 180 20% /200 35% /315
Srednica drutu spawalniczego [mm] 0.6; 0.8 0.6;0.8;1.0 0.6;0.8;1.0; 1.2 0.6; 0.8; 1.0; 1.2
Typ podajnika 2R 2R 4R 4R
Typ uchwytu MB15 MB15 MB15 MB25
GRIN 200 Rozmiar szpuli z drutem spawalniczym | <D200, 5kg | <D300, 15kg | <D300, 15kg | <D300, 15kg

Skala regulacji pradu 6 6 6 10
POZOSTALE
Klasa izolacji H H H H
Stopien ochrony 1P21 1P21 1P21 1P21
Waga [kg] 35 47 49 62
Wymiary [mm] 750*480*420 780*670*460 850*670*460 870*690*460

CECHY URZADZEN:

* 6-cio lub 10-cio zakresowa regulacja napiecia pradu,

* ptynna regulacja posuwu drutu,

* spawanie punktowe SPOT (model 195, 200 i 315),

* regulacja wolnego wylotu drutu BURN BACK

(model 195, 200 i 315),
* narastajgcy posuw drutu na poczatku spawania

fachowiec.com

GRIN 180

SOFT START (model 195 i 200),

* termiczny bezpiecznik przecigzeniowy,

* przewdd zasilajgcy 3m z gniazdem przejsciowym
(model 195 i 200).



MAGIC MIG 250

MAGIC MIG 200

MAGIC MIG 195

TRANSFORMATOROWE POLAUTOMATY SPAWALNICZE MIG/MAG
MIG/MAG WELDING MACHINES

Transformatorowe pétautomaty spawalnicze Welder Fantasy’ MAGIC
MIG przystosowane do zasilania z sieci jednofazowej 230V, 50/60Hz
(model MAGIC MIG 195, 200 i 250) i tréjfazowej 400V, 50/60Hz (model
MAGIC MIG 200 i 250), przeznaczone sg do spawania stali
niskoweglowej, niskostopowej, stali stopowych, a takze aluminium i jego

stopow.

Urzgdzenia znajdg zastosowanie w pracach blacharskich,
warsztatowych oraz konstrukcyjnych. Umozliwiajg spawanie drutami

spawalniczymio Srednicy od 0.6 mmdo 1.2 mm.

DANE TECHNICZNE

MAGIC 195

MAGIC 200

MAGIC 250

ZASILANIE

Napiecie zasilania [V]

1~230 + 10%

230/400 £ 10%

230/400 £ 10%

Czestotliwosé [Hz] 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 16 16/10 20/16
PARAMETRY MIG/MAG
Zakres pradu spawania [A] 40-180 40-200 50-270
Znamionowe napiecie wyjsciowe [V] 16-23 16-24 16,5-27,5
cpt ey g o m | e |
100% / 80 100% / 90 100% / 120
Srednica drutu spawalniczego [mm] 0,6;0,8 0,6;0,8;1,0;1,2 | 0,6;0,8;1.0; 1,2
Typ podajnika 2R 4R 4R
Typ uchwytu MB15 MB15 MB25
Rozmiar szpuli z drutem spawalniczym <D200, 5kg <D300, 15kg <D300, 15kg
Skala regulacji pradu 6 6 6
POZOSTALE
Klasa izolacji F = F
Stopien ochrony IP21S IP21S IP21S
Waga [kg] 33 59) 58
Wymiary [mm] 630*380%460 840*440*670 840*440%670
CECHY URZADZEN:

* 6-cio stopniowa, skokowa regulacja pragdu spawania,

* ptynna regulacja posuwu drutu,

* spawanie punktowe SPOT (model 200 i 250),

* regulacja wolnego wylotu drutu BURNBACK (model 200 i 250),

* narastajgcy posuw drutu na poczatku spawania SOFT START

(model 200 i 250),

* uktad zabezpieczenia termicznego zapobiegajgcy przed
nagrzewaniem transformatora,

DLUGOSC PRZEWODOW:

* uchwyt spawalniczy MIG/MAG 3m,

* uchwyt masowy 2m,
* przewdd zasilajgcy 3m.

fachowiec.com °




SPAWARKI INWERTEROWE JET TIG | AC/DC / MMA
JET TIG | AC/DC / MM@A INVERTERS

Przemystowe urzadzenia Welder Fantasy JET TIG - 1: Mozliwo$é spawania metodami:
* technologia IGBT
* spawanie stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych,
* spawanie miedzi, mosigdzu, magnezu, tytanu, MMA DC"'
* spawanie wszystkich stopéw aluminium,
* najwyzsza klasa maszyn spawalniczych AC/DC. M MA DC'
TIG DC
] TIG DC PULS
ZASTRZE?E&ZKTOWAROWY TIG AC
FIRMY >>FACHOWIEC<<
TIG AC PULS

JET TIG | AC/IDC

WYBRANE FUNKCJE PANELU:

WYSWIETLACZ LCD PARAMETROW SPAWANIA
WYSWIETLACZ LCD INDYWIDUALNEGO PROGRAMU
DWUFUNKCYJNE POKRETLO ADJUST

(REGULACJA ZGRUBNA | DOKtADNA)

MOZLIWOSC ZAPISANIA 9 INDYWIDUALNYCH
PROGRAMOW UZYTKOWNIKA

PELNA KONTROLA TIG AC/DC
2-TAKT
4-TAKT (MOZLIWOSC WSPOLPRACY Z PEDALEM)
WYPLYW GAZU PRZED | PO SPAWANIU
CZAS NARASTANIA | OPADANIA PRADU
BALANS AC
CZESTOTLIWOSC PRADU AC
PRAD PULSUJACY
TRYB HF LUB LIFT
NORMAL SETUP (ksztatt fali prostokatny)

PELNA KONTROLA MMA

ARC FORCE (MMA)
BALANS AC

PRZY WSZYSTKICH METODACH TIG MOZLIWE JEST
ZASTOSOWANIE NASTEPUJACYCH TRYBOW SPAWANIA:

DWUTAKT Z ZAJARZANIEM LUKU POPRZEZ LIFT-ARC (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM £tUKU POPRZEZ LIFT-ARC (4T)
DWUTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (4T)

fachowiec.com
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SPAWARKI INWERTEROWE JET TIG | AC/DC / MMA
JET TIG | AC/DC / MM@A INVERTERS

WYPOSAZENIE:

*UCHWYT TIG
* UCHWYT MASOWY
* UCHWYT ELEKTRODY

Czestotliwos¢ [Hz] 50/60
Zabezpieczenie [A] 20
Pobér mocy TIG/IMMA [kVA] 6,7/7,1
PARAMETRY TIG
Zakres pradu spawania TIG DC [A] 5-200
Zakres pradu spawania TIG AC [A] 20-200
wel der Fantasv® Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C [A] ?8:43,/: /2(1)%'8‘
Przebieg ksztattu fali PROSTOKATNY
J ET T I G I AC/DC Regulacja czestotliwosci pradu AC [Hz] 25-250
Balans pradu w trybie AC [%] 10-90
Gaz poczatkowy / koncowy tryb AC/DC [s] 0-10/0-25
Prad poczatkowy / koncowy tryb DC [A] 5-150
Prad poczatkowy / koncowy tryb AC [A] 20-150

Prezentacja FACHOWIEC Welder Fantasy
JET TIG 200 AC/DC spawanie aluminium,
stali niestopowej i stopowej

DANE TECHNICZNE

JET TIG 1 200

ZASILANIE

Napiecie zasilania [V]

1~230 + 10%

Prad bazowy pulsu DC [A]

5-200 max wartos¢ pradu pracy

Prad bazowy pulsu AC [A]

20-200 max warto$¢ pradu pracy

Czestotliwosci pradu pulsujacego [Hz]

0,5-250

Modulacja pulsu [%]

5-95

Funkcja zajarzenia tuku TIG

HF (jonizator) / LIFT

PARAMETRY MMA

Zakres pradu spawania MMA DC+ DC- [A]

5-160

Napiecie biegu jatowego MMA [V]

70

Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C [A]

60% / 160A

100% / 130
MMA ARC FORCE [%] 1-100
POZOSTALE
Klasa izolaciji F
Stopien ochrony IP21S
Waga [kg] 25
Wymiary [mm] 430x200x290

fachowiec.com




SPAWARKI INWERTEROWE JET TIG Il AC/DC / MMA
JET TIG Il AC/DC / MMA INVERTERS

Przemystowe urzadzenia Welder Fantasy JET TIG - 2: Mozliwo$¢ spawania metodami:
* technologia IGBT,
* maszyny 230V wyposazone w modut PFC, MMA DC+
* spawanie stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych, MMA DC-
* spawanie miedzi, mosigdzu, magnezu, tytanu,
* spawanie wszystkich stopéw aluminium, MMA VRD DC+
* najwyzsza klasa maszyn spawalniczych AC/DC. MMA VRD DC-
TIG DC
®
WELDER FANTASY TIG DC PULS
TIG AC
TIG AC PULS
JET TIG Il AC/DC WYBRANE FUNKCJE PANELU:

WYSWIETLACZ LCD PARAMETROW SPAWANIA
WYSWIETLACZ LCD INDYWIDUALNEGO PROGRAMU
DWUFUNKCYJNE POKRETLO ADJUST
(REGULACJA ZGRUBNA | DOKELADNA)
MOZLIWOSC ZAPISANIA 9 INDYWIDUALNYCH
PROGRAMOW UZYTKOWNIKA
PELNA KONTROLA TIG AC/DC
2-TAKT | 4-TAKT
WYPLYW GAZU PRZED | PO SPAWANIU
BALANS AC
CZAS NARASTANIA | OPADANIA PRADU
PRAD PULSUJACY
TRYB HF LUB LIFT
AC/DC EASY SETUP:
MOZLIWOSC SKORZYSTANIA Z ZAPROGRAMOWANYCH
USTAWIEN FABRYCZNYCH
NORMAL SETUP:
PARAMETRY SPAWANIA NASTAWIANE WEDLUG
INDYWIDUALNYCH POTRZEB
MOZLIWOSC WYBORU KSZTALTU FALI:
ADVANCED SQUARE prostokatny

BALANS AC SOFT SQUARE trapezowy
TRIANGULAR trojkatny
PFC SINE sinusoidalny
V R D ADVANCED AC PRAD MIESZANY AC DC -

PELNA KONTROLA MMA
VRD + PFC
HOT START TIME
HOT START AMPS

ARC FORCE (MMA)

PRZY WSZYSTKICH METODACH TIG MOZLIWE JEST
ZASTOSOWANIE NASTEPUJACYCH TRYBOW SPAWANIA:

DWUTAKT Z ZAJARZANIEM LUKU POPRZEZ LIFT-ARC (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM tUKU POPRZEZ LIFT-ARC (4T)
DWUTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (4T)

fachowiec.com
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SPAWARKI INWERTEROWE JET TIG Il AC/DC / MMA
JET TIG Il AC/DC / MMA INVERTERS

Przemystowe urzgdzenia Welder Fantasy JET TIG - 2S: Mozliwo$¢ spawania metodami:
* technologia IGBT
* maszyny 230V wyposazone w modut PFC MMA DC+
* spawanie stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych, MMA DC-
* spawanie miedzi, mosigdzu, magnezu, tytanu,
* spawanie wszystkich stopéw aluminium, MMA VRD DC+
* najwyzsza klasa maszyn spawalniczych AC/DC. MMA VRD DC_
TIG DC
WELDER FANTASY® TIG DC PULS
ZASTRZEZONY ZNAK TOWAROWY
FIRMY >>FACHOWIEC<< TIG AC
TIG AC PULS
JET TIG 11-200S AC/DC WYBRANE FUNKCJE PANELU:

WYSWIETLACZ LCD PARAMETROW SPAWANIA
WYSWIETLACZ LCD INDYWIDUALNEGO PROGRAMU
DWUFUNKCYJNE POKRETEO ADJUST
(REGULACJA ZGRUBNA | DOKLADNA)
MOZLIWOSC ZAPISANIA 99 INDYWIDUALNYCH
PROGRAMOW UZYTKOWNIKA

PELNA KONTROLA TIG AC/DC
2-TAKT | 4-TAKT
WYPLYW GAZU PRZED | PO SPAWANIU
BALANS AC
CZAS NARASTANIA | OPADANIA PRADU
PRAD PULSUJACY
TRYB HF LUB LIFT

FUNKCJA ZAOKRAGLANIA ELEKTRODY

SPOT - ZGRZEWANIE PUNKTOWE

SCZEPIANIE

BLOKADA PANELU STERUJACEGO

NORMAL SETUP:
PARAMETRY SPAWANIA NASTAWIANE WEDLUG
INDYWIDUALNYCH POTRZEB
MOZLIWOSC WYBORU KSZTALTU FALI:

BALANS AC ADVANCED SQUARE prostokagtny
SOFT SQUARE trapezowy

PFC TRIANGULAR trojkatny
V R D SINE sinusoidalny
ADVANCED AC PRAD MIESZANY AC DC -
PELNA KONTROLA MMA
VRD + PFC
HOT START TIME
HOT START AMPS

ARC FORCE (MMA)

PRZY WSZYSTKICH METODACH TIG MOZLIWE JEST
ZASTOSOWANIE NASTEPUJACYCH TRYBOW SPAWANIA:
DWUTAKT Z ZAJARZANIEM tUKU POPRZEZ LIFT-ARC (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM £tUKU POPRZEZ LIFT-ARC (4T)
DWUTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (4T)

fachowiec.com
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SPAWARKI INWERTEROWE JET TIG Il A4C/DC / MMA

JET TIG Il AC/DC / MM@ INVERTERS

DANE TECHNICZNE | JET TIG 11 200 JET TIG 1l 250 JET TIG 11 320 JET TIG 11 400
ZASILANIE
Napiecie zasilania [V] 1~230 + 10% 1~230 + 10% 3~400 + 10% 3~400 + 10%
Czestotliwosé [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 20 25 25 32
Poboér mocy TIG/MMA [kVA] 6 7,5 10 12,5
PARAMETRY TIG
Zakres pradu spawania TIG DC [A] 3-200 3-250 5-320 5-400
Zakres pradu spawania TIG AC [A] 5-200 5-250 10-320 10-400
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C [A] 60% / 200 60% / 250 35% /320 60% / 400
PROSTOKATNY PROSTOKATNY PROSTOKATNY PROSTOKATNY
Precbieg ksziahu ol Trony | Tmpgow | amow | Tepeowy
SINUSOIDALNY SINUSOIDALNY SINUSOIDALNY SINUSOIDALNY
Regulacja czestotliwosci pradu AC [HZz] 20-250 20-250 20-250 20-250
Balans pradu w trybie AC [%] 5-90 5-90 5-90 5-90
Gaz poczatkowy / koncowy tryb AC/DC [s] 0-25/0-50 0-25/0-50 0-25/0-50 0-25/0-50
Prad poczatkowy / koncowy tryb DC [A] 5-200 5-200 5-250 5-400
Prad poczatkowy / koncowy tryb AC [A] 5-200 5-200 10-250 10-400
Czas narastania / opadania tryb AC/DC [s] 0-25/0-50 0-25/0-50 0-25/0-50 0-25/0-50
Balans pulsu AC/DC [%] 3-100 3-100 3-100 3-100
Modulacja pulsu AC/DC [%] 5-95 5-95 5-95 5-95
Xéﬁ,ﬂ‘;}g"é‘l’figﬁglmiesza”eQO 0,1-10 0,1-10 0,1-10 0,1-10
g%zﬁ‘gm‘?%‘g?ﬂ;]p”'sujqceg° 0,1-10 0,1-10 0,1-10 0,1-10
g?f\ﬁ%t}l“é‘?ZSF%%“JX’F'?E’?SE?STOKATNY> [Hz] 2ot Cil2at Cileet Lkl
g%/?\sr\}gg‘véoosigg(&%ugggg?g, TRIANGULAR, SINE [HZ] Gl i i G
PARAMETRY MMA
Zakres prgdu spawania MMA DC+ DC- [A] 20-160 20-200 20-250 20-315
Napiecie biegu jatowego MMA / VRD MMA [V] 70/21 70/ 21 70/21 70/ 21
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C [A] 60% / 160 60% / 200 35% /250 60% / 315
MMA ARC FORCE [%)] 1-100 1-100 1-100 1-100
HOT START TIME [s] 0-2 0-2 0-2 0-2
HOT START AMPS [%] 0-100 0-100 0-100 0-100
POZOSTALE
Klasa izolacji F F F F
Stopien ochrony IP21S IP21S IP21S IP21S
Waga [kg] 26 28 28,5 44
Wymiary [mm] 430*200*290 430*200*290 430*200%290 620*280*580

JET TIG Il AC/DC 200
fachowiec.com

JET TIG Il AC/DC 250

JET TIG I AC/DC 320

JET TIG Il AC/DC 400




SPAWARKI INWERTEROWE JET TIG Il AC/DC / MM@A
JET TIG Il C/DC / MM@ INVERTERS

Przemystowe urzadzenia Welder Fantasy JET TIG - 3: Mozliwos¢ spawania metodami:
* technologia IGBT MMA DC+
* maszyny 230V wyposazone w modut PFC
* spawanie stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych, MMA DC'
* spawanie miedzi, mosigdzu, magnezu, tytanu, MMA VRD DC+
* spawanie wszystkich stopéw aluminium,
* najwyzsza klasa maszyn spawalniczych AC/DC. MMA VRD DC-
TIG DC
®
WELDER FANTASY TIG DC PULS
s TIG AC
TIG AC PULS
JET TIG Illl AC/DC WYBRANE FUNKCJE PANELU:

WYSWIETLACZ LCD PARAMETROW SPAWANIA
WYSWIETLACZ LCD INDYWIDUALNEGO PROGRAMU
DWUFUNKCYJNE POKRETLO ADJUST
(REGULACJA ZGRUBNA | DOKEADNA)
MOZLIWOSC ZAPISANIA 9 INDYWIDUALNYCH
PROGRAMOW UZYTKOWNIKA

PELNA KONTROLA TIG AC/DC
2-TAKT | 4-TAKT
WYPLYW GAZU PRZED | PO SPAWANIU
CZAS NARASTANIA | OPADANIA PRADU
PRAD PULSUJACY
TRYB HF LUB LIFT

AC/DC EASY SETUP:
MOZLIWOSC SKORZYSTANIA Z ZAPROGRAMOWANYCH
USTAWIEN FABRYCZNYCH

NORMAL SETUP:
PARAMETRY SPAWANIA NASTAWIANE WEDLUG
INDYWIDUALNYCH POTRZEB
MOZLIWOSC WYBORU KSZTALTU FALI

ADVANCED SQUARE prostokatny

SOFT SQUARE trapezowy

TRIANGULAR trojkatny

SINE sinusoidalny

PFC VRD ADVANCED AC PRAD MIESZANY AC DC -
PELNA KONTROLA MMA
PLASMA CUTTING VRD

HOT START TIME
HOT START AMPS
ARC FORCE (MMA)

FUNKCJA CIECIA PLAZMOWEGO
PLAZMA LUK PILOTUJACY (HF)
TEST GAZU

PRZY WSZYSTKICH METODACH TIG MOZLIWE JEST
ZASTOSOWANIE NASTEPUJACYCH TRYBOW SPAWANIA:
DWUTAKT Z ZAJARZANIEM tUKU POPRZEZ LIFT-ARC (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM £UKU POPRZEZ LIFT-ARC (4T)
DWUTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (2T)
CZTEROTAKT Z ZAJARZANIEM BEZSTYKOWYM HF (4T)

URZADZENIE WYPOSAZONE JEST W KOMPLET UCHWYTOW TIG, UCHWYT MASOWY | ELEKTRODY
fachowiec.com




SPAWARKI INWERTEROWE JET TIG Il 4C/DC / MMA

JET TIG 11l AC/DC / MM@A INVERTERS

DANE TECHNICZNE

| JET TIG 1l 200

JET TIG 11l 250

ZASILANIE

Napiecie zasilania [V]

1~230 + 10%

1~230 + 10%

Czestotliwosé [Hz] 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 20 25
Pobér mocy TIG/MMA [kVA] 6 7,5
PARAMETRY TIG
Zakres pradu spawania TIG DC [A] 3-200 3-250
Zakres pradu spawania TIG AC [A] 5-200 5-250
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C [A] 60% /200 60% / 250
PROSTOKATNY PROSTOKATNY
Przebieg ksztattu fali TT'_‘,;AOFJ%?K‘VJ TTE{%PJ%?Y“VJ
SINUSOIDALNY SINUSOIDALNY
Regulacja czestotliwosci pragdu AC [Hz] 20-250 20-250
Balans pradu w trybie AC [%] 5-90 5-90
Gaz poczatkowy / koncowy tryb AC/DC [s] 0-25/0-50 0-25/ 0-50
Prad poczatkowy / koncowy tryb DC [A] 5-200 5-200
Prad poczatkowy / koncowy tryb AC [A] 5-200 5-200
Czas narastania / opadania tryb AC/DC [s] 0-25/0-50 0-25/0-50
Balans pulsu AC/DC [%] 3-100 3-100
Modulacja pulsu AC/DC [%] 5-95 5-95
T
Coesothackt prac s ae=go
gﬁsr\}gkvgl)asZgr%gu%;féj?gre{%osmKATNY) [Hz] Uilal Bl
Czestotliwos¢ pradu pulsujgcego 0.1-10 0.1-10
STANDARD AC SOFT SQUARE, TRIANGULAR, SINE [Hz] ’ ’
PARAMETRY MMA
Zakres pradu spawania MMA DC+ DC- [A] 20-160 20-200
Napiecie biegu jatowego MMA / VRD MMA [V] 70/ 21 70/21
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C [A] 60% / 160 60% / 200
MMA ARC FORCE [%] 1-100 1-100
HOT START TIME [s] 0-2 0-2
HOT START AMPS [%] 0-100 0-100
PARAMETRY PLASMA
Zakres pradu ciecia [A] 20-50 20-60
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 40°C [A] 1600(;&//5400 1600(;/02//6500
Grubos¢ ciecia [mm] 12 18
Pobor powietrza [I/min] 150-300 150-300
POZOSTALE
Klasa izolacji F F
Stopien ochrony IP21S 1P21S
Waga [kg] 26 28
Wymiary [mm] 430*200*290 430*200*290

fachowiec.com

JET TIG Il AC/DC 200

JET TIG Il AC/DC 250

Wozek spawalniczy FC
KOD: Y1299.1

Chtodnica spawalnicza FC
KOD: 0550.02



POROWNANIE FUNKC)I SPAWAREK JET TIG AC/DC
JET TIG AC/DC / FEATURE COMPARISION

MODEL | JET 1200 | JET li 200 | JET 11 250 | JET 11 320 | JET 11 400 | JET 111 200 | JET Il 250 |JET 11200-S

Spawanie TIG

PRE-FLOW FC))rzoa::se ;\:Jyg’g/;/vv‘tlja%?azu przed rozpoczeciem |ZI |Z[ |Z[ |Z' |Z[ |ZI |ZI |Z[
START AMPS | Natezenie pradu spawania poczatkowego |ZI |Z[ |Z[ |Zl |Zl IZI |ZI |Z[
UP SLOPE ggisagg‘:feséznia pradu poczatkowego M [Zl |Z[ |Zl |ZI |zl M [zl
XVREIF‘,QING Natezenie pradu spawania (prgdu bazowego) | | M | ™ ™ ™ ™
Spawanie TIG PULSE STANDARD AC/DC — dotyczy spawania prgdem pulsujgcym

le\%glNG Natezenie pragdu szczytowego pulsu [Z] [Z] |Z] |Z[ |Z[ |Z[ [Z] [Z]
B Bt e 4 A A M M 4 4 A
PULSE AMPS | Natgzenie pradu podstawy pulsu IZ] IZI |Z[ |Z[ |Z| |Z| IZI IZI
EgllgglEJENCY Czestotliwos¢ pradu pulsujgcego |ZI |Z[ |Z[ |Z[ |z[ |z[ |z[ |Z[
Spawanie TIG PULSE ADVANCED AC - dotyczy tylko spawania prgdem mieszanym AC + DC

le\'/:_l:;glNG Natgzenie pradu spawania AC [Z] |Z[ |Z[ |Z[ |Z[ [Z] [Z]
A P ) g | @ | | @ | @ | @ | ®
PULSE AMPS | Natgzenie pradu spawania DC (od 3 do 100%) IZ[ |Z[ |Z[ |Z[ |Z[ IZ] IZ[
Egllg(slllEJENCY ggisétatzli;/voéé pradu mieszanego AC DC (od 0,1 |Z[ |Z[ |Z' |Z[ |Z[ |ZI |Z[
Spawanie TIG AC — dotyczy tylko spawania prgdem przemiennym

éEEBAA"\ILANCE Balans prgdu AC (czyszczenie katodowe) 4] | 4] ] M M M M
?ISEQUEN cy | Czestotliwosc pradu AC ™ M ™ ™ ™ ™ ™ ™
'A:\SF\{/XI/I-\VE l/r\g/sgtr I;?,fik)tu fali pradu AC (prostokat, trapez, |Zl IZ[ |Zl |Zl |Z| |Zl |Zl
Spawanie TIG

Sl g @ @ |w|w|w|w]|®
END AMPS Natgzenie pradu spawania koncowego IZ] IZI |Z[ |Z[ |Z| |ZI IZI [Zl
POST-FLOW ’():rzoacz ;\:Jy[s)’g/;/vv\tlja?]?azu po zakonczeniu o} [} [} ™ ™ ) [} [}
QE{I'DUCI:D EASY ](Zaab;?';%gzgaemowane podstawowe ustawienia Iz[ |Z[ |Zl |Zl |Z| |Zl

SPOT Zgrzewanie punktowe |Z[
TAC Sczepianie |Z[
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SPAWARKI INWERTEROWE TIG AC/DC

TIG AC/DC INVERTERS
welder Fq ntusy® DANE TECHNICZNE MNEMONIC TIG AC/DC 200
ZASILANIE
M N EM o N Ic Napiecie zasilania [V] 1~230 = 10%
Czestotliwos¢ [Hz] 50/60
Zabezpieczenie [A] 20
Pobér mocy TIG/MMA [kVA] 6,5
PARAMETRY TIG
Zakres pradu spawania TIG DC, AC i PULS [A] 10-200
0,
Cykl pracy dla temperatury otoczenia égof’ ; ?gg
40°C [A] Ny
100% / 100

Przebieg ksztattu fali AC PROSTOKATNY
Regulacja czestotliwosci prgdu AC [Hz] 10-99
Balans prgdu w trybie AC [%] 50-98
Zakres czestotliwosci pradu PULS [Hz] 1-500
Balans pradu PULS [%)] 10-90
Czas wyptywu gazu przed / po spawaniu [s] 0,1-9,9/1,0-9,9
Prad poczatkowy i koficowy [A] 10-200
Czas narastania i opadania pradu [s] 0,0-9,9
PARAMETRY MMA
Zakres pradu spawania DC i AC [A] 10-200

Urzadzenie Welder Fantasy MNEMONIC 200 TIG 200 AC/DC Napiecie biegu jatowego [V] <24

to nowoczesne zrédto inwerterowe oferujgce wiele mozliwosci

przy wykonywaniu specjalistycznych prac spawalniczych. Cykl pracy dla temperatury otoczenia 2(5)22 ; ?gg
GO 100% / 100
Zakres HOT START [A] 0-60

Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologi IGBT oraz wysokiej

jakosci  podzespotdw, idealnie nadajg sie do prowadzenia Zakres ARC FORCE [%] 0-99

profesjonalnych prac spawalniczych zwigzanych z przemystem .

motoryzacyjnym, konstrukcjami stalowymi oraz innymi. Zakres czestotliwosci pradu AC [Hz] 10-90
Zakres balansu prgdu AC [%] 50-98

Spawarka Welder Fantasy MNEMONIC 200 TIG 200 AC/DC Tryb Al, srednica elektrody [mm] 2.0-5.0

przeznaczona jest do spawania metodami: Tryb Al, balans [%] -20:+20

*TIGAC *MMAAC POZOSTALE
Klasa izolacji |
* *
TIG DC MMA DC —

Stopien ochrony IP23S
Waga [kg] 11
Wymiary [mm] 435*180%265

KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA:

* spawarke MNEMONIC 200 TIG AC/DC

* uchwyt TIG 4m

* uchwyt masowy 2,5m

* uchwyt elektrodowy 2,5m

* maske

* szczotke

* dodatkowe elementy eksploatacyjne
* estetyczne kartonowe opakowanie

* instrukcje w jezyku polskim

fachowiec.com




WELDER FANTASY"

ZASTRZEZONY ZNAK TOWAROWY
FIRMY >>FACHOWIEC<<

wybér metody spawania
TIG/IMMA

tryb TIG AC

tryb TIG DC LIFT

tryb TIG DC HF

tryb MMA AC PRO

tryb MMA DC PRO

tryb MMA DC Al
(wybor grubosci
elektrody)

zapis 5 programéw witasnych
uzytkownika dla metedy TIG

SPAWARKI INWERTEROWE TIG AC/DC
TIG AC/DC INVERTERS

wybér metody MMA Al (synergiczny)
PRO (ustawienia manualne)

PARAMETRY TIG
Zakres pradu spawania DC, AC i PULS [A] 10-200
25% 200

Sprawnos¢ [A] 60% 125

100% 100
Przebieg ksztattu fali AC PROSTOKATNY
Zakres czestotliwosci prgdu AC [Hz] 10-99
Balans pradu AC [%] 50-98
Zakres czestotliwosci prgdu PULS [HZz] 1-500
Balans pradu PULS [%)] 10-90
Czas wyptywu gazu przed / po spawaniu [s] 0,1-9,9/1,0-9,9
Prad poczatkowy i koricowy [A] 10-200
Czas narastania i opadania pradu [s] 0,0-9,9

PARAMETRY MMA
Napiecie biegu jatowego [V] <24
Zakres pragdu spawania DC i AC [A] 10-200
25% 200

Sprawnos¢ [A] 60% 125

100% 100
Zakres HOT START [A] 0-60
Zakres ARC FORCE [%)] 0-99
Zakres czestotliwosci pragdu AC [Hz] 10-99
Zakres balansu prgdu AC [%] 50-98
TRYB Al, $rednica elektrody [mm] 2.0-5.0
TRYB Al, balans [%] -20:+20

fachowiec.com
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Uchwyt PARKER w zestawie
ze spawarka PARTNER

SPAWARKA WELDER FANTASY®

PARTNER TIG 200 DC PULSE
KOD: 0530

SPAWARKI INWERTEROWE TIG DC
TIG DC INVERTERS

Profesjonalne inwertorowe urzadzenie spawalnicze przeznaczone do:
* spawania stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych, miedzi i mosigdzu,
* wykonane w technologii IGBT.
* mozliwo$¢ spawania metodami TIG DC, TIG DC (PULSE), MMA.

WELDER FANTASY®

ZASTRZEZONY ZNAK TOWAROWY
FIRMY >>FACHOWIEC<<

PANEL STERUJACY ,,PARTNER”

FUNKCJE PANELU:

* prad MMA

* prad TIG DC, PULSE z opcjg regulacji

* pre-gas, post-gas

* HOT START, narastanie i opadanie prgdu

* MMA ARCFORCE

* wy$wietlanie pradu i napiecia 2-TAKT i 4-TAKT
* zajarzenie HF i kontaktowe

* mozliwo$¢ podtgczenia zdalnego sterowania

DANE TECHNICZNE

PARTNER 200 TIG DC

HALO TIG 180

ZASILANIE

Napiecie zasilania [V]

1~230 £ 10%

1~230 + 10%

Czestotliwosé [Hz] 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 20 16
Pobér mocy TIG/IMMA [kVA] 46/7.2 4
PARAMETRY TIG

Zakres pragdu spawania [A] 5-200 20-180
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 2(5)22 5 ?2(5) 2822 5 128

40°C [A]

100% / 100

100% / 140

PARAMETRY MMA
Zakres pradu spawania DC i AC [A] 5-200 20-180
Napiecie biegu jatowego [V] 63 64

. 25% /200 40% / 160
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 60% / 125 60% / 140

40°C [A]

100% / 100

100% / 120

POZOSTALE

Klasa izolacji F F
Stopien ochrony 1P23S 1P21
Waga [kg] 7,2 8
Wymiary [mm] 375*134*240 385*160*270

Urzadzenie Welder Fantasy HALO Il TIG/IMMA 180 przeznaczone jest do

SPAWARKA WELDER FANTASY®
HALO TIG 180
KOD: HALO-TIG

recznego spawania tukowego elektrodg otulong (MMA) oraz recznego spawania
lukowego elektrodg nietopliwg w ostonie gazéw (TIG DC). Ze wzgledu na niewielkie
gabaryty, duzg sprawno$¢ i niezawodno$é, spawarka HALO TIG/MMA znajdzie
zastosowanie podczas wielu wymagajacych prac spawalniczych wykonywanych

przez profesjonalistow.

fachowiec.com




SPAWARKI INWERTEROWE TIG DC
TIG DC INVERTERS

DANE TECHNICZNE NOVEL 3W1 TIG MMA PLASMA

WELDER FANTASY

ZASTRZEZONY ZNAK TOWAROWY

ZASILANIE

Napiecie zasilania [V]

1~230 £ 10%

FIRMY >>FACHOWIEC<<

Czestotliwos¢ [Hz] 50/60
Zabezpieczenie [A] 20
Pobér mocy TIG/MMA [kVA] 6
PARAMETRY TIG

Zakres pradu spawania TIG [A] 10-200
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 60% / 200

40°C [A]

100% / 160

Wyptyw gazu po spawaniu [s]

1-25

Funkcja zajarzenia tuku

HF (jonizator)

PARAMETRY MMA

Zakres pradu spawania [A] 10-200
Napiecie biegu jatowego [V] 70
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 60% /125

40°C [A]

100% / 100

Srednica elektrody [mm] 2.0-5.0
PARAMETRY PLASMA

Zakres pradu ciecia [A] 20-50
Cykl pracy dla temperatury otoczenia 60% / 50
40°C [A] 100% / 40
Grubos¢ ciecia jakosciowego [mm] 18
Grubos¢ ciecia rozdzielajgcego [mm] 20
Pobor powietrza [I/min] 150-300
Cisnienie powietrza [bar] 4-6
POZOSTALE

Klasa izolacji F
Stopien ochrony IP21S
Waga [kg] 13
Wymiary [mm] 520*185*305

KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA:

* spawarke NOVEL 3w1 TIG MMA PLASMA

*uchwyt TIG 4m

* uchwyt masowy 3m

* uchwyt elektrodowy 3m
* uchwyt plazmowy 4m

* dodatkowe elementy eksploatacyjne
* filtro-reduktor sprezonego powietrza

* instrukcje w jezyku polskim

SPAWARKA NOVEL 3 IN 1

KOD: 0535

Spawarka serii Welder Fantasy NOVEL 3in1

jest
zintegrowanym multifunkcyjnym urzgdzeniem spawalniczym
umozliwiajgcym spawanie metodg TIG DC i MMA oraz
reczne ciecie plazmowe z mocg 50A

Jego wszechstronno$¢ oraz jakos¢ wykonania pozwalajg na
szeroki zakres zastosowan zarbwno w matych warsztatach
Slusarsko-spawalniczych jak i przy profesjonalnych pracach

konstrukcyjno-montazowych.

Czytelny panel sterujgcy pozwala na wybér optymalnych
parametrow pracy zarowno dla poczatkujgcych jak

i doSwiadczonych spawaczy.

NOVEL 3in1 to urzgdzenie dla uzytkownikéw szukajgcych
mozliwosci wielu zastosowan i niewielkich gabarytéw

potgczonych z atrakcyjng cena.

fachowiec.com




SPAWARKI INWERTEROWE MMA
MM@ INVERTERS

Urzgdzenie Welder Fantasy®HALO MMA 180 to nowoczesny inwerterowy prostownik spawalniczy, ktéry charakteryzuje
niezawodno$¢ i wysoka sprawno$¢. Niewielkie wymiary urzgdzenia, maksymalny prad spawania wynoszgcy 180A,
powoduja, ze Welder Fantasy HALO znajdzie zastosowanie w wielu gateziach przemystu. Urzgdzenie nadaje sie
do spawania wszystkimi typami elektrod topliwych, miedzy innymi: rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi.

Urzadzenie Welder Fantasy® DROID to kompaktowy inwerterowy prostownik spawalniczy, z cyfrowym wyswietlaczem
parametrow spawania, przeznaczony do spawania metodg MMA. Urzadzenie nadaje sie do spawania wszystkimi typami
elektrod topliwych, miedzy innymi: rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi. Spawarka wyposazona jest w tryb synergiczny
MMA Al, gdzie uzytkownik wybiera tylko grubos¢ elektrody, a pozostate parametry sg dobierane automatycznie.

Spawarki serii Welder Fantasy®ADORE to linia inwerterowych urzgdzen spawalniczych przeznaczonych do recznego
spawania metodg MMA (Manual Metal Arc Welding). Dzieki zastosowaniu technologii opartej na przetwornikach IGBT,
urzgdzenia charakteryzujg sie matymi gabarytami oraz wysokg sprawnoscig.

Model ADORE ARC X210 wyposazony jest dodatkowo w modut PFC (Power Factor Correction), umozliwiajgcy
zwiekszenie wspotczynnika mocy do wartosci mozliwie bliskiej 1 w celu zmniejszania strat w liniach przemystowych.

Welder Fantasy®

PFC
HALO MMA 180 ADORE X160 ADORE X200 ADORE X210 PFC ADORE X320 ARC FORCE
KOD: HALO KOD: X160 KOD:X200 KOD: X210 KOD: X320
DANE TECHNICZNE HALO MMA | ARC MMA | DROID MMA | ADORE X160 | ADORE X200 | ADORE X210 | ADORE X320
ZASILANIE
Napiecie zasilania [V] 1~230 £ 10% | 1~230 £ 10% | 1~230 £ 10% | 1~230 + 10% | 1~230 + 10% | 1~230 + 10% | 3~400 + 10%
Czestotliwos¢ [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 16 16 18 16 20 20 32
PARAMETRY MMA
Zakres pradu spawania [A] 20-180 30-160 5-200 15-160 20-200 20-210 30-320
Napiecie biegu jatowego [V] 63 65 50-70 50-70 60-80 80-100 20-30
fgl"cp[;\""]cy dia temperatury otoczenia | - 07 100 oo 1180 S o S0% /180 | 60% 1200 | 60% /210 | 60%/320
100% / 140 100% / 90
POZOSTALE
Klasa izolacji F F 7 7 F F F
Stopien ochrony P21 P21 IP23S IP21S IP21S IP21S IP21S
Waga [Kg] 45 5,6 37 3 4,9 8,5 12,7
Wymiary [mm] 335*140*245 | 390*140*250 | 270*115*225 | 260*110*180 | 320*135*255 | 375*155*320 | 410*225*340

fachowiec.com




SPAWARKI INWERTEROWE MMA
MM@A INVERTERS

Urzadzenie Welder Fantasy® DROID to kompaktowy inwerterowy prostownik spawalniczy, z cyfrowym wySwietlaczem
parametrow spawania, przeznaczony do spawania metodg MMA. Urzadzenie nadaje sie do spawania wszystkimi typami
elektrod topliwych, migdzy innymi: rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi. Spawarka wyposazona jest w tryb synergiczny
MMA Al, gdzie uzytkownik wybiera tylko grubos¢ elektrody, a pozostate parametry sg dobierane automatycznie.

Welder Fantasy®

KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA:

- spawarke Welder Fantasy DROID 200,
- uchwyt elektrodowy 3m,

- uchwyt masowy 3m,

- szczotko-miotek,

- instrukcje obstugi i karte gwarancyjna.

DROID MMA 200
KOD: 0533

Mozliwo$¢ spawania nastepujgcymi metodami:
*MMA DC+, MMA DC-, TIG DC Lift-Arc

Tryby pracy spawarki:

*MMAAI
* MMA PRO Tryb spawania Ustawienia parametru
* TIG LIFT (zestaw nie zawiera uchwytu TIG) MMA PRO ARC FORCE

Tryb MMA Al (spawanie elektrodg otulong - tryb podstawowy, synergiczny,
gdzie uzytkownik wybiera tylko grubo$¢ elektrody, jakg ma zamiar uzywac;
pozostate parametry dobierane sg przez urzgdzenie automatycznie zgodnie
z oprogramowaniem producenta).

Tryb MMA PRO (spawanie elektrodg otulong - tryb rozszerzony
z mozliwoscig wyboru pradu spawania, regulacji sity HOT START
i ARC FORCE).

Dlaczego warto wybra¢ spawarke Welder Fantasy DROID 200:

* duza sprawno$¢ 20% przy niskiej wadze i wymiarach, . L, .

* tranzystory IGBT, Tryb spawania Ustawienia Srednicy
* mozliwo$é spawania elektrodami 1,6-4,0mm, HOT START elektrody

* tryb SYNERGICZNY,

* duza wszechstronnos¢ w doborze parametréw spawania,

* elektroniczny wyswietlacz parametréw spawania,

* ptynna regulacja natezenia prgdu spawania,

* mate wymiary i niska waga,

* mocna i zwarta konstrukcja.

FUNKCJE PANELU:

* regulacja natezenia pragdu spawania,
* regulacja sity HOT START,

* regulacja ARC FORCE,

* wy$wietlanie parametréw pracy, . "
* kontrolka poprawnego zasilania, Tryb Spawania UStaW'en'_a prqdu
* kontrolka przegrzania. TIG spawania TIG

PARAMETRY / TABELA - strona 108

fachowiec.com




PRZECINARKI PLAZMOWE

PLASMA CdT

Przecinarki plazmowe HEFTY przeznaczone sg do ciecia elementdw przewodzacych prad elektryczny,
wykonanych ze stali weglowych i stopowych, aluminium i jego stopéw, mosigdzu, miedzi, a takze zeliwa.

Wszystkie urzadzenia z serii posiadajg 60% sprawnosc ciecia. Gtdwne zalety przecinarek to mate gabaryty
oraz ptynna regulacja pradu zapewniajgca wysokg jakosc¢ ciecia materiatu.

Welder Fantasy®

HEFTY PLASMA 60 HEFTY PLASMA 80 HEFTY PLASMA 125 HEFTY PLASMA 150
KOD: HY60/2 KOD: HY80/2 KOD: HY125 KOD: HY150
DANE TECHNICZNE GALAXY HEFTY 60 | HEFTY 80 | HEFTY 125 | HEFTY 150
ZASILANIE
Napiecie zasilania [V] 1~230 + 10% | 3~400 + 10% | 3~400 + 10% | 3~400 % 10% | 3~400 + 10%
Czestotliwos¢ [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Zabezpieczenie [A] 16 20 25 32 32
Pobér mocy [kVA] 3,8 8,8 12,7 19 21
PARAMETRY PLASMA
Prad ciecia [A] 20-40 20-60 20-80 20-125 20-150
Cykl pracy dla temperatury
otoczenia 40°C [A] 30% / 40 60% / 60 60% / 80 60% / 125 60% / 150
Max ciecie jakosciowe [mm] 16 25 27 34 42
Max ciecie rozdzielajgce [mm] 18 22 30 40 48
X X GALAXY CUT 40
Pobér powietrza [I/min] 130 150 160 195 195 KOD: 0534
Cisnienie powietrza [bar] 4,5-5 4-6 4-6 4-6 4-6
UCHWYT EURO
POZOSTALE PLASMA IPT-40
W KOMPLECIE
Waga [kg] 8,5 20 26 45 48
Wymiary [mm] 180*410*250 | 570*230*430 | 570*230*430 | 570*305*570 | 570*305*570
Cechy przecinarki plazmowej Welder Fantasy® GALAXY:
* mate gabaryty i niska waga,
* ptynna regulacja pradu ciecia,
* wyswietlacz LCD parametréow pradu,
* wbudowany filtro-reduktor powietrza,
* system bezstykowego zajarzenia tuku BLOW BACK,
* gniazdo EURO, pozwalajgce na szybkg wymiane uchwytu,
* zasilanie 230V pozwalajgce na prace w kazdych warunkach. zabezpieczenie informujace zabezpieczenie informujace
0 za niskim poziomie ci$nienia 0 niepoprawnym podtgczeniu
sprezonego powietrza uchwytu tngcego

fachowiec.com



PRZENOSNE URZADZENIE ROZRUCHOWE/PODGRZEWACZ INDUKCYJNY
JUMP STARTER INDUCTION HEATER / STARTING MACHINES BATTERY

Dane techniczne:

- obstuga instalacji samochodéw osobowych 12V

- prad rozruchu: 300A (odpowiednik rozruchu 420)

- wartos¢ szczytowa pradu rozruchu: 600A

- pojemnos¢ baterii: 66,6Wh (18000mAh)

- bateria litowo-polimerowa (bez efektu pamieci)

- catkowity czas tadowania: 8h

- ilos¢ cykli tadowania: 1000

- wyjécia USB: 5V 2A/ 5V 1A

- wyjécia: 19V 3,5A7 12V 10A 123 4567

- wejscie: 14V 1A KOD: 0521

- zakres temperatury pracy:
-20°C do 60°C

Opis urzadzenia:

) ) ) 1 - gniazdo modutu rozruchowego

- utrzymanie poziomu natadowania 2 - gniazdo USB 5V 2A/ 5V 1A

baterii od 6 do 12 miesiecy. 3 -latarka

- wymiary: 230*87*27mm 4 - wigcznik / wybor trybu latarki

- waga: 6759 5 - gniazdo tadowarki 14V 1A

- wbudowane zabezpieczenie przed: 6 - gniazdo laptopa 19V 3,5A
*przetadowaniem 7 - gniazdo zapalniczki 12V 10A
*przecigzeniem
*niepoprawnym podtgczeniem biegunow Zestaw zawiera:
Przenosne urzadzenie wielofunkcyjne . Kickster” 8 - modut + kable rozruchowe .
przeznaczone jest do przekazywania energii elektrycznej 9 - uniwersalna tadowarka micro USB {cﬂugosc 0,2m)
z wlasnego akumulatora, poprzez wbudowane gniazda, 10 - tadowarka Apple micro USB (dtugosc 0,2m)
do urzadzen gospodarstwa domowego takich jak: 11 - tadowarka Apple 30-pin (dtugo$¢ 0,2m)

12 - tadowarka sieciowa 230V (dtugos¢ 1,2m)

13 - tadowarka samochodowa 12V (dtugo$¢ 1m)

14 - przejscidwka zasilajgca do laptopa (dtugos¢ 0,2m)
+ koncéwki do wiodgcych marek

15 - gniazdo zapalniczki 12V

- laptopy, tablety,

- smartfony, telefony komoérkowe,

- mobilne chtodziarki,

- mobilne telewizory LCD, Zobacz prezentacje
- gry video, przeno$ne konsole do gier

- wszystkie urzgdzenia o napigciu 12V i pradzie 10A

oraz do awaryjnego wspomagania rozruchu maszyn, pojazdéw i urzgdzeh mechanicznych z silnikami benzynowymi lub diesla
o instalacji 12V przy wytadowanym, ale sprawnym technicznie akumulatorze. Wbudowana latarka umozliwia wybranie jednego
z 3 trybow sygnatu Swietlnego: ciggtego, stroboskopowego oraz SOS.

URZADZENIE INDUKCYJNE DO PODGRZEWANIA
INDUCTION HEATER

SREDNICA

NAZWA TOWARU ZASILANIE moc . WAGA WYMIARY
DEVICE TYPE VOLTAGE POWER PODGRZ?‘""Q]N'A SRUB WEIGHT DIMENSIONS
M [kw] HEATING BOLT DIAMETER [kl [mm]
KIA 1kW 230 1 10-40 1 375x120x63

Podgrzewacz indukcyjny KIA-1 jest urzgdzeniem najnowszej generacji stuzgcym do szybkiego i bezpiecznego nagrzewania
elementow metalowych. Jest niezastgpiony w pracach warsztatowych i serwisowych polegajgcych na podgrzewaniu mocno
skorodowanych srub i nakretek, tulei, tozysk oraz wiekszych powierzchni karoserii i listew ochronnych na drzwiach. Dotgczony do
urzgdzenia zestaw cewek umozliwia precyzyjne, miejscowe nagrzanie wybranego elementu bez ryzyka uszkodzenia

powierzchni lakierowanych, wigzek elektrycznych oraz wezy gumowych.

PODGRZEWACZ INDUKCYJNY
KOD: 0519

fachowiec.com .




URZADZENIA PROSTOWNICZE | ROZRUCHOWE
BATTERY CHARGERS / STARTING MACHINES BATTERY

NEVATRONIC 24 LEADER 150 LEADER 220 LEADER 400
KOD: P997 KOD: P990.101 KOD: P990.0 KOD: P990.1
URZADZENIA PROSTOWNICZE | ROZRUCHOWE TELWIN
TELWIN BATTERY CHARGERS AND STARTERS
NAZWA TOWARU | ZASILANIE| POBORMOC | NAPIECIE tADOWANIA | PRAD ROZRUCHU 12/24V | PRAD tADOWANIA | POJEMNOSC AKUMULATORA | WAGA |  WYMIARY
DEVICE TYPE VOLTAGE | ABSORBED POWER| CHARGING VOLTAGE | START CURRENT 12/24V | CHARGE CURRENT BATTERY CAPACITY WEIGHT| DIMENSIONS
V] [kw] v [A] [A] [Ah] [kgl [mm]

NEVATRONIC 24 230 0,11 12/24 = 6/4,5 30-55 2,1 | 90x190x180
LEADER 150 230 0,3-1,4 12 80 14 25-250 6,6 |220x280x200
LEADER 220 230 0,8-3,6 12/24 140/220 25 30-400 9,0 | 220x280x200
LEADER 400 230 1,0-6,4 12/24 180/300 30 30-400 10,7 | 250x340x230
SPEED 1812~ - - 12/230 1500 - 38 13,6 | 200x320x350
ALPINE 20 230 0,3 12/24 - 18/20 20-225 9,5 | 220x280x200
AUTOTRONIC 25 | 230 0,3 12/24 - 18/12 20-225 6,1 | 220x290x200
DOCTOR 50 230 0,6 6/12/24 s 40/20 10-600 3,0 | 325x100x160

* PRZENOSNY ROZRUCH Z AKUMULATOREM ZELOWYM

SPEEDSTART 1812 ALPINE 20 AUTOTRONIC 25 DOCTOR 50
KOD: P990.15 KOD: P996 KOD: P999.1 KOD: P995.1
URZADZENIA PROSTOWNICZE | ROZRUCHOWE TELWIN
TELWIN BATTERY CHARGERS AND STARTERS
NAZWA TOWARU | ZASILANIE| POBORMOC | NAPIECIE LADOWANIA | PRAD ROZRUCHU 12/24V | PRAD LADOWANIA | POJEMNOSC AKUMULATORA | WAGA | WYMIARY
DEVICE TYPE | VOLTAGE |ABSORBED POWER | CHARGING VOLTAGE | START CURRENT 12/24V | CHARGE CURRENT BATTERY CAPACITY WEIGHT| DIMENSIONS
V] [kw] V] [A] [A] [Ah] [kgl [mm]

DYNAMIC 420 | 230 1,6/10 12/24 300/400 50 20-1000 16,3 |330x360x650
DYNAMIC 520 | 230 1,6/10 12/24 300/480 50 20-1000 24 |320x480x730
DYNAMIC 620 | 230 2/10 12/24 360/570 70 20-1550 27 |330x480x730
START-POL 230 1.6-8.0 12/24 240 40 40-700 16 |320x250x575
START-POL 230 2.0-12.0 12/24 540 60 60-1000 26 |405x315x615

fachowiec.com START-POL 600 START-POL 400 DYNAMIC 620 DYNAMIC 520 DYNAMIC 420
’ KOD: 804 KOD: 805 KOD: P990.5 KOD: P990.14 KOD: P990.03




PRZYLBICE SPAWALNICZE SAMOSCIEMNIA)ACE
AUTO DARKENING WELDING HELMETS

PROFESJONALNE SAMOSCIEMNIAJACE PRZYLBICE SPAWALNICZE sg przeznaczone do ochrony oczu i twarzy
przed iskrami, odpryskami i szkodliwym promieniowaniem w normalnych warunkach spawania; filtr samosciemniajacy
przetgcza sie automatycznie ze stanu rozjasnionego do zaciemnionego w chwili, kiedy powstaje tuk elektryczny
i powraca do stanu rozjasnionego po zaprzestaniu spawania.

PRZYLBICA SAMOSCIEMNIAJACA

Z POCHLANIACZEM
KOD: T-800

...1

F
a
<
H
0

PARAMETRY POCHtANIACZA:
PRZEPLYW:

WOLNY - 170 I/min

WYSOKI - 210 I/min
EFEKTYWNOSC FILTRA:
99,97%

OBSZAR WIDZENIA
STANDARDOWA PRZYLBICA
95x45 mm

TEMPERATURA PRACY: ®
-5°C DO +55°C
WA 12 kg Welder Fantasy
OBSZAR WIDZENIA
PRZYtBICA EAGLE 820S
95x85 mm
PRZYLBICA EAGLE 820S
(z najwyzszg klasg optycznag 1/1/1/1) EAGLE 800S T-700 PRZYLBICA PLASTYKOWA
KOD: T-ADF820S KOD: T-ADF800S KOD: T-700 KOD: T-2
PRZYLBICE SAMOSCIEMNIAJACE
AUTODARK HELMETS
ZAKRES OBSZAR CZAS CZAS
KOD NAZWA TOWARU | ZACIEMNIENIA WIDZENIA ZACIEMNIENIA ZWLOKI
ART. CODE DEVICE TYPE VARIABLE VIEWING SWITCHING DARK TO
SHADE [DIN] | AREA [mm] TIME [s] LIGHT [s]
T-ADF820S EAGLE 820 S 6-9/9-13 95x85 1/25.000 0.1-1.0
T-ADF800S EAGLE 800 S 9-13 97x62 1/25.000 0.1-1.0
T-700 T-700 9-13 97x47 1/25.000 0.1-1.0
CZSM 3036Y | 30306Y 5-9/9-13 100x59 1/25.000 0.1-1.0
CZSM 3030/S*| FACH 3030S 9-13 92x43 1/10.000 0.1-1.2
T-800 T-800 PAPR 9-13 97x62 1/25.000 0.1-1.0

*dotyczy réwniez modeli 3031/S, 3033/S, 3034/S, 3035/S

KOD: CZSM 3030/S

KOD: CZSM 3033/S

KOD: CZSM 3035/S

KOD: CZSM 3031/S

KOD: CZSM 3036Y

fachowiec.com




REDUKTORY BUTLOWE
INTEGRATED FLOW METERS FOR WELDING PROCESSES

S,

FILTR SPAWALNICZY PLYTKI Z POLIWEGLANU
PLYTKI POLIWEGLANOWE

TILES POLYCARBONATE
KOD NAZWA TOWARU ROSZIgI'EAR

MASKA TSMM MASKA TSM MASKA TSMP MASKA ART. CODE DEVICE TYPE [mm]
KOD: CZSM 5 KOD: CZSM 1 KOD: CZSM 4/PODG KOD: 0T2 SZK 111 PLYTKA Z POL'WEGLANU 100*120

SZK 115 | PLYTKAZ POLIWEGLANU | 105120
SZK41 PLYTKA Z POLIWEGLANU |41*101
SZK 116 | PLYTKA Z POLIWEGLANU |46*105
SZK20 PLYTKA Z POLIWEGLANU | 50*100
SZK211 PLYTKA Z POLIWEGLANU | 50120
SZK21 PLYTKA Z POLIWEGLANU | 51*108
SZK212 PLYTKA Z POLIWEGLANU | 75*120
SZK20.1 PLYTKA Z POLIWEGLANU | 75*98
SZK 1000 | PLYTKA Z POLIWEGLANU | 85110
SZK86 PLYTKA Z POLIWEGLANU | 86*121

REDUKTOR TLEN REDUKTOR ACETYLEN

KOD: RED110 KOD: RED111 SZK20.2 PLYTKA Z POLIWEGLANU | 90*110
SZK23 PLYTKA Z POLIWEGLANU | 98*112
REDUKTOR CO:/ARGON REDUKTOR PROPAN REDUKTOR CO:/ARGON
KOD: RED113 KOD: RED112 EA?,E’,L;Q%TAE?;{ARGON MINI ROTAMETR + PODGRZEWACZ 36V
KOD: RED114 KOD: RED115
REDUKTORY BUTLOWE
GAS REDUCERS
KOD TYP GAZU MAX CISNIENIE WLOTOWE | CISNIENIE WYLOTOWE | PRZEPUSTOWOSC
ART. CODE GAS TYPE MAX INLET PRESSURE | OUTLET PRESSURE GAS FLOW
[bar] [bar] [/min]
RED110 |TLEN (O,) 200 10 50
RED111 | ACETYLEN (C,H,) 25 1,5 83
RED112 | PROPAN (LPG) 25 3 16
RED113 | CO,/ARGON 200 - 32
RED114 | CO,/ARGON MINI ROTAMETR 200 - 25
RED115 |CO,/ARGON MINI ROTAMETR + PODGRZEWACZ 36V 200 - 25
SZYBKOZLACZA DO GAZOW
QUICK COUPLINGS

TYP TLEN/ ACETYLEN/

TYPE OXYGEN PROPAN
PRZYREDUKTOROWE | CSS4 CSS3
PRZYPALNIKOWE CSS2 CSS1

BEZPIECZNIKI DO GAZOW MANOMETRY / ROTAMETRY REDUKTOROW BUTLOWYCH
SAFETY VALVES REDUCER GAUGE / FLOW METERS
e XN A ooan" | | MANOMETR | TLEN | PROPAN |ACETYLEN | CO,MAXY CO,MINI o .

PRZYPALNIKOWE CSU 266 | CSU 267 | | ROBOCZY | 00.M002 | 00.M101 | 00.M003 |00.M109M|00.R13ROTAMETR| 00.R13
PRZYREDUKTOROWE | CSU 269 | CSU 268 | | BUTLOWY | 00.M008 | 00.M100 - 00.M109 00.M106 00.M106
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DRUTY SPAWALNICZE MIG/MAG
MIG/MAG WELDING WIRES

DRUT STALOWY DRUT CHROMOWO-NIKLOWY

G3Si1,SG2, OK Autrod 12.51

Miedziowany lity drut elektrodowy z dodatkiem manganu i krzemu,
przeznaczony do spawania metodg MIG/MAG (GMAW) stali
niestopowych, takich jak ogélne stale konstrukcyjne, stale na zbiorniki
cisnieniowe i stale okretowe, a takze do spawania drobnoziarnistych
stali weglowo-manganowych o tym samym przeznaczeniu, o minimalnej
granicy plastyczno$ci mniejszej niz 420 MPa. Podczas spawania tym drutem
jako gaz ostonowy moze by¢ stosowana mieszanka Ar/20CO2 lub czyste CO2.
Podane tu wtasnoSci mechaniczne sg uzyskiwane przy uzyciu
mieszanki Ar/20C0O2. Prad spawania DC(+)

308LSi, OK Autrod GMAW

Lity, chromowo-niklowy drut elektrodowy odporny na korozje,
przeznaczony do spawania metodg MIG/MAG (GMAW)
austenitycznych stopow chromowo-niklowych typu 18%Cr, 8%Ni.
Spoiwo cechuje dobra odporno$¢ na korozje ogolng. Niewielka
zawarto$¢ wegla czyni je szczegdlnie przydatnym w sytuacjach,
w ktérych wystepuje ryzyko korozji miedzykrystalicznej.
Zwiekszona zawarto$¢ krzemu poprawia wiasnoéci spawalnicze,
takie jak zdolnos¢ do zwilzania. Spoiwo to jest szeroko uzywane
w przemysle chemicznym i spozywczym, jak réwniez do spawania
rurociggéw, rur i kottéw. Prad spawania DC(+)

DRUT SPAWALNICZY G3Si1 (SG 2) DRUT SPAWALNICZY CHROMONIKLOWY 308LSi
WELDING WIRE G3Si1 (SG 2) WELDING WIRE INOX 308LSi
WAGA SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA WAGA SREDNICA SREDNICA SREDNICA SREDNICA
WEIGHT | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER WEIGHT DIAMETER DIAMETER DIAMETER DIAMETER
[kgl 0.6 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm [kal 0.6 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm
1 61 81 - - 0,5 01.v308.05| 01.V35 - -
5 65 01.0805 85.10 - 1 01.v308.61| 01.V35.1 - -
15 - 01.0815 | 01.1015 | 01.1215 & - 01.V33 37.3 -
5 01.v308.65( 01.V35.7 01.V33T | 01.v38.2
15 01.V33.6 01.vV35.1 37.2 01.vV37.3
DRUT ALUMINIOWY AlMg5 DRUT ALUMINIOWY AISi5

AlMg5, OK Autrod 5356 GMAW

Drut ten jest szeroko uzywanym stopem, klasyfikowanym jako
spoiwo ogdlnego zastosowania. OK Autrod 5356 jest zwykle
wybierany ze wzgledu na do$¢ duzg wytrzymatosé.
Stopy serii spawane przy pomocy OK Autrod 5356,
z zawartoscig powyzej 3% Mg i temperaturze pracy powyzej
65°C sg podatne na pekanie w wyniku korozji naprezeniowe;.
Stop nie jest obrabialny cieplnie. Prad spawania DC(+)

AISi5, OK Autrod 4043 GMAW

OK Autrod 4043 jest jednym z najszerzej stosowanych spawalniczych
stopébw aluminium. Dodatek stopowy krzemu zwigksza ptynno$é
jeziorka i zdolno$¢ do zwilzania brzegéw materiatu, utatwiajgc spawanie.
Stop nie jest wrazliwy na gorace pekniecia a lico spoin jest prawie
catkowicie pozbawione nalotu. Nie jest zalecany do tgczenia elementéw
poddawanych anodyzowaniu. Stop nie jest obrabialny cieplnie.
Prad spawania DC(+)

DRUT SPAWALNICZY ALUMINIOWY AlMg5
WELDING WIRE AlMg5
WAGA SREDNICA SREDNICA SREDNICA
WEIGHT DIAMETER DIAMETER DIAMETER
[kal 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm
2 16.3 01.A2.166 16.8
7 01.A7.08MG5 | 01.A7.10MG5 | 01.A7.12MG5

DRUT SPAWALNICZY ALUMINIOWY AISi5
WELDING WIRE AISi5
WAGA SREDNICA SREDNICA SREDNICA
WEIGHT DIAMETER DIAMETER DIAMETER
kgl 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm
2 01.A2.08S15|01.A2.10S15|01.A2.12SI5
7 01.A7.08S15|01.A7.10S15|01.A7.12SI5
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DRUTY SPAWALNICZE MIG/MAG

MIG/MAG WELDING WIRES
DRUT ALUMINIOWY AI99,5% DRUT DO NAPAWANIA
Al99,5%, OK Autrod 1450 GMAW CARBOFIL A 600

OK Autrod 1450 jest wysoce odporny na dziatanie czynnikow chemicznych  Miedziowany drut lity do utwardzajgcego napawania warstw

i korozje atmosferyczng. Dodatek stopowy tytanu powoduje rozdrobnienie narazonych na znaczne zuzycie, o sktadzie chemicznym

ziarna metalu spoiny i poprawia odporno$¢ stopiwa na gorgce peknigcia w  0.5C0.3Mn2.5Si9.0Cr, $redniej twardo$ci ok. 60 HRC - w zalezno$ci

czasie krystalizacji spoiny. Posiada dobre wiasnoéci spawalnicze. Cechg od stopnia wymieszania z podfozem oraz parametrow procesu

charakterystyczng stopu jest jasna barwa powierzchni poddanej anodyzowaniu.  napawania. Drut CARBOFIL znajduje zastosowanie do napawania

Stop nie jest obrabialny cieplnie. Prad spawania DC(+) warstw wierzchnich czesci maszyn i elementéw narazonych
na S$cieranie (na przyktad czesci koparek, tyzki).
Prad spawania DC(+)

DRUT SPAWALNICZY ALUMINIOWY 99,5%
ALUMINIUM WELDING WIRE 99,5%
- - - DRUT DO NAPAWANIA CARBOFIL
WAGA SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA
WEIGHT DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER USRS EITE

[kal 0.8 mm 1:0/mm 1:2mm WAGA | SREDNICA | $SREDNICA | $REDNICA
WEIGHT | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER

2 21.6 16.2 = [kal 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm

7 21.7 01.A7.1630| DR12.2 1,5 - - DNAP

DRUT SAMOOSLONOWY DRUT DO LUTOSPAWANIA
SAFUNI, OK Tubrod 14.17 FCAW Typ COPERFIL CuSi3

Jest to samoostonowy drut rdzeniowy do spawania (we wszystkich pozycjach) Drut do lutospawania stuzy do spawania stopow na bazie
stali o normalnej i podwyzszonej wytrzymatosci, nieprzekraczajgcej 510 Mpa. miedzi, krzemu i cynku. Moze by¢ uzywany w procesach
Moze by¢ uzywany w procesach spawania jedno i wielowarstwowego, przy spawania powlok galwanizowanych przy uzyciu zrodet pradu
uzyciu zrodet prgdu zaréwno o ptaskiej, jak i opadajgcej charakterystyce. zarowno o ptaskiej, jak i wznoszacej sie charakterystyce.
Drut jest przeznaczony do ogdlnych prac produkcyjnych, takze w warunkach  Drut ten znajduje szerokie zastosowanie w przemysle
polowych, oraz do spawania konstrukgiji, ktérym nie sg stawiane wymagania samochodowym. Prad spawania DC(+)

odnosnie udarnosci. Prad spawania DC(-)

DRUT SPAWALNICZY RDZENIOWY PROSZKOWY DRUT SPAWALNICZY CuSi3
SAMOOSLONOWY WELDING WIRE CuSi3
WAGA SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA WAGA SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA
WEIGHT | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER WEIGHT | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER
kgl 0.6 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm [kgl 0.6 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm
0,5 - - 01.11 - 1,5 - DLU.5 - -
4 - - 01.11/4 - 15 - DLU - -
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Spezial, 0K 48.15

Elektroda LMA (o niskiej absorpcji wilgoci) do spawania stali niskoweglowych i
niskostopowych. Wykazuje szczeg6lnie dobre wtasnosci spawalnicze podczas
spawania w pozycji pionowej do géry. OK 48.15 daje metal spoiny o jakosci
odpowiadajgcej uzyskiwanemu przy uzyciu elektrod OK 48.00,dzieki czemu
elektroda ta jest przydatna do spawania konstrukcji, w ktérych nie mozna
unikngé duzych naprezen. Znajduje takze zastosowanie do spawania blach
galwanizowanych.

Prad spawaniaAC, DC+/(-), OCV 65

KOD
2.5mm -CZS.ES25
3.25 mm - CZS.ES32

Supercito, EB 150 OK 48.04

OK. 48.04 to elektroda LMA ogolnego zastosowania, zasilana prgdem
przemiennym lub statym (AC/DC), Przeznaczona do spawania stali
niskoweglowych i niskostopowych. Ma bardzo dobre wtasnosci spawalnicze,
daje stopiwo o bardzo dobrej jakosci i bardzo dobrych witasnosciach
mechanicznych. Moze by¢ uzywana do spawania konstrukcji o catkowitym
utwardzeniu, gdzie nie mozna unikng¢ duzych naprgzen spawalniczych.

Prad spawaniaAC, DC+/(-), OCV 65

KOD:

2.5mm -EB 1502.5
3.25 mm - EB 1503.25
4.0 mm -EB 1504.0

Supranox 316L

Supranox 316L to rutylowa elektroda otulona do spawania austenicznych
stabilizowanych i niestabilizowanych stali nierdzewnych Cr-Ni-Mo, np. gatunku
316 wg AlSI oraz stali o zblizonym sktadzie chemicznym. Elektroda stapia sie
drobnokroplowo, dzigki czemu proces spawania przebiega spokojnie - brak
odpryskow, samoodchodzacy zuzel od gtadkiego i czystego lica spoiny, dobre
zajarzenie i ponowny zapton. Max. temperatura robocza stopiwa w Srodowisku
korozyjnym nie powinna przekracza¢ 400°C.

Prad spawaniaAC,DC+,0CV 60V

KOD:

2.5mm -EB 1502.5
3.25 mm - EB 1503.25
4.0 mm -EB 1504.0

OK. 61.30/inox, 308L, ESO 18-8R

Elektroda kwasno-rutylowa to elektroda LMA ze stali nierdzewnej o bardzo
matej zawarto$ci wegla, zasilana prgdem przemiennym lub statym
(AC/DC), przeznaczona do spawania stali typu 19Cr10Ni, a takze do
spawania stabilizowanych stali nierdzewnych o podobnym sktadzie, z
wyjatkiem sytuacji, gdy trzeba uzyska¢ odporno$¢ na pefzanie wtasciwg
dla materiatu bazowego. Zajarzanie tuku przy uzyciu elektrody OK 61.30
jest bardzo fatwe, uzyskane spoiny cechuje doskonaty wyglad, a powstaty
zuzel daje sie bardzo tatwo usuwac.

Prad spawaniaDC+,AC OCV 50V

KOD:

1.6 mm - 03.E009
2.0 mm - ESABOK48
2.5mm - 03.E010
3.2 mm - 03.E013

OTULONE ELEKTRODY SPAWALNICZE
WELDING ELECTRODES
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Fincord, OK 43,32, ER 250
Elektroda rutylowa OK 43.32 umozliwia uzyskanie spoiny o doskonatym
wygladzie. Szczegdlnie dobrze nadaje sie do spawania stalowych
blach. Moze by¢ uzywana z transformatorami o mniejszej mocy.
OK. 43.32 jest uniwersalng elektrodg grubo otulona.

Prad spawaniaAC,DC+/-,0CV 50V

KOD:

2.5mm -03.E00
3.25 mm - CZS E02
4.0 mm -CZS E04

Overcord, ER 146 (r6zowa), OK. 46.00

Elektroda rutylowa OK 46.00 to najlepsza elekiroda ogolnego
zastosowania, praktycznie niewrazliwa na rdze i inne zanieczyszczenia
powierzchni. Uzyskuje sie gtadkie $ciegi we wszystkich pozycjach, wtym
pionowej, w dét, a powstaty zuzel jest tatwo usuwalny. Zajarzanie tuku
(takze ponowne) jest bardzo tatwe, dzigki czemu elektroda ta doskonale
sie nadaje do wykonywania krétkich $ciegéw oraz warstw graniowych, a
takze do sczepiania materiatow.

Prad spawania AC,DC+/-,0CV 50V

KOD:

2.0 mm -CZS E20
2.5mm -CZS E05
3.25 mm - CZS E06
4.0 mm -CZS E08

Supradur 600B, EN 600B

Supradur 600B to grubootulona, zasadowa elektroda do napawania
twardych warstw wysoce odpornych na zuzycie i eksploatacje. Typowe
zastosowanie: napawanie elementow i cze$ci maszyn budowlanych,
wydobywczych, czesci koparek, krawedzi i zebow czerpakéw, koronek
wiertniczych, przenosnikow $limakowych, szczek i stozkow kruszarek.
Napoina charakteryzuje sie duzg ciagliwoscig, odpornoscig na zuzycie,
odpornoécig na obcigzenie udarowe, pekaniem i brakiem porowatos$ci.
Obrabianie jedynie poprzez szlifowanie.

Prad spawania DC+,ACOCV 60V

KOD:
03.2540.1

Ezefeni, OK. 92.58,92.78

Typ elektroda zasadowa, specjalna Elektroda ze stopu zelazo-nikiel,
przeznaczona do spawania zwyklych odmian zeliwa, takich jak zeliwo
szare, kowalne | ciggliwe. Przydatna takze do regeneracji i napraw
elementdw z tych gatunkow zeliwa, a takze do tgczenia ich ze stalg. Do
stosowania na zimno lub z lekkim podgrzaniem wstepnym Zzeliwa.
Stopiwo jest bardziej wytrzymate i bardziej odporne na zanieczyszczenia
niz uzyskiwane z elektrod niklowych.

Prad spawaniaAC,DC+-0OCV 50V

KOD:

2.5mm -03.2520.45
3.25 mm - 03.2520.4
3.25 mm - 03.2520.44
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DRUTY SPAWALNICZE TIG
TIG WELDING WIRES

DRUT SPAWALNICZY G3Si1 (SG 2)
WELDING WIRE G3Si1 (SG 2)
SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA
DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER .
1.0 mm 1.6 mm 2.0 mm 2.4 mm 3.2mm 4.0 mm DLUGOSC PRETA1 m
- TI11 TI12 TI13 Tl 14 -
SG2,

OK Tigrod 12.61 GTAW

Miedziowane prety spawalnicze z dodatkiem manganu i krzemu, przeznaczone do spawania metodg TIG (GTAW)
stali niestopowych, takich jak ogolne stale konstrukcyjne, stale na zbiorniki ciSnieniowe i stale okretowe, a takze do
spawania drobnoziarnistych stali weglowo-manganowych o tym samym przeznaczeniu, o minimalnej granicy
plastycznosci mniejszej niz 420 Mpa. Podczas spawania przy uzyciu spoiwa OK Tigrod 12.61 jako gaz ostonowy
zazwyczaj stosuje sie czysty Ar. Prad spawania DC(-)

fachowiec.com

DRUT SPAWALNICZY 308LSi
WELDING WIRE 308LSi
SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA .
DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER DLUGOSC PRETA1 m
1.0 mm 1.6 mm 2.0 mm 2.4 mm 3.2mm 4.0 mm
TI39 TI25 TI26 TI24 TI27 TI28
308LSi,

OK Tigrod 308LSi GTAW

Niepowlekane prety odporne na korozje do spawania metodg TIG austenitycznych stali chromowo-niklowych
typu 18%Cr, 8%Ni. Spoiwo OK Tigrod 308LSi cechuje dobra odporno$¢ na korozje ogoélng. Niewielka
zawarto$¢ wegla czyni je szczegdlnie przydatnym w sytuacjach, w ktérych wystepuje ryzyko korozji
miedzykrystalicznej. Zwigkszona zawarto$¢ krzemu poprawia wtasnosci spawalnicze, takie jak zdolnos¢ do
zwilzania. Spoiwo to jest szeroko uzywane w przemysle chemicznym i spozywczym, jak réowniez do spawania
rurociagow, rur i kottow. Prad spawania DC(-)

DRUT SPAWALNICZY 316LSi
WELDING WIRE 316LSi
SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA »
DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER DtUGOSC PRETA1m
1.0 mm 1.6 mm 2.0 mm 2.4 mm 3.2mm 4.0 mm
- TI316 TI320 TI321 - -
316LSi,

OK Tigrod 316LSi GTAW
Niepowlekane prety odporne na korozje do spawania TIG austenitycznych stali chromowo-niklowych 18%Cr, 8%Ni

i 18%Cr, 8%Ni, 3%Mo. Drut OK Tigrod 316LSi cechuje dobra odporno$¢ na korozje ogéing. Stopiwo ma szczegodlnie
wysoka odpornos¢ na korozje w srodowiskach kwaséw i chlorkow. Niewielka zawarto$¢ wegla czyni go szczegdélnie
przydatnym w sytuacjach, w ktérych wystepuje ryzyko korozji miedzykrystalicznej. Zwigkszona zawartos¢ krzemu
poprawia wiasnosci spawalnicze, takie jak zdolno$¢ do zwilzania. Jest szeroko uzywany w przemysle chemicznym i
spozywczym, jak rowniez w przemy$le stoczniowym oraz w konstrukcjach architektonicznych.
Prad spawania DC(-)

DRUT SPAWALNICZY 99,5 Ti%
WELDING WIRE 99,5 Ti%
SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA f 4
DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER DLUGOSC PRETA1 m
1.0 mm 1.6 mm 2.0 mm 2.4 mm 3.2mm 4.0 mm
- - TIAL99/2 [ TI AL99.1 | TI AL99.3 -
99,5%,

OK Tigrod 1450 GTAW

OK Tigrod 1450 jest wysoce odporny na dziatanie czynnikdbw chemicznych i korozje atmosferyczng. Dodatek
stopowy tytanu powoduje rozdrobnienie ziarna metalu spoiny i poprawia odporno$¢ stopiwa na gorgce pekniecia
w czasie krystalizacji spoiny. Posiada dobre wlasnosci spawalnicze. Cechg charakterystyczng stopu jest jasna
barwa powierzchni poddanej anodyzowaniu. Stop nie jest obrabialny cieplnie. Prad spawania AC

DRUT SPAWALNICZY ALSi5
WELDING WIRE ALSi5

SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA .
DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER DLUGOSC PRETA 1 m

1.0 mm 1.6 mm 2.0 mm 2.4 mm 3.2 mm 4.0 mm

- TI1 59 TI 61 TI 60 Tl 62 Tl 65

ALSI5,
OK Tigrod 4043 GTAW

OK Tigrod 4043 jest jednym z najszerzej stosowanych spawalniczych stopéw aluminium. Uzywa sie go do stopow
AIMgSi oraz AlSi z zawartosci do 7% krzemu. Nie jest zalecany do tgczenia elementéw poddawanych anodyzowaniu.
Stop nie jest obrabialny cieplnie. Prad spawania AC

DRUT SPAWALNICZY ALMG5
WELDING WIRE ALMG5
SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA | SREDNICA s
DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER | DIAMETER DLUGOSC PRETA1m
1.0 mm 1.6 mm 2.0 mm 2.4 mm 3.2mm 4.0 mm
- TI 69 Tl 66 Tl 68 Tl 67 TI 70
ALMg5

OK T?grbd 5356 GTAW

AIMg5 jest szeroko uzywanym stopem, klasyfikowanym jako spoiwo ogoélnego zastosowania.
OK Tigrod 5356 jest zwykle wybierany ze wzgledu na do$¢ duzg wytrzymato$¢. Stopy serii 5XXX spawane
przy pomocy OK Tigrod 5356, z zawartoscig powyzej 3% Mg i temperaturze pracy powyzej 65° C sg podatne
na pekanie w wyniku korozji naprezeniowej. Stop nie jest obrabialny cieplnie. Prad spawania AC



ELEKTRODY NIETOPLIWE TIG
TIG WELDING ELECTRODES

2%
LANTAN

ELEKTRODY WL (ztote)

ELEKTRODY WC20 (szare) ELEKTRODY WL20 (niebieskie)

1.6 KOD: TI-173

: 1.6 KOD: TI-16 1.6 KOD: TI-196
§-2 ﬁgg: l”? 2.0 KOD: TI-18 2.0 KOD: TI-192
3.2 KOD: TI-172 24 KOD: TI-181 2.4 KOD: TI-19
ZESTAWIENIE ELEKTROD WOLFRAMOWYCH DO SPAWANIA METODA TIG ZGODNIE Z ISO 6848:2004 | AWS
A5.12
PRAD
TYP DODATEK
KOLOR [SYMBOL] | TLENKOWY SPAWANIA ZASTOSOWANIE ZALETY
[AC/DC]
5 2 stal weglowa, nierdzewna, . L )
Zotta WTh 10 ThO, DC stopy niklu, tytanu dobre zajarzenie i stabilny fuk
() . .
ngg_i?R/f\M sta;;aomsvlflz : ;’gSOkO bardzo dobre zajarzenie tuku,
Ziota WLa 15 La20, AC/DC OpOWe, stopy wysoka trwatos¢, stabilno$¢ tuku
aluminium, magnezu, elektryoznedo
tytanu, niklu | miedzi ryczneg
ELEKTRODY WP (zielone)
T n aluminium i stopy wysoka stabilno$¢ tuku podczas
1:2 ﬁgg ﬂ_gg:s Az wp brak AC aluminium spawania prgdem AC
1.6 KOD: TI-05
2.0 KOD: TR-20
2.4 KOD: TI-071
gg ﬁgg ﬂg? Brazowa W2zZr 3 ZrO, AC magnez, aluminium nie emituje promieniowania
stale nisko i wysoko
Czerwona WTh 20 ThO, DC stopowe, stopy tytanu, dobre zajarzenie i stabilny tuk
niklu i miedzi
L nizsze ryzyko zanieczyszczenia
Biata WZr 8 Zr0, AC alun;;zlrl:]mi:”snmpy spawanych materiatow
wtrgceniami wolframu
. . bardzo dobre zajarzenie tuku,
WTh 30 AC/DC stt(ipy Sta“.’ ?jlu.m'ql(?m.’ obcigzalno$¢ wyzszymi
2% TOR Tho, Y anur,nmlen Zl, niklu 1 parametrami pradu spawania,
agnezu diuzsza zywotnos¢
w sstgLiQtlgsg?L):Ws?ol uniwersalna elektroda do
ELEKTRODY Wth (czerwone) Niebieska RPN La20 AC/DC YSOKOSIOPOWE, SIOPY | o4 \yania wigkszoscig procesow
3 aluminium, tytan, nikiel, radem AG/DC
1.0 KOD: TI-04 miedz i stopy magnezu pra
1.2 KOD: TI-10150
1.6 KOD: TI-051 stal nierdzewna,
2.0 KOD: TI-06 i iedz i
24 KOD: TI-07 Turkusowa| WS?2 Sc,Y,La,Ce AC/DC niskostopowa, miedz i nie zawiera toru
stopy miedzi, aluminium,
3.0 KOD: TI-08C tvtan
3.2 KOD: TI 30 Y
dobre zajarzenie tuku, wysoka
Szara WCe 20 CeO DC stgéayletyvt\grfs kr?ﬁ(tlﬂp?nvifézi Jakosc¢ spawu w niskim zakresie
€L, i ma’ nezu’ pradu spawania, wysoka trwatos¢,
9 stabilnos$¢ tulu elektrycznego
stale niestopowe i .
uniwersalna elektroda do
WLa 10 La20 AC/DC wysqkpstopowe, st.o.p Y spawania wiekszoscig procesow
3 aluminium, tytan, nikiel,
e pradem AC/DC
miedz i stopy magnezu
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AKCESORIA SPAWALNICZE
WELDING ACCESSORIES

UCHWYT MASOWY K300 UCHWYT MASOWY ZK320 UCHWYT MASOWY ZK400
KOD:K-300A KOD:8452-7 KOD:8452-10
UCHWYT ELEKTRODY RB-200A UCHWYT ELEKTRODY RB-300A UCHWYT ELEKTRODY KD-500A
KOD:8450 KOD:8450-300A KOD:8450.5

SPRAY ANTYODPRYSKOWY PASTAANTYODPRYSKOWA ADAPTER SZPULI JEDNOCZESCIOWY ADAPTER SZPULI DWUCZESCIOWY
KOD: 00.8801. KOD:00.002 KOD:A1 KOD:00.01
KOD: 00.8801.1

GNIAZDO EURO WEACZNIK GAZU MIG 170 OStONA PODAJNIKA ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY NZ
KOD: 9202. KOD:8730.1 KOD:9503 ZASILANIE 230V KOD:9201
ZASILANIE 24V KOD:9516

WKELAD PROWADNIK DRUTU

METALOWY METALOWY METALOWY

0.6-0.9 mm 1.0-1.2 mm 1.2-1.6 mm TEFLONOWY OBUDOWA RACZKI

3MB KOD: 00.3379 3MB KOD: 00.3375 3MB KOD: 00.3378.2 3MB KOD: 00.T35 PARKER MIG

4MB KOD: 00.3372 4MB KOD: 00.3374 4MB KOD: 00.3378.3 4MB KOD: 00.T45 KOD:SGB2514

5MB KOD: 00.3373 5MB KOD: 00.3376 5MB KOD: 00.3378.4 5MB KOD: 00.T55

PLYTKI STERUJACE

KOLA ZEBATE LE 100 KOtA ZEBATE LE 180 PODAJNIK DRUTU LE 130, 150, 161, 170 KOD: 00.501.1

KOD:CZS 100 KOD: 100.1 MIG LE100 KOD: 9500.1 PLYTA DOLNA SYNERGIA KOD: 320/WFS-08

(platykowe) (metalowe) MIG LE180 KOD: 9500 PLYTA SRODKOWA SYNERGIA KOD: 320/WFS-04
GRIN 180  KOD: GRIN/U13 PLYTA POSUWU DRUTU GRIN KOD: GRIN/U3
GRIN 195 KOD: GRIN/U1 PLYTA GRIN 180/200 KOD: GRIN/U10
GRIN 200 KOD: GRIN/U2 PLYTA GRIN 195 KOD: GRIN/U11
SYNERGIA KOD: 315/WFS PLYTA KONTROLNA GRIN KOD: GRIN/U21
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AKCESORIA SPAWALNICZE

WELDING ACCESSORIES
R OSES FOR PLAMMABLE OASES "
o T .32‘.%%:‘5'1‘.1{:“""25& ‘CoLlECTNE PackaGE
W 992 PRZEWOD TLEN-ACETYLEN 6,3-10 25
W 980 PRZEWOD ACETYLEN W980 9 50
W 995 PRZEWOD TLEN 6,3 50
W 990.1 PRZEWOD PROPAN 6MM 6 50
SPRZEDAZ ROWNIEZ NA METRY W 990 PRZEWOD PROPAN 8MM 8 50
PRZEWODY DO UCHWYTOW ELEKTRODOWYCH | MASOWYCH TYPU OS
CABLES FOR WELDING PIECES
LGOI NAZWA TOWARU Zﬁki%‘b’%‘%/f:’f'&ﬁﬁgé“ %"5‘&%‘&“#‘.’;‘,"'% PACKAGE.
00.010 PRZEWOD SPAWALNICZY OS 10 100A-35% 100
00.016 PRZEWOD SPAWALNICZY OS 16 160A-35% 100
00.025 PRZEWOD SPAWALNICZY OS 25 250A-35% 100
00.035 PRZEWOD SPAWALNICZY OS 35 350A-35% 100
SPRZEDAZ ROWNIEZ NAMETRY 00.050 | PRZEWOD SPAWALNICZY OS 50|  500A-35% 100
00.070 PRZEWOD SPAWALNICZY OS 70 700A-35% 100
WTYKI SPAWALNICZE SZYBKOMOCUJACE
WELDING QUICK CONNECTORS
ar B Az TouARU WAXCURRENTRANGE | DIAMETER
CZS 374 | GNIAZDO MASZYNOWE 25 200A-35% 9
CZS 372 | GNIAZDO MASZYNOWE 50 350A-35% 13
CZS 2296 GNIAZDO MASZYNOWE 95 400A-35% 13
GNIAZDO NA PRZEWOD WTYK NA PRZEWOD CZS 229 | WTYK NA PRZEWOD W 25 200A-35% 9
CZS 225 | WTYK NA PRZEWOD tW 50 350A-35% 13
CZS 227 | WTYK NA PRZEWOD tW 95 400A-35% 13
CZS 475 | GNIAZDO NA PRZEWOD tW 25 200A-35% 9
CZS 476 | GNIAZDO NA PRZEWOD tW 50 350A-35% 13
GNIAZDO MASZYNOWE CZS 373 | GNIAZDO NA PRZEWOD tW 95 400A-35% 13
KOD ROLKI PODAJACE DO POLAUTOMATOW KOD ROLKI PODAJACE DO POLAUTOMATOW
ART. CODE TYPE OF FEED ROLLER ART. CODE TYPE OF FEED ROLLER
GRIN/UMMAL | GRIN 195U 0.8-1. mm 0548U1012 TWINMIG U 1.0-1.2mm
. . . . GRIN/U12AL | GRIN 195 U 1.0-1.2mm 0548Vv1012 TWINMIG V 1.0-1.2mm
GRIN/U13AL | GRIN 200 U 0.8-1.0mm 0548V68 TWINMIG V 0.6-0.8mm
- - "
GRIN/U14AL | GRIN 200 U 1.0-1.2mm 0548V69 TWINMIG V 0.8-1.0mm
GRIN/U10A GRIN 200 V 0.6-0.8mm 05490810 WF TRIO U 0.8-1.0mm
ROLKI PODAJACE GRIN/U10B GRIN 200 V 1.0-1.2mm 05490812 WF TRIO U 1.0-1.2mm
SY1 SYNERGIA/GRIN V 1.0-1.2mm | SY3 SYNERGIA/GRIN U 1.0-1.2mm
SY2 SYNERGIA/GRIN V 0.6-0.8mm | SY4 SYNERGIA/ GRIN U 0.8-1.0mm
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2 FACHOWIEC - przedstawiciel na Polske

NOWE SPOJRZ2ENIE
INNOWANCJE, TECHNOLOGIE, MOC
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UCHWYTY SPAWALNICZE ,,PARKER"” MIG/MAG
C ~PARKER"” MIG/MAG WELDING TORCHES

R

T
MODEL STH150 | STH240
METODA CHLODZENIA GAZOWE | GAZOWE
OBCIAZALNOSC CO, 180A 250A
OBCIAZALNOSC MIESZANKA| 150A 220A
CYKL PRACY 35% 35% STH150 STH240
SREDNICA DRUTU 0.6-1.0mm | 0.8-1.2mm
MODEL DMB501W | DMB555W | DMB605W
METODA CHLODZENIA WODNE | WODNE | WODNE
OBCIAZALNOSC CO, 500A 550A 600A
OBCIAZALNOSC MIESZANKA |  450A 500A 550A
OBCIAZALNOSC PULS - 400A 450A
CYKL PRACY 35% 35% 35%
SREDNICA DRUTU 1.0-1.6mm | 1.0-1.6mm | 1.0-1.6mm
DM605W DMB555W DMB501W
MODEL SGP240W | SGP360A | SGP401W
METODA CHLODZENIA WODNE | GAZOWE | WODNE
OBCIAZALNOSC CO, 270A 300A 400A
OBCIAZALNOSC MIESZANKA|  240A 270A 350A
CYKL PRACY 100% 60% 100%
SREDNICA DRUTU 0.8-1.2mm | 0.8-1.2mm | 1.0-1.6mm
SGP240W SGP360A SGP401W

WWW.PARKERTORCHOLOGY.PL
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UCHWYTY SPAWALNICZE ,,PARKER" MIG/MAG

+PARKER” MIG/MAG WELDING TORCHES NOWE 5rP0JRZENIE

INNOWANCJE, TECHNOLOGIE, MOC

D) 0
0 Q
SGB-150 SGF-150 SGB-240 SGB-250 SGF-250
MODEL SGB-150 | SGF-150 | SGB-240 | SGB-250 | SGF-250
METODA CHLODZENIA GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE
A N Y
G OBCIAZALNOSC CO, 180A 180A 250A 230A 230A
P Aa KE 2 OBCIAZALNOSC MIESZANKA |  150A 150A 220A 200A 200A
TORCHOLOGY CYKL PRACY 60% 60% 60% 60% 60%
SREDNICA DRUTU 0.6-1.0mm | 0.6-1.0mm | 0.8-1.2mm | 0.8-1.2mm | 0.8-1.2mm
SGB-360 SGB-380 SGB-240W SGB-401W SGB-501W
MODEL SGB-360 | SGB-380 |SGB-240W |SGB-401W |SGB-501W
METODA CHLODZENIA GAZOWE | GAZOWE | WODNE | WODNE | WODNE
WWZ20RNICTWO W POLAC2ENIU : =
2 PERFEKCYJN/, FUNKCJONALNOSCIA OBCIAZALNOSC CO, 320A 350A 300A 400A 500A
OBCIAZALNOSC MIESZANKA|  290A 320A 270A 350A 450A
CYKL PRACY 60% 60% 100% 100% 100%
SREDNICA DRUTU 0.8-1.2mm | 1.0-1.6mm | 0.8-1.2mm | 0.8-1.2mm | 1.0-1.6mm
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UCHWYTY SPAWALNICZE ,,PARKER" TIG
~PARKER"” TIG WELDING TORCHES

SGT9 SGT 17 SGT 26 SGT 24 SGT 20
MODEL SGT 9 SGT17 | SGT26 | SGT24 | SGT20
. METODA CHLODZENIA GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE | WODNE | WODNE
G OBCIAZALNOSC DC 125A 150A 180A 180A 225A
P Aa KE 2 OBCIAZALNOSC AC 90A 105A 125A 125A 160A
TORCHOLOGY CYKL PRACY 35% 35% 35% 100% 100%
SREDNICA ELEKTRODY 1.0-2.4mm | 1.0-3.2mm | 1.0-4.0mm | 0.5-2.4mm | 1.0-3.2mm

SGT 18 SGT 18SC SGT 125 SGT 250 SGT 225
MODEL SGT18 |SGT18SC| SGT125 | SGT 250 | SGT 225
METODA CHLODZENIA WODNE | WODNE | GAZOWE | WODNE | WODNE
OBCIAZALNOSC DC 380A 410A 150A 250A 225A
OBCIAZALNOSC AC 270A 290A 105A 175A 160A
CYKL PRACY 100% 100% 35% 100% 100%
SREDNICA ELEKTRODY 1.0-4.0mm | 1.0-4.8mm | 1.0-3.2mm | 1.0-4.0mm | 1.0-3.2mm

fachowiec.com




UCHWYTY PLAZMOWE ,,PARKER"
~PARKER" PLASMA TORCHES

STR S25K STR S45 STR A81 STRA81R STRA101

G METODA CHLODZENIA GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE
OBCIAZALNOSC 25A 40A 80A 80A 100A

P AR KE 2 GRUBOSC CIECIA 6-8mm | 8-12mm | 20-25mm | 20-25mm | 25-30mm
TORCHOLOGY CYKL PRACY 60% 60% 60% 60% 60%

PRZEPLYW GAZU OSLONOWEGO | 40/min | 100I/min | 160/min | 160l/min | 180l/min

STRA101R STRA141 STRA141R STR A151 STRA151R

METODA CHLODZENIA GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE | GAZOWE
OBCIAZALNOSC 100A 140A 140A 150A 150A
GRUBOSC CIECIA 25-30mm | 35-40mm | 35-40mm | 35-40mm | 35-40mm
CYKL PRACY 60% 60% 60% 60% 60%
PRZEPLYW GAZU OSLONOWEGO | 180l/min | 220l/min | 220I/min | 220//min | 220l/min

fachowiec.com




CZESCI UCHWYTOW MIG/MAG
MIG/MAG WELDING ACCESSORIES

DYSZA GAZU MB15 PROSTA
:D13R

=
o
=

DYSZA GAZU MB15 STOZKOWA

KOD: D13 DYSZA PRADU MB 15
0.6 mm KOD: D6

0.8 mm KOD: D8
1.0
1.2
1.6

333

m KOD: D12

DYSZA GAZU MB15 PUNKTOWA m KOD: D16

PALNIK MIG 130
KOD: 8706.130

£ACZNIK MB15
KROTKI

PALNIK PLUS 14

SPREZYNA MB15 TULEJKA IZOLACYJINA MB15
KOD:8404.1 KOD: 8734 KOD: 8706.14

KOD: CZS 415.1

PALNIK TIP
KOD: 8706.T

X
o
°
o
a2
=
o

DYSZA GAZU MB15 PROSTA
KOD: D13R
DYSZA GAZU MB15 STOZKOWA .
KOD: D13
DYSZA PRADU MB 15 SPREZYNA MB15 LACZNIK MB15 TULEJKA IZOLACYJNAMB15  PALNIK MB15
- 82 mm kgg Bg KOD: 8404.1 UGl KOD: 8734 KOD: 8706.15
1.0 mm KOD: D1 KOD: €28 415.2
1.2 mm KOD: D12
DYSZA GAZU MB15 PUNKTOWA 1.6 mm KOD: D16
KOD: D
DYSZA STOZKOWA — _
KOD: PB1530
DYSZA PRADU MB 15 SPREZYNALACZNIKA £ACZNIK PALNIKA MB15 TULEJKA CENTRUJACA
- 0.6 mm KOD: PB1527-06  KOD: PB1504 KOD: PB1507L/H KOD: PG1515 Eﬁ'ﬁf'ﬁgﬁﬁgﬁ? MB15
DYSZA PUNKTOWA 0.8 mm KOD: PB1527-08 g .
KOD: PB1533 1.0 mm KOD: PB1527-10
1.2 mm KOD: PB1527-12 .
GWINT M6
DYSZA GAZU MB24 DYSZA PRADU MB24 LACZNIK MB24 ROZDZIELACZ GAZU MB24 PALNIK MB24
KOD: D24 0.8 mm KOD: D826 KOD: CZS 416 KOD: RG24 KOD: 8706.24
1.0 mm KOD: D825
1.2 mm KOD: D827.
GWINT M6
GWINT M6
- DYSZA PRADU MB 24
0.6 mm KOD: PB2504-06
0.8 mm KOD: PB2504-08 LACZNIK MB24 ROZDZIELACZ GAZU MB24
DYSZA STOZKOWA MB24 : " . PALNIK PARKER MB24
b SR 1.0 mm KOD: PB2504-10 KOD: PB2506 KOD: PB2405B - CZARNY-DMC3 KOD: PG2401

1.2 mm KOD: PB2504-12

KOD: PB2405C - BIALY-CERAMICZNY a
KOD: PB2405S - CZERWONY-SILIKON

GWINT M6

DYSZA PRADU MB 25
0.8 mm KOD: D826
1.0 mm KOD: D825
1.2 mm KOD: D827.

DYSZA GAZU MB25
KOD: D25

GWINT M6

DYSZA PRADU MB 25

0.6 mm KOD: PB2504-06
0.8 mm KOD: PB2504-08
1.0 mm KOD: PB2504-10
1.2 mm KOD: PB2504-12

DYSZA STOZKOWA MB25
KOD: PB2508

i o=

SPREZYNA MB25 CZNIK MB25 PALNIK MB25
KOD: 8405.1 KOD: CZS 413 KOD: 8706.25
7 CZNIK MB 25 PALNIK MB25
ﬁf;%?ﬁ';é&“ ol 'k%o: PB2506 KOD: PG2501 - PALNIK STANDARDOWY T

KOD: PF2501 - PALNIK GIETKI TYPU FLEX
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CZESCI UCHWYTOW MIG/MAG
MIG/MAG WELDING ACCESSORIES

GWINT M6

DYSZA PRADU MB36
0.8 mm KOD: 080401
1.0 mm KOD: D1.1
1.2 mm KOD: D401
1.6 mm KOD: D401.

DYSZA GAZU MB36
KOD: D36

GWINT M6

DYSZA PRADU MB 36

ROZDZIELACZ GAZU MB36
KOD: RG36

LACZNIK MB36
KOD: CZS.414 (M6)
KOD: CZS.417 (M8)

LACZNIK MB36 ROZDZIELACZ GAZU MB36

7 .

PALNIK MB36
KOD: 8706.36

PALNIK PARKER MB36

0.6 mm KOD: PB4014-06 KOD: PB3614 KOD: PB3605B KOD: PG3603
oD oty B3e 0.8 mm KOD: PB4014-08
1.0 mm KOD: PB4014-10 T
1.2 mm KOD: PB4014-12
GWINT M6 / M8
— I ‘ ‘ WODNY
-~
DYSZA GAZU MB401/501 DYSZA PRADU MB36 LACZNIK MB401/501 ROZDZIELACZ GAZU MB401/501
KOD: D36LE 0.8 mm KOD: 08401 KOD: CZS 412. KOD: RG400 PALNIK MB400/501D
1.0 mm KOD: D1.1 KOD: 8706.400
1.2 mm KOD: D401
1.6 mm KOD: D401.
GWINT M6 / M8
DYSZA GAZU STOZKOWA MB401/501 DYSZA PRADU MB 401/501 EACZNIK MB401/501 ROZDZIELACZ GAZU MB401/501 PALNIK PARKER 401/501
KOD: PB5028 0.6 mm KOD: PB4014-06 KOD: PB5001 KOD: PB5005B KOD: PG4011
0.8 mm KOD: PB4014-08 T
1.0 mm KOD: PB4014-10
1.2 mm KOD: PB4014-12
GWINT M6 / M8
DYSZA GAZU STOZKOWA 605W DYSZA PRADU MB 605W EACZNIK 605W ROZDZIELACZ GAZU 605W PALNIK PARKER 605W .
KOD: PB6528 1.0 mm KOD: PB6015-10 KOD: PB6501 KOD: PB6505H KOD: PG4011 PNRKE
1.2 mm KOD: PB6015-12 TORCHOLOGY
1.6 mm KOD: PB6015-16
_—

UCHWYT SPAWALNICZY SGF 180 TELWIN
OBCIAZALNOSC 60% - 140A
KOD: CZS 508
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UCHWYT SPAWALNICZY MIG 170
OBCIAZALNOSC 35% - 160A
KOD: CZS 506.1

.

UCHWYT SPAWALNICZY PLUS 14 BESTER
OBCIAZALNOSC 60% - 140A
KOD: CZS 511



CZESCI UCHWYTOW DO TIG
TIG WELDING ACCESSORIES

DYSZA CERAMICZNA LACZNIK SRT 26 TULEJKA ZACISKOWA PALNIK TIG KOREK DLUGI TIG
SRT 18/26 KOD: KDT
w1 xon [ROZMAR ¥ACZNIK 1.0-1.6 KOD: NL 10 1.0 KOD: NT1050 SRT26 KOD: WP26
[mm] | FACZNIK 2.0-2.4 KOD: NL 20 1.2 KOD: NT1250 SRT18W KOD: WP18W
4 | N4765 | 6,5x47 FACZNIK 3.0-3.2 KOD: NL 32 1.6 KOD: NT1650
o [N4795 | 9547 D Nr2as KOREK $REDNI TIG
‘ ’ : KOD: KST26
7 [ N4711 |11,0x47
8 | N47125(12,5x47
ELEKTRODATIG
10 | N4716 [16,0x47
KOREK KROTKI TIG
KOD: KKT
DYSZA CERAMICZNA EACZNIK SGT 17/18/26 TULEJKA ZACISKOWA PALNIKI TIG
SGT 17/18/26/125M/ 125M/250M/225F
250M/225F
COZAR £ACZNIK 0.5 KOD: P10N29 0.5 KOD: P10N21
MR || e [mm] LACZNIK 1.0 KOD: P10N30 1.0 KOD: P10N22
4 |P10N50]| 6,0x46 tACZNIK 1.6 KOD: P10N31 1.6 KOD: P10N23
A EINEIELTE FACZNIK 2.0 KOD: P10N31M 2.0 KOD: P10N23M
X FACZNIK 2.4 KOD: P10N32 2.4 KOD: P10N24 SRT26 KOD: PWP26
6 |P10N48|10,0x46 LACZNIK 3.2 KOD: P10N28 3.2 KOD: P10N25 SRT26 FLEX KOD: PWP26FX
7 |P10N47(11,0x46
8 |P10N46|12,5x46
10 |P10N45[16,0x46
12 |P10N44[19,0x46
SRT9 KOD: PWP9
SRT9 FLEX KOD: PWP9FX
SRT225 KOD: P225F
SRT18 FLEX KOD: PWP18FX
SRT18SC  KOD: PWP18SC
SRT20 KOD: PWP20
DYSZA CERAMICZNA SOCZEWKA GAZOWA TULEJKA ZACISKOWA USZCZELKA
SGT 17/18/18SC/26/ SGT 17/18/26/
125M/250M/225F 125M/250M/225F
NR | Kop | ROZMAR SOCZEWKA 0.5 KOD: P45V29 0.5 KOD: P10N21 KOD: P54N01
[mm]__| SOCZEWKA 1.0 KOD: P45V24 1.0 KOD: P10N22
4 |P54N18| 6,0x41 SOCZEWKA 1.6 KOD: P45V25 1.6 KOD: P10N23
5 |P54N17| 8,0x41 SOCZEWKA 2.0 KOD: P45V25M 2.0 KOD: P10N23M
SOCZEWKA 2.4 KOD: P45V26 2.4 KOD: P10N24
KORKI Tl
6 |P54N16|10,0x41 SOCZEWKA 3.2 KOD: P45V27 3.2 KOD: P10N25 © ¢
7 |P54N15[11,0x41 SOCZEWKA 4.0 KOD: P45V28
8 |P54N14[12,5x41
11 [P54N19[17,0x41
KOREK Dt.UGI TIG
KOD: P41V24
KOREK SREDNI TIG
KOD: P300MNew
KOD: P41V35
DYSZA CERAMICZNA SOCZEWKA GAZOWA TULEJKA ZACISKOWA USZCZELKA
JUMBO JUMBO )
SGT 9/17/18/20/26/ SGT 17/18/26/ KOREK KROTKI TIG
125M/250M/225F 125M/250M/225F KOD: P41V33
" | wop | ROZMIAR SOCZEWKA 1.0 KOD: P45V0204 0.5 KOD: P10N21 KOD: P54N63
[mm] _| SOCZEWKA 1.6 KOD: P45V116 1.0 KOD: P10N22
6 |P57N74| 6,0x41 SOCZEWKA 2.4 KOD: P45V64 1.6 KOD: P10N23 c
8 |P57N75| 8.0x41 SOCZEWKA 3.2 KOD: P995795 2.0 KOD: P10N23M 2
: SOCZEWKA 4.0 KOD: P45V63 2.4 KOD: P10N24
10 [P53N87(10,0x41 3.2 KOD: P10N25 T
12 |P53N88[11,0x41
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UCHWYTY SPAWALNICZE TIG
TIG WELDING TORCHES

STANDARD WIELOPOZYCYJNOSC UTRUDNIONY DOSTEP
DINSE £W-25 3/8" WTYK 2-PIN 3x3/8" WTYK 2-PIN
LUB 7-PIN

ZESTAWIENIE FABRYCZNYCH UCHWYTOW TIG ORAZ ZAMIENNIKOW PARKER W URZADZENIACH FIRMY >>FACHOWIEC<<
(z chtodzeniem gazowym i wodnym)
Dt SC UCHWYT
URZADZENIA TIG T‘L';’m?y?f'- e ueosc uc u PP+ pe | pwr WTYK STANDARD LUB
Welder Fantasy | .0t vego KOD: 4m | KOD: 8m STERUJACY | ZAMIENNIK PARKER
CHLODZENIE GAZOWE
DROID, ADORE, HALO 35% .
MMA (opcja TIG bez HF)| 919 DC - 180A uTo X g | Waz® |y X X
160 - 200A z zaworkiem AC - 150A 6mm
35%
HALO-TIG 180A SRT 17 DC - 180A X X 3/8" X 2 PIN SGT17FX-S1-12-EPC1
AC - 150A
200A) TRIOL | 35% DINSE | waz ®
e Y oVEL. SRT 26 DC - 180A UT26-4M | UT26-8M | pouoe | 0 X 2 PIN SGT26FX-S1-12-SL-BG
PRYMUS AC - 150A
POLIMIG 200 35%
POLMIG 200, o 2500 | SRT 26 EURO 28 - : ggﬁ TI21/N X EURO X X X
JLT 170, JLT 210 SRT 26 35% DINSE
JET, JET I, JET I haci DC - 180A TI21 X twas | 38 X 5PIN SGT26FX-4KH-12-SL-BG
(200A), Z regulacjg AC - 150A
Dt SC UCHWYT
URZADZENIA TIG T‘L':’m?y?f'- LG ueosc uc u PP pe | pwr WTYK STANDARD LUB
Welder Fantasy | .0 it veqo KOD: 4m | KOD: 8m STERUJACY | ZAMIENNIK PARKER
CHLODZENIE WODNE
100% DINSE
JET JET Il JET I SRT 18 DC - 320A TI8 X 3/8" 3/8" 2 PIN SGT18FX-S1-12-SL-WF1
(250 - 400A) AG - 270A W 35
JLT 250, JLT 400 100%
JET. JET I JET I SRT18 DC - 320A TI22 X DINSE | 58 3/8" 5PIN | SGT18FX-3KH-12-SL-WF1
(250 - 400A) z regulaqq AC - 270A LW 35

PP* - przytgcze pradowe
PG* - przytgcze gazowe
PW* - przytagcze wodne (powro6t-zasilanie)
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UCHWYT PLAZMY CUT S25/S45

SANKI SPREZYNOWE  DYSZA ZEWNETRZNA DYSZATNACA  DYFUZOR
KOD: KOD: KOD: KOD:
S30CV10 S30DP S307 (0.65mm)  A53

$301 (0.8 mm)

S308 (0.9 mm)
KORONA DYSTANSOWA  DYSZA ZEWNETRZNA DYSZATNACA  DYFUZOR
KOD: KOD: KOD: KOD:
0534.06 0534.07 547 0534.08

UCHWYT PLAZMA PARKER STR S45

SANKI DYSZA DYSZA TNACA DYFUZOR
SPREZYNOWE ZEWNETRZNA KOD: KOD:
KOD: KOD: PPD0116-08 (0.8 mm) PPE0106
PCV0010 PPC0116 PPD0103-09 (0.9 mm)

PPD0102-10 (1.0 mm)

UCHWYTY PLAZIMOWE
PLASMA CUT TORCHES

-r—¢

ELEKTRODA
KOD:
$302

e

ELEKTRODA PALNIK
KOD: KOD:
548 0534.03

p

ELEKTRODA

PALNIK 70° PN\RKE
KOD: KOD: ToRchoLeay
PPRO110 STR4001

UCHWYT PLAZMY CUT A81

I =)

SANKI DYSZA DYSZA TNACA DYFUZOR
SPREZYNOWE ZEWNETRZNA KOD: KOD:
KOD: KOD: A81PD105-08 (0.8 mm) A81PE107
A81CV0028 A81PC115 A81PD105-10 (1.0 mm)

A81PD105-12 (1.2 mm)

UCHWYT PLAZMA PARKER STR A81

SANKI DYSZA DYSZA TNACA DYFUZOR ELEKTRODA bl
SPREZYNOWE ZEWNETRZNA KOD: KOD: KOD: PALNIK 70°
KOD: KOD: PPD0105-10 (1.0 mm) PPE0107 PPR0109 KOD:

PCV0028 PPC0115 PPD0105-11 (1.1 mm) STR0140

PPD0105-12 (1.2 mm)

—~—

ELEKTRODA
KOD:
A81PR-109

ELEKTRODA LONG LIFE

KOD:
PALNIK
0H.0109 KOD:
PF140

OBUDOWA PALNIKA
KOD:
A81-OBUDOWA
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UCHWYTY PLAZIMOWE
PLASMA CUT TORCHES

UCHWYT PLAZMY P80

."'..c-"_

WOZEK DYSZA ZEWNETRZNA DYSZA TNACA ELEKTRODA
KOD: KOD: KOD: KOD:
992.1 999.03 999.02A (1.0 mm) 999.02

999.02B (1.1 mm)
999.01A (1.3 mm)
999.01 (1.5 mm)

UCHWYT PLAZMY CUT A141

SANKI DYSZA DYSZA TNACA DYFUZOR ELEKTRODA PALNIK OBUDOWA
SPREZYNOWE ZEWNETRZNA KOD: KOD: KOD: KOD: PALNIKA

KOD: KOD: A141-PD101/11 (1.1 mm)  A141-PE101 A141-PR101 A141-PF0155 KOD:
A141CUTS A141-PC101 A141-PD101/14 (1.4 mm) A141-OBUDOWA

A141-PD101/17 (1.7 mm)
A141-PD101/19 (1.9 mm)

UCHWYT PLAZMY PARKER STR A141 ﬁ

SANKI DYSZA DYSZA TNACA DBFUZOR ELEKTRODA

SPREZYNOWE  ZEWNETRZNA KOD: KOD: KOD:

KODE KOD: = PPD0101-11 (1.1 mm) PPE0101 PPR0101 EggKA CHLODZACA agIBNIK 70°
PCV0011 PPC0102 PPD0101-14 (1.4 mm) SETa LI

PPD0101-17 (1.7 mm)

UCHWYT PLAZMY PARKER STR A151 P

ELEKTRODA _ !

SANKI DYSZA DYSZA TNACA %EUZOR
SPREZYNOWE  ZEWNETRZNA KOD: : KOD: .
KOD: KOD: PPD0109-14 (1.4 mm)  PPE0103 PPRO111 ﬁg';f(A CHLODZACA ;»gIBPfIK 70
g PPD0109-16 (1. B B
P1394-150 PPC0120 0109-16 (1.6 mm) Ko o3 Keo N

PPD0109-18 (1.8 mm)

UCHWYT MASZYNOWY PLAZMY PARKER STR A151

: .
M B EE e

SANKI DYSZA DYSZA TNACA DYFUZOR ELEKTRODA RURKA CHLODZACA PAR:::EEM\:
SPREZYNOWE ZEWNETRZNA KOD: KOD: KOD: KOD:

KOD: KOD: PPD0109-14 (1.4 mm) PPE0103 PPR0111 PFH0563

P1394-150 PPC0120 PPD0109-16 (1.6 mm)

PPD0109-18 (1.8 mm)
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ELEMENTY OCHRONY OSOBISTE)
PERSONAL PROTECTION ACCESSORIES

OKULARY SPAWALNICZE 2 FUNKCJE
KOD: CZS 305M

OSLONA OCZU | TWARZY
EYES AND FACE PROTECTION
KOD NAZWA TOWARU
ART. CODE DEVICE TYPE
CZS 120 OKULARY VS 160 TIGER
Cczs 121 OKULARY OCHRONNE JAGUAR
CZS 123 OKULARY OCHRONNE TVS FARTUCH SPAWALNICZY - DWOINA
KOD: CZS372
CZS 00G/1 GOGLE OCHRONNE FC FARTUCH SPAWALNICZY - SKORA
CZS 00G/4 GOGLE OCHRONNE WENTYLOWANE KOD: CZS 370
CZS 305M OKULARY SPAWALNICZE 2 FUNKCJE

-
L
OStONA DO CIECIA PLAZMOWEGO

HYPERTHERM-6 DIN-6
KOD: 32161-HYP
KOD: 32181-HYP

OKULARY OCHRONNE 3M
KOD: CZS 306M

S

GOGLE OCHRONNE WENTYLOWANE
KOD: CZS 00G/4

-

NAGLOWIA

KOD: B4YE (z6tte)

KOD: B4GN (zielone)

KOD: B4BL (niebieskie)
KOD: B4OR (pomaranczowe)

GOGLE OCHRONNE FC OKULARY OCHRONNE JAGUAR
KOD: CZS 00G/1 KOD: CZS 121

bl

NAPOTNIKI DO

OKULARY VS 160 TIGER SZYBAPOLIWEGLANOWA  SIATKA METALOWA
PRZYEBICY SPAWALNICZEJ KOD: CZS 120 KOD: FC 25/28/45 KOD: FC 29/49
KOD: CZS 0S
OSLONY SPAWALNICZE
WELDING COVER
WYMIARY
KOD NAZWA TOWARU
ART. CODE DEVICE TYPE LAl 0
[mm]
FC 20/49 OSELONA SIATKA METALOWA 205*310%0,5; 205*400%0,5
FC 25/28/45 | OSLONA SZYBA POLIWEGLANOWA | 205°310°0,8; 205"310*1,0; 205"400°0,8
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REKAWICE OCHRONNE BHP
PROTECTIVE GLOVES

REKAWICE SPAWALNICZE TEXXOR
KOD: RE11

$os

REKAWICE SPAWALNICZE JUBA 408 OCRE

KOD: RE15.1 KOD: RE28
REKAWICE OCHRONNE BHP
PROTECTIVE GLOVES

KOD NAZWA TOWARU
ART. CODE DEVICE TYPE
RE11 REKAWICE SPAWALNICZE TEXXOR
RE16 REKAWICE JUBA TUFF 406 VRW-10
RE15.2 REKAWICE SPAWALNICZE JUBA 408K
RE15.1 REKAWICE SPAWALNICZE JUBA 408 OCRE
RE28 REKAWICE PATON BLUE
RE15 REKAWICE JUBA 404
RE20.1 REKAWICE DO NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH
RE12 REKAWICE DO PIASKOWANIA
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REKAWICE JUBA TUFF 406 VRW-10 REKAWICE SPAWALNICZE JUBA 408K
KOD: RE16

KOD: RE15.2

REKAWICE SPAWALNICZE PATON BLUE REKAWICE SPAWALNICZE JUBA TUFF 404

KOD: RE15

REKAWICE INNE

F=

DO NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH DO PIASKOWANIA
KOD: RE20.1 KOD: RE12



OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY W FIRMIE
FACHOWIEC F.H.W Zenon Swigtek 61-415 Poznan ul Stefanskiego 29
oddziat Grunwaldzka 390 / oddziat Glogowska 183

Podane ponizej warunki dotycza kazdej transakcji sprzedazy i kazdej dostawy towaréw handlowych dokonywanych pomiedzy Sprzedajgcym a Kupujacym.

Warunki niniejsze obowigzujg Strony przy wszystkich kolejnych transakcjach, bez wzgledu na ich przedmiot.

Katalogi, cenniki i inne informacje na stronie internetowej skierowane do klientéw nie stanowig oferty (Przedstawiona oferta cenowa ma charakter informacyjny,

nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Art.66 par.1 Kodeksu Cywilnego).

Zadna ze stron Warunkéw/Umowy nie odpowiada wobec drugiej za jakgkolwiek szkode, utracone korzysci, utrate zysku, utrate mozliwosci uzytkowania,

utrate ciggtosci produkcji, utrate umoéw ani za jakiekolwiek inne szkody, bezposrednie, posrednie lub wynikowe, jakie ponie$¢ moze lub poniosta strona przeciwna.

Kupujgcy o$wiadcza, ze jest Swiadomy odpowiedzialnosci karnej i cywilnej za czyny nieuczciwej konkurencji, okreslone w Ustawie z dnia 16 kwietnia 1993 r. o

zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, a w szczegoélnosci nastepujgcych obowigzkow:

a. nie rozpowszechniania, nie ujawniania ani nie wykorzystywania informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa Sprzedajgcego w rozumieniu art. 11.4
wyzej wymienionej ustawy; oraz

b. nie naktaniania jakiegokolwiek podmiotu (osoby fizycznej, jednostki organizacyjnej posiadajgcej lub nieposiadajgcej osobowosci prawnej) bedacego strong
umowy ze Sprzedajgcym do niewykonania lub nienalezytego wykonania obowigzkéw wobec Sprzedajacego.

Kupujacy nie bedzie podejmowac¢ dziatan, o ktérych powyzej, w okresie 3 lat po wykonaniu niniejszej umowy.

Kupujacy nie bedzie w okresie trwania umowy oraz po jej ustaniu rozpowszechniaé, ujawnia¢ ani wykorzystywaé réwniez takich informacji, ktére nie stanowia

tajemnicy przedsigbiorstwa Sprzedajgcego, ale ktérych rozpowszechnienie, ujawnienie lub wykorzystanie mogtoby w jakikolwiek sposéb zaszkodzi¢ reputaciji

lub w inny spos6b wyrzadzi¢ szkode Zlecajgcemu.

I. SPRZEDAZ TOWAROW

1. Kupujacy przyjmuje do wiadomosci, ze niniejsze Ogolne Warunki Sprzedazy stanowig integralng cze$¢ umowy kupna-sprzedazy oraz kazdego potwierdzenia
zamoéwienia sprzedazy ustnej lub pisemne;j.

2. W przypadku gdy Kupujgcym jest Konsument (klient indywidualny)zastosowanie majg przepisy z dnia 25 grudnia 2014 r. ustawy o prawach konsumenta

(Dz. U. z dnia 24 czerwca 2014 r. poz. 827)

3. Sprzedaz towaréw odbywa sie na podstawie zamowienia pisemnego /pismo, fax, e-mail, system zamoéwien hurtowy lub osobiscie, a w przypadku trwatych
kontaktow handlowych na podstawie zamoéwienia telefonicznego.

4. Fachowiec FHW. zobowigzuje sie do ochrony danych osobowych swoich klientéw zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie uzyskiwane dane osobowe sg chronione i wykorzystywane zgodnie z warunkami okreslonymi w ustawach: z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie danych
osobowych (Dz. U. z 2002 r. Nr 101, poz. 926 z p6zn. zm.), z dnia 18 lipca 2002 r. o $wiadczeniu ustug drogg elektroniczng (Dz. U. Nr 144, poz. 1204 z pdzn. zm.)
oraz w Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 29 kwietnia 2004 r. w sprawie dokumentacji przetwarzania danych osobowych oraz
warunkoéw technicznych i organizacyjnych, jakim powinny odpowiada¢ urzadzenia i systemy informatyczne stuzace do przetwarzania danych osobowych

(Dz. U. Nr 100, poz. 1024). Dane osobowe klientéw przechowywane sg w odpowiednio zabezpieczonej bazie danych, bez dostepu oséb niepowotanych,

nikt z odwiedzajgcych strone www.fachowiec.com nie ma dostepu do tych danych.

Il. KLIENCI

1. Klienci sktadajgcy zamowienie po raz pierwszy powinni do niego dotgczy¢ kopie:
- aktualnego wypisu z wtasciwego rejestru sgdowego lub Urzedu Gminy,

- aktualnej umowy spétki /dla spotek/,

- decyzji Urzedu Skarbowego o nadaniu nr NIP,

- zaswiadczenia Urzedu Statystycznego o nadaniu nr REGON,

- informacji o maksymalnej wysokosci zacigganych zobowigzan /dla spoétek z 0.0./,
- okresli¢ imiona i nazwiska os6b upowaznionych do sktadania zamoéwien i zaciggania zobowigzan w imieniu firmy
2. W zaméwieniu powinny znajdowac sie nastepujace informacije :

- rodzaj towaru, jego ilos¢ i termin realizacji,

- dane identyfikacyjne firmy,

- uzgodniona forma pfatnosci,

- sposob odbioru towaru.

ll. SPOSOB, WARUNKI | TERMINY DOSTAW

1. Sprzedajacy na podstawie ztozonych zamoéwien i po analizie mozliwosci realizacyjnych przygotowuje zaméwienia dla klienta i przekazuje do dziatu logistyki

w celu realizacji. Dodatkowe domowienie towaru lub anulowanie zamowienia jest mozliwe tylko do godziny; 14,00 tego samego dnia. Rezygnacja przez
Kupujgcego z catosci lub czesci zamdwienia po zawarciu umowy sprzedazy, jak rowniez pdzniejsze wprowadzenie zmian w zaméwieniu, nie bedg uwzgledniane.
Kupujgcy ponosi wobec Sprzedajgcego odpowiedzialnos¢ za wszelkie szkody powstate wskutek bezpodstawnej rezygnaciji z catosci lub cze$ci zaméwienia.

2. Zamoéwione towary, ktére w momencie wptywu zaméwienia znajduja sie w magazynie, zostang dostarczone na terenie Polski w terminie od 1 do 2 dni roboczych
od daty otrzymania zamoéwienia pod adres wskazany przez Kupujgcego, o ile indywidualna umowa nie stanowi inaczej. W przypadku wysyiki wskazanej przez
hurtownika na adres inny niz jego siedziba lub bezpo$rednio do jego klienta mogg zosta¢ doliczone do faktury dodatkowe koszty logistyczne i spedycyjne np.
wysytki paletowe lub ponadgabarytowe jak w obstudze konsumenckiej, koszty opakowan i obstugi logistycznej. Zastrzegamy sobie prawo umieszczania na kartach
gwarancyjnych produktéw naszej pieczatki ze wskazaniem adresu firmy sprzedajgcej jako tzw. Sprzedawcy i dotgczeniu naszych materiatow reklamowych.

3. Kazdorazowo na zewnetrznej stronie przesytki umieszczona jest koperta z fakturg VAT. Na zyczenie klienta faktura moze by¢ wystana poczta pod wskazany
adres.

4. W przypadku odbioru wtasnego Sprzedajgcy przygotowuje zamoéwiony towar do odbioru w uzgodnionym terminie i miejscu.

5. Kupujacy ma obowigzek zbada¢ towar natychmiast po jego otrzymaniu na zgodno$¢ z zaméwieniem. Zobowigzany jest skontrolowa¢ w szczegoélnosci stan
przesytki oraz jakos¢, ilos¢ i asortyment dostarczonego towaru, a takze natychmiast zgtosi¢ przewoznikowi i Sprzedajgcemu w formie pisemnej ewentualne
zastrzezenia w tym zakresie.

6. Niezgtoszenie zastrzezen przez Kupujgcego bezzwiocznie po otrzymaniu towaru bedzie uwazane za potwierdzenie prawidtowosci dostawy.

7. Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za szkode lub utrate przesytki w transporcie oraz opdznienie w dostawie powstate z winy przewoznika.

8. Kupujacy przy odbiorze przesytki jest zobowigzany do sprawdzenia, czy przesytka nie posiada uszkodzen powstatych podczas transportu, a takze spisania

w momencie dostawy, w obecnosci kuriera, protokotu o stanie przesyitki w sytuacji podejrzenia szkody. W przypadku braku takiego protokotu o uszkodzeniach,
reklamacja z tytutu uszkodzenia w transporcie automatycznie nie bedzie uznana.

9. W przypadku niezaleznego od Sprzedajgcego opdznienia w dostawie towaru, termin realizacji zamowienia zostaje przedtuzony o czas trwania przeszkody
uniemozliwiajgcej Sprzedajgcemu terminowg realizacje zaméwienia. W razie op6znienia w dostawie towaru Sprzedajgcy informuje Kupujacego o przyczynie
opodznienia i nowej przewidywanej dacie realizacji zamoéwienia.

10.W przypadku dostawy za posrednictwem spedytora lub przewoznika, ryzyko przypadkowej utraty lub zniszczenia towaru przechodzi na Kupujacego, w chwili
wydania przez Sprzedajgcego towaru spedytorowi lub przewoznikowi, Sprzedajgcy nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu ubytkéw i brakéw w samym towarze,
jak i jego opakowaniu, powstatych po tej chwili. Jezeli klient chce odebra¢ /odbiera towar samodzielnie, to odbior nastepuje na zasadzie EX work wedtug
incoterms 2000.

11. W przypadku sprzedazy za granice klient/Kupujgcy jest zobowigzany samodzielnie zorganizowac¢ transport oraz ponosi ryzyko transportu i zatadunku

w siedzibie Sprzedajacego EX work wedtug incoterms 2000.
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IV. KOSZTY TRANSPORTU

1.Za przesytki o wartosci faktury do 1100 PLN netto pobieramy optate logistyczng w wysokoéci aktualnego cennika Firm DHL, Poczta Polska, Raben i inne
uzgodnione z Kupujgcym (dotyczy transportéw krajowych).Oferta nie dotyczy wysytki wezy technicznych, elektrod, drutow spawalniczych i wysytek paletowych.
W przypadku tych towaréw koszty transportu ponosi zawsze Kupujacy bez wzgledu na wysoko$¢ kwoty zamoéwienia. Do ceny wysyiki doliczany jest koszt palety.
2.Za przesytki niewymiarowe, o dtugosci przekraczajgcej 2,5 m oraz w przypadku towardéw wysytanych za granice opfaty logistyczne za transport beda

ustalane indywidualnie.

V. WARUNKI | TERMINY PLATNOSCI

1.Za termin zaptaty przyjmuje sie date wptywu naleznosci na konto lub do kasy Sprzedajacego.

2.Pierwsze 3 transakcje dokonywane sg za gotowke, kartg ptatnicza, przedptatg albo za pobraniem, nastepnie obowigzuje 14 dniowy termin ptatnosci, o ile
umowa nie stanowi inaczej. W przypadku towaréw indywidualnie sprowadzanych lub produkowanych specjalnie dla danego klienta obowigzuje

wytgcznie przedptata.

3.W przypadku niedotrzymywania terminéw pfatno$ci dostawca ma prawo scedowac nalezno$¢ przeterminowang na podstawie umowy cesji wierzytelnosci
na firme windykacyjna, wstrzymaé realizacje zamoéwien oraz odméwi¢ zgody na dalszg ptatnosé przelewem.

VI. ZASTRZEZENIE WLASNOSCI

1.Towar dostarczany Kupujgcemu pozostaje wtasno$cig Sprzedajgcego do chwili uiszczenia przez Kupujgcego w catosci ceny sprzedazy.

2.W przypadku zgtoszenia Kupujgcemu przez osoby trzecie jakichkolwiek roszczeh w stosunku do towaru bedacego wtasnoscig Sprzedajacego, Kupujacy jest
zobowigzany niezwtocznie powiadomi¢ o tym Sprzedajgcego oraz podjg¢ wszelkie dziatania majace na celu ochrone praw Sprzedajgcego. W przypadku
zaniedbania ww. obowigzku Kupujacy ponosi odpowiedzialnos¢ odszkodowawczg wobec Sprzedajacego.

3.W przypadku zalegania przez Kupujgcego z zaptatg za towar, Kupujacy jest zobowigzany na zgdanie Sprzedajgcego natychmiast i bezwarunkowo oddac¢
Sprzedajgcemu dostarczony towar w catosci.

4.Zadanie i odebranie towaru przez Sprzedajgcego nie powoduje — o ile Strony nie ustality inaczej — odstgpienia przez niego od umowy dostawy, a jedynie
stanowi zabezpieczenie realizacji przez Kupujgcego zobowigzan wobec Sprzedajgcego.

5.Koszty dostarczenia (zwrotu) towaru Sprzedajgcemu ponosi Kupujgcy.

6.Jezeli Kupujacy przerabia lub tgczy dostarczony towar z innymi towarami, to Sprzedajacy uzyskuje prawo wspotwtasnosci do nowego produktu,
proporcjonalnie do udziatu warto$ci towaru dostarczonego przez Sprzedajgcego do tgcznej wartosci wszystkich zastosowanych do budowy danego
produktu towarow.

VIl. ODPOWIEDZIALNOSC ZA SZKODY SPOWODOWANE PRZEZ PRODUKT
Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnoéci z tytutu szkdd zwigzanych z towarem, po jego dostarczeniu Kupujgcemu.

Viil. GWARANCJA

Sprzedajacy udziela Kupujacemu gwarancji na zakupiony towar na okres 12 miesiecy od daty sprzedazy.

1.Sprzedajgcy usunie bezptatnie wady ukryte lub powstate z przyczyn tkwigcych w dostarczonym towarze.

2.Sprzedajacy odpowiada tylko za wady, ktore powstaty mimo prawidtowego uzytkowania dostarczonego towaru.

3.Sprzedajacy nie odpowiada za uszkodzenia dostarczonego towaru, jesli nastgpity one w wyniku niewtasciwego uzytkowania, niewtasciwego zainstalowania
oraz w przypadku modyfikacji/ naprawy w innym serwisie niz serwis Sprzedajgcego, chyba ze Sprzedajacy wyrazit na to uprzednio zgode.

4.Gwarancja nie obejmuje towaru, ktéry choéby w jakiej$ czesci zostat wykonany z materiatéw dostarczonych przez Kupujacego, badz wg specyfikacji
dostarczonej przez Kupujgcego.

5.Reklamacja moze by¢ zgtoszona wytgcznie przez Kupujgcego.

6.Zgtoszenie powinno obejmowac: numer faktury sprzedazy, oryginat karty gwarancyjnej, numer fabryczny urzadzenia, opis usterki.

7.W przypadku nieuzasadnionego wezwania reklamacyjnego, wszystkie koszty z tym zwigzane — m.in. koszty wykonania ekspertyzy - ponosi zgtaszajgcy.
8.Koszt wysytki reklamowanego towaru do naprawy i po naprawie ponosi Kupujgcy. Jezeli reklamacja zostanie uwzgledniona, wtedy koszty transportu

ponosi Sprzedajgcy.

9.Gwarancja wygasa w przypadku nieprzestrzegania przez Kupujgcego warunkéw umowy, w szczeg6lnosci w przypadku nie dokonania zaptaty w terminie ptatnosci.
10.0Odpowiedzialno$¢ z tytutu rekojmi jest wytgczona. Odpowiedzialno$¢ odszkodowawcza Sprzedajgcego z jakiegokolwiek tytutu jest ograniczona do wartosci
sprzedanego towaru/ ustugi. Ponadto Sprzedajacy nie jest odpowiedzialny za utracone przez Kupujacego lub uzytkownika towaru korzysci.

Sprzedajacy udziela gwaranciji, ktéra obowigzuje tylko na terenie Polski. Wywiezienie towaru za granice Polski skutkuje utratg gwaranciji.

Naprawy gwarancyjne nie bede wykonywane poza granicg Polski. Wszelkie naprawy nawet w okresie gwarancji wykonywane poza granicg Polski obcigzaja
Kupujacego. Naprawa zostanie wykonana po wczesniejszym wptaceniu przez Kupujgcego zaliczki na poczet przysztej naprawy w wysokosci szacunkowych
kosztéw naprawy.

IX. ZWROTY TOWARU

1.Kazdorazowy zwrot towaru musi by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Sprzedajgcego.

2.Mozliwy jest zwrot tylko nieuszkodzonego i nieuzywanego towaru. Nie przyjmuje sie zwrotow towaréw nietypowych lub towaru sprowadzonego
wyprodukowanego na specjalne zamdwienie Kupujacego.

3.Zwrot towaru dokonywany bedzie poprzez wystawienie faktury korygujace;.

4. Rozpatrywane bedg tylko sprawy do 6 miesiecy wstecz od daty wystawienia faktury.

5.Koszty transportu za zwracany towar ponosi Kupujgcy.

X. ZASADY KSZTALTUJACE WZAJEMNE STOSUNKI POMIEDZY SPRZEDAJACYM A KONSUMENTEM

Konsument dokonujacy po raz pierwszy zakupu winien podaé swoje dane osobowe, wraz z miejscem zamieszkania oraz adresem do doreczen jesli jest inny
niz jego miejsce zamieszkania. Ponadto zobowigzany jest do wskazania numeru identyfikacji podatkowej, jesli takowy posiada.

W zamowieniu powinny znajdowac¢ sie nastepujace informacje-

- rodzaj towaru, jego ilo$¢ i proponowany termin realizacji,

- dane identyfikacyjne firmy,

- proponowana forma pfatnosci,

- sposéb odbioru towaru,

- numer naszej oferty.

1. W chwili wyrazenia przez konsumenta woli zwigzania sie umowa na odlegto$¢ lub poza lokalem Firma Fachowiec FHW. ma obowigzek poinformowac
konsumenta w sposéb jasny i zrozumiaty o:

- gtéwnych cechach $wiadczenia z uwzglednieniem przedmiotu $wiadczenia oraz sposobu porozumiewania sig¢ z konsumentem;

- swoich danych identyfikujgcych, w szczegolnosci o firmie, organie, ktory zarejestrowat dziatalno$¢ gospodarczg, a takze numerze, pod ktérym zostat
zarejestrowany;

- adresie przedsigbiorstwa, adresie poczty elektronicznej oraz numerach telefonu lub faksu jezeli sg dostepne, pod ktérymi konsument moze szybko i efektywnie
kontaktowac¢ sie z przedsigbiorca;

- adresie, pod ktérym konsument moze sktada¢ reklamacije,

- lacznej cenie lub wynagrodzeniu za $wiadczenie wraz z podatkami, a takze optatach za transport, dostarczenie, ustugi pocztowe oraz innych

kosztach, a gdy nie mozna ustali¢ wysokosci tych optat - o obowigzku ich uiszczenia;

- sposobie i terminie zaptaty;
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- sposobie i terminie spetnienia $wiadczenia przez przedsiebiorce oraz stosowanej przez przedsigbiorce procedurze rozpatrywania reklamacj;

- sposobie i terminie wykonania prawa odstgpienia od umowy, a takze wzorze formularza odstgpienia od umowy;

- kosztach zwrotu rzeczy w przypadku odstgpienia od umowy, ktére ponosi konsument; w odniesieniu do uméw zawieranych na odlegtos¢;

- obowigzku przedsigbiorcy dostarczenia rzeczy bez wad;

- istnieniu i treSci gwaranciji i ustug posprzedaznych oraz sposobie ich realizacji;

- kodeksie dobrych praktyk, o ktorym mowa w art. 2 pkt 5 ustawy z dnia 23 sierpnia 2007 r. o przeciwdziataniu nieuczciwym praktykom rynkowym oraz sposobie
zapoznania sie z nim;

- mozliwosci skorzystania z pozasgdowych sposobdw rozpatrywania reklamacji i dochodzenia roszczen oraz zasadach dostepu do tych procedur.

2.Sprzedajacy na podstawie ztozonych zamoéwien i po analizie mozliwosci realizacyjnych przygotowuje zamowienia dla klienta i przekazuje do dziatu logistyki
w celu realizacji.

3.Zamoéwione towary, ktére w momencie wptywu zamoéwienia znajdujg sie w magazynie, zostang dostarczone w terminie do 2 dni roboczych od daty otrzymania
zamowienia pod adres wskazany przez Kupujacego, o ile indywidualna umowa nie stanowi inacze;j.

4 Kazdorazowo na zewnetrznej stronie przesytki umieszczona jest koperta z fakturg VAT. Na zyczenie Kupujacego faktura moze by¢ wystana pocztg pod
wskazany adres.

5.W przypadku odbioru wtasnego Sprzedajgcy przygotowuje zamdwiony towar do odbioru w uzgodnionym terminie i miejscu.

6.Kupujacy ma obowigzek zbadac towar natychmiast po jego otrzymaniu na zgodno$¢ z zamdwieniem. Zobowigzany jest skontrolowaé w szczegdlnosci stan
przesyiki oraz jakosé¢, ilos¢ i asortyment dostarczonego towaru, a takze natychmiast zgtosi¢ przewoznikowi i Sprzedajagcemu w formie pisemnej ewentualne
zastrzezenia w tym zakresie. Kupujacy przy odbiorze przesyiki jest zobowigzany do sprawdzenia, czy przesytka nie posiada uszkodzen powstatych

podczas transportu, a takze spisania w momencie dostawy, w obecnosci kuriera, protokotu o stanie przesytki w sytuacji podejrzenia szkody.

7.W przypadku niezaleznego od Sprzedajgcego opdznienia w dostawie towaru, termin realizacji zamoéwienia zostaje przediuzony o czas trwania przeszkody
uniemozliwiajgcej Sprzedajgcemu terminowg realizacje zamoéwienia. W razie opdznienia w dostawie towaru Sprzedajgcy informuje Kupujgcego o przyczynie
opdznienia i nowej przewidywanej dacie realizacji zamoéwienia.

8.Za przesyiki o wartosci faktury do 1100 zt netto Kupujacy poniesie optate logistyczng w wysokosci zgodnej z cennikiem firmy spedycyjne;.
Za przesytki niewymiarowe o dtugosci przekraczajgcej 2,5 m Kupujacy zostanie obcigzony dodatkowym kosztem. Postanowienie niniejszego punktu nie wigze
stron w przypadku braku indywidualnego poinformowania konsumenta o jego tresci kazdorazowo przed zwigzaniem stron umowg sprzedazy.

9.Za termin zaptaty przyjmuje sie date wptywu naleznosci na konto lub do kasy Sprzedajgcego.
10.Sprzedawca jest obowigzany wyda¢ Kupujgcemu wraz z towarem wszystkie elementy jego wyposazenia oraz instrukcje obstugi, konserwac;ji.

11.Sprzedawca odpowiada wobec Kupujgcego, jezeli towar w chwili jego wydania jest niezgodny z umowa; w przypadku stwierdzenia niezgodnoséci przed
uptywem roku od wydania towaru domniemywa sig, ze istniata ona w chwili wydania.

12.Jezeli towar jest niezgodny z umowa, Kupujacy moze zgdac obnizenia ceny sprzedazy lub moze od umowy odstgpi¢ wedtug wtasnego wyboru, moze réwniez
zgda¢ naprawy rzeczy lub jej wymiany. Jednakze Sprzedawca moze niezwiocznie ztozyé propozycje, iz bez nadmiernych niedogodnosci dla kupujgcego wymieni
rzecz wadliwg na wolng od wad albo wade usunie. W przypadku ztozenia przez Sprzedawce propozycji naprawy rzeczy lub jej wymiany Kupujacy moze takg
propozycje przyjac¢ lub zgda¢ odmiennego zachowania Sprzedawcy tj. obnizenia ceny lub w przypadku odstgpienia od umowy zwrotu wszelkich koszéw jakie
poniodst w zwigzku z zawarciem umowy, chyba ze zgdania Kupujacego sag niemozliwe do spetnienia lub wymagajg nadmiernych kosztéw, w stosunku do tych,
ktére zaproponowat Sprzedawca. Przy ocenie nadmiernosci kosztow uwzglednia sie warto$é towaru niezgodnego z umowg oraz rodzaj i stopien stwierdzonej
niezgodnosci.

13.Kupujacy traci uprawnienia przewidziane w ustepie poprzedzajgcym jezeli przed uptywem roku od stwierdzenia niezgodnoséci towaru z umowg nie zawiadomi
o tym Sprzedawcy. Do zachowania terminu wystarczy wystanie zawiadomienia przed jego uptywem. Jednakze przedmiotowy roczny termin nie moze
skonczy¢ sie wczesniej niz z uptywem lat dwdch od wydania rzeczy.

14.Sprzedawca odpowiada za niezgodnos$¢ towaru z umowg jedynie w przypadku jej stwierdzenia przed uptywem dwoch lat od wydania tego towaru kupujgcemu;
termin ten biegnie na nowo w razie wymiany towaru.

15.Kupuijacy, ktéry zawart umowe na odlegto$¢, moze od niej odstapi¢ bez podania przyczyn, sktadajgc stosowne o$wiadczenie na pismie w terminie 14 dni od
zawarcia umowy. Do zachowania tego terminu wystarczy wystanie o$wiadczenia przed jego uptywem lub odestanie rzeczy poczta. W razie odstgpienia od umowy
umowa jest uwazana za niezawartg. To, co strony Swiadczyly, ulega zwrotowi w stanie niezmienionym, chyba ze zmiana byta konieczna w granicach zwyktego
zarzadu. Zwrot powinien nastgpi¢ niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w terminie 30 dni. Jednakze Sprzedawca moze wstrzymac si¢ ze zwrotem warto$ci
uiszczonej ceny Kupujgcemu do momentu otrzymania zwrotu zakupionej rzeczy. W przedmiotowym przypadku Kupujacy ponosi koszty zwrotu rzeczy

w przypadku gdy rzeczy ze wzgledu na swoj charakter nie moga zosta¢ odestane pocztg.

16.W zakresie nieuregulowanym do stosunkéw pomiedzy Sprzedajacym a Kupujgcym bedacym konsumentem zastosowanie majg przepisy: ustawy z dnia
30 maja 2014 r. o prawach Konsumenta (Dz. U. 2014.827) ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (Dz. U.1964.16.93).

XI. POSTANOWIENIA KONCOWE
1.Wszelkie zmiany do ogoéinych warunkéw wspotpracy zaproponowane przez klienta przy sktadaniu zaméwienia wymagajg pisemnej zgody Sprzedajgcego.

2.Strony nie ponoszg odpowiedzialnosci za czesciowe lub catkowite niewykonanie zobowigzan wynikajacych z umowy, jezeli jest to spowodowane dziataniami
sity wyzszej. Za site wyzszg rozumie sie okolicznoéci niezalezne od partnerow takie jak: pozar, strajki, powddz, embargo, ograniczenia energetyczne, zaktécenia
w transporcie, trzgsienia ziemi itp.

3.Sadem wiasciwym do rozstrzygania ewentualnych sporéw bedzie sad wiasciwy dla siedziby gtéwnej Sprzedajgcego.
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Dla Partneréw handlowych i biznesowych

Partneréw handlowych i biznesowych zapraszamy do korzystania
z Internetowego Systemu Zamowien Hurtowych www.fachowiec.com/hurt

Po uzupetieniu adresu email w profilu naszego systemu, beda Panstwo na biezgco

LOGIN: 7810047066 informowaniu o nowosciach produktowych, dostawach towaru oraz promocjach.

HASEO: XXXXX

NUMER KARTY: XXX Korzysci jakie daje aplikacja:

NIP: 7810047066 Lo . . . .
NAZWA: FACHOWIEG F.H.W. - zamoéwienia 24 godziny na dobe 7 dni w tygodniu,
ADRES: GRUNWALDZKA 390, POZNAN

- cennik z mozliwo$cig zapisania pliku Excel,
- informacje o dostepnosci towaru,
- zdjecia oferowanych produktow,

- aktualizacja cen w systemie 24 godzinnym.

Indywidualny kod dostepu z hastem do systemu generowany jest dla danego partnera
po kontakcie z naszym przedstawiciel lub z centralg firmy w Poznaniu.

Warunki gwarancji i wspotpracy - strona 135-137:

Okres gwarancji na oferowane towary wynosi 12 miesiecy w przypadku zakupu dla firm oraz 24 miesigce w przypadku
zakupu przez osoby fizyczne.

Przed wystaniem sprzetu skorzystaj z pomocy na stronie Internetowego Centrum Obstugi Serwisowej, ktére umozliwia
zweryfikowanie ewentualnych uszkodzen: http://pomoc.fachowiec.com

Podstawg realizacji reklamacji jest dowdd zakupu (faktura lub paragon) oraz karta gwarancyjna.

Siedziba firmy:
60-169 Poznan, Grunwaldzka 390

Posiadamy profesjonalng sie¢
R przedstawicieli i dystrybutoréw

* fachowiec.com/sklep ‘ mlm e naszego towaru na terenie

* fachowiec.istore.pl . catego kraju.

* fachtec.com

* fachtek.com

* fc-sklep (Allegro)

Nasze sklepy internetowe:

Szukaj naszych produktow
w najlepszych sklepach branzowych.

Nasze strony internetowe: Zapraszamy!

* fachowiec.com
* welderfantasy.pl
* parkertorchology.pl

EKOLOGIA

Zgodnie z DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego (WEEE) i jej zastosowaniem w $wietle przepiséw krajowych, zuzyty sprzet elektryczny podlega osobnej zbiérce i powinien trafi¢ do
zakladow recyklingu, zapewniajacych przetwarzanie w sposob przyjazny dla $rodowiska.

W zwigzku z powyzszym firma FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek dostosowata sie do wymogoéw w/w przepisow i zostata zarejestrowana w rejestrze
Gtownego Inspektora Ochrony Srodowiska pod numerem : E0007441W oraz podpisata umowe ze spotkg CCR REWEEE
Organizacja Odzysku Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego S.A. z siedzibg w Warszawie, ul. Przejazd 4/49 (obecnie CCR RELECTRA).

Firmie tej powierzono wykonywanie obowigzkéw cigzacych na FACHOWIEC F.H.W. Zenon Swietek w zakresie odbioru zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego Zuzyty sprzet mozna réwniez dostarcza¢ bezposrednio do siedziby firmy FACHOWIEC. Stosujac sie do tych wytycznych chronisz
Srodowisko i zdrowie cztowieka!

fachowiec.com



FACHOWIEC Poznan

Zapraszamy do odwiedzin naszego kanatu
We invite you to visit our channel

www.youtube.pl/wwwFACHOWIECcom

Nasze prezentacje:
®
* Pistolety lakiernicze PROFESSIONAL.

* Wielofunkcyjne urzadzenie rozruchowe KICKSTER.
* Uchwyty spawalnicze PARKER®

®
* Spawarki inwerterowe JET TIG IIl AC/DC 200 Welder Fantasy
do spawania m.in. aluminium oraz z funkcjg ciecia plazmowego.

* Urzadzenia spawalnicze JET 200 AC/DC Welder Fantasyj® pokaz spawania
stali niestopowej, stali stopowej oraz aluminium.

* Pétautomaty spawalnicze SYNERGIA 260, 300 i 320 Welder Fantasy,®pokaz
spawania stali weglowej, stali stopowej, aluminium i lutospawania
drutem CusSi.

* Pétautomaty spawalnicze GRIN 195 oraz GRIN 200 Welder Fantasyf® test
spawania na popularnych materiatach, takich jak stal oraz aluminium.

* Pistolet do mycia tapicerki TORNADOR.

* Ciecie przecinarkg plazmowg na przyktadzie maszyny Solar 3w1; w filmie
pokazano tez najczestsze btedy pogarszajgce parametry cigcia.

* Piaskowanie felg samochodowych.
* Pokaz airbrush bodypainting.

* Prezentacja dziatania kompresora Srubowego i wiele innych filmoéw.

Zapraszamy réwniez do sledzenia cyklu , Inspiracje” na stronie www.fachowiec.com
Nasz profil na Facebooku: www.facebook.pl/Fachowiec.Poznan




Welder Funtqsy®
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