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WSTEP

JAK KORZYSTAC Z KATALOGU

Oferta produktéw Norton dzieli sie na tatwo rozpoznawalne linie oznaczone nastepujacymi kolorami:
SCIERNICE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE/BEARTEX

NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE

NARZEDZIA SUPERSCIERNE

TARCZE DIAMENTOWE

MASZYNY

ATLAS

INFORMACJE TECHNICZNE | HANDLOWE

Kazda z tych linii dzieli sie na paragrafy, ktére z kolei sa klasyfikowane wg rodzaju produktu, maszyny
lub zastosowania.
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Informacje techniczne oraz dotyczace bezpieczenstwa stosowania dla kazdej linii produktow zawarte
sa w oddzielnym rozdziale na koncu katalogu.

Ceny wazne od 01.01.2017 r.




JAK ZAMAWIAC

®
SAINT-GOBAIN

W celu ztozenia zamowienia lub uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z:

- Dziatem Obstugi Klienta
- Regionalnym Kierownikiem Sprzedazy

FORMY SKLADANIA ZAMOWIEN:

ABRASIVE .,

CONNESS 24 . .

@ﬂamsx - Abrasives Connection*
- EDI**

Electronic Data Interchange

E - sga-pldsaint-gobain.com

Ogoélne warunki sprzedazy znajduja sie na koncu katalogu.

* narzedzie online oparte na stronie internetowej, dostepne 24h na dobe /7 dniw tygodniu

INFORMACJE, KTORE POMOGA ClI

PRAWIDLOWO Z£0ZYC ZAMOWIENIE:

Nazwisko i Imie

Twoéj numer Klienta
Numer zamowienia
Numer poduktu/éw

Informacje dodatkowe

** transmisja danych pomiedzy systemami operacyjnymi - o szczegoty zapytaj konsultanta Dziatu Obstugi Klienta lub Regionalnego Kierownika Sprzedazy

WSTEP



SWIATOWY LIDER o
W DZIEDZINIE PRODUKTOW SCIERNYCH

M

SAINT-GOBAIN

Norton oferuje kompletny
asortyment wysokiej jakoscl
produktow przeznaczonych
do aplikacji sciernych we
wszystkich zastosowaniach
przemystowych.

Jako lider technologiczny, Norton
zajmuje czotowe miejsce w przemysle,
oferujac zaawansowane technicznie
rozwiazania scierne.

Kazdego roku Norton inwestuje

w Dziat Badan i Rozwoju, aby tworzy¢
innowacyjne rozwiazania, ktore
rewolucjonizuja przemyst.

Ten silny nacisk na innowacyjnos¢
sprawia, ze ciagle wprowadzane
sa nowe pasjonujace produkty,
zapewniajace klientom unikatowe
korzysci.

s
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NOWE TECHNOLOGIE

Norton inwestuje nie tylko w rozwéj nowych
produktow, ale rowniez w doskonalenie
technologii zastosowanych w juz istniejacych
produktach. Zaréwno produkty bedace
w statej ofercie Norton jak i te wytwarzane
na zamowienie sa nieustannie analizowane,
aby oferta Norton byta nowoczesna
i dopasowana do najnowszych trendow
rynkowych. Takie podejécie gwarantuje,
iz wszystkie produkty Norton wykorzystuja
zaawansowane technologie a marka Norton
ciagle sie rozwija.

INNOWACYJNE ROZWIAZANIA

Norton wzmacnia swoja pozycje lidera

na rynku oraz lidera w innowacyjnosci
poprzez nieustanna analize prowadzaca

do lepszego zaspokojenia potrzeb Klientow.
Norton gromadzi wiedze na temat dziatan
swoich Klientéw i ich priorytetéw odnosnie
produktdw, aby lepiej przewidywac ich
potrzeby i kierunki rozwoju rynku.

EKSPERCI

Doswiadczenie marki Norton zapewnia
nie tylko najlepsze dopasowanie produktu
do aplikacji, ale rowniez jest gwarantem jego
skutecznosci, bezpieczenstwa i najlepszych
rezultatow. Dzieki temu Norton nawiazuje
partnerskie stosunki ze wszystkimi swoimi
Klientami, wzmacniajac je kompleksowymi
dziataniami marketingowymi, ktére
podkreslaja innowacyjnos¢ produktow
marki Norton.

ZAANGAZOWANIE

Norton to duzo wiecej niz Swiatowy
producent produktéw Sciernych, jest
to marka, ktorej ambicja jest by¢ numerem
jeden dla swoich Klientéw. Norton inwestuje
w dtugoterminowy rozwdj technologii
! Sciernej, wspomagajac Klientéw
m w usprawnianiu ich proceséw produkcyjnych.
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WSTEP

Norton jest dumny ze swojego podejscia przyjaznego srodowisku we wszystkich
swoich dziataniach biznesowych. Ktadziemy na te sfere duzy nacisk

poniewaz dbatosc o srodowisko jest fundamentalna czescia korporacyjnej kultury
Saint-Gobain. Odpowiedzialnos¢ srodowiskowa jest jednym z podstawowych
obowiazkow zaréwno dla nas jak i dla naszych pracownikdow.

NORTON AKTYWNIE PROMUJE SWOJE
ZASADY DOTYCZACE DBALOSCI O
SRODOWISKO POPRZEZ SZEROKO
ROZPOWSZECHNIONA POLITYKE EHS
(SRODOWISKO, ZDROWIE

| BEZPIECZENSTWO).

Nasza Deklaracja Polityki Srodowiskowej jest znana
przez wszystkich naszych pracownikéw. Znajduje

to potwierdzenie w ich odpowiedzialnej postawie
wobec uzywania zasobdw naturalnych oraz poprzez
monitorowanie, czy cele biznesu zorientowanego na
Srodowisko sa realizowane. Jest to gwarantowane
poprzez ustalone procedura przeglady oraz
szkolenia dla pracownikow.

OCHRONA SRODOWISKA

e Zarzadzanie odpadami polega na recyclingu takich
materiatow jak: papier, karton, drewno,
pyt produkcyjny, stale i baterie.

e Celem nadrzednym jest nie zanieczyszczanie
powietrza, wody i ziemi.

REDUKCJA ZUZYCIA ZASOBOW
NATURALNYCH

e Nowe procesy produkcyjne i procedury sa regularnie
wdrazane, aby zminimalizowac ilo$¢ odpadow
wytwarzanych podczas produkcji.

e Ulepszanie procesdw i systemow technologicznych
jest waznym elementem zmniejszenia ilosci energii,
zuzywanej w procesie produkcji materiatow Sciernych.

Wszystkie fabryki wytwarzajace produkty marki Norton
wdrozyty System Zarzadzania Srodowiskiem, z czego
wiekszos¢ zdobyta potwierdzenie miedzynarodowym
standardem 1SO 14001.



FEPA
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ZDROWIE, BEZPIECZENSTWO | SRODOWISKO
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Nasza odpowiedzialnos¢ wobec Klientdw, szczegolnie w obszarze bezpieczenstwa

I komfortu pracy jest najwazniejsza. Produkty sa zaprojektowane i produkowane
zgodnie z najbardziej surowymi standardami jakosciowymi, aby zagwarantowac
optymalne bezpieczenstwo osobiste i komfort uzytkowania.
NORTON jest aktywnym cztonkiem organizacji FEPA i 0Sa.

Produkty Norton® spetniaja wszystkie wymogi
europejskich standarddéw zdrowia, bezpieczenstwa
i ekologii.

FEPA, FEDERACJA EUROPEJSKICH
PRODUCENTOW

MATERIALOW SCIERNYCH
PROMUJE BEZPIECZENSTWO
UZYCIA MATERIALOW SCIERNYCH
| CZYNNIE ANGAZUJE SIE

W PRZYGOTOWANIE

| WDROZENIE EUROPEJSKICH
(EN) I MIEDZYNARODOWYCH
STANDARDOW (IS0) DLA $CIERNIC
| MASZYN SZLIFUJACYCH.

0Sa, Organisation of the Safety of Abrasives,
organizacja ustalajaca miedzynarodowe zasady
bezpieczehstwa w Scistej wspdtpracy z FEPA
stawia sobie za zadanie utrzymanie juz osiagnietych
standarddéw bezpieczenstwa oraz ich dalszy rozwoj.

Wewnetrzne przepisy i certyfikacje sa oparte na
nastepujacych normach:

e Wymogi bezpieczenstwa dla Narzedzi Spojonych
(EN12413: 1999)

e Wymogi bezpieczenstwa dla Narzedzi
Superséciernych (EN13236: 2001)

¢ Wymogi bezpieczenstwa dla Narzedzi Sciernych
Nasypowych (EN13743: 2002)

e Wymogi bezpieczenstwa dla Tarcz Diamentowych
(EN13236: 2001).

Znak oSa umieszczony na produkcie sygnalizuje
zastosowanie ulepszonych zabezpieczen
chroniacych uzytkownika, zminimalizowanie
ryzyka jak rowniez doskonaty wizerunek marki dla
producentéw i punktéw handlowych.

IS0 9001, gwarantuje, ze System Zarzadzania
Jakoscia dziata w zgodzie z wymogami norm
jakosciowych.

IS0 14001, gwarantuje, ze System Zarzadzania
Srodowiskiem jest zgodny z wymogami norm
jakosciowych.

OHSAS 18001, gwarantuje zdrowie i bezpieczenstwo
W pracy.

Certificate /=
é Registi
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SEGMENTY RYNKU SCIERNEGO

PRZEMYSt WYTWORCZY

Norton dalej odgrywa kluczowa role na rynku przetwdrstwa metali, dostarczajac
nowoczesnych i dopasowanych rozwiazan Sciernych dla wszystkich zastosowan

w przygotowaniu i wykanczaniu powierzchni. Wiedza zdobywana przez dekady,
potaczona z innowacyjna technologia, pozwala marce Norton oferowac najbardziej
odpowiednie rozwiazania scierne dla najczestszych zastosowan, wtaczajac: przemyst
stoczniowy, przemyst spozywczy, przemysty chemiczny i olejowy oraz wytwarzanie
kottow.

J
I:_ | e

KONSERWACJA | NAPRAWA

Norton zapewnia efektywne rozwiazania zaréowno dla najprostszych zadan,

jak i tych najbardziej zaawansowanych. Klienci moga korzystac¢ z najszerszego
asortymentu sciernic dostepnych w catej Europie. Przy wszystkich materiatach,
Norton moze zapewni¢ Ci asortyment efektywnych kosztowo rozwiazan, do uzycia
recznego lub na maszynach.

s
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GLOWNE ZASTOSOWANIA INZYNIERSKIE

Norton dostarcza rozwiazan technicznych: od szlifowania powierzchni do ostrzenia,
w roznych materiatach: od stopdw do stali nierdzewnej. Ponadto, Norton oferuje
wsparcie techniczne, by zapewnic¢ optymalne rezultaty wykonczenia w odniesieniu
do precyzji i jakosci wykonczenia oraz efektywnosci dziatania. Typowe sektory:
mechaniczny, przemyst wytwarzania form, przemyst narzedziowy, podwykonawcy
przemystu lotniczego | wytwarzanie protez medycznych.

OBROBKA DREWNA

Norton przez lata aktywnie rozwija nowe rozwiazania z innowacyjnymi

produktami sciernymi, przy petnej wspétpracy z Klientami. Norton ma mozliwosci
zoptymalizowania procesu szlifowania dla kazdej maszyny. Dodatkowo, Norton tworzy
asortyment bardzo wydajnych lecz tatwych w uzyciu produktdéw, takich jak gabki lub
bloczki scierne do recznych zastosowan. Ponadto, dostepny jest duzy wybdr ksztattow
produktow do roznych, szczegdlnych zastosowan, ktore wymagaja specyficznych
typéw materiatow sciernych. Typowe sektory to: stolarstwo, przemyst meblowy,
parkieciarstwo (wytwarzanie i renowacja), szkutnictwo i przemyst jachtowy.

1111111111111/
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PRZEMYSt SZKLANY

Norton oferuje technologicznie innowacyjne rozwiazania dla narzedzi
supersciernych i narzedzi nasypowych oraz dostarcza petny asortyment produktow,
ktére spetniaja rézne potrzeby obrébki szkta i prac wykonczeniowych. Norton
skutecznie przystosowuje i rozwija swoje produkty, aby spetniaty oczekiwania
Klientdw i byty zgodne z najbardziej rygorystycznymi standardami jakosci
powierzchni na wszystkich typach maszyn przeznaczonych na rynek szkta.

Typowe sektory: szkto ochronne i szkto specjalne, szkto budowlane i meblowe.

PRZEMYSt KOLEJOWY

Szyny kolejowe sa ciagle poddawane duzemu naciskowi, poniewaz wazace miliony
ton pociagi przejezdzaja po nich kazdego roku. Norton dokonuje znaczacych
inwestycji w badania i rozwoj wszystkich zastosowan sciernych, spotykanych

w przemysle kolejowym zapewniajac, iz oferuje najbardziej odpowiedni asortyment
produktdw Sciernych, ktére daja skuteczne, doktadne i bezpieczne rezultaty.
Produkty Norton dla przemystu kolejowego sa specjalistycznie zaprojektowane,
przy uwzglednieniu twardosci metali stosowanych do produkcji szyn oraz ich
ksztattu.

s



PRZEMYSt ODLEWNICZY

Norton posiada szeroka wiedze o zastosowaniach odlewniczych uzyskana

w drodze analizy procesow sciernych. Oferowane produkty dostarczaja najlepsze
rozwiazania dla najbardziej wymagajacych zastosowan w przemysle.

Typowe sektory to: lotniczy, samochodowy | wytwarzania protez medycznych.

NARZEDZIOWNIA

Konserwacja i naprawa narzedzi tnacych ma miejsce prawie we wszystkich
fabrykach produkcyjnych. Norton oferuje asortyment efektywnych rozwiazan
odpowiednich do ciecia i ostrzenia w narzedziowni.

1111111111111/
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TARCZE DO

WSTEP

Asortyment tarcz do przecinania i szlifowania
Norton® dla przenosnych i stacjonarnych maszyn
zapewnia doskonate rezultaty w najbardzie]
rygorystycznym srodowisku pracy. Portfolio
produktéw zawiera najnowoczesniejsze
rozwiazania dla aplikacji ciecia, szlifowania

i polerowania kazdego z materiatow uzywanych
w przemysle wytwoérczym.

PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

OZNACZENIE
PRODUKTU

c Produkty jakosci PREMIUM
e Zastosowanie

e Wymiary produktu

o Charakterystyka produktu

e Maksymalna predkos$¢ robocza
O Informacja o sposobie pracy
o Kod produktu

0 Zgodnosc¢ z wytycznymi OSA

o Zgodnosc¢ z norma europejska

SYSTEM SPECYFIKACJI KSZTALTU

Wszystkie produkty Norton® sa zaprojektowane z mysla
0 zapewnieniu wszystkim profesjonalnym uzytkownikom
komfortowej pracy przy zachowaniu ich wysokich
standarddw bezpieczenstwa.

Dodatkowe informacje zawarte sa w rozdziale Informacje
Techniczne na konfcu katalogu.

BF 27 BF 29 BF 41 BF 42
TARCZE DO SZLIFOWANIA ~ TARCZE DO SZLIFOWANIA  TARCZE DO CIECIA TARCZE DO CIECIA Z
Z OBNIZONYM SRODKIEM  Z OBNIZONYM SRODKIEM OBNIZONYM SRODKIEM
Dostepne w $rednicach Dostepne w $rednicach Dostepne w $rednicach Dostepne w $rednicach
76-230mm do maszyn 115mm i 125mm do 50-400mm do recznych 76-230mm do maszyn
przenosnych. maszyn przenosnych. maszyn i 250-400mm dla recznych.

maszyn stacjonarnych.

Zastosowanie: Szlifowanie  Zastosowanie: Szlifowanie ~ Zastosowanie: Ciecie Zastosowanie: Ciecie

1 8 TARCZE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA




TECHNICZNE ZROZNICOWANIE ASORTYMENTU
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{pREM|UM ./..,..,..,.1 Korzystajac z najnowszych rozwiazan technologii Sciernej, Norton® zapewnia 8 P %
optymalne i innowacyjne produkty dedykowane do wyjatkowo rygorystycznych N 9 "j'-
aplikacji przemystowych. NN

<50

PREMIUM I Norton® oferuje najwyzszej jakosci asortyment konwencjonalnych tarcz
Lo do przecinania i szlifowania z ziarnem cyrkonowym i z elektrokorundem.
Asortyment zostat opracowany tak, aby spetniat potrzeby najbardziej
wymagajacych uzytkownikéw. Omega zapewnia znakomita szybko$¢ ciecia
i tempo usuwania materiatu potaczone z bardzo dtuga zywotnoscia, co oznacza
mniejsze koszty eksploatacji.

PROFESJONALNY Linia tarcz do przecinania i szlifowania NORLINE™ (dawniej Norton Industrial),
Lfofoof Norton VULCAN® jest powszechnie uzywana w przemysle lotniczym,
Szeroki zakres produktowy zapewnia optymalny stosunek cena / wydajnos¢

samochodowym, odlewniczym, wytwdrczym, stoczniowym i budowlanym.
produktu, przynoszac wymierne wyniki obnizenia kosztéw procesu.

STANDARD Linia tarcz Norton STARLINE™ daje ponadprzecietne rezultaty w zakresie
£k ciecia i szlifowania stali, stali nierdzewnej, zeliwa, kamienia i jego produktow
pochodnych.
PBWACIA PREMIUM PROFESJONALNY STANDARD
NORTON
QUANTUM 3, 1273 OMEPA. | VULCAN, NORLINE STARLINE
NORTON QUANTUM
NORTON
QUANTUM 3, 123 OMESA VULCAN
NORTON QUANTUM
A METAL NORTON 1-2-3, OMEGA, VULCAN,
y: INOX QUANTUM 3, BLUE FIRE 0CTOPUS

NORTON QUANTUM

* 4 2 ALU, METAL,
A INOX, BETON,

MULTI-PURPOSE

=1, m- CERAMIKA,
NORTON ALU
VULCAN STARLINE
RAIL
ZELIWO FOUNDRY X

METAL INOX

I Teeeee oo preccianiai szurowania 19
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TARCZE DO PRZECINANIA
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TARCZE DO SZLIFIEREK RECZNYCH KATOWYCH

NORTON QUANTUM 3

PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA
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Norton Quantum 3 to $ciernice BEZWZGLEDNIE SKUTECZNE!

Sciernice do szlifowania Norton Quantum zostaty specjalnie opracowane

przez zespot Badan i Rozwoju naszej firmy, w celu zaspokojenia potrzeb rynku
konstrukcyjnego i branzy spawalniczej dostarczajac bardziej agresywne, szybsze

i komfortowe produkty. Wykonane z opatentowanej technologii ziarna ceramicznego
oraz nowo zaprojektowanego spoiwa umozliwiaja wieksza retencje ziarna
zapewniajaca wieksza zywotnosc¢ produktu oraz obnizenie temperatury szlifowania.

Norton Quantum 3 zapewnia trzy kluczowe korzysci dla uzytkownika koncowego:

1. Komfort dla operatora mniejsze wibracje, mniej zmeczone rece.

2. Krétszy czas szlifowania dzieki ostrzejszej $ciernicy usuwasz wieksza ilos¢
naddatku i redukujesz docisk.

3. Krotszy czas przestoju dzieki dtuzszej zywotnosci Sciernicy i zuzywaniu mniejszej
liczby tarcz sciernych.

Korzysci te sa kluczowe do usuwania spoin, czyszczenia powierzchni, fazowania
i szlifowania stali czarnej, stali duplex i stopow wysokochromowych oraz
stopow twardych na rynku napraw i konserwacji, na rynku gazowym i morskim,
stoczniowym, produkcji metali i przemystu konstrukcji stalowych, gdzie Norton
Quantum 3 moze pomoc w zmniejszeniu czas procesu i kosztéw catkowitych.

P owmaamisTio ST AR SR ooiesiom N

15 [7.0x22.23 NQ24P 10 EU W 8711479629976 66253371361

125 |7.0x22.23 NQ24P 10 PL ™ 8711479629983 66253371362

27 150 | 7.0x22.23 NQ24P 10 EU ™ 8711479629990 66253371363
180 | 7.0x22.23 NQ24P 10 PL ™ 8711479630002 66253371364

230 | 7.0x22.23 NQ24P 10 PL ™ 8711479630019 66253371365
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TARCZE DO

NORTON QUANTUM

ULTIMATE TECHNOLOGY

PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

METAL TYP 42 I L&
/4 INOX LA == PP a/

Tarcze Norton Quantum do stali nierdzewnej, narzedziowej, weglowej zostaty
opracowane z mysla o zapewnieniu wyjatkowej wydajnosci ekonomicznej podczas
obrdbki na skale przemystowa. tacza w sobie najbardziej zaawansowane ziarna
Scierne i najnowoczesniejsze spoiwo opracowane przez Norton, dzieki czemu
zapewniaja niezréwnana zywotnosc tarczy i ultraszybkie ciecie.

CECHY KORZYSCI
e Agresywne ziarno NorZon Plus ¢ Najnizsze catosciowe koszty procesu

klasy premium

e Rewolucyjna technologia spoiwa e Wysoki wspotczynnik zbierania materiatu
zgtoszona do opatentowania « Szybkie ciecie
e Stabilne i proste ciecie
* Niskie wibracje
e Mniejsza utrata materiatu
e Mniej hatasu i zapylenia
e Niskie zuzycie energii
e Ciecie bez zadziorow
e Czyste ciecie bez przypalen

e tatwe prowadzenie tarczy

LINK DO ANIMACJI

1,0x22,23 ZA 60272 25 EU T™W 8711479446122 66252836338

115 1,3x22,23 ZA 60272 25 EU T™W 8711479553745 66252836897
1,6x22,23 ZA 4677 25 EU T™W 8711479446139 66252836339

1,0x22,23 ZA 6022 25 PL ™ 8711479446146 66252836340

41 1,3x22,23 ZA 6022 25 PL T™W 8711479553752 66252836898
1% 1,6x22,23 ZA 4677 25 PL ™ 8711479446153 66252836341
2.0x22,23 ZA 46277 25 EU ™W 8711479578458 66252843896

180 1,6x22,23 ZA 4677 25 EU ™W 8711479559938 66252837989

230 1,9x22,23 ZA 462722 25 PL ™ 8711479559945 66252837990

115 | 0,8x22,23 ZA 602772 25 EU T™W 8711479564536 66252840228

¢ 125 | 0,8x22,23 ZA 6022 25 EU T™W 8711479561436 66252838243
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NORTON Omega to najwyzsza klasa narzedzi $ciernych marki Norton

M

SAINT-GOBAIN

PREMIUM
FFF+t

przeznaczona do wszystkich rodzajow zastosowan w przemysle wytworczym,
szczegolnie polecana do obrobki stali nierdzewnych, na ktérych wykazuje
wyjatkowa wydajnosc.
Ostre ziarno tlenku glinu klasy premium oraz doskonaty system spoiwa
gwarantuja wyjatkowa wydajnos¢ nawet podczas wykonywania najbardzie;
wymagajacych prac w zakresie ciecia i szlifowania wszelkiego rodzaju gatunkow

stali.

1. WYJATKOWA SZYBKOSC SZLIFOWANIA | CIECIA.
2. DOSKONALE USUWANIE NADDATKU.

3. DO NAJTRUDNIEJSZYCH PRAC.

4. REWELACYJNE ROWNIEZ DO STALI NIERDZEWNEJ.

i&ﬁif

i S AR SR oniaesiomr MR

1,0x22,23 A6OW 25 PL W 8711479584039 66253370025

e 1,6x22,23 ALOW 25 PL ™™ 8711479584046 66253370026

1,0x22,23 A6OW 25 PL ™ 8711479584077 66253370029

41 1 1,6x22,23 ALW 25 PL W 8711479584084 66253370030

150 | 1,6x22,23 AL6W 25 PL W 8711479584114 66253370033

180 | 1,6x22,23 ALOW 25 PL ™™ 8711479584121 66253370034

230 | 1,9x22,23 A36W 25 PL ™ 8711479584145 66253370036
METAL wea2 | L
INOX LA == P o/

27

ILOSC

CHARAKTERYSTYKA OSPZ;K M?YG,\"A RAGBRAL'JI"CD)QIA KOD KRESKOWY PIQIOUDTJE(BI'U
2,0x22,23 A36W 25 PL W 8711479584053 66253370027
1" 2,5x22,23 A36W 25 PL ™ 8711479584060 66253370028
2,0x22,23 A36W 25 PL W 8711479584091 66253370031
41 12 2,5x22,23 A36W 25 PL W 8711479584343 66253370032
180 | 2,0x22,23 A36W 25 PL W 8711479584138 66253370035
2,0x22,23 A36W 25 PL ™ 8711479584152 66253370037
20 2,5x22,23 A36W 25 PL W 8711479584169 66253370039
115 | 2,5x22,23 A36W 25 PL W 8711479584176 66253370040
125 | 2,5x22,23 A36W 25 PL W 8711479584183 66253370041
2 180 | 2,5x22,23 A36W 25 PL ™ 8711479584206 66253370043
230 | 2,5x22,23 A36W 25 PL W 8711479584213 66253370044

TYP 27 < 7

- W F

ILOSC

CHARAKTERYSTYKA OSS;K M?YGNA RAGBR;XL‘JI'ECVA KOD KRESKOWY PI:‘OUDTJE(BI'U

115 | 7,0x22,23 A24S 10 PL ™ 8711479584220 66253370045
4,0x22,23 A24S 10 PL ™ 8711479584190 66253370042

1% 7,0x22,23 A24S 10 PL ™ 8711479584237 66253370046
150 | 7,0x22,23 A24S 10 PL ™ 8711479584244 66253370047
180 | 7,0x22,23 A24S 10 PL ™ 8711479584251 66253370048
230 | 7,0x22,23 A24S 10 PL ™ 8711479584268 66253370050
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TARCZE DO
PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

1-2-3 UNIWERSALNE ROZWIAZANIE

METAL
INOX

TYP 27
™

&4

| ¥ J
!90“ P O/.Z“

Bezpieczne ciecie, szlifowanie i polerowanie za pomoca jednego produktu.

CECHY

Przecinanie, lekkie szlifowanie i
polerowanie za pomoca tylko jednego
produktu

Drobna granulacja
Niski poziom wibracji
Wytrzymate, tréjwartstwowe

wzmocnienie

Nie zawiera zelaza, siarki ani chloru

KORZYSCI

Koniec ze straconym czasem
spowodowanym koniecznoscia
wymiany urzadzenia badz narzedzia

Doskonata, jednorodna jakosc
wykonczenia

Komfort pracy
Latwosc¢ obstugi

Maksymalne bezpieczenstwo

Bez zanieczyszczen

LINK DO ANIMACJI

ILOSC
sy | MG

OPAK. A
25

D TxH
(mm)

GRUPA
RABATOWA

NUMER
PRODUKTU

TYP CHARAKTERYSTYKA KOD KRESKOWY

(mm)

15 | 2,2x22,23 AL6S EU W 3157625666269 66252829704

27

125 AL6S 25 PL

2,2x22,23 ™W 3157625646803 66252921592
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METAL | & J N % 2
TYP 27 TYP 42 Vi N O LW
ora PR cw lw® 5 52
<Xwn
—a =
CECHY KORZYSCI
e Odpowiednie do stali, stali e Eliminacja czasu wynikajacego
nierdzewnej, zeliwa i kamienia ze zmiany maszyny lub produktu
e Nie zawieraja zelaza, siarki i chloru e Nie zanieczyszcza stali nierdzewnej
e Zawiera ostre ziarna e Dtuzsza zywotnos$c i szybsze
elektrokorundowe usuwanie materiatu

ILOSC
15 6,4x22,23 A30P 10 PL ™ 5900442658256 66252830803
6,4x22,23 A30S 10 PL W 5900442651417 66252925522
4,0x22,23 A30S 20 PL ™ 5900442651363 66252925519
125 6,4x22,23 A30P 10 PL ™w 5900442658263 66252830804**
6,4x22,23 A30S 10 PL ™W 5900442651424 66252925523**
8,0x22,23 A30S 10 PL ™ 5900442651431 66252925524
150 | 6,4x22,23 A30S 10 PL W 5900442651448 66252925525
27 4,0x22,23 A30S 20 PL W 5900442651387 66252925520
6,4x22,23 A30P 10 PL ™W 5900442658287 66252830805
180 | 6,4x22,23 A30S 10 PL ™W 5900442651455 66252925526
8,0x22,23 A30S 10 PL ™W 5900442651462 66252925527
10,0x22,23 A30S 10 PL W 5900442651479 66252925528
4,0x22,23 A30S 20 PL W 5900442651394 66252925521
230 6,4x22,23 A30P 10 PL ™W 5900442658317 66252830807
6,4x22,23 A30S 10 PL W 5900442651486 66252925529
8,0x22,23 A30S 10 PL T™W 5900442651493 66252925530
1,0x22,23 A60S 25 PL ™W 5900442650397 66252925431**
s 1,6x22,23 AL6S 25 PL W 5900442650403 66252925432**
2,5%22,23 A30S 25 PL T™W 5900442650519 66252925442**
3,0x22,23 A30S 25 PL W 5900442650571 66252925447**
1,0x22,23 A60S 25 PL W 5900442650427 66252925433**
1,6x22,23 A46S 25 PL ™W 5900442650434 66252925434**
125 | 2,0x22,23 A30S 25 PL W 5900442650472 66252925438**
2,5%22,23 A30S 25 PL W 5900442650526 66252925443**
1 3,0x22,23 A30S 25 PL ™W 5900442650588 66252925448**
150 | 2,0x22,23 A30S 25 PL W 5900442650489 66252925439**
1,6x22,23 AL6S 25 PL W 5900442650441 66252925435**
180 2,0x22,23 A30S 25 PL W 5900442650496 66252925440%*
2,5%22,23 A30S 25 PL W 5900442650557 66252925445**
3,0x22,23 A30S 25 PL T™W 5900442650595 66252925449**
1,9x22,23 A4bS 25 PL W 5900442650458 66252925436%*
230 2,0x22,23 A30S 25 PL T™W 5900442650502 66252925441**
2,5%x22,23 A30S 25 PL ™W 5900442650564 66252925446**
3,0x22,23 A30S 25 PL W 5900442650601 66252925450**
15 2,5%22,23 A30S 25 PL T™W 5900442651042 66252925490**
3,2x22,23 A30S 25 PL ™W 5900442651097 66252925494**
125 2,5%22,23 A30S 25 PL W 5900442651059 66252925491**
3,2x22,23 A30S 25 PL T™W 5900442651103 66252925495**
42 150 | 3,2x22,23 A30S 25 PL W 5900442651127 66252925496**
180 2,5%22,23 A30S 25 PL W 5900442651066 66252925492**
3,2x22,23 A30S 25 PL T™W 5900442651134 66252925497**
230 2,5%22,23 A30S 25 PL W 5900442651073 66252925493**
3,2x22,23 A30S 25 PL T™W 5900442651141 66252925498**
Klucz wymiaréw: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Otwér ** +30% zwiekszenie wydajnosci
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CECHY KORZYSCI

e Odpowiednie betonu i kamienia e Szybkie i komfortowe ciecie

i szlifowanie
e Ostre ziarna weglika krzemu e Dtuzsza zywotnosc i szybsze

usuwanie materiatu

@;[ﬁ]wWMMWAgiMﬁ-£g%memm JNUMER
15 | 6,4x22,23 C30R 10 PL W 5900442651523 66252925533
125 | 6,4x22,23 C30R 10 PL W 5900442651547 66252925534
z 180 | 6,4x22,23 C30R 10 PL ™ 5900442651554 66252925535
230 | 6,4x22,23 C30R 10 PL W 5900442651578 66252925537
115 | 3,0x22,23 C30R 25 PL W 5900442650625 66252925452
41 125 | 3,0x22,23 C30R 25 PL W 5900442650632 66252925453
230 | 3,0x22,23 C30R 25 PL W 5900442650663 66252925456
115 | 3,2x22,23 C30R 25 PL ™wW 5900442651165 66252925500
42 125 | 3,2x22,23 C30R 25 PL W 5900442651172 66252925501
230 | 3,2x22,23 C30R 25 PL W 5900442651196 66252925503

FOUNDRY X

INOX P27 g 7
Y ZELIWO HP S0 ¥

Sciernice Norton Foundry X zostaty zaprojektowane tak, aby znalez¢
idealnaréwnowage miedzy usuwaniem materiatu i zywotnoscia produktu.
Cyrkonoweziarno zapewnia wysoka wydajnos¢ usuwania naddatku.

Foundry X zostatyzaprojektowany do szlifierek o wysokich czestotliwosciach
wykorzystywanych na profesjonalnym rynku do ciezkich aplikacji

w najtrudniejszym srodowisku.

CECHY KORZYSCI
e Zoptymalizowana mieszanka ziarna ¢ Odpowiedni produkt do szlifierek
cyrkonowego i elektrokorundu o wysokich czestotliwosciach,

najbezpieczniejsze rozwiazanie
w trudnych aplikacjach

e Dodatkowa siatka wzmacniajaca e Maksymalny komfort pracy,
tatwa praca i mniejsze zmeczenie
e Wysoka zawartos$¢ procentowa e Wysokie usuwanie naddatku,
ziarna cyrkonowego i silne spoiwo oszczednosé czasu i redukcja
dla poprawy zywotnosci kosztow

e Dtuga zywotnosc¢, wysoka
skutecznosé, zwiekszona

produktywnosé
D TxH ILos¢ MAGA- GRUPA NUMER
(mm) (mm) GRS OSF%/Ié ZYN RABATOWA (Mo (RN PRODUKTU
27 180 | 7,0x22,23 | ZA 24T Long Life 10 PL ™ 8711479626036 66253371162
HE~ 230 | 7,0x22,23 | ZA 24T Long Life 10 PL W 8711479626043 66253371175
27 125 | 7,0x22,23 | ZA 24T Long Life 10 PL W 8711479626050 66253371176

* Zoptymalizowany do pracy na szlifierkach o wysokiej czestotliwosci
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CECHY KORZYSCI Sa?
e Przecina wszystkie rodzaje e Koniec ze straconym czasem
1250 materiatow spowodowanym koniecznoscia

wymiany urzadzenia badz narzedzia
e Szybsze ciecie bez pozostawiania
zanieczyszczen

e Ultra cienka e Nizszy poziom hatasu, ograniczenie
pylenia i strat materiatu

e Niezwykle precyzyjne ciecie proste
bez pozostawiania zadzioréw
e Zmniejszony pobdr energii
e Unikalna konstrukcja e Przecinanie tworzyw sztucznych
i metali niezalezanych nie powoduje
zatykania i tepienia Sciernicy
e Niski poziom wibracji
e Nie zawiera zelaza

ILOSC

TYP [mDm] [-rr:::] CHARAKTERYSTYKA OSF%L{ M?YG[\f- RAGB'?AL'JI'ZCVA KOD KRESKOWY PSOUDTJE(BFU
1,0x22,23 Ce0T 25 EU W 5450248231400 66252833258

1 1,6x22,23 C46T 25 EU ™ 5450248230168 66252828951
1,0x22,23 Ce0T 25 EU W 5450248231585 66252918924

i 1% 1,6x22,23 C46T 25 PL W 5450248230175 66252828952
180 | 1,6x22,23 C46T 25 EU W 8711479427336 66252926730

230 | 1,9x22,23 C46T 25 EU W 5450248231592 66252918925
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& Norton Aluminium wytycza standardy w branzy Sciernej w zakresie stosowania

PRZECINANIA

technologii konwencjonalnego ziarna tlenku glinu. Produkty z tej linii zapewniaja
optymalny stosunek ceny do wydajnosci na wszystkich etapach obrobki aluminium.

. f;‘;:?' / CECHY KORZYSC

""EP@@@@“ e Zaawansowany system ziarna e Dtuzsza zywotnosc i szybsze
$ciernego i spoiwa usuwanie materiatu
e Artykuty Scierne przeznaczone e Koniec ze straconym czasem
do obrébki aluminium spowodowanym koniecznoscia
wymiany urzadzenia badz narzedzia
¢ Unikalny system ziarna sciernego e Przecinanie tworzyw sztucznych
i spoiwa zoptymalizowany pod katem i metali niezalezanych nie powoduje
obrébki metali niezelaznych zatykania i tepienia Sciernicy

e Dtuzsza zywotnos¢ produktu
i szybsze ciecie

[:fn'i] CE@T“Y’&E’ ”S_g'?? MAGAZYN (F;eigfé KOD KRESKOWY ~ NUMER PRODUKTU
OPAK. TOWA

125 | 7,0x2223 |  A36Q 10 EU ™w 8711479983252 66252828228

27 180 | 7,0x2223 | A36Q 10 EU ™w 8711479983276 66252828230
230 | 7.0x2223 | A36Q 10 EU ™w 8711479983290 66252828232

1,0x22,23 | As0Q 25 EU ™w 8711479983436 66252828236

1" 1,6x22,23 | A46Q 25 EU ™w 8711479983306 66252828233

1,0x22,23 | As0Q 25 EU ™w 8711479983443 66252828237

41 125 | 1,6x22,23 | A46Q 25 EU ™w 8711479983313 66252828234
25x2223 | A36Q 25 EU ™w 8711479983245 66252828227

180 | 2,5%22,23 | A36Q 25 EU ™w 8711479983269 66252828229

230 | 1,9x2223 | A46Q 25 EU ™w 8711479983320 66252828235

42 230 | 30x2223| A36Q 25 EU ™w 8711479983283 66252828231

OCTOPUS®

D METAL TYP 29 7
5@ INOX o /'/3u° Z

CECHY KORZYSCI
e Opatentowany ksztatt e Zapobiega zabijaniu sie Sciernicy
e Widoczna powierzchnia obrabianego e Lepsze chtodzenie obrabianego
materiatu materiatu
e Szlifowanie i polerowanie w jednym e Zapewnia ciagta widocznos¢
produkcie obrabianej powierzchni
e Dwie granulacje ziarna e Zmniejszona koniecznos¢
dokonywania poprawek na materiale
Niskie wibracje e Eliminacja straconego czasu
Nie wymaga stosowania podktadki wynikajacego ze zmiany maszyny
wzmachniajacej pod Sciernice lub Sciernicy
e Ziarno 36 do usuwania naddatku
materiatu

e Ziarno 60 do polerowania

D TxH MAGA- GRUPA NUMER

TYP CHARAKTERYSTYKA ; KOD KRESKOWY

(mm) (mm) ZYN  RABATOWA PRODUKTU

A36T 20 PL W 3157623986222 66252829993

29 125 | 4,0x22,23

AT 20 PL W 3157623986239 66252829994

Klucz wymiaréw: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Otwér
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STANDARD -
STARLINE +++ =2
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o=z
Norton Starline zapewnia petna oferte tarcz dla wszystkich aplikacji w metalu MO E
w petnej gamie rozmiaréw do szlifierek katowych. Starline to dobra predkos¢ 2 ~ N
usuwania naddatku, szybkie ciecie, i zmniejszenie drgan wptywajace na komfort = Tw
pracy i dobra jakos¢
CECHY KORZYSCI
e Odpowiednie do stali, stali e Szybkie usuwanie naddatku
nierdzewnej, zeliwa i kamienia * Dobra relacja ceny do jakosci

«, l 9 J
& 4 5 VP4 S Aoy b/ b

WO owewamsie s MO SURL ooiesiony MR

1,0x22,23 A60R 25 PL ™W 5900442697415 66252837243**

e 1,0x22,23 | A60R - KPL 10 sztuk 20 PL ™ 5900442699716 66252837575**

1,0x22,23 A60R 25 PL ™ 5900442697439 66252837245**

1,0x22,23 | A0 R - KPL 10 sztuk 20 PL ™™ 5900442699723 66252837576**

“ 12 1,6x22,23 A46R 25 PL ™W 5900442697446 66252837246%*

“‘. 1,6x22,23 | A60R - KPL 10 sztuk 20 PL ™™ 5900442699747 66252837577**

—_— 180 | 1,6x22,23 A4L6R 25 PL ™ 5900442697453 66252837247**
PER:SR?;:NCE 230 | 2,0x22,23 A36R 25 PL ™™ 5900442697477 66252837248

UPGRADE ** +30% zwiekszenie wydajnosci

TYP 27 TYP 42 | LY 7
KB - o 8 oL el S

ILOSC

TYP [mDm] [:nxr':] CHARAKTERYSTYKA osgé M;Yel\f' 5 AGB%ECV KODKRESKOWY PF’;‘OUD":'JE(%
15 | 6,0x22,23 A24Q 10 PL ™w 5900442697521 66252837263

125 | 6,0x22,23 A24Q 10 PL ™w 5900442697538 66252837264**
7 180 | 6,0x22,23 A24Q 10 PL ™w 5900442697552 66252837268
230 | 6,0x22,23 A24Q 10 PL ™W 5900442697569 66252837269
15 | 2,5x22,23 A30P 25 PL W 5900442697484 66252837249
125 | 2,5x22,23 A30P 25 PL ™w 5900442697491 66252837250
i 180 | 2,5x22,23 A30P 25 PL ™w 5900442697507 66252837251
230 | 2,5x22,23 A30P 25 PL ™w 5900442697514 66252837253
P ANCE 125 | 3,0x22,23 A30P 25 PL ™w 5900442697583 66252837276
42 180 | 3,0x22,23 A30P 25 PL ™w 5900442697606 66252837277
230 | 3,0x22,23 A30P 25 PL ™w 5900442697613 66252837278

** +30% zwiekszenie wydajnosci

ILOSC
TxH MAGA-  GRUPA NUMER
(mm)  CHARAKTERYSTYKA ggﬂ N RABATOwA  <OD KRESKOWY SREmUIETL

3,0x22,23 5900442697637 66252837284
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TARCZE DO MASZYN STACJONARNYCH

<
2=
o <Z[ <
oZ= PROFESJONALNY
WZ5 o ++++
385 VULCAN
T ,
o= CECHY KORZYSCI
e Zaawansowane ziarno i spoiwo e Dtuzsza zywotnosc¢ produktu

e Szybkie i swobodne ciecie
e Ciecie bez przypalen i zadzioréw

e Zoptymalizowane do ciecia stali, e Nie zanieczyszcza stali nierdzewnej
stali nierdzewnej, betonu i zeliwa
e Podwodjne petne zewnetrzne ¢ Maksymalne bezpieczenstwo
wzmocnienie mechaniczne o Wysoka stabilno$é i proste ciecie
e 80m/s e Zaprojektowane do urzadzen
stacjonarnych

TxH CHARAK-  PREDKOSC MAGA-  GRUPA NUMER

(mm) TERYSTYKA [m/s] ' ZYN  RABATOWA MO RO PRODUKTU

3.0x32.0 A30S 80 10 PL W 5900442650786 66252925466

300 |3.0x32.0 A30S 100 10 PL W 5900442650885 66252925475

3.5x32.0 A30S 80 10 PL W 5900442650809 66252925468

3.5x25.4 A30S 80 10 PL W 6111252830094 66252925469

3.5x32.0 A30S 80 10 PL W 5900442650823 66252925470

41 30 3.5x32.0 A30S 100 10 PL W 5900442650892 66252925476

4.0x32.0 A30S 80 10 PL W 5900442650847 66252925471

4.0x25.4 A30S 80 10 PL W 5900442650854 66252925472

4.0x32.0 A30S 80 10 PL W 5900442650861 66252925473

400 4.0x32.0 A30S 100 10 PL W 5900442650915 66252925478

4.5x32.0 A30S 80 10 PL W 5900442650878 66252925474
LY . . ¢
TYP 41 Yo [F]

ILOSC
TxH GRUPA NUMER
CHARAKTERYSTYKA Osgg.é N RaBATowa  KOD KRESKOWY PRODUKTU

41 350 |3.5x32.0 A30S 10 PL ™ 5900442668927 66252833646

TYP

(mm) (mm)

= L)
=0 seron M l!,oo =

ILOSC
D TxH MAGA-  GRUPA NUMER
TP (om) (mm]  CHARAKTERYSTYKA Ost/I.é N RABATOwaA  KOD KRESKOWY SROBUETL
350 | 4.0x32.0 C30R 10 PL ™ 5900442650977 66252925483
4
400 | 45x32.0 C30R 10 PL ™ 5900442650984 66252925484

Klucz wymiaréw: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Otwér
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Z

----------------jiliiﬂﬂﬁﬂllr'
STARLINE™ kol

TYP 41 ! 90°

®
SAINT-GOBAIN

)2

T

KORZYSCI

CECHY

e Dedykowany do stali

1LOSC

¢ Dobra relacja ceny do jakosci
e Stabilne ciecie

TxH MAGA- GRUPA NUMER
TYP () [ CHARAKTERYSTYKA OSPZLé ZYN  RABATOWA KOD KRESKOWY PRODUKTU
300 |3.0x32.0 A30R 10 PL ™w 5900442788663 66252843841
41 350 |3.5x32.0 A30R 10 PL ™w 5900442788694 66252843842
400 | 4.0x32.0 A30R 10 PL ™w 5900442788724 66252843843

TARCZE DO CIECIA SZYN

PROFESJONALNY
F++F

NOWOSC

RAIL

* SZYNY
A

| 1
!90" ‘TJ@

TYP 41
CECHY KORZYSCI
e Ostre ziarno tlenku glinu * Precyzja ciecia
i zoptymalizowane spoiwo * Wysoka szybkosc ciecia
e Ziarno cyrkonowe i zoptymalizowane o Biate i swobodne ciecie
spoiwo ¢ Produkt zoptymalizowany pod katem obrobki
elementow stalowych i kolejowych
e Zoptymalizowana gestosc¢ spoiwa o Perfekcyjne, proste ciecie bez jakichkolwiek odchylen
i Sciernicy o Niski poziom wibracji urzadzenia zapewnia wiekszy

komfort dla uzytkownika i umozliwia dtuzsza prace
bez przestojow
» Wysoka wydajnoS¢ na statym poziomie zapewniajaca
lepsza jakos¢ ciecia
* Minimalne zuzycie Sciernicy
Dostepne w 3 konfiguracjach: * Produkt nadaje sie do stosowania na maszynach
miekkiej, sredniej i twardej do uktadania linii kolejowych o wszystkich zakresach
mocy oraz na kazdych rodzajach szyn: kolejowych,
tramwajowych czy w metrze
Wzmocnienie wtoknem szklanym ¢ Nadaje sie do uzytkowania na maszynach o duzej
mocy z predkoscia obrotowa 100 m/s dla tarcz
o $rednicy 350 mm oraz 80 m/s dla tarcz 300 mm
o Maksymalne bezpieczenstwo operatora

ILOSC

GRUPA NUMER
KOD KRESKOWY PRODUKTU

D TxH MAGA-
CHARAKTERYSTYKA  SZT./ RABATOWA

TYP
(mm) (mm) OPAK. ZYN

356 | 4.0x25.4 ZA24Q 10 EU ™ 8711479431234 66252830924

41

400 4.0x25.4 ZA24Q 10 EU ™ 8711479433054 66252833665

Klucz wymiaréw: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Otwér
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TARCZE DO

TARCZE DO PRZECINAREK SPALINOWYCH

PRZECINANIA

-t
=
= PROFESJONALNY
L NORLINE™ ‘/"/"/"/'
>
- CECHY KORZYSCI
e Ostre ziarno weglika krzemu e Zoptymalizowany do ciecia stali,
kamienia, cegiet, betonu.
e 2 petne zewnetrzne wzmocnienia e Dtuzsza zywotnos¢ oraz szybkie ciecie
e 80m/s dla $ciernicy o $rednicy 300mm » Wysoka stabilnos¢ zapewniajaca proste
ciecie
e 100m/s dla $ciernicy o $rednicy e Produkt przystosowany
350mm do przecinarek benzynowych
e Zaawansowany system ziaren i spoiw i elektrycznych
£ - . ¢
TYP LEL CHARAKTERYSTYKA lé(Z)TS? G ERUA KOD KRESKOWY NI
(mm]) (mm]) OF’AK ZYN RABATOWA PRODUKTU
300 3,8x20,0 A24T 10 EU W 3157624476098 66252829491
41
350 3,8x20,0 A24T 10 EU W 3157624476128 66252829915

ILOSC
CHARAKTERYSTYKA  SZT./ KOD KRESKOWY

D TxH
(mm) (mm)

TvP MAGA- GRUPA NUMER
OPAK ZYN RABATOWA PRODUKTU

41 300 3,8x20,0 C24 10 EU ™ 3157624476159 66252829900

Klucz wymiaréw: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Otwér
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TARCZE DO ELEKTRYCZNYCH PRZECINAREK DO METALU

<<
==
o EE <
PROFESJONALNY oz=
VULCAN® FFF+ MO
owT
,, ENN
| =5t
y TYP 41 o
CECHY KORZYSCI
e Zaawansowane ziarno i spoiwo e Dtuzsza zywotnosc¢ produktu
e Szybkie i swobodne ciecie
e Podwojne petne zewnetrzne e Maksymalne bezpieczenstwo
wzmocnienie mechaniczne e Wysoka stabilno$¢ dla prostego
ciecia
e 80m/s e Zaprojektowane do przenosnych
przecinarek do metalu jak i maszyn
stacjonarnych

ILOSC
MAGA-  GRUPA NUMER
CHARAKTERYSTYKA Ospz;% VN RaBaTowa  KOD KRESKOWY RO

41 350 | 3.0x25.4 A30S 10 PL ™W 5900442650748 66252925462

D TxH
(mm) (mm)

TYP
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TARCZE DO

TARCZE DO SZLIFIEREK RECZNYCH PROSTYCH

BLUE FIRE i

Linia produktéw Norton Blue Fire obejmujaca Sciernice do przecinania

i szlifowania oferuje szeroki wybor wysokiej jakosci narzedzi do obrébki metalu
przeznaczonych do wszystkich wymagajacych zastosowan: usuwania spawow,
przygotowania powierzchni, usuwania metalu, ksztattowania i odcinania
skorodowanych i zardzewiatych materiatow. Norton Blue Fire to wybdr dla
profesjonalistow gwarantujacy szybkie i komfortowe rezultaty. Artykuty z linii
Blue Fire sa dostepne w niewielkich opakowaniach umozliwiajacych ponowne

PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

zamkniecie.
CECHY KORZYSCI
e Ziarna scierne o wysokiej wydajnosci ¢ Dtuga zywotnosc i komfort pracy
e Nowo opracowane ziarno scierne e Ponad 50% wiecej cie¢. Dtuzsza
o wysokiej wydajnosci potaczone zywotnos¢, tatwiejsze ciecie
z silnym spoiwem i szybsza praca przy minimalnym

niebieszczeniu elementu
obrabianego, bez koniecznosci
gratowania czy nanoszenia poprawek

e Szeroki wybor produktow e Produkty przeznaczone do szlifierek
prostych i katowych, oferujace bardzo
wysoki poziom wydajnosci i jakosci

5 @ NOX TYP 41 ﬁ Q/

ILOSC
D TxH MAGA-  GRUPA NUMER
fis) | () [ LRI oSPZ/Ii( ZYN  RABATOWA KOD KRESKOWY PRODUKTU
50 | 1,0x6,35 A60T 50 EU ™w 5900442810319 66252842745
1,0x10 A60T 50 EU ™w 5900442786935 66252828195
63
1,0x6,35 A60T 50 EU ™ 5900442810333 66252828238
Al
1,0x6,35 A60T 50 EU ™w 5900442810357 66252828240
PERFORMANCE
IMPROVEMENT 76 1,0x10 A60T 50 EU ™ 5900442786973 66252828241
1,6x10 AGOT 50 EU ™w 5900442809627 66252828242
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39-200

36 Indeks wg produktu

37 Indeks wg typu maszyny

38 Wstep
53 Szlifierki katowe
71 Mini szlifierka

83 Szlifierka pneumatyczna

prosta

95 Szlifierka oscylacyjno-

obrotowa

NARZEDZIA SCIERNE
NASYPOWE & BEARTEX®

121
145
153
157
161

165

Arkusze $cierne

Tasmy bezkoncowe
Szlifierka stotowa
Satynowanie

Produkty do szlifowania
podtog

Wykanczanie,
polerowanie,
zabezpieczanie

173

183
187
197

Produkty maskujace

i czyszczace

Norton Paint System
Srodki ochrony osobistej
Frezy

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®




SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

KRAZKI FIBROWE
54

LAMELKI
58

BLENDING
62

KRAZKI ZDZIERAKOWE

BEARTEX
69

KRAZKI SPEEDLOK
72

BLENDING
74

SCIERNICE
TRZPIENIOWE
BEARTEX

86
SCIERNICE
PRASOWANE
89

AKCESORIA
93

KRAZKI SCIERNE
MULTI-AIR

96

KRAZKI NA RZEP
Self-Grip
| SOFT-TOUCH

104

Krazki na rzep
Self-Grip i na gabce
SOFT-TOUCH®

106

36 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®

INDEKS WEDtUG PRODUKTU

ARKUSZE CIETE
122

ROLKI NA RZEP
132

ROLKI NA GABCE
ROTOLO

136

ROLKI BEARTEX
138

GABKI SCIERNE
142

TASMY DO
ELEKTRONARZEDZI

146

TASMY WASKIE DO
METALU

147

SCIERNICE BEARTEX
154

SCIERNICE DO
SATYNOWANIA

158

BEARTEX )
KRAZKI DO PODLOG

162

KRAZKI DWUSTRONNE
163

I

LIQUID ICE
166

GABKI POLERSKIE
168

ZESTAW DO
RENOWACJI',
REFLEKTOROW

172

TASMY
174

SCIERECZKI
179

FOLIA MASKUJACA
PLASTIFILM

181

NORTON PAINT
SYSTEM

184

MASKI
189

REKAWICZKI
192

OKULARY
193

FREZY
197



INDEKS WEDLUG TYPU MASZYNY

SZLIFIERKI KATOWE Szlifierka stotowa
Krazki fibrowe 54 Sciernice BearTex 154
Lamelki 58
Blending 62
Krazki zdzierakowe BearTex 69 L
Mini szlifierka SATYNOWANIE §
Krazki Speedlok 72 @ Sciernice do satynowania 158 g ﬁ %
Elumuu;]l Blending 74 O_!=|ﬁ @% EE:
Przygotowanie powierzchni 76 g g g
Czyszczenie i zdzieranie 79 Produkty do szlifowania podtdg Z0 B
Krazki do podtég BearTex 162
Szlifierka pneumatyczna prosta Krazki dwustronne 163

Sciernice trzpieniowe 86

Produkty specjalistyczne 88 5‘

Sciernice prasowane RAPID BLEND 89

Wzmocnione krazki BEARTEX® 92 .
: WYKANCZANIE, POLEROWANIE, ZABEZPIECZANIE
Akcesoria 93
Liquid Ice 166
Szlifierka oscylacyjno-obrotowa Gabki polerskie 168
Krazki $cierne MULTI-AIR® 96 Zestaw startowy Norton Ice™ 171
@ Krazki MULTI-AIR® 98 Zestaw do renowacji reflektoréow 172
Krazki na rzep Self-Grip i SOFT-TOUCH 104
Krazki na rzep Self-Grip 106 PRODUKTY MASKUJACE | CZYSZCZACE
i na gabce SOFT-TOUCH
Tasmy 174
Podktadki 116 .
B Sciereczki 179
Krazki L 120
razil samoprzyiepne Folia maskujaca PLASTIFILM 181
ARKUSZE SCIERNE
Ark iet 122
e e NORTON PAINT SYSTEM
Rolki 192 Norton Paint System 184
Rolki na gabce ROTOLO® 136
Rolki BearTex® 138 £
o Eeare SRODKI OCHRONY 0SOBISTEJ
®
Arkusze reczne BearTex 197 Standardowe regulacje BHP 188
Rolkd 140 Maski 189
Gabki scierne 142 Rekawiczki jednorazowego uzytku 192
Tasmy bezkoncowe Okulary 193
Tasmy do elektronarzedzi 146 Kombinezony robocze 195
FREZY
SZLIFIERKA STACJONARNA Frezy 177
y o Taémy waskie do metalu 147

I R sciesne nasveoue s searrexe 37




NARZEDZIA

WSTEP

Oferta materiatow Sciernych nasypowych firmy Norton obejmuje petny asortyment tasm, krazkéw, rolek,
arkuszy i lamelek do wszystkich prac zwigzanych z polerowaniem, spawaniem, konserwacja

i naprawa. Szeroki asortyment obejmuje produkty do wielu réznych zastosowan, w tym: intensywnego
usuwania naddatku materiatu, przycinania na wymiar, szlifowania, gratowania, czyszczenia, wygtadzania,
polerowania i wykanczania.

ZNAJOMOSC PRODUKTU
NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

R 9 8 0

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

PODLOZE RODZAJE ZIAREN

SCIERNYCH

A - Papier lekki 1 - Elektrokorund Liczba nieparzysta Odréznia
F - Fibra 2 - Elektrokorund - R O IETEloy W]
.openkote” samej grupie

G - Papier ciezki 3 - Elektrokorund produktowej

Liczba parzysta
- nasyp zamkniety

H - Papier ciezki 4 - Weglik krzemu

K - Ptotno 6 - Szmergiel .closekote”
Q - Inne (np. siatka Screenback i film 7 - Krzemien
poliestrowy) 8 - Tlenek glinu
R - Ptétno modyfikowany tlenkiem
S - Kombinacja cyrkonu - tzw. ziarno
cyrkonowe

T - Papier wodoodporny

9 - SG - Ceramiczny tlenek

U - Norax glinu

W - Specjalne wodoodporne (poliester
+ korek])

RODZAJE ZIAREN SCIERNYCH

Idealne ziarno Scierne wykazuje maksymalna
odpornos$¢ na zuzycie miejscowe, lecz peka
zanim wystapi powazne stepienie, tworzac nowe
krawedzie tnace, dzieki czemu spetnia zaréwno

TYPY PODLOZA

Bez wzgledu na to, czy jest to papier, ptotno,
fibra lub film poliestrowy, podtoze musi by¢
wystarczajaco gtadkie, aby zapewni¢ jednolita
powtoke przyczepna, wystarczajaco silne, aby

wytrzymac nacisk szlifowania i wystarczajaco
elastyczne, aby dostosowac sie do konturdw,
jesli to konieczne.

SPOIWA

Stosowane sa dwa gtowne typy spoiw:
oparte na klejach organicznych oraz bardziej
popularne oparte na syntetycznych zywicach

wymagania zwiazane z usuwaniem naddatku

materiatu, jak i wymagania dotyczace wykonczenia

szlifowanej powierzchni.

NATURALNE MATERIALY SCIERNE

Szmergiel to naturalny kompozyt korundu i tlenku

zelaza. Ziarna szmergla maja zwarty, blokowy
ksztatt, dzieki czemu maja tendencje do bardzo

termoutwardzalnych. Spoiwa naktada sie w dwdch
warstwach. Pierwsza warstwa przykleja ziarno

do podtoza, zapewniajac odpowiednie mocowanie jest do ogdlnej konserwacji i polerowania metali

i ustawienie. Po wyschnieciu lub utwardzeniu oraz w bardzo drobnych granulacjach - do wysoce
naktadana jest druga warstwa. Klej drugiej warstwy technicznego polerowania, np. przygotowywania
potaczony z pierwsza warstwa zapewnia koncowe probek metalurgicznych wymagajacych bardzo
mocowanie ziarna i odpowiedni poziom jego Scistych tolerancji. Wyroby Scierne nasypowe
przyczepnosci w produkcie finalnym. zawierajace szmergiel sa czarne.

wolnego skrawania i ich dziatanie jest bardziej
polerujace niz skrawajace. Zwykle stosowany

38 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®
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Z

MATERIALY SCIERNE SYNTETYCZNE

Elektrokorund to ziarno twarde i dobrze przystosowane do
szlifowania materiatéw o duzej wytrzymatosci na rozciaganie,
np. stali weglowej, stali stopowej, brazu i twardego drewna.
Zawsze, gdy najwazniejsza jest odporno$¢ na obciazenia
dynamiczne (odporno$¢ na pekanie), elektrokorund
wyprzedza wszystkie pozostate ziarna.

Weglik krzemu to najtwardsze i najostrzejsze ziarno
stosowane w produktach Sciernych nasypowych. Jego

twardo$¢ i ostros¢ sprawiaja, iz idealnie nadaje sie do gestosci, wyrozniajace sie dtuga zywotnoscia. Cechy §

szlifowania metali niezelaznych (aluminium, mosiadzu, te wynikaja z jego krystalograficznej mikrostruktury. <

brazu, magnezu, tytanu itp.), gumy, wyrobéw szklanych, Niezwykle mate (mierzone w mikronach) czastki odrywaja = & e
tworzyw sztucznych, drewna wtéknistego, emalii i innych sie podczas szlifowania zapewniajac wiele nowych krawedzi N L
relatywnie miekkich materiatéw. W przypadku szlifowania skrawajacych. Poniewaz jest ciagle ostry, szczegdlnie, gdy S% o
tych materiatow, weglik krzemu jest lepszy od wszystkich stosowany jest w pracach wymagajacych $redniego P> o =
innych ziaren Sciernych, dzieki tatwosci penetracji i duzego nacisku, skrawa szybciej niz inne ziarna Scierne. <zt§ Eg

szlifowanego materiatu i szybszego skrawania pod
niewielkimi naciskami.

®
SAINT-GOBAIN

® Ziarno cyrkonowe posiada wyjatkowa ceche jaka jest,

samoostrzenie sie, zapewniajace dtugi okres uzytkowania
przy szlifowaniu trudnoobrabialnych materiatéw. Ziarno
cyrkonowe nadaje sie idealnie do ciezkiego szlifowania
metali i kalibrowania drewna, gdyz kontrolowane pekanie
ziarna zapewnia nieprzerwane powstawanie nowych, ostrych
krawedzi skrawajacych.

Ceramiczny tlenek glinu to ziarno Scierne twarde, o duzej

Zalecany jest do szlifowania stali kutej i weglowej, stopow
wysokoniklowych i wysokokobaltowych.

TECHNICZNE ZROZNICOWANIE ASORTYMENTU

Norton oferuje najszerszy w branzy wybdr asortymentu wyrobéw Sciernych nasypowych spetniajacych
wszystkie wymagania klientow. Szeroki asortyment wyrobow $ciernych dzieli sie na 4 poziomy
zaawansowania technicznego produktéw (Premium Innowacja, Premium, Profesjonalny, Standard),
ktore pomagaja wybrac wtasciwy produkt do okreslonego zadania.

Wykorzystujac niezréwnana technologie $cierna i niezwykle wysoce wydajne
ziarna, Norton zapewnia innowacyjne rozwiazania produktowe przeznaczone

PREMIUM #+##+

INNOWACJA . S, . , L .

do udoskonalania wydajnosci wszystkich zastosowan w branzy Sciernej.
PREMIUM Te technologicznie zaawansowane produkty spetniaja potrzeby najbardziej
Foffofot wymagajacych klientdw, zapewniajac najwyzsza wydajno$c¢ i najdtuzszy okres

uzytkowania przy najnizszych kosztach.

Trzon oferty wyrobdw $ciernych nasypowych Norton. Produkty

te zaprojektowano w taki sposdb, aby zapewnié najlepsze rozwiazania dla
wszystkich zastosowan $ciernych, zapewniajac wysokie poziomy wydajnosci
i niskie koszty koncowe.

PROFESJONALNY
F+Ft

Standardowe produkty Norton, ktdre zapewniaja trwate rozwiazania o dobrym
poziomie wydajnosci.

STANDARD

FFF

PRZEWODNIK PO PRODUKTACH

Norton oferuje zréznicowany asortyment produktdow,
ktére sa odpowiednie do wielu popularnych SR TR EEEE s~ ARER
zastosowan w branzy sciernej. Aby umozliwic ' | LAKIER
bardziej efektywny dobér produktéw, na nastepnych
stronach przedstawiamy przeglad produktow
nadajacych sie do gtéwnych zastosowan Sciernych.
Piktogramy i kolory symbolizuja zastosowania.
Przywotywane sa one ponownie przy szczegétowych
informacjach na temat produktow

w czesci gtownej katalogu.

A', METALE ZELAZNE I/I METALE NIEZELAZNE

-’ WYROBY SZKLANE

(g NAPRAWA OBUWIA

Dodatkowe informacje zawarte sa w rozdziale Informacje Techniczne na koncu katalogu.

e
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NARZEDZIA

TABELA DOSTEPNOSCI PRODUKTU

KLUCZ: DOSTEPNOSC GRANULACJI KLUCZ: DOSTEPNOSC KSZTALTOW
Standardowe produkty Norton A Dostepny jedynie w Self-Grip Standardowa dostepnosc¢
Ogolny S Soft-Touch E‘,)SU% Dostepnos¢ (tylko BSG,

. . : M tylko P600, tylko Magazyn)
®  Wycofano - magazyn nie bedzie uzupetniany ElgEy

+  Planowany No BFL Ograniczona dostepno$¢ (no BFL)

Dostepny wytacznie w petnej
FW ;o
szerokoséci (jumbo)

PRODUKTY O PODKtADZIE PAPIEROWYM - GRAMATURA A,B,C

GRANULACJA

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

SZEROKOSC
SPOIWO UZYTKOWA
(mm)

VAK] B/C AO Bezowy UF/UF P36 do P80 with C-wt  Arkusze
. Powtoka No Fil. Podktad
A233F B/C AO Bezowy UF/UF papierowy FSC Arkusze
A255 B AOD  Brazowy UF/uF Mo Filnie zawiera
stearynianu
Powtoka No Fil, P80 do P120
A275 B/C AO Brazowy UF/UF gramatura C. Wyzsze granulacje 1380 SHNSENS
gramatura podktadu B

Powtoka No Fil, P80 do P120
A975 B/C SG/AO  Niebieski UF/UF  gramatura C. Wyzsze granulacje 1380 S S A

gramatura podktadu B

A726 c Krzemien Bezowy  G/G Ciete na
wymiar

A296 B AO Z6tty  UF/UF Powtoka No Fil 1380

KOD KOLOR

PRODUKTU S PRODUKTU

BEZ ZIARNA

Gl 2
2l 2
2l 2
2l 2
2l 2
2l 2

op
op
op
op

PRODUKTY O PODKtLADZIE PAPIEROWYM WODOODPORNYM

GRANULACJA

SZEROK0SC

KOD
PRODUKTU

KOLOR

PRODUKTU SPOIWO UZYTKOWA

(mm)

T100 B/C AO Czerwony PF/PF Ciete na wymiar
T221 C AO Czarny PF/PF Ciete na wymiar

P60 do P150
T489 B/C SiC Czarny PF/PF  zpodktadem  Ciete na wymiar
C-wt
P60 do P150
T417 B/C SiC Czarny PF/PF  zpodktadem  Ciete na wymiar
C-wt
T401 A SiC Czarny  V/PF Magazyn
L41PC C SiC Czarny C-wt 482
P60 do P150
T278 B/C AO Czarny PF/PF  zpodktadem  Ciete na wymiar
C-wt

PODKLAD | ZIARNO

4O wawrzoznscierne nasteoWE SBERTEE /1111111111



DOSTEPNOSC KSZTA

TASMY | TASMY
=SS (=] o|lo|lv|o| x| o KOD . ARKUSZE | INNE
23| 53 (33813381 T PR W> | KRAZKI| o208 | e ROLKI
400mm | 400mm
FW

A213 Magazyn

Magazyn FW
A255
A A A A A A
S s 5 5 5 5 A a S Magazyn A FW/Rotolo
A
A A A A A A A A975 S A FW
3020 0 12 3 4 5 6 AT726 Magazyn
A296 Magazyn Rotolo

GRANULACJA DOSTEPNOSC KSZTALTOW

TASMY | TASMY
o|lo|lo|lo|lo|lo| o olo|lw|lo| | o KOD 2 ARKUSZE | INNE
8|3/ 8/8/8/8|8 S5 | S| &S ppoputy |, W= | We | KRAZKI T opr ™ ppyusze
400mm | 400mm
T100 FW
T221 Magazyn FW

- Magazyn "
T417 Magazyn
Magazyn

L41PC Magazyn FW
T278 Magazyn
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NARZEDZIA

PRODUKTY O PODKtADZIE PAPIEROWYM - GRAMATURAE, F

SZEROK0SC
KOD I popkean | ziarno | KOLOR | spowo UZYTKOWA
(mm)

G156F E* AO Zielony UF/UF 1380
A277 E* AO tososiowy UF/UF No Fil 1380
G131F E* AO Z6tty UF/G FSC papier 1380

PRODUKTU PRODUKTU

BEZ ZIARNA

SCIERNE NASYPOWE

G133F B/ AO Z6tty UF/G FSC papier 1380
S H216F E* AO Brazowy UF/G 1380 A
= H259 F AO  Kasztanowy PF/PF Antystatyczne 1430
o Wy nasyp otwarty
<
L Antystatyczne,
o H231 F+ AO Kasztanowy PF/PF nas);/p otwarty 1430 A
1]

H235 F AO Kasztanowy UF/UF  Nasyp otwarty 1430 A

UF, PF
H425 E.F SiC Czarny zzé’g:é Nasyp otwarty 1430 A A A A
PF

snce M NZ/AO Niebieski PF/PF  Nasyp otwarty 1420

H822 F+ NZ Niebieski PF/PF Nasyp zamknety 1420

E*=185gr F=270gr

PRODUKTY O PODKELADZIE TYPU FILM

GRANULACJA
SZEROKO0SC

KOD KOLOR SPOIWO UZYTKOWA

pRODUKTY| ~ PODKEAD | ZIARNO 5o oniky

S Zgodnie z
Q132 3 mil film AO granulacja w
Se : Zgodnie z Przemyst
Q135 3 mil film AO Biaty granulacja uv optyczny
; Zgodnie z Podktad
Q255 Pianka AO granulacja PF na rzep 1500
MM 3mitfim  AOBiaty  Biaty UV Powtoka NoFil Magazyn A A A A
Q275 3 mil film AO Biaty  Zétty uv Powtoka No Fil 1380 A A A A A
Nowa s "
o ! Zgodnie z  wysoko- zorstki
® ol il AQ Biaty granulacja wydajna podktad
zywica
Nowa

S . Zgodniez  wysoko- .
5 mil film AO Biaty granulacja  wydajna Gtadki podktad

zywica
s ! Zgodnie z Przemyst
3 mil film AO Biaty granulacja uv optyczny
3milfilm Ao Biaty Z90dniez Folia 330
granulacja
3 mil film SiC Szary Folia 330
3milfilm  Diament Z90dniez Folia 330
granulacja
3milfilm  Diament Z90dniez Folia 330
granulacja

Diament  Jasno-

Slmi ity Nanozyte brazowy

Folia Nanozyte
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GRANULACJA DOSTEPNOSC KSZTALTOW

slolg|gle| Koo |TOMYITMY | o |ARKUSZE| INNE
1S T | PRODUKTU = ; SDT | ARKUSZE
400mm | 400mm

A A A G156

BWD FW
ENEEEEEE W
A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A Self-Grip in FW
A A A A A A A A A2
A A A A A A A A A A BWD FW
A A A A A A FW
v

GRANULACJA DOSTEPNOSC KSZTALTOW

TASMY | TASMY . | ARKUSZE| INNE
Ws | W> | KRAZKI| ™™ apkuszE
400mm | 400mm

KOD
PRODUKTU

180-80
200y

Q132

Q135

Q255

Q175
Pure ICE

A A A A A AAAL A A A A A A A A Q275

Q351R

Q351S

Q361

L12F3

Rolki 101
LATES & 203mm
Rolki 101
LOIFS & 203mm
Rolki 101
S & 203mm

Mé631

I s sciesne nasteowie s searTex: 43
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NARZEDZIA

PRODUKTY 0 PODKLADZIE FIBROWYM, SIATKI SCIERNE

GRANULACJA

SZEROKOSC
SPOIWO UZYTKOWA
(mm)

KOD
PRODUKTU

KOLOR
PRODUKTU

ZIARNO

BEZ ZIARNA

P24 do P36 z

F100 0,6/0,8 AO Kasztanowy PF/PF e

SCIERNE NASYPOWE

F293 0.8 AO Kasztanowy PF/PF
F425 0.8 SIC Czarny  PF/PF
F827 0.8 NZ/AO Niebieski PF/PF
% F975 0.8 SG  Zielony PF/PF
= F996
2[: Quantum 0.8 SG Czerwony PF/PF Warstwa aktywna
% Q421 Siatka SIC Czarny PF/PF Siatka 1150
3 0263 RN AO Zielony PF/PF Siatka

PRODUKTY O PODKELADZIE PLOCIENNYM

GRANULACJA

SZEROKOSC
SPOIWO UZYTKOWA
(mm)

KOD KOLOR

PRODUKTU PODKLAD | ZIARNO PRODUKTU

BEZ ZIARNA

Lekki

podktad J Szmergiel Czarny G/G Stock sheets
J ptétno AO Kasztan PF/PF 1400
X ptétno AO Kasztan PF/PF Tylko lamelki 1500

Rolki, obrébka

J ptétno AO Czarny UF reczna 1400
n Rolki, obrobka
J ptétno AO Kasztan PF/PF recana 1150
X ptétno AO Kasztan PF/PF 1500
X ptétno AO Kasztan PF/PF Lamelki 1500
J ptétno AO Kasztan  PF/PF 1400
, Czerwony/
JJptétno  AO Brazowy)/, PF/PF 1400
JJ ptétno AO Zielony ~ PF/PF  Stal nierdzewna 1400
J ptétno Agsrieé]at Czarny  PF/PF  Nasyp zamkniety 1400
Jptétno  SiC  Czarny PF/pp  Mosiadzimetale 1400
niezelazne
X ptétno SiC Czarny  PF/PF 1430
X ptétno  NZ/AO  Niebieski PF/PF 1500
Xptétno  NZ/AO Niebieski PF/PF Lamelki 1500
. A NZ Niebieski PF/PF Lamelki 1500
polibawetna
Xptétno  AO/NZ Niebieski PF/PF  125my/Krazki 1500
p listkowe
X ptétno  AO/NZ  Niebieski PF/PF Lamelki 1500
X ptétno  SG/AO Czerwony PF/PF  Warstwa aktywna 1500
J
PolyPtstno SG/AO Czerwony PF/PF  Warstwa aktywna 1500
X ptétno Delta/AO  Zielony  PF/PF 1500
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GRANULACJA DOSTEPNOSC KSZTALTOW

slgls S alalelalsle KoD TAV\?':"Y Tﬁf” KRA7K| | ARKUSZE | INNE
238 ® EAR AR IR PRODUKTU | , W= ' SDT | ARKUSZE
400mm | 400mm

F100

F293

F827
F975

F996
Quantum

Q421 Magazyn FW

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

<
N
a
=
N
o
<
=

Q263

GRANULACJA

DOSTEPNOSC KSZTALTOW

V7 | 35,0 .| ARKUSZE| INNE
W< | W> [KRAZKI\™ohr™ | apkusze
400mm | 400mm

VeryFine  Fine  Medium  Coarse VeryCoarse K625 Magazyn

KOD
PRODUKTU

280

240

220
|
|
o |
|
KN
|
N
KN
|
KN
|

R207 FW

R212 Magazyn FW

P600 Magazyn FW
R230 BWD

R265 BWD

R287

R309
R376

R423 FW

R426 FW

R427 BWD
R822 BWD FW

R842
R828
R82A DIY

R82B

R926
R946

RX22 FW

N
N
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NARZEDZIA

PRODUKTY 0 PODKLADZIE Z PLOTNA POLIESTROWEGO

SCIERNE NASYPOWE

GRANULACJA
SZEROKOSC [ =
KOD KOLOR : =
PRODUKTU PODKLAD | ZIARNO PRODUKTU SPOIWO UZYTKOWA =
(mm) S
~N
@
Poliester P24 do P60
R293 XY AO Kasztan PF/PF 7 10% SG 1500
R270 Pouestervtlg%[jgfi;u Kasztan PF/PF Nasyp zamkniety 1400
] A t
VAR Poliester Y tlenirueg?inu Kasztan PF/PF  Nasyp otwarty 1400
<) ] Agregat Nasyp zamkniety,
= (LR Poliester Y [ "Olin,  Kasztan wtrz‘{/’r)nate spoiwyo 1400
'_ .
o VRN PoYSster  sic Czamy  PF/PF 1400
L
@ AEM Poliester Y AILE93t  Kasztan  PF/PF 1400
I8}
GEIVAN Poliester Y~ NZ Niebieski PF/PF  Nasyp otwarty 1500
Poliester hiecki Blue Force -
R872 YIX Nowy NZ Niebieski PF/PF nasyp otwarty 1500
GEZAN POUSKIET Nowy NZ Niebieski PF/PF Blue Force 1500
Poliester hiacki Blue Force -
R876 YYA Nowy NZ Niebieski PF/PF Warstwa akiywna 1500
REZEI Poliester X ge"/% Zielony  PF/PF 1500
LA Poliester Y SG/AO  Kasztan  PF/PF 1500
EA S Poliester Y Delta/AO  Zielony  PF/PF 1500
CzeE\Z/Zﬁy—X Poliester Y SG/AO Czerwony PF/PF  Warstwa aktywna 1500
WM Poliester Y Delta/AO  Zielony  PF/PF  Warstwa aktywna 1500
R996 Poliester Flap Disc -
Viking Yy~ NowySG Czerwony PF/PF Warstwa aktywna 1500
W441 X cotton SiC/Korek Czarny PF/PF  Wodoodporny 1400
WA Poliester Y Korek ~ Bezowy PF/PF  Polerowanie 1320
WAAI Poliester Y SiC/Korek Czarny  PF/PF P°E,evg%“éggfoﬁg;ﬁem us us us

PRODUKTY DO OBROBKI SKLEJKI | PLYT DREWNOPOCHODNYCH

GRANULACJA

SZEROKOSC
SPOIWO UZYTKOWA
(mm)

KoD KOLOR

PODKLAD | ZIARNO

PRODUKTU PRODUKTU

BEZ ZIARNA

PF/PF
Poliester YY  SiC Czarny PF/PF 1400

Poliester YY i Czarny Antystatyczny

Lekka

kombinaga  OC  Czamy  PF/G  Nasyp otwarty 1430
korl;wili(rl::cja SiC  Czarny PF/G  Nasyp zamkniety 1430
korcnigiirt{:cja SIC  Czarny PF/PF  Antystatyczny 1440

400g SiC Czarny PF/PF  Antystatyczny 1440

papier
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GRANULACJA DOSTEPNOSC KSZTALTOW

slels slelslglgl gle| Ko Tasmy TAMSITY KRA7K( | ARKUSZE| INNE
N NN e ~ | PRODUKTU o | 400mm : SDT | ARKUSZE

R293

R275 FW

180
150
120
100

FW

R279

R445

R473 FW

R817

R872

R874

R876

R929

R984

RX84

N
~

R976

>

o
N
)
2
S
=
=

RX66

R996
Viking
W41
W445

WA448 FW

GRANULACJA DOSTEPNOS TALTOW

Tasmy | TASMY
FW

R490 BSG

S88X BWD FW

A A BSG Self-Grip in FW
BSG FW
-
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NARZEDZIA

PRODUKTY NORaX

SCIERNE NASYPOWE

GRANULACJA
SZEROK0SC
KoD KOLOR h =
PRODUKTU| PODKEAD | ZIARNO | oot | SPOIWO UZ\[(;L;OIWA =
e
J Coton NORaX Sredniej
U243 IR Saary WV eirat 600 X6 X2 X30 X5
U234 [V BraBZig,}Ay’Y/ UV NORaX, kwadrat 600 X45
U254 bax:{na A0 Brgziggy/ UV NORaX, piramida 600 X5 X16 X22 X30 X45
®
>
= U2 [AYe Brgzigf‘y’y Y NORZ’;'i potrojna 600 X6 X2 X0 X4
[a e
< =
L VR PoliesterY A Szary UV NOR@’;ir‘;‘f;mJ”a 600 X5 X6 X2 X0 X5
o URRION Poliester Y  AO Biaty UV NORaX, kwadrat 600 X6 X2 X30 X5
XF . NORaX, potréjna
VAN | s SIC Zielony UV LS 600
UATS PoliesterY  SIC Zielony UV NORaS);-ir’;‘{;rélna 600
PRI Poliester Y SG Szary uv NORaX, kwadrat 600 X16 X30 X45

PRZEGLAD CAP KODO\/V W OBREBIE ZARZADZANIA t ANCUCHEM DOSTAW:
DOSTEPNOSC DLA TASM | KRAZKOW

RAPID PREP
POPULARNA | UNIWERSALNA MINERAL OPIS / GRANULACJI ggniéggmg
FORMA GRANULACJA NORTON NORTON RAPIDPREP AO VORTEX
mcc RAPIDPREP MCC
Extra Coarse AO DSB extra coarse S2112 52108 $2103
Pasy/ Krazki
Heavy Medium AO DSB heavy medium S52312 w2
[S)
Coarse AO DSB coarse S2211 52208 S$2203 @'5
as
Medium AO DSB medium S2311 52308 52303 %g
@
Fine A0 52408 52403 =
Very Fine AO DSB very fine 52511 52508 52503
Coarse XS LS AO DSJ Coarse S2213 52228
Medium XS LS AO DSJ medium 52313 52328
Tasmy Fine AO Fine S2428
(niskorozciagliwe] VSIS RPSVIRS AO DSJ very fine $2513 52528
Super Fine XS SiC DSJ Super fine S4713
Ultra Fine SiC SiC Ultra fine S4601
Extra Coarse A AO Superflex Extra Coarse S2116
Coarse A AO Superflex Coarse 52216
Tasmy Dtugie Medium A AO Superflex Medium $2316
(elastyczne,
np. 50 x 200 mm) Fine A AO Superflex Fine 52415
Very Fine A AO Superflex Very Fine 52516
Super Fine S SiC
Coarse A AO DSX Coarse 52218 $2238
Tasmy do pilnikow Medium A AO DSX medium 52318 52338
(mate, np.
12 x 457 mm) Fine A AO DSX fine 52418 52438
Very Fine A AO DSX very fine 52518 52538
Tasmy/krazki do Coarse AO $2215
prac w ciezkich
warunkach Medium AO S2315
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Z

GRANULACJA

150
120

(=) o o
-H
X65 X80

X65 X80 X100

Tasmy | TASMY
olo|wvw|lo|wx|o|lw| KD . .1 | ARKUSZE |  INNE
8|2 |38 |3 ]2 mronukty < W> | KRAZKI | 2™ | oieE ROLKI
400mm

X65 X80 X100

X65 X80 X100 X200

X65 X100

X65

X70 X90 X110

X70 X90 X110 X210
X65 X100 X200

®
SAINT-GOBAIN

DOSTEPNOSC KSZTAL

U264

U366 BWD
U336
U464

U466

U936

RECZNE APLIKACJE: ARKUSZE, ARKUSZE RECZNE | ROLKI.

KOD F2520/ F2801/ F0001
PRODUKTU F2529 F2829
Gen.
. . " g Very Fine Purpose Medium q g ; White
CI-UVEERN  Extra Cut Medium Fine Very Fine (long life) Clean & (SiC Ultra Fine  Micro Fine cleaning
Scour
Mineral Aluminium  Aluminium  Aluminium Aluminium Aluminium  Alumina Silicon Silicon Micro Fine None
Oxide Oxide Oxide Oxide Oxide Silicate Carbide Carbide
Metale
Ogdlne 0Ogodlne 0Ogdlne szlachetne,
Drewno . . Metale . )

. Stal Metale . zastosowanie zastosowanie . Stal zastosowanie lakierowane .
Zastosowanie [ . : i tworzywa . .~ itworzywa . . Ogélne
nierdzewna i ceramika Czyszczenie  Czyszczenie nierdzewna Czyszczenie  drewno,
sztuczne . B " sztuczne g . . .

i szorowanie i szorowanie i szorowanie pielegnacja
karoserii

Kombinacja

(cyklinowanie) Papier o gramaturze F

H822 (60 - 220)
H835 (40, 60 - 120)

H231 (36 - 320, 400)
H235 (36 - 320, 400)

S422 (24 - 100)
S413 (24 - 36)

TASMY DO OBROBKI METALU

Gramatura YY

H425 (40 - 120,180 - 320,
400, 600)

Gramatura Y
Medi R976* (36 - 1

ST R996* (36 - 80) R984 (36 - 120) R926* (40 - 120)
L R946 (P40 - P180, P240 to P320)
R929 (36 - 120) um
R876* (60 - 80)
R876* (24 - 40) R874 (50 - 120) R872 (80 - 220)
R874 (24 - 40) R872 (24 - 60) R822 (24 - 150)
R817 (24 - 120)
R376 (60 - 240, 320, 400)
R293 (36 - 320) R a0, 320, 400) R309 (60 - 320, 400)
R287 (60 - 320,400)
A R270 (60-80, 120, 180, 240, 320, 400)
gregat

tlenku glinu R279 (60 - 600)

Agregat SiC

RX66* (36 - 120)

R275 (60-120, 180, 240-400)

R473 (60 - 120, 320-

Gramatura B Gramatura C Gramatura E

Ceramika A975 (150 - 320,
400 - 500, 800)

A975 (80, 120)

A275 (150 - A275 (80 - 120)
A/O 1000,1500) A213 (40, 60 - 120)  A277 (240 - 320,
Stainless Steel A213 (150 - 240,  A296 (800 - 400, 400 - 800)
320, 400) 320, 240 - 80)

Gramatura X Gramatura J i JJ

20)

R296* (60 - 240, 320, 400)

R445 (60 - 240, 320, 400)
R427 (24 - 180, 240)
Metale szlachetne,
600) lakierowane drewno,
pielegnacja karoserii

R426 (60 - 400)

R423 (100,180,320)

Il Produkty z poliestru

e

Il Produkty z bawetny

* Warstwa aktywna
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NARZEDZIA

WPROWADZENIE DO MATERIALOW SCIERNYCH
Z WLOKNINY BEARTEX®

Produkty BearTex® sktadaja sie z podktadéw z wtékien nylonowych, rownomiernie nasyconych $ciernymi
granulkami, ktore sa zwiazane dziataniem zywic syntetycznych. Daje to tréjwymiarowa jako$¢é materiatu
Sciernego. Petnia one role narzedzia do wykanczania, sa dobre do polerowania oraz zmniejszania
chropowatosci na powierzchniach. Prace produktami BearTex® nalezy zacza¢, kiedy prace innymi
narzedziami sciernymi zostaty zakonczone a wiec sa one idealne do polerowania, czyszczenia

i wykanczania.

ZNAJOMOSC PRODUKTU

F 2 o 04

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

ZASTOSOWANIE 0ZNACZONE WEWNETRZNE
KODEM KOLOROW TYPMATERIAEY GRANULACJIA ROZROZNIENIE
Wtoknina miekka F 0 - Brak ziarna 0 - Bez ziarna .

- Kolejne numery
Sciernice prasowane U 1 - Elektrokorund 1 - Ekstra Coarse stosowane sa do
. . biat B wewnetrznego
Zdzieraki R laty 2 - Coarse rozréznienia
Produkty czyszczace / S 2 - Elektrokorund 3 - Medium
polerujace brazowy 4 - Fine
Zwiki c 4 - Weglik krzemu 5 - Very Fine
Krazki do podtég JF 5 - Granat 6 - Ultra Fine
7 - Super Fine
8 - Micro Fine

ZALETY WEOKNINY BEARTEX®:

¢ Przewidywalnie jednolite i rbwnomierne e Skrocone szkolenie operatora.
wykonczenie.

Wieksze bezpieczenstwo niz w przypadku innych
* Minimalne zabrudzenie i odbarwienie przedmiotu produktow.
obrabianego, gdyz ciepto odprowadzane jest dzieki
otwartej strukturze.

Wygodna praca w przypadku nieregularnych
powierzchni.

* Wysokie osiagi. * Przyleganie do nieregularnych powierzchni.

* Mozliwosc automatyzacji pracy.

Cechy te sprawiaja, ze produkty BearTex® to doskonata alternatywa dla szczotek drucianych, $ciernic
organiczych i ceramicznych, wybranych produktéow nasypowych i wetny stalowej. Operatorzy szybko ucza
sie technik uzytkowania produktéw BearTex®, uzyskujac najwyzsza jako$¢ wykonczenia.

PRODUKTY BEARTEX® MOZNA STOSOWAC NA WIELU ROZNYCH POWIERZCHNIACH

e Aluminium ¢ Mosiadz e Miedz e Nikiel

* Chrom ¢ Stal nierdzewna ¢ Cynk e Tytan

¢ Tantal ¢ Wyroby ceramiczne e Szkto e Tworzywo sztuczne
* Wtdkno szklane * Drewno * Sklejka

ZASTOSOWANIA OBEJMUJA

® Stepianie o Usuwanie pytu ze sklejki e Czyszczenie e Czyszczenie / obrobka

* Polerowanie * Dekoracyjne wykonczenia e Polerowanie worzyw sztucznyc

. ¢ Obrébka drewna litego
¢ Satynowanie

DU wuwzeozmsciennenasyeowe sseARTE /1711111111111



ZASTOSOWANIE/ ZALECENIA GRANULACJI

GRUBSZA (SZLIFOWANIE) DROBNIEJSZA (WYKANCZANIE)

180-320 +

Granulacja 24 40 120 150-180

Przecinanie - PRZECINANIE
i szlifowanie S7LIFOWANIE - §
USUWANIE NADDATKU E
. <%
SCINANIE KRAWEDZ| N= W
Narzedzia SJ-“ o
’ GRATOWANIE / SZLIFOWANIE ~N = <<
nasypowe o5 g
USUWANIE RDZY 23
CZYSZCZENIE | WYKANCZANIE
BearTex® Coarse Medium Very Fine

RODZAJE MATERIALOW SCIERNYCH BEARTEX®

Produkty BEARTEX®wytwarzane sa przy wykorzystaniu ziarna z wegliku krzemu lub tlenku glinu
(elektrokorundu). To materiaty $cierne o takiej samej wysokiej jakosci, ktére stosowane sa w znanych
produktach nasypowych Norton.

WEGLIK KRZEMU jest twardym, ostrym, tamliwym ziarnem Sciernym, ktére ma tendencje do tamania
sie pod wptywem nacisku. Z tego wzgledu, narzedzia z wegliku krzemu sa ostrzejsze, tna szybciej
i zapewniaja drobniejsze slady obrdbki na wiekszosci powierzchni.

ELEKTROKORUND jest twardym, masywnym ziarnem sciernym. Tlenek glinu jest bardziej wytrzymaty niz
weglik krzemu, jego okres eksploatacji jest dtuzszy, zapewnia mniej odbarwien na aluminium i jest bardziej
agresywny w okreslonych zastosowaniach, np. na elementach ze stali hartowane;.

ROZMIAR ZIARNA - GRANULACJA

Granulacja odnosi sie do wielkosci ziarna sciernego, ktére podczas procesu produkcji mocowane jest

z wykorzystaniem zywicy do syntetycznych, nietkanych wtdkien. Zastosowanie duzych ziaren powoduje,
ze BearTex® jest bardziej agresywny i zapewnia obrobke zgrubna. Ziarna o matych rozmiarach powoduja,
ze BearTex® zapewnia gtadsze wykonczenie powierzchni.

GESTOSC

Gestos¢ odnosi sie do liczby wtokien, ktore zostaty skompresowane na materiale z nylonowej siatki.
Wiekszos¢ produktow BearTex® dostepna jest w jednej gestosci, aby spetni¢ wymagania docelowego
zastosowania. Niemniej jednak, kilka produktow oferowanych jest w kilku gestosciach, co zapewnia szerszy
wariant wynikow wykanczania. W tych samych warunkach, produkty o ,wysokiej” gestosci tna szybciej, ich
okres eksploatacji jest dtuzszy i zapewniaja drobniejsze wykonczenie w poréwnaniu z produktami

o $redniej gestosci. Tarcze o sredniej gestosci oferuja wyzsza zdolno$¢ dostosowania sie do obrabianego
ksztattu i mniejsza tendencje obciazania powierzchni roboczej.

TYPY SPOIW

Wodoodporne zywice stosowane sa w catym procesie produkcji materiatu BearTex® do spajania ze soba
wtdkien nylonowych oraz do solidnego mocowania ziaren $ciernych na catej siatce.

I s scene nasreove s searex: 9]
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NARZEDZIA

KRAZKI FIBROWE

Poczawszy od zgrubnego usuwania naddatku po wygtadzanie
i wykanczanie spoin, Norton oferuje petny asortyment wysoko
wydajnych krazkow fibrowych dostepnych z szeroka gama
ziaren $ciernych. Poczawszy od elektrokorunddw, ziaren
cyrkonowych, po super wydajne ziarna ceramiczne NORTON
SG®. Wszystkie krazki fibrowe Norton sa wykonane

w systemie spoiw zywicznych w potaczeniu z podtozem
fibrowym zapewniajacym zwiekszona wytrzymatosc na
rozdarcie i trwatos¢.

ZASTOSOWANIA

Usuwanie naddatku

Szlifowanie i wygtadzanie spoin
Lekkie gratowanie i wykanczanie
Produkcja samochodow
Obrobka metalu

Rynek spawalniczy i odlewniczy
Rynki transportowe

QUANTUM rse / " *****M_

METALE

(aay © OUAR 2]
NIEZELAZNE

CECHY KORZYSCI

¢ Wyselekcjonowane ziarno ceramiczne SG® ¢ Wyjatkowo wysoka wydajnos¢

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

¢ Nasyp o niezwykle wysokiej e Usuwanie duzej ilosci naddatku,
gestosci nawet przy niewielkim nacisku

¢ Doskonate wykonczenie powierzchni

e Podtoze fibrowe o grubosci 0,8mm e Wyjatkowo dtugi okres uzytkowania
* Warstwa Supersize z wysoka e Odporny na obciazenia, chtodniejsze
(%) iloscia aktywnych tadunkéw szlifowanie

METALE

iy O Neorzom
CECHY KORZYSCI

¢ Specjalnie wyselekcjonowane ziarno ¢ Do ogdlnych zastosowan

NORZON rs27 *+++

cyrkonowe ¢ |dealne do szlifowania, ksztattowania,
matowania, fazowania krawedzi
i spoin
¢ Podtoze fibrowe o grubosci 0,8mm ¢ Wysokie i state tempo ciecia

* Dobry do usuwania duzej ilosci
metalu w krotkim czasie

* Doskonate potaczenie niskiej ceny
i wysokiej wydajnosci

54 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®
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STANDARD
pane

F100

METALE
ZELAZNE|
NIEZELAZNE,

DREWNO TWARDE |
DREWNO MIEKKIE

CECHY KORZYSCI
e Wytrzymate ziarno scierne tlenku ¢ Produkt uniwersalny (do obrébki w
aluminium (A/0) stali, stopédw metali i drewna) =
[a
e 0,8/0,6mm podtoze fibrowe ¢ Produkt o wysokiej wydajnosci < Z %
i dtugim okresie uzytkowania ooLE
* Dobra jakos¢ wykonczenia, prz NE o
* Wystepuje w zakresie granulacyjnym h JaKe gt yrones  Przy TUm
od P14 do P120 zachowaniu dtuzszej zywotnosci 23 o
produktu
PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTOW
SZCZEGOLNIE
MATERIAL/ZASTOSOWANIE ZALECANE REKOMENDOWANE KORZYSTNE
Stal nierdzewna / Stopy wrazliwe na ciepto F996
Stal weglowa / Spaw / Metal zelazny F827
Metal niezelazny / Mosiadz / Aluminium F827 F100
Kamien F100
Drewno F100

I R sciesne nasteovie & BeaRTex: - 09




SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

KRAZKI FIBROWE

QUANTUM NORZON
F996 F827
1LoS¢

i) UCA B N PROFESJONALNY
MOIN | pmmw | esow | NWETROUAU | wean | ofn, (GEsKomy PRODUKTU
24 25 EU CA 3157620306832 69957360048
C;)< 36 25 EU CA 3157629398937 66623327494 EU CA 3157620306849 63642539615
E 11522 50 25 EU CA 3157629398944 66623327496 EU CA 3157620306856 69957360053
% ° 60 25 EU CA 3157629398951 66623327497 EU CA 3157620306863 63642539616
g 80 25 EU CA 3157629398968 66623327499 EU CA 3157620306870 63642539617
120 25 EU CA 3157629398975 66623327500 EU CA 3157620306825 63642533055
24 25 PL CA 3157620306962 63642539619
36 25 PL CA 3157629398982 66623327501 PL CA 3157620306979 63642536483
12522 50 25 EU CA 3157629398999 66623327502 EU CA 3157620306986 63642539620
° 60 25 PL CA 3157629399002 66623327503 PL CA 3157620306993 69957360057
80 25 PL CA 3157629399019 66623327504 PL CA 3157620307006 63642539622
120 25 PL CA 3157629399026 66623327505 PL CA 3157620307020 63642533056
24 25 EU CA 3157620307327 63642533062
36 25 EU CA 3157629399033 66623327506 EU CA 3157620307334 63642533063
18022 50 25 EU CA 3157629399057 66623327507 EU CA 3157620307341 63642533064
c 60 25 EU CA 3157629399064 66623327508 EU CA 3157620307358 63642533065
80 25 EU CA 3157629399071 66623327509 EU CA 3157620307365 63642533066
120 25 EU CA 3157629399088 66623327510 EU CA 3157620307389 63642533068

KRAZKI FIBROWE ALOX F100

ALOX
F100
1LOSC

oiom) cn 2 STANDARD
s o (GESKOW PRODUAT
16 25 PL CA 3157629506462 66623385735
24 25 PL CA 3157629506479 66623385738
36 25 PL CA 3157629506486 66623385741
15x22 | 40 | 25 PL CA 3157629506493 66623385745
° 50 25 PL CA 3157629506509 66623385747
60 25 PL CA 3157629506516 66623385748
80 25 PL CA 3157629507124 66623385750
100 25 PL CA 3157629507131 66623385751
120 25 PL CA 3157629507148 66623385757

DO NARZEDZINSCIERNE NASYPOWE S BEARTEX" /11111111111 11111111/ 1111111 )
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KRAZKI FIBROWE ALOX F100

SAINT- GOBAIN

ALOX
F100
ILOSC
WYMIARY GRANU-
Ditim] LAk S0 STANDARD
GRUPA KoD NUMER
HAGAZYN RABATOWA KRESKOWY PRODUKTU
Ll
16 | 25 PL cA 3157629507155 66623385761 %
[a
2% | 25 PL cA 3157629507162 66623385764 > o
<< L <
— <C o
36 | 25 PL cA 3157629507179 66623385768 N =~
S
12522 | 40 | 25 PL cA 3157629507186 66623385770 ~N = j
[a =y TT]
“m
50 | 25 PL cA 3157629507193 66623385773 =<5
° Z-n o3
60 | 25 PL cA 3157629507209 66623385775
80 | 25 PL cA 3157629507216 66623385776
100 | 25 PL cA 3157629507223 66623385778
120 | 25 PL cA 3157629507247 66623385779
16 | 25 PL cA 3157629507308 66623385755
2% | 25 PL cA 3157629507315 66623385758
36 | 25 PL cA 3157629507322 66623385760
180x22 | 40 | 25 PL cA 3157629507292 66623385752
6 50 | 25 PL CA 3157629507537 66623385793
60 | 25 PL CA 3157629507285 66623385749
80 | 25 PL CA 3157629507278 66623385746
100 | 25 PL cA 3157629507261 66623385744
120 | 25 PL CA 3157629507254 66623385739

PODKEADKI DO DYSKOW FIBROWYCH

Wm::\]RY GESTOSE MOCOWANIE 'LOS'F?A?ZT-/ MAGAZYN Rfﬁi%’cw KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
AIRCOOL
115 Twarde M14 1 EU AAM 3157625620728 69957382821
125 Twarde M14 1 PL AAM 3157625620735 69957382823
178 Twarde M14 1 EU AAM 3157625620742 69957382824
NYLON
Twarde M14 5 EU cA 3157625620797 69957382828
e Srednie M14 5 EU cA 3157625620759 69957382825
Twarde M14 5 PL cA 3157625620803 69957382829
2 $rednie M14 5 PL cA 3157625620766 69957382826
Twarde M14 5 EU cA 3157625620827 69957382830
e Srednie M14 5 PL cA 3157625620773 69957382827
MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA
MAX
RPM, SREDNICA (mm) 100 115 125 150 180
MPR (m/s) 80 80 80 80 80
MAX OBR/MIN 5300 13300 12300 10200 8600

Wyjasnienie skrotéow: D = Srednica, H = Otwor

e

Maksymalna obwodowa predko$¢ robocza krazka fibrowego to 80m/s.

Zaznaczone jest to na etykiecie opakowania.

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®
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NARZEDZIA

LAMELKI

Sciernice lamelkowe Norton zaprojektowano do wielu
zastosowan, w tym do: usuwania naddatku, czyszczenia
rdzy, szlifowania spoin i wykanczania, co oznacza,

ze redukuja one czas obrobki i zapewniaja nizsze
koszty. Sciernice lamelkowe zapewniaja szybkie ciecie
i lepsze wykonczenie powierzchni niz krazki fibrowe,
jednoczesnie gwarantuja dtuzszy okres uzytkowania.

ZASTOSOWANIA

Usuwanie naddatku materiatu
Fazowanie krawedzi
Gratowanie

Usuwanie rdzy/farby
Czyszczenie i wykanczanie
Szlifowanie i wygtadzanie spoin

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

(B /PREMIUM +++++W

R996

ZELAZNE |
NIEZELAZNE

METALE @ am w

CECHY KORZYSCI
e Wysoka wydajnos$¢ nowego ziarna * Bardzo agresywne i state tempo
ceramicznego SG® ciecia
* Wysokie i szybkie usuwanie
materiatu

e Podktad poliestrowy o gramaturzeY e Maksymalna i stata wydajnos¢
® Zaawansowany system chtodzenia

* Nowy system zywiczny o wysokiej
retencji ziaren

* Trzecia warstwa Supersize

|
PREMIUM
OMEGA Rrs2s Lkt ety
METALE
Y = =
NIEZELAZNE,
CECHY KORZYSCI
® 100% ziarna korundu cyrkonowego e Szybkie, state tempo szlifowania

Borteg oyeckisidaipoce ¢ Najlepszy wybdr do prac o Sredniej

® Specjalnie zaprojektowany, bardzo intensywnosci i do zastosowan
odporny materiat zoptymalizowany przemystowych
pod katem kontrolowanego zuzycia

e Zwiekszona zywotnos¢ i szybsza
e Wytrzymaty, innowacyjny system regeneracja krawedzi skrawajacej

spoiwa * Niski poziom wibracji
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PROFESJONALNY
VULCAN Rrss2 ****

B == > vy

CECHY KORZYSCI
e Samoostrzace ziarno Scierne * Dobre usuwanie naddatku
cyrkonowe %
* Nowy system spoiwa zywicznego ® Dtuzsza praca — % 3
— <C o
* Nowy, grubszy podktad bawetniany * Agresywne ciecie 55 e
=
e Zwiekszona odporno$¢ na zuzycie e §
w poréwnaniu do standardowych == he

Sciernic

¢ |dealny wybor do wszystkich prac
wymagajacych matego i sredniego
nacisku

PROFESJONALNY
X-TREME ez *"**
56 DTREMIF

CECHY KORZYSCI
* 100% wydajnos¢ ziarna z cyrkonu * Szybkie i state tempo ciecia
glinu Norton

® Dobry dla ciezkich i srednich

* Specjalnie zaprojektowane, zastosowan
zoptymalizowane ptoétno
pozwalajace kontrolowaé zuzycie

e Wydtuzenie czasu zuzycia i odnowa
ciecia

Pl et * Niski poziom drgan

PROFESJONALNY
VULCAN Rr265 *+++

LB Vcan!

CECHY KORZYSCI
e Trwate ziarno s$cierne e Szybkie, wstepne tempo szlifowania,
z elektrokorundu szczegolnie na stali weglowej

e Podktad ptocienny
e Budowa krazka z podwdjnymi listkami

* Podtoze z tworzywa sztucznego

ZALECENIA
/ * Sciernice lamelkowe ptaskie przeznaczone sa do pracy pod katem 15°-25°.
SP e W celu uzyskania jednolitego wykonczenia stosowac ptaskie Sciernice lamelkowe o jedna
CHECK granulacje grubsze niz w przypadku krazka fibrowego.

I s sciesne nasteovie s BearTex: 09




NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

STARLINE

SCIERNICE WACHLARZOWE-LAMELKI

AEN —

CECHY
e Ziarno $cierne cyrkonowe

e Podktad ptocienny

STANDARD
F++

KORZYSCI
e Dobre usuwanie naddatku

e Podtoze z wtdkna szklanego

QUANTUM OMEGA VULCAN
R996 R828 R842
@ Whpukta G/hl/l?‘(—N REBS&L%ECVA KRE(SOIEOWV NUMER PRODUKTU Grg N RAGBRA%\ANA KRE(SOKDOWV NUMER PRODUKTU GI:?Y-N RAGBZQEQIA KR?SOKDOWY NUMER PRODUKTU
40 10 | EU CA 3157629266298 66254461027 EU CA 3157629585757 63642502475 PL CA 3157629585221 63642502311
60 10 | EU CA 3157629266304 66254461029 EU CA 3157629585764 63642502476 PL CA 3157629585238 63642502312
o 80 10 | PL CA 3157629266311 66254461031 EU CA 3157629585771 63642502477 PL CA 3157629585245 63642502313
120 10 EU CA 3157629585768 63642502478 PL CA 3157629585252 63642502314
40 10 | PL CA 3157629281062 66254445878 EU CA 3157629585795 63642502480 PL CA 3157629585269 63642502315
60 10 | PL CA 3157629281079 66254445879 EU CA 3157629585801 63642502483 PL CA 3157629585276 63642502317
i 80 10 | PL CA 3157629266724 66254461033 EU CA 3157629585818 63642502484 PL CA 3157629585283 63642502318
120 10 EU CA 3157629585825 63642502485 PL CA 3157629585290 63642502326
40 10 | EU CA 3157629266748 66254461038 EU CA 3157629585832 63642502486 PL CA 3157629585429 63642502341
60 10 EU CA 3157629585849 63642502487 PL CA 3157629585436 63642502343
. 80 10 EU CA 3157629585856 63642502488 PL CA 3157629585443 63642502345
120 10 PL CA 3157629585450 63642502347

ZALECENIA
/ ¢ W celu uzyskania jednolitego wykonczenia stosowac
ptaskie sciernice lamelkowe o jedna granulacje grubsze

C%( niz w przypadku krazka fibrowego.

e Sciernice lamelkowe ptaskie przeznaczone sa

do pracy pod katem 15°-25°.
%ax) MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA

RPM,
WYMIARY (mm) MOS (m/s) MAKS OBR/MIN
115x22 80 13300
125x22 80 12200
180x22 80 8500

60 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®
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X-TREME R828

WYMIARY  GRANU- 'LOSC
DxH(mm) ~ LACJA OPAK

PROFESJONALNY

SAINT- GOBAIN

MA- GRUPA
Ka
@ Wypu i RABATONA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
) 0 pL cA 3157629423004 66623338850
) 0 pL cA 3167629423011 66623338851
12522

8 10 pL cA 3167629423127 66623338853
120 10 pL cA 31762942313 46623338856

g
) 0 pL cA 5900642853019 86261115751
) I pL cA 5900442853026 86261115752

125x22

8 10 pL cA 5900442853033 86261115748
120 10 pL cA 5900442853040 86261115753

STARLINE - R82A/B

WYMIARY IL0S¢
GRANULACJIA  SZT/
OxH(mm) ol STANDARD
Wypukta MAGAZYN GRUPA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
RABATOWA
40 10 PL CA 3157629341674 66254492271
60 10 PL CA 3157629341681 66254492272
125x22
80 10 PL CA 3157629341698 66254492273
120 10 PL CA 3157629341704 66254492274
WYMIARY IL0SC
GRANULACJA  SZT,
Oxtim) o A}( PROFESJONALNY
Wypukla MAGAZYN GRUPA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
RABATOWA
40 10 PL CA 5900442652025 63642589240
60 10 PL CA 5900442652032 63642589241
115x22
80 10 PL CA 5900442652049 63642589242
120 10 PL CA 5900442652056 63642589243
40 10 PL CA 5900442652087 63642589253
60 10 PL CA 5900442652094 63642589254
125x22
80 10 PL CA 5900442652117 63642589255
120 10 PL CA 5900442652124 63642589256

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, H = Otwér
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BLENDING

Rewolucyjna technologia ziarna wraz z nowym procesem produkcji

daje dwa razy szybsze usuwanie naddatku, w poréwnaniu
z tradycyjnymi krazkami, podczas finatowego wykanczania.

Najlepsze rozwiazanie do szlifowania, tamania krawedzi, mieszania
i wykanczania. Lider wérdd krazkow do wszechstronnego uzytku.

ZASTOSOWANIA

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

Usuwanie spoin po spawaniu TIG
Blendowanie defektéw powierzchni

i przebarwien spoin

Gratowanie i zaokraglanie krawedzi
Przygotowywanie powierzchni do

natozenia powtok

CECHY
¢ Wysoka wydajnosc¢ ziarna

SCIERNICE RAPID BLEND VORTEX

DPC TYP 27

® Grube, nylonowe taczenia

e Grubosc¢ 12mm

¢ Nie ma potrzeby zmiany
elektronarzedzia

Wymiary
DxTxH
(mm

D
PRODUKTU

GRANULACJA

ZASTOSOWANIE

Usuwanie spoin

PROFESJONALNY

FFFt

VCRTEX

RAPID BLEND

KORZYSCI

* Agresywne, szybkie usuwanie
naddatku, zmniejszenie cyklu
pracy i zwiekszenie jakosci

e Dtuzszy okres eksploatacji
i wydajnosc¢ jednostkowa.
Odporne na zabijanie sie

e Zdecydowanie dtuzsza zywotnos¢
narzedzia w poréwnaniu do
standardowych narzedzi konkurecji

¢ Mozna stosowac zamiast lub kolejno
z krazkami fibrowymi i listkowymi
w celu osiagniecia lepszych wynikow

ILOSC
MA-  GRUPA KoD
oﬁé GAZYN RABATOWA KRESKOWY R ERAY

115x6x22 | U2305 | VORTEX5AM 0o spawanio TI6 10 [12000| EU | CA 3157629541463 77696067099
115x6x22 | U2305 | VORTEX3AM ;Jjg;?w”';fup.ﬂg 10 | 12000 EU CA 3157629541487 77696067105
115x12x22 | U2305 | VORTEX5AM ;’osgp’aaw”iaifupﬂg 10 [12000| PL | CA 3157629326244 66254429268
115x12x22| U2305 | VORTEX3AM ;’osgp’aaw”iaifupﬂg 10 | 7500 | EU | CA 3157629521939 66623392701
125x6x22 | U2305 | VORTEXS5AM gosgg‘fx';fup%g 10 |12000| EU CA 3157629541470 77696067103
125x6x22 | U2305 | VORTEX3AM gosgg‘fwn'aifupﬁg 10 | 12000| EU CA 3157629541494 77696067110
125x12x22| U2305 | VORTEX3AM Ejg;‘fwn'aifup% 10 | 7500 | EU CA 3157629521946 66623392718
12501222 | U2305 | VORTEXSAM | Usuwanie spoin 10 | 12000 | PL CA 3157629422175 66254496323

po spawaniu TIG
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BLAZE rapip BLEND

DPC TYP 27 (OTWARTA STRUKTURA]

CECHY
e /iarno ceramiczne Blaze

* Wszechstronny krazek

Wymiary
DxTxH
(mm)

GRANULACJA

D
PRODUKTU

125x6x22 | U9101 | Blaze XCOA

ZASTOSOWANIE

Usuwanie spoin
po spawaniu TIG

®
SAINT-GOBAIN

PREMIUM +++f

RAPID BLEND

KORZYSCI

e Zwiekszona zywotnos¢ produktu

* Jednolite tempo ciecia nie

pozostawiajace smug

Idealne do szybkiego, bardziej
agresywnego czyszczenia,
gratowania i wygtadzania

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®
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pLais MA- GRUPA

0BR/
MIN GAZYN RABATOWA

KOD

KRESKOWY NUMER PRODUKTU

12000| EU CA 3157629541937 77696067121

ZALECENIA

V)

SPEC
CHECK

Jak stosowac krazki do szybkiego wykanczania?

Mozna je wykorzystywac razem ze sciernicami lamelkowymi. W niektérych przypadkach, sciernice
lamelkowe mozna zastapi¢ krazkami prasowanymi. Sciernica lamelkowa zostawia rysy na

przedmiocie obrabianym. Krazek do szybkiego wykanczania usunie rysy pozostawione przez
materiat Scierny nasypowy, zapewniajac gtadsze i pozbawione zadzioréw wykonczenie.
Zapewniaja czyste i jasne wykonczenie powierzchni na stali nierdzewnej.
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. STANDARD
SCIERNICE RAPID BLEND +++

NEX DPC TYP 27 .y
— Rapia’

WELEND.
CECHY KORZYSCI
* Szeroki zakres rozwiazan do * Dtuzszy okres eksploatacji
w wykanczania materiatéw zelaznych i wydajnosc¢ jednostkowa.
z i niezelaznych Odporne na zabijanie sie
[a
>
<2 % ¢ Nie ma potrzeby zmiany predkosci * Mozna stosowac zamiast lub kolejno
= - . . e . .
ankE przy wymianie produktu na inny z krazkami fibrowymi i listkowymi
N =< w celu osiagniecia lepszych wynikow
& & i AgnI¢
ZR ¢ Mniejsza podktadka mocujaca ¢ Wieksza $rednica uzytkowa

* Sciernice o grubosci 6 i 12mm

WYMIARY KoD MA-  GRUPA KoD
AI,AX” Dlmml  PRODUKTU ~ CRAN SN /" GAZIN RABATOWA KRESKOWY MUERIAR S
115%6x22 | U4401 NEX 2SF Ial"y‘lf;?]"c’za:r'lfe 10 EU CA 3157629541500 77696067115
U4401 NEX2SF Polerowanie 10 PL CcA 3157629185223 66261020546
MAKS OBR/M|N i wykanczanie
12 000 : U4401 NEX3SF iﬁ;’gg’c‘;’:’qi‘; 10 | PL | cCA 3157629422151 66254461726
rpm
:
U2401 NEX2AF Uniwersalne 10 EU CcA 3157629185247 66261020547
115x12422 r———
U2301 NEX 2AM ’;‘;the’:;‘jjrg 10 | PL | cA 3157629185254 66261020548
HIGH STRENGTH |  Najbardziej
F2303 HSMA dopacowtacesie | 10 PL CcA 3157629184813 66261020549
F0005 | FILC POLERSKI Polerowanie 10 PL CcA 3157629339701 66254481899
U4401 NEX 25F mﬁg‘;‘fza;fe 10 EU CA 3157629541951 77696067118
125x6x22 :
U4401 NEX 3SF I’\ff;g‘;‘g’f:r:fe 10 EU CA 3157629541920 77696067119
U4401 NEX 25F .Tylmg;:r:.ee 10 PL CA 3157629422168 66254496320
125x12x22 :
U4401 NEX 3SF Wﬁgﬂ‘gf:rfe 10 EU CA 3157629541944 77696067125

O NaRzEDZINSCIERNE NASYPOWE SBEARTEX" /1111111111111 11111 111



’//////////////////// SAINT-GOBAIN _

Z PROFESJONALNY
SCIERNICE LAMELKOWE ++++
RAPID PREP VORTEX N

RAPID PREP

WYMIARY koD ILOSE  MA-  GRUPA koD

DiHlmm)  PRopUKTy  CRANULACIA ZASTOSOWANIE o7y jony  gazyy - pagaTOWA KRESKOWY RCLERERODCKT

52203 | Extea Coarse | WYanczenie 10 PL CA 5900442872119 66261130726
powierzchni

52303 Coarse wykanczanie 10 PL CA 5900442872126 66261130773
15 pown?rzchr_n

52403 Mebium wykanczanie 10 PL CA 5900442872133 66261130776
powierzchni

52503 Fine wykaficzanie 10 PL CA 5900442872140 66261130777
powierzchni
wykanczanie

52203 | Extra Coarse | V8104 10 PL CA 5900442872157 66261130779
wykanczanie

. 52303 Coarse bowerahni 10 PL CA 5900442872164 66261130780
. wykanczanie

S2403 Medium bowierzchni 10 PL CA 5900442872171 66261130781
X wykanczanie

52503 Fine bowierachn: 10 PL CA 5900442872188 66261130782

STANDARD
F++

R
ap{"ﬁ’EP
E:(YHM[:FI;Y] PROK[?UDKTU BRRULER | 2SS sz‘TL/OoiiK. GE\A?Y-N RAGB%@VA KREKS[:(%WY IR RO
52208 Coarse ";(y)\‘jvalgfzzca;r': 5 PL CA 8711479952234 66261120415 |nowosc
52308 Mepium ";gbjg:jﬁ;‘: 5 PL CA 8711479952241 66261120421 |nowosc
1oz 52408 Fine ";(V)tvalgfzzcar:‘r': 5 PL CA 8711479952258 66261120422 |nowose
52508 | Verv Fine ";gbjg:zzcar:‘r': 5 PL CA 8711479952265 66261120424 |Nowost
52208 Coarse ‘g’mgfzzg?r']f 5 PL CA 5900442824613 63642549513
52308 Medium ;’ga?e"fzzcah"n'f 5 PL CA 5900442824620 63642549516
12oxzz S2408 Fine ;“gﬁ:fjfh"n'f 5 PL CA 5900442824637 63642549520
$2508 | VeryFine ‘g’z‘v‘jgﬁjg?r'ﬁ 5 PL CA 5900442824644 63642549521

WEOKNINOWE LAMELKI BEARTEX® Beariex

e Wtdokninowe krazki BearTex® sa idealne wszedzie tam, gdzie wymagane jest
Sciste dopasowanie sie narzedzia do ksztattu wyrobu

¢ Podczas doktadnej obrobki wykanczajacej krazek dopasowuje sie do konturu
i nietypowych ksztattow

¢ Dostepne sa dwa rodzaje - zwykty i z przeplotem do réznych metali

OBROBKA - STAL NIERDZEWNA, STAL KONSTRUKCYJNA

SREDNICA KO 0S¢ wA-  GRUPA Ko
m) PRODUKTY  CRANUEACA SZT/OPAK.  GAZYN  RABATOWA KRESKOWY RN RO
1522 | F2504 | VeryFine | AXFLD (Zwyky) 5 EU | cA 3157629339695 66254481898
XIFD

115x22 F2504  |Very Fine z P120 10 PL CA 3157629402535 66623311000

(Z przeplotem)
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

VORTEX RraAPID PREP

PROFESJONALNY
FFFF

KRAZKI NA RZEP, Z USUWALNYM OTWOREM CENTRALNYM 22mm.

CECHY
* Nowy system zywiczny oraz

zastrzezone ziarno Vortex
* Nowa technologia powlekania

e Skrdcenie czasu obrobki o ponad 50%

e Wieksza odpornosé na zuzycie

VCRTEX

RAPID PREP

KORZYSCI

Nie pozostawiaja smug ani osadow
na aluminium i miekkich metalach

Duza gestosc ziarna sciernego
zwieksza zywotnosc¢ produktu

Najnizszy catkowity koszt zuzycia
narzedzia podczas pracy

Zmniejszenie liczby etapow
szlifowania z 2-5 do zaledwie 1 kroku

Do 4 razy dtuzsza zywotnos¢
w poréwnaniu do konkurencyjnych
produktow

Reiipios

V;Y[hrglri']? PROKDOUDKTU SRELIILAEDR SZ%I;/OE)éIEAK. MICRFiY RAGBZl'JFgeVA KRE@%WY WAl
52103 Extra Coarse 25 EU CA 3157629496947 66623378971

$2203 Coarse 25 EU CA 3157629496978 66623378974

" 52303 Medium 25 EU CA 3157629497005 66623378977
52503 Very Fine 25 EU CA 3157629497036 66623378980

$2103 Extra Coarse 25 EU CA 3157629496954 66623378972

$2203 Coarse 25 EU CA 3157629496985 66623378975

2 52303 Medium 25 EU CA 3157629497012 66623378978
52503 Very Fine 25 EU CA 3157629497043 66623378981

$2103 Extra Coarse 25 EU CA 3157629496961 66623378973

180 52203 Coarse 25 EU CA 3157629496992 66623378976
52303 Medium 25 EU CA 3157629497029 66623378979

/, Qepaczonte GRANULACJA
kolorysty_c_zne Extra Coarse
SPEC granulacji. Coarse
CHECK Medium
Fine
Very Fine

KOLOR

Czarny
Brazowy
Kasztan

Zielony
Niebieski

OO NaRzEDZINSCIERNE NASYPOWE SBEARTEX" /11111111111 111111111 111111 )




’//////////////////// SAINT-GOBAIN

STANDARD
RAPID PREP Lkl

KRAZKI NA RZEP, Z USUWALNYM OTWOREM CENTRALNYM 22mm. =
aplu
WNPREP.

CECHY KORZYSCI

e Otwarta struktura * Nie pozostawiaja osaddw podczas
obrobki miekkich materiatow

* Wysoka zawartos¢ materiatu Sciernego ® Szybkie tempo pracy

e Elastyczny podktad * Przystosowuja sie do powierzchni
obrabianej

* Przeznaczone do ogdlnych zastosowan ¢ Wszechstronnego zastosowania

o

52108 Extra Coarse 25 EU CA 3157629497074 66623378983
52208 Coarse 25 EU CA 3157629497081 66623378984
115 52308 Medium 25 EU CA 3157629497111 66623378987
S2408 Fine 25 EU CA 3157629497142 66623378990
52508 Very Fine 25 EU CA 3157629497289 66623379028
52108 Extra Coarse 25 EU CA 3157629497067 66623378982
52208 Coarse 25 EU CA 3157629497098 66623378985
125 52308 Medium 25 EU CA 3157629497128 66623378988
S2408 Fine 25 EU CA 3157629497159 66623378991
52508 Very Fine 25 EU CA 3157629497296 66623379029
52108 Extra Coarse 25 EU CA 3157629496923 66623378965
180 52208 Coarse 25 EU CA 3157629497104 66623378986
52308 Medium 25 EU CA 3157629497135 66623378989

PODKEADKI DO KRAZKOW RAPIDPREP (Self-Grip)
Z PUNKTEM CENTRUJACYM

ILOSC
WYMIAR MA- GRUPA KoD
D (mm) GRANULACJA MOCOWANIE Osg.é GTIN  RABATOWA KRESKOWY NUMER PRODUKTU
Self-Grip
15 Medium M14 1 EU CA 3157629561621 77696076935
125 Medium M14 1 EU CA 3157629561638 77696076941

PODKLADKI DO KRAZKOW BEARTEX®

; N -
2 =il TWARDOSC MOCOWANIE ”S:g?? AL il Ko NUMER PRODUKTU
/ s OPAk GAZYN RABATOWA KRESKOWY
/4‘ i - N .
/ g 115 Medium M14 1 EU AAM 3157625621084 69957382846
125 Medium M14 1 PL AAM 3157625621046 69957382841
178 Medium M14 1 EU AAM 3157625621077 69957382844
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WYBOR PRODUKTOW

KTORA GRANULACJE NALEZY WYBRAC?

GRANULACJA | CECHY & KORZYSCI

Zapewnia dtuzszy okres eksploatacji i wyzsza agresywno$¢, aby szybko osiagna¢ réwnomierna powierzchnie koricowa do nastepnej operacji wykanczania /
polerowania

Extra Coarse
Idealne do usuwania osadu i intensywnej rdzy oraz tlenkéw. Idealne do stepiania aluminium. Dobre do obrobki twardych materiatow

Idealne, jesli wymagana jest obrobka zgrubna lub zwiekszona elastycznos¢ oraz do agresywnego szlifowania, jesli jest konieczne

L coarse Usuwaja $lady szlifowania po granulacji 60-120 - do lekkiego szlifowania zgrubnego
§ Medium Usuwaja $lady szlifowania po granulacji 120-180 - do czyszczenia i usuwania rdzy

< Z % ) Zapewniaja doskonate i jednolite wykonczenie, idealny wybér do drobnego wykanczania, szlifowania i matowania podktadow

%,; E Fine Usuwaja linie, $lady szlifowania po granulacji 180-320 - do wykanczania, polerowanie i przygotowania powierzchni lakieru

g g E Very Fine Najdrobniejszy i najbardziej elastyczny materiat. Do szlifowania dekoracyjnego, wykanczania, polerowania wstepnego. Doskonaty do miekkich i twardych metali
%)

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, H = Otwér

O8. nuwzeoznSCIERNE NASYPOWE SBEARTEX /111111111111 1111111




®
SAINT-GOBAIN

KRAZKI ZDZIERAKOWE BEARTEX®

Krazki zdzierakowe RS BearTex® do usuwania naddatku,
zbudowane sa z grubych, wytrzymatych wtdkien
syntetycznych i ekstra grubego ziarna sciernego z weglika
krzemu. Otwarta sieciowa konstrukcja krazka zapewnia
szybka prace i bardzo mate obciazenie. Bezpieczniejsze
niz narzedzia druciane. Krazki Rapid Strip mozna
stosowa¢ w wielu branzach.

ZASTOSOWANIA

e Usuwanie powierzchniowej rdzy i pozostatosci
korozji, odpryskéw po spawaniu, brudu i innych
podobnych zanieczyszczen powierzchniowych

* Usuwanie farb i powtok epoksydowych

* Przygotowywanie powierzchni przed
natozeniem powtok

* Przygotowywanie powierzchni przed
spawaniem

e Czyszczenie i oczyszczanie po spawaniu

NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

. PREMIUM ##+++
KRAZKI ZDZIERAKOWE / w

BLAZE RAPID STRIP oec 1vp 27 BLAZE

RAPID STRIP
CECHY KORZYSCI
¢ Powtoka ceramiczna Norton SG® * Dwa razy odporniejsze od
Blaze oraz system zaawansowanych konkurencyjnych sciernic w zakresie
wiazan zywicznych czasu eksploatacji

* Nie ulegaja ukruszeniu na obiektach
pokrytych rdza

e Otwarta konstrukcja e | zejszy nacisk zapewni wykonczenie
podobne do powierzchni materiatu
Sciernego sredniego rozmiaru;
dodatkowy nacisk usunie naddatek
pasmowo i czysto

e Wystarczajaco twardy, aby wytrzymac
zbyt intensywne uzytkowanie, ale
wystarczajaco miekki, aby zapobiec
wyztobieniom

E{(YHM[‘QTHY] PROKDOUDKTU SZ‘TF/%SI’DCAK. ogmsw REPTR Rfﬁiurgﬁwx KRE@%WY DRERERCEATE

11522 | R9101 10 12000 | PL cA 3157629408872 66623303783

125x22 | R9101 10 11000 | PL cA 3157629408896 66623303916
JETAIE AL 178x22 | R9101 10 8000 | EU cA 3157629408902 66623303920
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KRAZKI ZDZIERAKOWE RAPID STRIP

DPC TYP 27

CECHY
e Otwarta konstrukcja

tatwo sie dopasowuja

Grube, wytrzymate wtdkna
syntetyczne
i ekstra gruba granulacja

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

Nowy R4101 H ze zwiekszona gestosc

WYMIARY  KOD

PRODUKTU

MAGAZYN

(mm)

ia

GRUPA
RABATOWA

STANDARD

o

vy
Rapg,,
KORZYSCI

® Szybka praca i bardzo mata zdolnos¢
zabijania sie

e Szybkie czyszczenie i oczyszczanie
powierzchni

* Dtugi okres uzytkowania

RAPID STRIP

KOD

KRESKOWY NUMER PRODUKTU

R4101S 5 11000 EU CA 3157625591523 63642585732
115x22

R410TH 10 12000 PL CA 3157629493212 66261009649
125x22 | R4101S 5 8500 PL CA 3157625591547 63642585749

ZALECENIA
¢ |dealny produkt do usuniecia rdzy, farby i korozji.

V)

SPEC
CHECK
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NARZEDZIA

KRAZKI SPEEDLOK

Szybkomocujacy system wymiany krazka zapewnia maksymalna
wydajnos¢ i jednoczes$nie minimalizuje czas przestoju. Mozna je
stosowacd na krawedziach i ptaskich powierzchniach.

ZASTOSOWANIA

¢ Wygtadzanie spoin

¢ Lekkie gratowanie i wykanczanie
¢ Polerowanie

* Agresywne usuwanie naddatku

(]

Dwa przyciski dostosowania systemu
Czyszczenie i usuwanie korozji

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

CECHY KORZYSCI
e tacznik Speedlok * Szybka wymiana krazkéw bez uzycia dodatkowych
narzedzi zapewnia wiecej czasu na szlifowanie
e Krazki TR od 50mm do 75mm - * Krazek mocno przylega do podktadu, lecz mozna
piasty z gwintem plastikowym go tatwo zdjaé
¢ Mate rozmiary krazkow e Zaktadac na podktady Norton Speedlok TR

* Krazki mozna stosowacd do trudno dostepnych
miejsc i konturow

BLAZE X-TREME LIFE roso .

£ EY BLAZE

CECHY KORZYSCI

¢ 100% doskonate ziarno scierne SG® e Wysokie parametry obréobki metalu,
nawet przy srednim nacisku

e Chtodne szlifowanie

* 3 warstwy Supersize z aktywnym * Najkorzystniejsze szlifowanie
wypetniaczem i wykanczanie stali nierdzewnej,
inkonelu, chromu, kobaltu lub tytanu

e 3-warstwowe podtoze poliestrowe e Wyjatkowo dtugi okres uzytkowania,
(koloru z6ttego) trwatos¢ i agresywnosé

e Posiada nowa warstwe laminatowa  ® Wygodniejsze i bardziej elastyczne
(czarny podktad) dla konturéw

T2 nawzeozascieRNENASYPONE SBEARTEX" /1111111111111



NORZON® PLUS

METALE
ZELAZNE |
NIEZELAZNE

CECHY

e Cyrkonowe ziarno $cierne
z dodatkowa warstwa chtodzaca

e Sztywny podktad ptdocienny

NORZONZ® rs22

L

METALE
* * ZELAZNE |
L NIEZELAZNE
CECHY
e Ziarno scierne NorZon®

e Sztywny podktad ptdcienny

KRAZKI SPEEDLOK MOCOWANIE TR (TYP 3 - SL 3)

®
SAINT-GOBAIN

PROFESJONALNY
FF++

N@FZ@ﬁ#

KORZYSCI

e Szybkie usuwanie naddatku
materiatu z chtodnym szlifowaniem

e Zwiekszona trwatosc

Waorzom

KORZYSCI

e Samoostrzace sie ziarno szczegoélnie
wydajne na stali nierdzewnej

e Trwaty i odporny

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®
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NORZON
R980 NORZON PLUS
R822
WYMIAR GRANU- LOSC
SIT/ PREMIUM PROFESJONALNY
(mm)  LACJA OPAK.
MA- | GRUPA MA- | GRUPA MA- | GRUPA
@ GAVN RagATowa| MO0 KRESKOWY | NUMERPRODUKTU | vy oozt | KOD KRESKOWY | NUMER PRODUKTU | o6 o oo | KODKRESKOWY | NUMER PRODUKTU
3 | 50 | PL| CA |3157625810075| 63642597039 | EU | CA |3157625566804 | 63642556405 | EU | CA | 3157625614178 | 63642560882
50 | 50 EU | CA | 3157625778658 | 69957389455
50 60 | 50 | PL| CA |3157625810099| 63642597050 | EU | CA |3157625566811| 63642556407 | EU | CA | 3157625566774 | 63642556396
80 | 50 | PL| CA |3157625810105| 63642597052 EU | CA | 3157625614208 | 63642560884
120 | 50 EU | CA |3157625603134 | 63642587208 | EU | CA | 3157625614215 | 63642560885
36 | 50 | PL| CA |3157625810112| 63642597053 | PL | CA |3157625603189 | 63642587245 | EU | CA | 3157625614338 | 63642560886
50 | 50 EU | CA | 3157625778665 | 69957389465
75 60 | 50 | PL| CA |3157625810129| 63642597060 EU | CA | 3157625614345 | 63642560887
80 | 50 | PL| CA |3157629116289| 63642597062 EU | CA | 3157625614352 | 63642560888
120 | 50 PL| CA |3157625603219 | 63642587248

TR-Typ3-SL3

&>

System szybkiego zaktadania / zdejmowania krazka z gwintem plastikowym zewnetrznym, z podktadka,
zwrzecionem, z gwintem wewnetrznym.
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NARZEDZIA

BLENDING

Unikalna, kompaktowa struktura materiatu pozwala
usunac naddatki materiatu przy jednoczesnym
zachowaniu wysokiej jakosci powierzchni.

Idealny do gratowania, fazowania krawedzi,
czyszczenia i polerowania.

ZASTOSOWANIA

e | ekkie usuwanie materiatow
¢ Blendowanie i usuwanie defektow

SCIERNE NASYPOWE

e Gratowanie i nadawanie ksztattow obrabianego
materiatu
£
>
ni
2
PROFESJONALNY
VORTEX® RAPID BLEND ++++
OTWARTA STRUKTURA

VCRTEX

RAPID BLEND

Ten najnowoczesniejszy produkt posiada bardzo otwarta strukture sieci

z wtdknami nylonowymi, impregnowanymi z uzyciem opatentowanej
technologii ziarna i zaawansowanego systemu zywicznego. Dzieki zadziwiajace]
wytrzymatosci, moze on pracowac z réznymi zastosowaniami w zakresie
stepiania krawedzi ostrych, mieszania i wykonczania.

CECHY KORZYSCI

e Zaawansowana technologia ziarna ¢ Kontrolowana szybkos¢ ciecia oraz
state wykonczenie

¢ Dtuzszy okres eksploatacji (5-8 razy ~ ® Mniej zmian $ciernic i przestojow,

w stosunku do produktéw konkurencji)  redukcja kosztéw

e Trzy ptaszczyzny pracy e Front, krawedz i wewnetrzna czes¢
dysku moga by¢ uzywane do obrdbki

e Otwarta struktura sieci * Sciernica nie zabija sie - szczegélnie
przydatna przy obréobce miekkich
metali, np. aluminium, mosiadz itp.

[mDml PROK[?LIJ:)KTU CRRTULACR SZ!IE/[E]SI;;K GX;‘;N REBFX#ECVA KRE@OK[(])V\/Y ERTERAREA

25 u2311 Medium 100 EU CA 3157629380161 66254497806

TR @) 50 U231 Medium 25 PL CA 3157629380147 66254497067

CINKDOIANIMAC 75 uz23n Medium 25 PL CA 3157629380154 66254497068
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PROFESJONALNY
VORTEX® RAPID BLEND SsTRUKTURA ZAMKNIETA FFFF

VCRTEX

RAPID BLEND

Wysoce zaawansowane ziarno $cierne w potaczeniu z nowym spoiwem daje
okoto dwukrotnie wieksza wydajnos$¢ przy jednoczesnym zwiekszeniu tempa

pracy.

CECHY KORZYSCI w

e Wysoko wydajne, technicznie e Agresywne, szybkie usuwanie §
przetworzone ziarno i ulepszony naddatku, zmniejszone czasy trwania <0
system wiazan zywicznych cyklu N -

. L . a

e Gesta, siatka nylonowa ¢ Stata wydajnos¢ od pierwszego ﬁ% o=

* Nowy proces utwardzania i nowa kontaktu, az do osiagniecia Ty @
technologia wiazan koncowego rozmiaru ciecia, Z5 o3

ulepszona jakos$¢, bez chemicznego

¢ Doskonale utrzymana forma . »
zapachu i zabrudzen.

* Nie ulega wykruszeniu nawet przy
duzych naciskach

DT KoD ILOSC MA-  GRUPA KoD

(mm)  PRODUKTU  ORANULACAorropak ouzvn mapwtowa  kreskowy  NUMERPRODUKTU

50x6 u2305 3AM 60 | EU| CA | 3157629493069 | 66254428237

U230 5AM 40 | EU| CA | 3157629242148 | 66261093556

R 75

u2305 7AM 4 | EU| cA | 3157629242124 | 66261090909

@) u2305 3AM 40 | EU| CA | 3157629493076 | 66254428238
75%6 u2305 5AM 40 | PL| cA | 3157629241936 | 66254413661

u2305 7AM 4 | PL| CA | 3157629241806 | 66254406395

RAPID BLEND nex Lakakal
Rapia’

WBLEND.

Krazki prasowane sa szeroko stosowane do przygotowywania powierzchni
metalowych. Doskonate do lekkiego szlifowania, obrébki blacharskiej i gwintow,
wygtadzania stopow, polerowania i wykanczania.

CECHY KORZYSCI

* tatwo formowalne * Mozna stosowac do szerokiego
zakresu dostepnych ksztattow/
konturow

e Dobrze utrzymuja ksztatt ® Brak podciec¢ lub ztobien przedmiotu
obrabianego

* Nowa, niska gestos¢ dla 2SF i 3SF e Optymalna kombinacja ciecia,

zywotnosci i wykonczenia powierzchni

WYMIARY KOD ILOSC MA- GRUPA KoD

(mml PRODUKTU GRANULACJA SZT/OPAK.  GAZYN  RABATOWA KRESKOWY NUMER PRODUKTU
U4401 2 SF 10 EU CA 3157625590151 63642585677
% U4401 4 AM 10 EU CA 3157625590168 63642585679
" u2301 2AM 10 EU CA 3157625590908 63642585697
@) U2301 6 AM 10 PL CA 3157625591363 63642585726
7 U4401 3SF 10 PL CA 3157629493137 66254473614
U4401 2 SF 10 EU CA 3157625590182 63642585691

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Gruboé¢
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NARZEDZIA

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Krazki SpeedLok ze wzmocnionej siatki nylonowej i zwiekszonej
odpornosci na rozerwanie.

Ta unikalna kombinacja agresywnego ziarna z nylonowym
podktadem daje nam zwiekszong wydajnos¢, dtuzsze zycie
produktu i lepsze wykonczenie.

ZASTOSOWANIA

e Usuwanie defektow

e Usuwanie przypalen, lekkich krawedzi,
Sladow obrébki poprzedzajacej

e Usuwanie rdzy, tlenkow, korozji, farby

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

PROFESJONALNY
FFFF

VORTEX RAPID PREP scm
VCRTEX

RAPID PREP
CECHY KORZYSCI
e Nowe, zastrzezone ziarno Vortex ¢ Najlepiej dopasowany produkt, ktory
zwieksza predkos$é skrawania, jest przeznaczony do oczyszczania
co zapewnia szybszy proces i powierzchni

zwieksza zywotnos¢ produktu dzieki
zmniejszeniu poziomu zuzycia i czasu
poswieconego na zmiane tarczy

e Potaczenie skrawania o grubej
ziarnistosci z delikatnym
wykonczeniem

¢ QOpatentowany system zywic * QOgraniczenie granulacji do 5
pozwalajacy uniknac¢ rozmazywania, pozwalajac uzyskac zamierzony
nie pozostawia osadéw na obrabianym  efekt kofncowy
elemencie

* Bardziej odporne na zuzycie
na krawedziach; do 2x dtuzsza
zywotnos$¢ w poréwnaniu z
konkurencja

e Struktura ziarna zachowuje swoje
wtasciwosci przez caty okres
uzytkowania krazka i zmniejsza ilos¢
koniecznych poprawek pozostatych
po operacji skrawania

[mDm] PROKDOL?KTU El R SZE)OSPCAK, AL RAGBZggﬁNA KREE[;DOWY TR @
$2103 Extra Coarse 50 EU CA 3157629492673 66623378336

52203 Coarse 50 EU CA 3157629492703 66623378340

50 52303 Medium 50 EU CA 3157629495438 66623378342
52403 Fine 50 EU CA 3157629495452 66623378345

52503 Very Fine 50 EU CA 3157629495476 66623378347

$2103 Extra Coarse 25 EU CA 3157629492697 66623378337

52203 Coarse 25 EU CA 3157629495421 66623378341

75 52303 Medium 25 EU CA 3157629495445 66623378343
S2403 Fine 25 EU CA 3157629495469 66623378346

52503 Very Fine 25 EU CA 3157629495483 66623378348

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica
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RAPID PREP

Rapic’

WPREP.
CECHY KORZYSCI
* Otwarta struktura * Nie pozostawiaja osaddéw podczas
obrébki miekkich materiatéw w
¢ Wysoka zawarto$¢ materiatu Sciernego  ® Szybkie tempo pracy §
e Elastyczny podktad * Przystosowuja sie do powierzchni < Z e
obrabianej giE
* Przeznaczone do ogélnych * Wszechstronnego zastosowania N=Z <
zastosowan Ty o
Z-n o3
proDUKTY  GRANULACIA sz*/%iix. WOIN e o TR @
52228 Coarse 50 EU CA 3157629495599 66623378357
25 52328 Medium 50 EU cA 3157629495636 66623378361
52528 Super Fine 50 EU cA 3157629495797 66623378380
52328 Medium 50 EU CA 3157629495643 66623378362
% 52528 Super Fine 50 EU CA 3157629495698 66623378371
s2108 Extra Coarse 50 EU cA 3157629495575 66623378355
52208 Coarse 50 EU cA 3157629495612 66623378359
50 52308 Medium 50 EU CA 3157629495667 66623378363
S2408 Very Fine 50 EU CA 3157629495681 66623378366
52508 Super Fine 50 EU CA 3157629495704 66623378372
$2108 Extra Coarse 25 EU CA 3157629495582 66623378356
52208 Coarse 25 EU CA 3157629495629 66623378360
75 52308 Medium 25 EU CA 3157629495674 66623378364
S2408 Very Fine 25 EU CA 3157629495803 66623378382
52508 Super Fine 25 EU CA 3157629495711 66623378373

STANDARD
FF+

Rapia

KRAZKI DO OBROBKI POWIERZCHNI

—— WPOLISH
' CECHY KORZYSCI
¢ |dealne do polerowania réznych * Zapewniaja spektakularne wyniki
zwiazkow, zapewniaja koncowe na roznych metalach, np. na stali
wykonczenie nierdzewnej i aluminium

e Dostepne w érednicy 50mm i 75mm ¢ Doskonate do polerowania matych
powierzchni

D ILOSC MA- GRUPA KoD NUMER

(mm)  KODPRODUKTU  GRANULACIA “o77opak  gazvN  RABATOWA KRESKOWY PRODUKTU
TR 50x0 FO004 Filc Polerski 25 EU cA 3157625602953 63642587165
@ 75x0 F0004 Filc Polerski 25 PL cA 3157625602977 63642587167

I R scieene nasveowe s searrex /7




SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

KRAZKI 0 DUZEJ WYTRZYMALOSCI

D KOD ILOSC MA-
GRANULACJA
PRODUKTU SZT./OPAK. GAZYN

(mm)

STANDARD
pane

Zapewniaja doskonata jakos$¢ i elastycznosé oraz wieksza wytrzymatosc na rozrywanie.

CECHY KORZYSCI
e Wysokiej jakosci ziarno e Czysta praca i dtugi okres
elektrokorundowe eksploatacji
¢ Solidna, wytrzymata wtoknina ¢ Wysoka odpornosc na rozrywanie na
zadziorach i ostrych krawedziach
¢ Wytrzymate spoiwa zywiczne ¢ Wysoka odporno$¢ na rozmazywanie
e Odporne na rozmazywanie e Zapewniaja lekkie satynowe

wykonczenie

GRUPA KoD

RABATOWA KRESKOWY NUMER PRODUKTU

TR

50

F2303

Medium A

50

EU

CA

3157625593251

63642585924

WYBOR PRODUKTOW

[

F2303

Medium A

25

EU

CA

3157629240397

8834164065

TABELA OPTYMALNYCH PREDKOSCI PRACY NARZEDZI (zapewnia maksymalne tempo pracy krazkow i maksymalny okres eksploatacji)*

SREDNICA STAL SREDNIA
(mml NIRRT ALUMINIUM AL TYTAN SZKtO KOMPOZYTY
38 20000 20000 30000 9000 9000 15000
50 15000 15000 20000 7000 7000 10000
75 10000 10000 15000 4500 4500 8000

*Prosze pamietac: predkosc robocza zalezy od zastosowania i rozmiaru produktu.
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CZYSZCZENIE | ZDZIERANIE

Krazki zdzierakowe Rapid Strip Blaze sa przeznaczone
do usuwania naddatku, zbudowane z grubych,
wytrzymatych wtoékien syntetycznych i ekstra ostrego
ziarna ceramicznego. Otwarta, sieciowa konstrukcja
krazka zapewnia szybka prace. Bezpieczniejsze niz
narzedzia druciane.

ZASTOSOWANIA

e Usuwanie powierzchniowej rdzy i jej pozostatosci,
korozji, odpryskéw po spawaniu, brudu i innych
podobnych zanieczyszczen powierzchniowych

* Usuwanie farb i powtok epoksydowych

* Przygotowanie powierzchni przed
natozeniem powtok

* Przygotowanie powierzchni
przed spawaniem

e Czyszczenie i oczyszczanie po spawaniu

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

<
N
a
=
N
o
<
=

. PREMIUM
KRAZKI ZDZIERAKOWE RAPID STRIP BLAZE Lakat ok ok o

bLlZE

RAPID STRIP

CECHY KORZYSCI

* Ciezka powtoka ziarna e 2x grubszy, wiec i 2x dtuzsza zywotnos¢
z ceramicznego korundu Norton SG w poréwnaniu do konkurencji
Blaze o dtugim czasie eksploatacji * Nie ulegaja ukruszeniu na obiektach
i zaawansowanych wiazaniach pokrytych rdza
zywicznych i

* Niezwykle wszechstronne; jeden * Mniejszy nacisk da wykonczenie
krazek do wielu operacji podobne do Sredniego krazka,

dodatkowy nacisk usunie materiat

* Otwarta struktura * Wystarczajaco sztywne
i wystarczajaco miekke by zapobiec
ztobieniu powierzchni

Y o8 GRANULACJA LOSC ~ MA- - GRUPA i NUMER PRODUKTU

(mm) PRODUKTU SZT./OPAK. GAZYN  RABATOWA KRESKOWY

50 R9101 X Coarse SG 25 EU CA 3157629408889 66623303912
TR

75 R9101 X Coarse SG 25 PL CA 3157629408858 66261096557

Wyjasnienie skrotéow: D = Srednica
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NARZEDZIA

KRAZKI ZDZIERAKOWE RAPID STRIP™ ++F

Rapic

SCIERNE NASYPOWE

WSTRIP.
CECHY KORZYSCI
e Otwarta przestrzenna budowa e Szybka praca i dtugi okres
eksploatacji
. * tatwo sie dopasowuja * Nadaja sie do skomplikowanych
> profili
o * tatwe czyszczenie nierownych
= powierzchni
m
i ® Grube, wytrzymate wtokna * Szybkie czyszczenie i oczyszczanie

syntetyczne i ekstra gruba granulacja powierzchni z agresywnym
usuwaniem korozji

e Szybka wymiana krazka; mozna
stosowad na powierzchni czotowej
i krawedziach

* Mniej geste i bardziej elastyczne niz
krazki zdzierakowe RS

1L0SC

KOD GRUPA KoD NUMER
PRODUKTU CERULAER AL pecAT RABATOWA KRESKOWY PRODUKTU
OPAK.
% 50 R4101 X Coarse S 10 EU CA 3157625619487 63642588173
RAPID
STRIP 75 R4101 X Coarse S 10 EU CA 3157625619494 63642588175

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica
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PODKEADKI MOCOWANIE TR (TYP 3 - SL 3)
D A IL0SCE GRUPA
TYP (mm) TWARDOSE |y o | MAGAZIN | oot KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
Srednie 1 PL CA 3157625615472 7660717817
50
it Twarde 1 B CA 3157425602564 63642586931
Z TRZPIENIEM P
BU (ZMD) ’ Srednie 1 PL CA 3157625567191 63642556631
Twarde 1 PL CA 3157629314302 66254401460
L
PODKLADKA %
Z TWORZYWA o o
SZTUCZNEGO 75 Niebieski 1 PL CA 3157625569317 63642557133 ne
twardy << = <
M14 N= W
SU001 O
NZ <
oW
<@
PODKLADKA Z5 o3
GUMOWA )
i 75 Srednie 1 PL CA 3157625603363 63642587305
SU007
)
ADAPTOR A
BU QCH 1/4-M14 1 PL CA 3157625609143 63642587997 x
- TR+
MOCOWANIE / UCHWYT (TR + - SL 4)
D ) ILOSC MA- GRUPA
- TWARDOSC | AT RABATOMA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
trzpieh 6mm Srednie 1 EU cena ostateczna 3157625595835 63642586196
Dla krazkéw 100mm SpeedLok TR.
BRANZA ZASTOSOWANIE PRODUKTY
Konserwacja w przemysle ¢ Usuwanie powtok Krazki do wygtadzania powierzchni
lotniczym i kosmicznym e Czyszczenie linii spoin w nietypowych

miejscach
e Konserwacja kadtuba i skrzydet

Przemyst jachtowy, stoczniowy | ® Czyszczenie kadtuba, wykanczanie
odlewdw aluminiowych

Krazki Rapid Strip i grube krazki do
wygtadzania powierzchni

Przemyst motoryzacyjny ¢ Docieraja do trudno dostepnych miejsc,
np. pod maska silnika i ramami drzwi

Krazki Rapid Strip i grube krazki do
wygtadzania powierzchni

Kompozyty * Usuwanie nadmiaru wycinietego kleju / Krazki scalone do polerowania powierzchni
laminatu
Drewno ¢ Usuwanie starych farb i powtok Krazki Rapid Strip i krazki do wygtadzania
powierzchni
Przetwérstwo spozywcze ¢ Wykanczanie powierzchni Krazki do wygtadzania powierzchni

Architektoniczne konstrukcje e Czyszczenie i wykanczanie taczen spoin
stalowe e Uzyskiwanie dekoracyjnego wykonczenia

Krazki scalone do polerowania powierzchni

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX® 8 1
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NARZEDZIA

SCIERNICE TRZPIENIOWE

Maja zapewniac¢ spdjne wykonczenie z jednolitym tempem
szlifowania. Sciernice trzpieniowe posiadaja state tempo
zuzycia, ktére odstania nowe ziarna scierne. Ich budowa
sprawia, ze sa idealne do szlifowania konturdw i nieréwnych
powierzchni.

ZASTOSOWANIA | RYNKI

* Polerowanie spoin
* Gratowanie
e Czyszczenie i wykanczanie

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

STANDARD

. F++
SCIERNICE TRZPIENIOWE R207

CECHY KORZYSCI

e Ziarno scierne z elektrokorundu * State tempo szlifowania

z mozliwoscia zapewnienia
doskonatego wykonczenia

* Wysoce odporny podktad ® Dtugi czas uzytkowania i wysokie
tempo szlifowania w poréwnaniu
z produktami konkurencyjnymi

SCIERNICE TRZPIENIOWE R207

WYMIARY GRANULACJA ILOSC
DxWxS(mm) SZT./OPAK. STANDARD

GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
60 10 EU CA 3157626347396 63642545207
80 10 EU CA 3157622543143 63642537371
30x10x6
120 10 EU CA 3157622841669 63642552728
150 10 EU CA 3157626084857 63642512892
60 10 EU CA 3157626347587 63642513148
80 10 EU CA 3157621304165 63642561466
30x15x6
100 10 EU CA 3157620858836 63642547339
120 10 EU CA 3157621304172 63642551593
40 10 EU CA 3157620331070 63642539937
60 10 EU CA 3157620646044 63642533099
40x15x6
80 10 EU CA 3157620644774 63642533098
120 10 EU CA 3157620642404 63642533094
40 10 EU CA 3157620331100 63642539938
60 10 EU CA 3157620645900 63642546771
40x20x6
80 10 EU CA 3157620644668 63642546768
120 10 EU CA 3157620642305 63642546760

8L warzeoznSCIERNENASYPOWE SBERRTEX /11111111 111111111
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SCIERNICE TRZPIENIOWE R207

WYMIARY GRANULACJA ILOSC =¥p)
DxWxS(mm) SZT./OPAK.

GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 10 EU cA 3157620646709 63642546774
60 10 EU cA 3157620645795 63642531870
50x20x6 g
80 10 EU cA 3157620644446 63642533097 3
[a
120 10 EU cA 3157620642183 63642546759 — = 3
-
40 10 EU cA 3157620331162 63642539943 N= -
L
60 10 EU cA 3157620645689 63642534251 =
50x30x6 o 5w
80 10 EU cA 3157620644330 63642561879 <5 @
Z-n o3
120 10 EU cA 3157620642077 63642531863
60 10 EU CA 3157620645573 69957360901
60x15x6
80 10 EU cA 3157620644224 63642546767
40 10 EU CcA 315762064659 63642536738
60x20x6 60 10 EU cA 3157620645467 63642531869
80 10 EU CcA 3157620644118 63642531866
40 10 EU cA 3157620646488 63642536737
60 10 EU cA 3157620645351 63642531868
80 10 EU cA 3157620644002 63642531865
60x30x6 100 10 EU CcA 3157620642848 63642546762
120 10 EU cA 3157620641711 63642531861
150 10 EU CcA 3157620640585 63642560343
240 10 EU cA 3157620604549 63642546694
40 10 EU CA 3157620646372 69957360911
60 10 EU cA 3157620645139 63642531867
80x30x6 80 10 EU CA 3157620643869 63642533096
100 10 EU cA 3157620642732 69957364103
120 10 EU CA 3157620641506 63642534250
40 10 EU cA 3157620331216 69957360914
80x50x6 60 10 EU CA 3157620645023 63642559718
80 10 EU cA 3157620643753 69957360916
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NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

£ STANDARD
SCIERNICE TRZPIENIOWE BEARTEX® *+7+

CECHY KORZYSCI

e Dziatania amortyzujace ¢ Najbardziej dopasowujace sie
produkty BearTex®. Idealne do
stosowania na konturach powierzchni
i czesciach o skomplikowane;j

geometrii
e Zbudowane przy zastosowaniu e Zapewniaja jednolite wykonczenie
warstwy BearTex® z formuta bez ryzyka ztobien
odporna na brudzenie
e Dostepne w wielu rozmiarach ¢ Odpowiednie do wielu zastosowan,
i gatunkach w tym usuwania korozji, czyszczenia
* Wentylowany uktad listkow i wykanczania powierzchni

e Gtadko pracujacy, pozbawiony drgan
produkt zapewnia state wykonczenie
bez brudzenia czy odbarwien

SCIERNICE TRZPIENIOWE BEARTEX®

WYMIARY GRANULACJA GRANULACJA KoD IL0sC RD
DxWxS(mm) PRODUKTU SZT./OPAK.

MAGAZYN RA%%’ZQ/A KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
Medium A F2300 10 EU CA 5900442848299 66261032155

30x20x6
Fine A F2401 10 EU CA 5900442848305 66261032160
Medium A F2300 10 EU CA 3157625915091 66261032156

40x20x6
Fine A F2401 10 EU CA 3157625915138 66261032161
Fine A Przeplatane 60 F2401 10 EU CA 3157620302957 63642549639
Fine A Przeplatane 100 F2401 10 EU CA 3157620302964 63642549640
Fine A Przeplatane 150 F2401 10 EU CA 3157620302971 63642549641
Coarse/Dodatkowe ciecie F2302 10 EU CA 3157625915176 66261032167
60x30x6 Medium A F2300 10 EU CA 3157625915107 66261032157
Medium S F4300 10 EU CA 3157625944909 66261053048
Fine A F2401 10 EU CA 3157621068135 63642549650
_ F4401 10 EU CA 3157626080217 63642515902
Very Fine A F2501 10 EU CA 3157626082150 63642515905
Fine A Przeplatane 60 F2401 10 EU CA 3157620302988 07660705179
Fine A Przeplatane 100 F2401 10 EU CA 3157620302995 63642515544
Fine A Przeplatane 150 F2401 10 EU CA 3157620303008 63642515545
Coarse/Dodatkowe ciecie F2302 10 EU CA 3157625595552 63642586113
80rome Medium S F4300 10 EU CA 3157625944916 66261053053
Fine A F2401 10 EU CA 3157621109586 63642515583
_ F4401 10 EU CA 3157622031435 63642515614
Very Fine A F2501 10 EU CA 3157622134099 63642515628
Fine A Przeplatane 60 F2401 10 EU CA 3157626083843 63642515907
Fine A Przeplatane 100 F2401 10 EU CA 3157626083850 63642515908
Fine A Przeplatane 150 F2401 10 EU CA 3157626083874 63642515909

100x50x6
Fine A F2401 10 EU CA 3157626080224 63642515903
_ F4401 10 EU CA 3157626080231 63642515904
Very Fine A F2501 10 EU CA 3157626082167 63642515906
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PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTOW

SZCZEGOLNIE

MATERIAL/ZASTOSOWANIE ZALECANE REKOMENDOWANE KORZYSTNE
Stal nierdzewna / Stopy wrazliwe na ciepto R822 R207
Stal weglowa /Spaw / Zelazny metal R207 R265
WYGLADZANIE/
MATERIAL/ZASTOSOWANIE GRATOWANIE CZYSZCZENIE WYKANCZANIE
Ll
Metal F2302 F2401 F4300/F2501 %
[a
>
Drewno F2300 F2401 F2501 <2 e
N =
(=Y
NZ <
o 0w
<@
Z-n 3

SCIERNICE TRZPIENIOWE - ZALECANA PREDKOSC ROBOCZA

WYMIARY ZALECANE MINIMALNE ZALECANE OPTYMALNE ZALECANE MAKSYMALNE
DxWxS[(mm) OBROTY NA MINUTE OBROTY NA MINUTE OBROTY NA MINUTE
30x15x6 12000 16500 25500
30x20x6 12000 16500 25500
40x20x6 9600 12500 19100
50x20x6 7000 10000 15300
50x30x6 7000 10000 15300
60x15x6 6300 8300 12700
60x30x6 6300 8300 12700
60x40x6 6300 8300 12700
80x50x6 4800 6200 9600

Katalog zawiera szczegotowe informacje na temat wszystkich produktéw magazynowych, dostepne sa
réwniez inne opcje w przypadku produkcji na zamowienie.

Prosze skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem handlowym lub z Dziatem Obstugi Klienta

w celu uzyskania dalszych informacji.

Wyjasnienie skrotéw: D = Srednica, W = Szerokos¢, S = Trzpien obrotowy
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NARZEDZIA

PRODUKTY SPECJALISTYCZNE

Dzieki znakomitej réznorodnosci ksztattow, rozmiaréw i typéw ziarna,
nowy asortyment ,.SPECJALISTYCZNYCH"” materiatéow Sciernych
nasypowych ma szerokie zastosowanie oraz idealnie nadaje sie
do trudno dostepnych miejsc. Najlepsze produkty do szlifowania
i polerowania elementéw o skomplikowanych ksztattach

i konturach lub do szybkiego i doktadnego szlifowania.

ZASTOSOWANIA

SCIERNE NASYPOWE

e Metal
e Drewno
e Wgtebienia
% ¢ Kontury
% : Kgtr;zm i
=
. PREMIUM .
KRAZKI BLAZE RAPID STRIP FfF+FF
BhAZE

RAPID STRIP

CECHY KORZYSCI

¢ Twarda powtoka stworzona z ziarna o 2x dtuzsza zywotnosc
ceramicznego Norton SG Blaze * Nie ulegaja ukruszeniu na obiektach
o dtugim czasie eksploatacjii pokrytych rdza
zaawansowanych wiazaniach zywicznych

e Niezwykle wszechstronny; jeden ® Mniejszy nacisk pozwala uzyskaé
krazek do wielu operacji wykonczenie podobne do $redniego

krazka, dodatkowy nacisk usunie
e Otwarta struktura materiat

KOoD ILOSC MA- GRUPA KoD NUMER PRODUKTU

PRODUKTU  SZT./OPAK. GAZYN RABATOWA KRESKOWY
150x13x12 R9101 15 EU CA 3157629408865 66261099378

llllllllllllllTIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII:iiIIIIIIIiii‘iiIiiEiiiiii%iIIIIIII"’..............
KRAZKI ZDZIERAKOWE RAPID STRIP™ LAkl

Rapic

2 WSTRIP.
CECHY KORZYSCI
e Otwarta konstrukcja J Sng,ka,pra,ca i bardzo mata zdolnos¢
zabijania sie
* tatwo sie dopasowuja ¢ tatwe czyszczenie nieréwnych
powierzchni
® Grube, wytrzymate wtdékna ~® Szybkie czyszczenie i oczyszczanie
syntetyczne i ekstra gruba granulacja powierzchni
* Mozna stosowac z narzedziami * tatwe i bezpieczne w stosowaniu,
recznymi szczegoélnie w trudno dostepnych
miejscach

ILOSC

KOD MAKS MA- GRUPA KoD

SZT./ NUMER PRODUKTU

PRODUKTU oo OBR/MIN  GAZIN  RABATOWA KRESKOWY
STANDARDOWE
100x13x12 R4101 25 8000 PL cA 3157625690915 63642585700
150x13x12 R4101 15 5500 PL cA 3157625690922 63642585703
STANDARDOWE Z TRZPIENIEM
10011346 R4101 10 8000 EU cA 3157625581821 63642557742
150:13:8 R4101 10 6000 EU cA 3157625581838 63642557743
DUZY OBSZAR (2 POLACZONE TARCZE) Z TRZPIENIEM
100x25x6 [ rRetor | 5 gooo [ EU | cA 3157625581852 63642557745
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SCIERNICE PRASOWANE RAPID BLEND

Sciernice prasowane BearTex® zbudowane sa ze skompresowanych
i zwiazanych warstw wtokninowego materiatu Sciernego.
Zastosowania obejmuja: lekkie gratowanie, czyszczenie kompozytu
oraz usuwanie ostrych krawedzi. Sciernice prasowane zapewniaja
doskonate wykonczenie na prawie kazdej powierzchni, cho¢ sa
dedykowane do stosowania na twardszych materiatach,
np. tytanie i stali nierdzewnej.

L

=

o
ZASTOSOWANIA =3
. . . . <L X<
¢ Przygotowanie powierzchni, czyszczenie N= -
i wykanczanie o =
¢ Konserwacja topatek turbin w przemysle i~ i, w
lotniczym i kosmicznym ;8 o3

e |Instrumenty medyczne
® Czyszczenie spoiniform
® Przemyst narzedziowy

PROFESJONALNY
VORTEX® RAPID BLEND +F++

VCRTEX

Rewolucyjna technologia ziarna oraz catkowicie nowy poziom stepiania ostrych
krawedzi. Opatentowane ziarno potaczone z nowym procesem produkcyjnym, daje
maksymalnie dwukrotnie wieksza szybko$¢ usuwania materiatu.

Agresywne ciecie i nowy, zaawansowany system wiazan zywicznych daja najdtuzszy
okres eksploatacji i maksymalnie dwa razy wieksza liczbe wykonanych elementow

na tarcze.
CECHY KORZYSCI
¢ Wysokowydajne, technicznie * Agresywne, szybkie usuwanie
przetworzone ziarno i ulepszony naddatku, zmniejszone czasy trwania
system wiazan zywicznych cyklu i ulepszona jakos¢
e Gesta sie¢ nylonowa * 2x dtuzsza zywotnosc¢ i szybsze
wykonczenie powierzchni
z minimalnym iskrzeniem
* Porowate e Super ciecie i zwiekszona szybkos¢
ciecia
e Nowy proces utwardzania i nowa ¢ Stata wydajnosc: od pierwszego
technologia wiazan kontaktu, az do osiagniecia
koncowego rozmiaru, bez
chemicznego zapachu lub zamazania
* Doskonale utrzymana forma * Nie ulega awarii w warunkach
* Mozliwe do uzycia dla formowania znacznego stepiania
wstepnego * Moze byc stosowany do szeregu

ksztattow i konturow

* Kroétszy czas zmiany tarczy
* Niebieski kolor - dla zapewniania
tatwej identyfikacji
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VORTEX® RAPID BLEND

WYMIARY

KOD GRANU-

PROFESJONALNY
FF++

MA- GRUPA KoD

DxTxB (mm) PRODUKTU  LACJA OBR/MIN GAZYN RABATOWA KRESKOWY BRI

U2305 VOR-5AM 40 18000 EU CA 3157629242131 66261093448

g 1o U2305 VOR-7AM 40 18000 EU CA 3157629242186 66261191445

8 U2305 VOR-3AM 40 18000 EU CA 3157629493083 66254428454
< Z % 75x6x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 EU CA 3157629241943 66254414832
gi E U2305 VOR-7AM 40 18000 EU CA 3157629242193 66261199696
ﬁ é j 75x13x6 U2305 VOR-7AM 20 18000 EU CA 3157629242094 66261080267
% % @ 125x6x22 U2305 VOR-5AM 20 9000 PL CA 3157629493151 66254488602
=0 U2305 VOR-5AM 8 7500 PL CA 3157629497395 66254414167
190625 U2305 VOR-7AM 8 7500 PL CA 3157629241813 66254407225

CECHY

SCIERNICA NEX RAPID BLEND

Formuta odporna na brudzenie /
smurzenie

Nowa, lekka formuta gestosci

w2 SFi3SF

Niemetaliczne

STANDARD
F++

Rapia’

WBLEND.

KORZYSCI
tatwe, wstepne formowanie Sciernicy
Dobrze utrzymuja ksztatt

Mozna stosowac do szerokiego
zakresu dostepnych ksztattow /
konturow

Mniej obciagania tarczy, lepiej trzyma
ksztatt

Brak zanieczyszczen na przedmiocie
obrabianym

Wyjatkowo dtugi okres eksploatacji.
Utrzymuja tolerancje, zapobiegaja
przecieciu czy ztobieniom

WYMIARY
D[:nwr:F PROKDOUDKTU OQAQ/TASIN GT?QN RfBiUTgch KRE@OK%WV DUHEREECDT
ULL0T | NEX-2SF | 20 18000 | EU cA 3157625691721 63642585756
50x6%6 U2401 | NEX-4AF | 20 22100 | EU cA 3157625691714 63642585755
U2201 | NEX-8AC | 20 22100 | EU cA 3157625591752 63642585761
75x346 U2301 | NEX-8AM | 20 18100 | EU cA 3157625692353 63642585831
U401 | NEX-25F | 10 12100 | EU cA 3157625591783 63642585768
U2401 | NEX-6AF | 10 18100 | EU cA 3157625591837 63642585771
T U2201 | NEX-8AC | 10 18100 | EU cA 3157625691943 63642585776
U2301 | NEX-8AM | 10 18100 | EU cA 3157625591875 63642585774
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SCIERNICA NEX RAPID BLEND

WYMIARY ILOSC

M

SAINT-GOBAIN

STANDARD
P

KoD MAKS MA- GRUPA KoD
D[:nwr:f PRODUKTU OSSAT;Q OBR/MIN ~ GAZYN  RABATOWA KRESKOWY MR
U4401 | NEX-2SF 20 6000 PL CA 3157629493168 66254488603
125x6x22
U4401 | NEX-3SF 20 6000 PL cA 3157629493175 66254489419 L
=
U2301 | NEX-2AM 10 4500 EU CA 3157625624429 66261019412 o
150x6x13 U4401 | NEX-2SF 10 5000 EU CA 3157625624443 66261019416 < Z €
~ L
U4401 | NEX-3SF 8 5000 EU cA 3157629493236 66261016691 2 i =
Lr=
U4401 | NEX-2SF 8 7500 EU CA 3157629493243 66261017050 INe= j
150x6x25 g W
- (@8]
U4401 | NEX-3SF 8 7500 EU CA 3157629493182 66254489421 =2
U2301 | NEX-2AM 5 4500 EU cA 3157625592322 63642585818
150x13x13
U4401 | NEX-2SF 4 5000 EU CA 3157625592308 63642585812
U4401 | NEX-2SF 5 5000 EU CA 3157625759794 69957350272
150x25x13
U2401 | NEX-4AF 5 7500 EU CA 3157625759787 69957350269
U4401 | NEX-2SF 5 5000 EU cA 3157625590991 63642585795
150x25x25 | U2401 | NEX-4AF 5 7500 EU CA 3157625592018 63642585792
U2301 | NEX-6AM 8 7500 EU CA 3157629497715 66261015989
200x25x25 | U4401 | NEX-2SF 5 4000 EU CcA 3157625592124 63642585797
y
NEX - 25F Linia Twardos¢ Rodzaj materiatu Rozmiar ziarna
produktow 2 Miekki Sciernego E = Dralne
Nazwa linii produktow: NEX NEX 3 A= M= Srednie
4 elektrokorund C = Grube
5 S= XC = Ekstra Grube
. 6 Weglik krzemu
Schemat nazewnictwa: 7
podobny do $ciernic 8
zwijanych
jany 9 Twardy

MALE SCIERNICE PRASOWANE

WYMIARY KOD ILOSC MA-  GRUPA

WxB (mm) PRODUKTU SLELIELAER SZT./OPAK. GAZYN RABATOWA NIl

25x25x5 U4401 NEX 2SF 50 EU CA 3157629185766 66261014883

25x25x5 U2301 NEX 6AM 50 EU CA 3157629185797 66261014908
MANDREL THD SML WHL 25X5MM CPM-12 GEN 1 EU CA 3157629185827 66261077832

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, W = Szerokoé¢, S = Trzpien obrotowy

e
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NARZEDZIA

WZMOCNIONE KRAZKI BEARTEX®

Zbudowane z wytrzymatej wtékniny zaimpregnowanej ziarnem
Sciernym i zywica. Krazki o duzej wytrzymatosci BearTex®
przeznaczone sa do wymagajacych zastosowan na wielu réznych
podtozach.

ZASTOSOWANIA

* Usuwanie rdzy/tlenkéw i powtok

e Satynowe wykanczanie sztuccow ze stali nierdzewne;j

¢ Dogtebne wykanczanie topatek turbinowych z tytanu

e Wykanczanie elementdw ze stali nierdzewnej i aluminium
e Czyszczenie form i odlewow

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

Beagriex

CECHY KORZYSCI
e Ziarno z tlenku aluminium z silnym e Dtugi okres uzytkowania
spoiwem zywicznym
¢ Elastyczne e Uktadaja sie do ksztattu obrabiane]
powierzchni
e Wytrzymate na rozdarcie * Mozna stosowac do ukosowania,
fazowania

* Moze by¢ stosowany razem po kilka ¢ Pomagaja uniknac ztobienia
sztuk, jak mop. w materiale obrabianym.
Odporne na rozdarcia

WYMIARY KOD MA- GRUPA KOD

NUMER PRODUKTU

DxB (mm) PRODUKTU GAZYN  RABATOWA KRESKOWY
100x8 F2303 Medium 10 EU CA 3157629240632 66254429562
F2303 Medium 70 EU CA 3157625593206 63642585909
oz F2506 Very Fine 70 EU CA 3157625593213 63642585912
200x12 F2303 Medium 50 EU CA 3157625593237 63642585915

Dla przenosnych narzedzi - montaz krazka na trzpieniu - patrz strona z akcesoriami.

T2 NARTEOZNSCIERNE NASYPOWE S BEARTEX" /111111111111 111111 1
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AKCESORIA

MAKSYMALNA

®
SAINT-GOBAIN

naawa  OUAPRODUK- (D OB uzmows g L Lose )
AKCESORIOW i BE?ETEX LxSxW 0 SREDNICY SZTiIE%I;CY)/SC SREDNICA Osél—lé MAGAZIN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm) (mm) KRAZKA [mm] OTWORU (mm)
Trzpienie Krazki cena
z podktadkami zdzierakowe | 55x6 x40 do 150 13 10do 12 1 PL ostateczna 3157622826444 7660707022
Sciskowymi zwykte
Krazki
Trzpienie zdzierakowe cena
z podktadkami zwykte/ 55x8x38 do 200 13 10do 13 1 PL ostateczna 3157622928193 7660707023
Sciskowymi Sciernice
prasowane
ZALECENIA
/ e Sciernice prasowane moga pracowac w obu kierunkach.
SPEC
CHECK

e
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NARZEDZIA

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

NOTATKI
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05-12(0 SZLIFIERKA
OSCYLACYJNO-OBROTOWA

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

96 Krazki scierne MULTI-AIR® 104  Krazki na rzep Self-Grip 117 Podktadki
98 Krazki MULTI-AIR® i SOFT-TOUCH® 120 Krazki samoprzylepne
106 Krazki na rzep Self-Grip
i na gabce SOFT-TOUCH®



SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

KRAZKI SCIERNE MULTI-AIR

Norton Multi-Air Process® to kombinacja
doskonatego, nowego materiatu Sciernego

i innowacyjnego systemu odpylania, ktéry daje
uzytkownikowi optymalne rozwiazania podczas
procesu szlifowania.

Rewolucyjny Multi-Air Process® zapewnia
uzytkownikom doskonate rozwiazania szlifierskie,
optymalizujace wydajnos¢, zwiekszajace
produktywnosc i eliminujace pyt.

ZASTOSOWANIA | RYNKI
Motoryzacja
Meble
Farba
Kompozyty
Szlifowanie podktadow i lakierow
Szlifowanie zelkotow i laminatow
Szlifowanie metali niezelaznych

Wykorzystanie w przemysle lotniczym
i kosmicznym

Powierzchnia
szlifowana w cm?

+35%

System tradycyiny
Czas szlifowania
w minutach

1 2 3 4 5

Moc usuwania
pytu

+30%

Czas szlifowania
w minutach

1 2 3 4 5

0 35% wieksza powierzchnia szlifowania
w pordwnaniu do konwencjonalnego systemu.

CECHY

* Rewolucyjny system dla maksymalnego
odpylania

e 0 30% wyzsze usuwanie pytu; praktycznie brak
zanieczyszczenia

¢ Czystszy obszar roboczy; mniej pytu
i zanieczyszczen

e Powierzchnia krazka pozostaje czysta

96 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®

0 30% wiecej usunietego naddatku w poréwnaniu
do konwencjonalnego systemu.

KORZYSCI
e 0 35% wyzsza wydajnosé w poréwnaniu
z tradycyjnymi systemami

¢ Jednolite szlifowanie podczas catego okresu
uzytkowania krazka

* Doskonale skonstruowana podktadka

e Opatentowany projekt w zakresie maksymalnego
usuwania pytu




&

SAINT-GOBAIN ’
NORTON MULTI-AIR PROCESS®
Uniwersalna podktadka mocujaca do taczniki
wielu typdw maszyn do szlifierek Festo

Mozliwos¢ wyboru
twardosci podktadki

Nowy,
ulepszony

elektrokorund

Otwory na podktadce, ktdre
umozliwiaja doktadniejsze zamocowanie krazka Nowa warstwa No-Fil®

zapobiegajaca zabijaniu

sie krazka
SYSTEM USUWANIA PYtU
Komora gromadzenia Usuwany pyt Usuwany pyt
powietrza
77 ” NN\ AP/ NN
Czasteczki kurzu i pytu Krazek Scierny
Kanaty odpylajace

OTWORY USUWAJACE PYL
¢ 181 otworéw maksymalizuje usuwanie pytu dla ¢ 150mm

¢ 125 otwordéw maksymalizuje usuwanie pytu dla g 125mm

Cata powierzchnia $cierna jest podobna do
konwencjonalnego krazka z tradycyjnymi 6, 7 lub 9
otworami odpylajacymi pyt.
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NARZEDZIA

KRAZKI MULTI-AIR®

Norton Multi-Air Process® to kombinacja doskonatego, nowego
materiatu Sciernego i innowacyjnego systemu odpylania dajacego
uzytkownikowi optymalne rozwiazania podczas procesu szlifowania.
Rewolucyjny Multi-Air Process® zapewnia uzytkownikom doskonate
rozwiazania szlifierskie, optymalizujace wydajnos¢, zwiekszajace
produktywnosc i eliminujace pyt.

ZASTOSOWANIA

* Motoryzacja

* Meble

* Farba

e Kompozyty
S e Szlifowanie podktadow i lakierdw
- ¢ Szlifowanie zelkotéw i laminatow
o= e Szlifowanie metali niezelaznych
W * Wykorzystanie w przemysle
o3 lotniczym i kosmicznym

SCIERNE NASYPOWE

PREMIUM
MULTI-AIR® PLUS a¢7s FFt+F

o4 it METALE FARBA / LAKIER
: NIEZELAZNE - | DREWNO
) = MIEKKIE

CECHY KORZYSCI
¢ Nowe ceramiczne ziarno scierne e Wyzsze i szybsze tempo szlifowania

Norton SG® potaczone ¢ Jednolity i spéjny réznokierunkowy

z ulepszonym, obrabianym termicznie  ktad &ladéw obrobki powierzchni
ziarnem elektrokorundu

* Nowy, wyjatkowy, niebieski, ® taczy w sobie elastycznosc
wzmocniony wtéknami papier z wytrzymatoscia na rozdarcie
lateksowy

¢ Nowa powtoka No-Fil® ¢ Odporny na zabijanie sie podczas

pracy

¢ Brak pigmentu w powtoce No-Fil® * Brak ryzyka przeniesienia koloru na
i spoiwie powierzchnie obrabiana

¢ Udoskonalona wydajnos¢ e Dtuzszy okres uzytkowania

e |dealny do duzych powierzchni ¢ Krotszy czas przestoju

* Dostepny w granulacjach P80 - P400
MULTI-AIR® NorzoN Hs35
FARBA / LAKIER
L ACT, A

e Al

ieireees

CECHY KORZYSCI
* Najnowszy projekt ziarna e Ziarno samoostrzace sie
cyrkonowego NorZon® ¢ Udoskonalone tempo ciecia zapewniajace
wyzsza wydajnosé
e Wysoko wytrzymaty podktad e Dtuzszy okres uzytkowania produktu
(gramatura EJ ¢ Redukuje zawijanie na obwodzie krazka

i pekanie krawedzi
e Wytrzymaty na rozdarcie

e Nasyp otwarty ® Zapobiega przedwczesnemu zabijaniu sie
* Petny system spoiw zywicznych * Mocna i udoskonalona przyczepnosc
ziarna
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MULTI-AIR® a275

METALE
NIEZELAZNE

CECHY

termicznej ziarno scierne
z elektrokorundu

¢ Nowy, wyjatkowy, wzmocniony
wtoknami papier lateksowy

¢ Powtoka No-Fil®

* Brak pigmentu w powtoce
No-Fil® i spoiwie

* Dostepny w granulacjach P80 - P800

MULTI-AIR® sorT-ToucH A275

METALE

I/[ NIEZELAZNE ~ “

CECHY

¢ Nowe, doskonate, poddane obrébce
termicznej ziarno scierne
z elektrokorundu

* Nowy, wyjatkowy, wzmocniony
wtoknami papier lateksowy

e Powtoka No-Fil®

* Brak pigmentu w powtoce
No-Fil® i spoiwie

* Elastyczne podtoze piankowe
z bezbarwnym rzepem Self-Grip
¢ Konfiguracja otworow Multi-Air®

® Krazki z kodem kolorystycznym

* Dostepny w granulacjach P320-1500

000000

ZASTOSOWANIE - VIDEO

Zobacz produkty Norton podczas pracy.

LINK DO ANIMACJI

e

I FARBA / LAKIER
/l . P DREWNO TWARDE
- | DREWNO MIEKKIE

¢ Nowe, doskonate, poddane obrébce

FARBA / LAKIER
DREWNO TWARDE
| DREWNOQ MIEKKIE

®
SAINT-GOBAIN

PROFESJONALNY

e

LLTEVi,
Jterrien
KORZYSCI

® Szybsze tempo szlifowania

e Elastyczny i wytrzymaty na rozdarcie
¢ Udoskonalona odpornos¢ na
zabijanie sie

* Brak ryzyka przeniesienia koloru

LT Ve

SOFT TOUCH

JiCiororene:
KORZYSCI

* Szybsze tempo szlifowania
e Zwiekszona wydajnosé

e Elastyczny i wytrzymaty na rozdarcie
podktad

e Udoskonalona odpornos¢ na
zabijanie sie

* Brak ryzyka przeniesienia koloru

¢ Pozwala na szlifowanie konturéw bez
ryzyka przeciecia warstwy powtoki
szlifowanej

* Maksymalne usuwanie pytu zapewnia
czysta powierzchnie obrobki i dtuzszy
okres uzytkowania

* tatwiejsze rozpoznawanie granulacji

e Rowniez dostepny w Multi-Air® Plus

VIDEO:
e Szlifowanie i polerowanie
¢ Norton Paint System
e Przygotowanie i maskowanie
e Naprawa reflektorow
o Srodki ochrony osobistej

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX® 99

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

<
N
a
=
N
o
<
=




NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE

MULTI-AIR®

MULTI-AIR® PLUS MULTI-AIR®
A975 NORZON H835
WYMIARY  GRAnu- LOSC ST/
it TR e PreMM
MAGAZYN | S0P | KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU | MAGAZW| RP% | o KReskony NUMER PRODUKTU
80 100 400 | EU | AAM | 3157625575912 63642563535
120 | 100 400 | EU | AAM | 3157625575929 63642563536
e 150 | 100 400 | EU | AAM | 3157625575936 63642563537
E 180 | 100 400 | EU | AAM | 3157625575943 63642563538
= PG 20 | 100 400 | EU | AAM | 3157625575974 63642563540
£ 280 100 400
320 | 100 400 | EU | AAM | 3157625575998 63642563542
400 | 100 400 | EU | AAM | 3157625576407 63642563543
500 | 100 400
800 | 100 400 | EU | AAM | 3157629292242 66254477934
40 50 200 EU | AAM | 3157629120262 66261086898
60 50 200 EU | AAM | 3157629120279 66261086903
80 50 200 EU | AAM | 3157625783256 66261181412
80 100 400 | PL | AAM | 3157625119345 63642565916
120 | 100 400 | PL | AAM | 3157625658646 63642523429 EU | AAM | 3157629120293 66261086905
150 | 100 400 | PL | AAM | 3157625658653 63642523430
15018 180 | 100 400 | PL | AAM | 3157625119390 63642565920
220 | 100 400 | PL | AAM | 3157625138339 63642523434
20 | 100 400 | PL | AAM | 3157625658615 63642523435
280 | 100 400 | PL | AAM | 3157625658622 63642523436
320 | 100 400 | PL | AAM | 3157625658639 63642523437
400 | 100 400 | PL | AAM | 3157625138414 63642565925
500 | 100 400 | EU | AAM | 3157629292099 66254477924
800 | 100 400 | EU | AAM | 3157629292105 66254477926
MULTI-AIR®
Q175
WYMIARY  GRAnu- LOSC SZT/
e erevum
MAGAZYN o KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
150 mm 1000 - 50 EU AAM 3157629640805 66261113819
Multi Air 1500 - 50 EU AAM 3157629660812 66261113821
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S11777777777777777 SAINT-GOBAIN

MULTI-AIR® e

MULTI-AIR®
A275
WYMIARY  GRANU- 'L0SC SZT/
MAGAZYN . AGB%‘;M KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
80 100 400 EU AAM 3157625122369 63642563513 §
120 100 400 EU AAM 3157625122376 63642563514 2
125¢18 240 100 400 EU AAM 3157625122413 63642563518 < Z %
320 100 400 PL AAM 3157625122437 63642563520 Bi =
400 100 400 EU AAM 3157625122444 63642563522 E E g
500 100 400 EU AAM 3157625122451 63642563523 %’:g o
800 100 400 EU AAM 3157625122475 63642563525
80 100 400 PL AAM 3157624950772 63642560561
120 100 400 PL AAM 3157624950789 63642560562
150 100 400 PL AAM 3157624950796 63642560563
180 100 400 PL AAM 3157624950802 63642560564
220 100 400 PL AAM 3157624950819 63642560565
150x18 240 100 400 PL AAM 3157624950826 63642560566
280 100 400 PL AAM 3157624950833 63642560567
320 100 400 PL AAM 3157624950857 63642560568
360 100 400 PL AAM 3157624950895 63642560569
400 100 400 PL AAM 3157624950901 63642560570
500 100 400 PL AAM 3157624950918 63642560571
600 100 400 PL AAM 3157624950932 63642560572
800 100 400 PL AAM 3157624950949 63642560573

MULTI-AIR® soFT-TOUCH

MULTI-AIR® PLUS MULTI-AIR®
A975 A275
ILOSC
MAGAZYN RAGERAL%EQIA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU | MAGAZYN RAGERAL%EeVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

220 20 EU AAM 8711479625602 66261110863

320 tososiowy 20 PL AAM 3157625747548 63642595575 PL AAM 3157625953185 66261032772
150x18 400 Zéhy 20 PL AAM 3157625747555 63642595577 PL AAM 3157625953444 66261032773

500 Ciemnoniebieski 20 EU AAM 3157629292112 66254477927 PL AAM 3157625953451 66261032774

800 Turkusowy 20 EU AAM 3157629664643 66254477932 PL AAM 3157625953468 66261032775

1000 20 EU AAM 3157629600047 63642536301 PL AAM 3157629315743 66261034247

1500 Zielony 20 EU AAM 8711479625619 66261110864 PL AAM 3157629421789 66261034248
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PODKEADKI MULTI-AIR PROCESS®

WYMIARY TWARDOSC MOCOWANIE SZT./ |MAGAZYN GRUPA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm) OPAK RABATOWA
Srednie 5/16 & M8 1 EU AAM 3157625273030 63642563533
125 Miekkie 5/16 & M8 1 EU AAM 3157625273047 63642563534
Srednie HT* 5/16 Fixed Screw 1 EU AAM 3157629176474 66261067436
Twarde 5/16 & M8 1 PL AAM 3157625174252 7660719198
§ Srednie 5/16 & M8 1 PL AAM 3157625593312 63642585872
8 150 Srednie HT* 5/16 Fixed Screw 1 PL AAM 3157625900448 63642582245
>
®
< 2 > Miekkie 5/16 & M8 1 PL AAM 3157624898609 63642560605
= L
N =
'_
0Oy Adaptor do maszyny
ﬁ.z EE: RUPES SK2 + M8 1 EU AAM 3157629709177 66261131280
oG
< o
[&)
Z-n 3

* Przeznaczone dla maszyn Hutchins. Rowniez kompatybilne z najczesciej spotykanymi markami, takimi
jak: Dynabrade, Rupes; za wyjatkiem Festool.

Podktadka $ruby 5/16 zawiera $rube dla wiekszej odpornoséci i stabilnosci podktadek. Wszystkie podktadki
Multi-Air Process® pakowane sa w pojedyncze opakowania z przejéciowka Festo M8 i Srubami 5/16 oraz
trzema fibrowymi podktadkami.

PRZEKLADKI GABKOWE MULTI-AIR PROCESS®

WYMIARY ILOSC GRUPA
(mml SZT/OPAK. MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
125 16 EU AAM 5900442848022 63642585864
150 12 PL AAM 3157625499607 7660719359
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PUDER KONTROLNY

Puder kontrolny jest uzywany do wychwycenia wszystkich niedoskonatosci
podktadow i szpachli lakierniczych i jest przeznaczony dla profesjonalistow
dla uzyskania doskonatego wykonczenia lakierowanej powierzchni.

¢ Btyskawiczne wykrywanie wad powierzchni
* Nie wymaga czasu na wysychanie

¢ Nie wymaga maskowania =
ymag %
* tatwy w zastosowaniu o
¢ Nie wymaga rozpuszczalnikow <%
. . S=w
¢ |dealny do szlifowania na sucho oL e
ur= <
& Ew
1LOSC ILos¢ MAGAZYN CRURA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU < % @
SZT./OPAK. RABATOWA Z-n 3
100g 6 PL AAM 3157629548684 77696072696
WYMIARY ILOSC GRUPA
DxH (mm) 52T JOPAK. MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
L
- 1 EU AAM 3157629537428 077696024493
x1 BLOK x3 WYMIENNE STOPY ROBOCZE

Reczny blok szlifierski zawierajacy 3 wymienne ptytki na rzep (ptaska, wypukta i wklesta) do uzytkowania
z krazkami Multi-Air, dostepny rowniez w wersji Soft-Touch. Zawér odpowietrzajacy zapewnia lepsze
przyleganie do powierzchni.

WYBOR PRODUKTOW

ZASTOSOWANIE TWARDOSC

PODKLADKI

Szlifowanie zgrubne, najlepsze do wyréwnywania powierzchni lub przycinania na wymiar Twarde

Zacieranie, ksztattowanie, szlifowanie i wykanczanie

Do stosowania na szpachli, podktadzie, lakierze, lakierze bezbarwnym, drewnie, Srednie
gipsie, kompozytach i metalu
Szlifowanie wykanczajace, aby uzyskad jak najlepsze wykonczenie Miekke

s %esse s
Tasshesse

ZALECENIA
// ¢ Krazki Multi-Air Soft-Touch® wykonane sa

ze specyficznego podktadu z miekkiej gabki,
SIEL  podkiad o wysokiej trwatosci i niezwykle dtugiej

zywotnosci, bezposrednio scalony

z papierem $ciernym.

sSeEPPIRRSIRSES
L I
DT N N

.
-

.-

|

e Warstwa gabkowa absorbuje kazda nieréwnos¢
w podtozu taczac wspaniate wtasciwosci
szlifujace z jednorodnym, wysokim poziomem
wykonczenia.
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NARZEDZIA

KRAZKI NA RZEP Self-Grip | SOFT-TOUCH®

Krazki Self-Grip i Soft-Touch® posiadaja rzep, ktory pozwala na szybka
i tatwa wymiane krazkéw, zwieksza wydajnos¢ przez minimalizacje
czasu postoju. Krazki Soft-Touch® posiadaja podtoze gabkowe, ktdore
udoskonala szlifowanie ksztattowe. Warstwa gabkowa amortyzuje
wszelkie nieréwnosci powierzchni zapewniajac jednolite
wykonczenie o wysokiej jakosci.

ZASTOSOWANIA

* Przygotowanie gruntowane i malowanie powierzchni
* Usuwanie podktadu i farby
e Szlifowanie tworzyw sztucznych i wtékna szklanego

Lekkie blendowanie i gratowanie
Szlifowanie drewna

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

NORTON ICE™ asss ﬁ REM'UM+*+*M_

FARBA / LAKIER v 4
N

e [(S(=
Jiciororene ‘

CECHY KORZYSCI
® Granulacja: 1500, 2000 * Podktad gabkowy wchtania wode
oraz 3000 i doktadnie rozktada nacisk na catej
powierzchni
e Jednolite ciecie w trakcie ¢ Gtadkie wykonczenie i mniejsza
catego czasu eksploatacji gtebokos¢ zarysowan
produktu e Wymaga mniej wysitku podczas
stosowania
* Mozliwe do mycia i wodoodporne ¢ Wysoka jakos¢ wykonczenia

¢ Nowa technologia ziarna $ciernego

PREMIUM
KRAZKI NA FOLII PURE ICE a1s "

TS RURE [ -

CECHY KORZYSCI
* Opatentowany system zywic * Doskonata adhezja ziaren zapewnia dtuzsza
zywotnosc i jednorodna jakosc szlifowania
* Jednorodna stearynowa powtoka * QOdpornos¢ na gromadzenie sie materiatu
No-Fil na bazie wody zapewnia dtuzsza zywotnoSc Sciernicy
* Ultra cienki podktad z folii zapewniajacy * Réwna powierzchnia krazka gwarantuje
maksymalna elastycznosc jednorodne wykonczenie, pozwalajace tatwie;
usunac lakier i rysy
¢ Zintegrowany podktad z folii i unikalny * Dopasowuije sie do nieréwnych powierzchni
system zywic
* |dentyfikacja ziarnistosci poprzez * Krazki pozostaja ptaskie zapewniajac
zastosowanie kodowania kolorami doskonata jakosc¢ wykonczenia

* tatwa identyfikacja pod katem ziarnistosci
zastosowania

1 04 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®
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SAINT-GOBAIN

NORTON PRO PLUS s
o . - 0 R Fmo”

TWARDE

CECHY KORZYSCI
e Nowe, ceramiczne ziarno Norton SG® e Wyzsze i szybsze tempo szlifowania

e Egt?nc(gz%nslzﬁ?gigfunnydru g lie Al e |dealny do duzych powierzchni
¢ Nowy, wyjatkowy, wzmocniony ® taczy w sobie elastycznosc
wtoknami, niebieski papier lateksowy i wytrzymatos¢ na rozdarcie
¢ Brak pigmentu w powtoce No-Fil® e Odporny na zabijanie sie podczas
i spoiwie pracy
e Powtoka No-Fil® * Brak ryzyka przeniesienia koloru

e Zwiekszona wydajnosé

¢ |dealny do duzych powierzchni ¢ Dtuzszy okres uzytkowania

BLUE FIRE® norzoN Hs3s

METALE FARBA / LAKIER &W’%
ZELAINE | i | DREWNO Yk NN &
NIEZELAZNE TWARDE

CECHY KORZYSCI
* Najnowszy projekt ziarna e Ziarno samoostrzace sie
cyrkonowego NorZon® * Szybsze tempo szlifowania

® Dtuzszy okres uzytkowania produktu

* Wysokowytrzymaty podktad ¢ Redukuje zawijanie obwodowe
papierowy (gramatura E) krazka i pekanie krawedzi

¢ Wytrzymaty na rozdarcie

Nasyp otwarty ® Zapobiega przedwczesnemu
zabijaniu sie

Petny system spoiw zywicznych ® Mocna przyczepnosc ziarna

Dostepny w granulacjach P40 - P120

- = VIDEO:
9 e Szlifowanie i polerowanie

e Norton Paint System
Y * Przygotowanie, maskowanie
ZASTOSOWAN | E Vl D EO * Naprawa reflektoréw
LINK DO ANIMACJI  Zobacz produkty Norton podczas pracy. e Srodki ochrony osobistej
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NARZEDZIA

KRAZKI NA RZEP Self-Grip | NA GABCE SOFT-TOUCH®

NORTON PRO a27s 777+

I METALE FARBA /LAKIER
/I NIEZE- F DREWNO TWARDE
AW LAZNE =¥ | DREWNO MIEKKIE

SCIERNE NASYPOWE

CECHY KORZYSCI
. * Nowe, doskonate, poddane obrébce ® Szybsze tempo szlifowania
> termicznej ziarno elektrokorundu o Zwiekszona wydajnosé
= o wysokiej wydajnosci o L
o * Bardziej jednolity i spojny,
< PR I
i réznokierunkowy uktad sladow
o obrébki powierzchniowe;
] . . . .
¢ Nowy, wyjatkowy, wzmocniony e Elastyczny i wytrzymaty na rozdarcie
wtoknami papier lateksowy
e Powtoka No-Fil® e Udoskonalona odpornos¢ na
zabijanie sie
e Brak pigmentu w powtoce * Brak ryzyka przeniesienia koloru
No-Fil® i spoiwie
e Dostepny w postaci krazkéow * Pozwala na szlifowanie konturéw bez
Soft-Touch® z elastycznym podtozem przecinania warstwy powtoki oraz na
piankowym i kolorowym rzepem tatwa identyfikacje granulacji
Self-Grip

® Dostepny w granulacjach P80 - P1500,
a w Soft-Touch® Self-Grip
w granulacjach P220 - P1500

WYDAJNE KRAZKI NA FOLII o275 F D

FILM

2 &

Asortyment krazkéw z linii Norton Pro Film (Q275) zostat opracowany

z mysla o zaspokojeniu aktualnych wymagan stawianych przez uzytkownikow
koncowych. Dzieki specjalnej powtoce stearynowej No-Fil® naniesionej na
elektrokorundowy materiat scierny, nowa linia krazkow na folii Norton jest

nie tylko wytrzymata i odporna na zuzycie, ale réwniez zmniejsza zabijanie sie
ziarna i zmniejsza gromadzenie sie pytu podczas wszystkich prac szlifierskich.
Niezwykle gtadki i elastyczny podktad z folii zapewnia réwnomierna gtadkos¢
szlifowanej powierzchni, gwarantujac idealna jako$¢ wykonczenia.

CECHY KORZYSCI
e Ziarno z elektrokorundu poddane obrobce  ® Szybkie szlifowanie, dobry wspétczynnik
cieplnej usuwania materiatu i doskonata wydajnos¢
¢ Atestowane krazki wysokiej jakosci
* Materiat Scierny ;godnyz wymaganiami  Zapobiega gromadzeniu sie pytu podczas
FEPA o granulacji P szlifowania
* Warstwa stearynowa No-Fil® na baziewody o progukt przeznaczony do szlifowania na
powlekajaca materiat Scierny sucho
e Gwarantuje réwnomierna gtadkos¢
¢ Elastyczny podktad z folii szlifowanej powierzchni, zmniejsza ilos¢
poprawek
* Samoprzyczepny podktad na rzep ¢ Odpornos¢ na rozdarcia, uszkodzenia

mechaniczne

* Brak zanieczyszczenia kolorem, poniewaz ~ ® Szybka i tatwa zmiana krazka, krotszy czas
produkt nie zawiera pigmentow obrobki

¢ Produkt do stosowania na kazdym etapie
prac szlifierskich
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SAINT-GOBAIN

STANDARD
GOLD RESERVE™ a296 +F+

METALE FARBA / LAKIER
ZELAINE| = | DREWNO
NIEZELAZNE TWARDE ™

2=

CECHY KORZYSCI =
® Ziarno z tlenkiem aluminium * Szybkie ciecie bez nagrzewania sie g
klasy premium e Bardziej staty uktad zarysowan < Z %
* Mocny podktad lateksowo - e Odporne na rozdzieranie as E
papierowy o granulacji B ¢ Wygodne i elastyczne NZ <
¢ Na bazie wody, bez stearynianu e Odporne na obciazanie <5 g
N

e Zwiekszona produktywnosé
e Dostepne w granulacjach P80-P800
Self-Grip oraz w Soft-Touch®
w granulacjach P220-P800

STANDARD
H216 £4-#

FARBA /LAKIER
;AEEJ//;ZL[\EE - Q DREWNO TWARDE
| DREWNO MIEKKIE

CECHY KORZYSCI

¢ Podtoze papierowe o gramaturze D e Agresywny, wysoka wydajnosc
e Ziarno elektrokorundowe ® Dobra odpornosé na zaklejanie

* Nasyp zamkniety * Sztywny i stabilny podktad

NORTON PRO PLUS Fiowosc - dur

Z TECHNOLOGIA SOFT TOUCH 975 3
. £ =D

SOFT TOUCH

Krazki Norton Pro Plus wykorzystujace technologie Soft-Touch posiadaja miekki, gabkowy
podktad zaprojektowany w celu efektywnego szlifowania krzywizn i wyprofilowanych
powierzchni. W potaczeniu z papierem ceramicznym o bardzo wysokiej wydajnosci - Norton
Pro Plus A975 - gwarantujacym dtuga zywotnos¢, krazki Soft-Touch zachowuja doskonate
wtasciwosci tnace i zapewniaja wysoka jakos¢ wykonczenia powierzchni. Dzieki nim mozna
uzyskac efekt ptynnego i liniowego szlifowania bez ryzyka uszkodzenia warstwy farby czy
lakieru. Ponadto system Soft-Touch zostat opracowany, aby zapewniac¢ rozwiazanie dla
kazdego zastosowania, a oznaczony kolorem podktad gabkowy utatwia identyfikacje produktu
wymaganego do kazdego etapu szlifowania.

CECHY KORZYSCI

¢ Mieszanka ziarna ceramicznego Norton Szybsze tempo ciecia
SG i ziarna tlenku glinu klasy premium Lepsza wydajnosc
poddanego obrébce termicznej Elastycznos¢ i odpornosc na rozdarcia

* Papier lateksowy wzmocniony niebieskim Lepsza odporno$¢ na zbijanie sie
wtoknem Brak ryzyka zabrudzenia kolorem

. . . Umozliwia szlifowanie profili bez
Wodorozcienczalna powtoka No-Fil przecinania

* Brak pigmentu w powtoce No-Fili spoiwie e }atwa identyfikacja produktu
¢ Elastyczna i kolorowa samoprzyczepna
przektadka gabkowa

* Krazki kodowane na podstawie koloru
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

KRAZKI Self-Grip

NORTON
NORTON PURE ICE PRO PLUS NORTON PRO
ICE™ Q175 A275
A975
ILOSC OPAK.
WYMIARY GRANU- PREMIUM
SZT/ ZBIOR-
DxH (mm) LiCA oo O NOTAA PREMIUM PROFESJONALNY
GRUPA NUMER NUMER OP. NUMER OP.
MAGAZIN o ooy | KODKRESKOWY | ooy | KODKRESKOWY | oot rion] KODKRESKOWY | Looniiu zgioR] 0D KRESKOWY INUMER PRODUKTU
80 | 50 | 100 | EU | MAM 200 | 5900442828437 | 63642575308 | 100 | 3157625583702 | 63642585133
o 120 [ 50 [ 100 EU | AAM 200 | 5900442828444 | 63642575521 | 50 | 3157625583818 | 63642585145
o 150 | 50 | 100 | EU | AAM 200 | 5900442828451 | 63642575526 | 50 | 3157625583825 | 63642585148
E 180 | 50 | 100 EU | AAM 200 | 5900442828468 | 63642575527 | 50 | 3157625583832 | 63642585150
< 76 220 | 50 | 100 | EU | MM 200 | 5900442828475 | 63642575528 | 50 | 3157625583849 | 63642585153
g 20 | 50 | 100 | EU | mM 200 | 5900442828482 | 63642575529 | 50 | 3157625583856 | 63642585156
o3 30 | 50 [ 100 | EU | MM 200 | 5900442828499 | 63642575531 | 50 | 3157625578302 | 63642569699
400 | 50 [ 100 EU | AAM 200 | 5900442828505 | 63642575532 | 50 | 3157625583894 | 63642585169
500 | 50 [ 100 | EU | MM 200 | 5900442828734 | 63642575533 | 50 | 3157625721463 | 69957391303
800 | 50 | 100 | EU | MM 200 | 5900442828710 | 63642575534 | 50 | 3157625584501 | 63642585172
1000 | 50 | 100 | EU | AAM 8711479625572 | 66261110859 | 200 | 5900442828727 | 63642575535 | 100 | 3157425584518 | 63642585180
1500 | 50 | 100 | EU | AaM 8711479625589 | 66261110860

80 1500 | 24 | 24 | EU | AAM | 3157629415078 | 66623324958

2000 | 2 | 2 | EU | AAM | 3157629415054 | 66623324955

3000 | 2 | 2 | EU | AAM | 3157629415061 | 66623324956

Reeipiee

KRAZKI Self-Grip (C.D.

NORTON BLUE FIRE®
ICE™ H835
WYMIARY GRAN- 'L05C OPAK PREMIUM
SZT/ IBIOR-
L —T— remon
GRUPA GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 2 PL AAM 3157625722897 69957390933
60 25 PL AAM 3157625722903 69957390940
120 80 | 50 PL AAM 3157625722927 69957391248
120 | 50 EU AAM 3157625722934 69957391249
1500 | 15 | 60 PL AAM 3157629415108 66623324933
2000 | 15 60 PL AAM 3157629415092 66623324952
3000 | 15 60 PL AAM 3157629415085 66623324954

s

KRAZKI Self-Grip (c.D.

NORTON
PRO
A275
ILOSC OPAK.
B L A S7T T80 PROFESJONALNY
OPAK. CZE
GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
80 100 PL AAM 3157625584532 63642585184
100 | 100 PL AAM 3157625584549 63642585186
120 | 100 PL AAM 3157625578319 63642569701
150 | 100 PL AAM 3157625578326 63642569702
0 180 | 100 EU AAM 3157625584556 63642585190
220 | 100 EU AAM 3157625584563 63642585194
260 | 100 EU AAM 3157625584587 63642585197
280 | 100 EU AAM 3157625584594 63642585199
320 | 100 EU AAM 3157625578333 63642569704
400 | 100 EU AAM 3157625584976 63642585214
500 | 100 EU AAM 3157625585027 63642585217
600 | 100 EU AAM 3157625585058 63642585220
800 | 100 EU AAM 3157625585072 63642585223
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KRAZKI Self-Grip (c.D.

BLUE FIRE® NORTON PRO PLUS PURE ICE
H835 A975 Q175
WYMIARY o 1LOSC OPAK.
DXH ey ST/ ZBIOR- PREMIUM -
(mm) OPAK. CZE
GZ’?V‘N Rfari\lmm KOD KRESKOWY |NUMER PRODUKTU G;"?Y‘N RfBiUTZCVA KOD KRESKOWY |NUMER PRODUKTU GZ’;‘V'N RAGB%‘;VA KOD KRESKOWY | NUMER PRODUKTU N
0 | % PL | AAM | 3157625722941 | 69957391250 =
0 | 2 PL | MM | 3157625722958 | 69957391255 e
80 | 100 | 400 PL | M| stseosseemes | 63es2527655 <2 ><
8 | 50 PL | MM | 3157625722965 | 69957391256 as >
120 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625554924 | 63642527659 NE= <
120 | 50 PL | aM | atsmszsmasm | eessTavios = W m
150 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625554917 | 63642527657 Zh 3
180 | 100 | 400 PL | AAM | 315762555931 | e3sk2sarest
2 o | PL | AAM | 3157625554948 | 63642527662
0 20 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625554955 | 63642527666
T ommorg 20| 100 | 40 PL | AAM | 3STensssater | 63642527667
20 | 100 | 400 PL | AAM | 3057625554979 | 63642527669
400 | 100 | 400 PL | M| 3tseosseeses | 63642527670
500 | 100 | 400 U | AAM | 31579292181 | 46254476604
80 | 100 | 400 EU | AAM | 3157629292198 | 66254476617
800 | 50 | 300 BU | MM | emiiamaesont | 46261110841
1000 | 50 | a0 BU | AAM | 87IIameasior | 46261110852
1200 | 50 | a0 EU | AAM | STII4T25114 | 46261110853
1500 | 50 | 300 EU | AAM | 87II4Te25121 | 66261110854
w | % PL | MM | 3157625722989 | 69957391258
0 | 2 PL | MM | 315762572299 | 69957391260
80 | 100 | 400 PL | M| iseosseenes | 63es2sensnn
8 | 50 PL | MM | 3157625723009 | 69957391261
120 | 100 | 400 PL | AAM | 357625119369 | 63642565918
120 | 50 PL | MM | 3157625723016 | 69957391262
150 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625119383 | 63642565919
180 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625554771 | 63642527633
190 50 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625138683 | 63642565921
20 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625138360 | 63642565922
9 otworiw| 280 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625138391 | 63642565923
20 | 100 | 400 PL | M| 3ts7eos13m607 | 63642565924
400 | 100 | 400 PL | AAM | 3157625554788 | 63642527647
500 | 100 | 400 EU | AAM | 3157629292204 | 66254477132
80 | 100 | 400 EU | AAM | 3157629292211 | 66254477133
800 | 50 | 300 U | AAM | 87147962553 | 46261110855
1000 | 50 | a0 EU | AAM | 87II4Te2sS41 | 46261110856
1200 | 50 | 300 EU | AAM | 8711479625558 | 46261110857
1500 | 50 | 300 BU | AAM | 8711479625565 | 66261110858

ZALECENIA
/’ * Krazki Multi-Air® Soft-Touch® zbudowane sa
z charakterystycznego, miekkiego podtoza gabkowego
6%( o wysokiej elastycznosci.

e Warstwa gabkowa amortyzuje wszelkie réznice
powierzchniowe utrzymujac jednakowy nacisk
szlifowania i zapewniajac jednolite wykonczenie
o wysokiej jakosci.
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

KRAZKI Self-Grip (c.D.)

NORTON
PRO
A275
WYMIARY (o . ILOSC  OPAK.
Ry o
MAGAZIN et KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

80 | 100 | 400 PL AAM 3157625571808 63642557950

e 100 | 100 | 400 PL AAM 3157625594166 63642586135

- 120 | 100 | 400 PL AAM 3157625571815 43642557954

% 150 | 100 | 400 PL AAM 3157625594173 43642586141

g 180 | 100 | 40 PL AAM 3157625594197 63642586142

o | 20 | 10| 400 PL MM 3157625595408 63642586143

0 %0 | 100 | 400 PL AAM 3157625571822 63642557955

20 | 100 | 400 PL AAM 3157625595415 63642586144

Totwordw| 0y | 100 | 40 PL AAM 3157625571839 63642557959

30 | 100 | 400 PL AAM 3157625595422 63642586148

40 | 100 | 400 PL AAM 3157625571846 63642557962

500 | 100 | 400 PL AAM 3157625595439 63642586150

600 | 100 | 400 PL AAM 3157625571853 63642557964

800 | 100 | 400 PL AAM 3157625582651 63642584990

80 | 100 | 400 PL AAM 3157625572041 63642557968

100 | 100 | 400 PL AAM 3157625583207 63642585059

120 | 100 | 400 PL AAM 3157625572058 63642557969

150 | 100 | 400 PL AAM 3157625572065 63642557970

180 | 100 | 400 PL AAM 3157625583269 63642585064

5o | 20 | 10| 400 PL AAM 3157625583245 63642585065

2%0 | 100 | 40 PL AAM 3157625583252 43642585067

0 280 | 100 | 400 PL AAM 3157625583276 43642585069

Fotwordw gy | 100 | 400 PL AAM 3157625572072 63642557973

30 | 100 | 40 PL MM 3167625583351 63642585078

40 | 100 | 400 PL AAM 3157625572089 63642557974

50 | 100 | 400 PL AAM 315762557209 63642557975

00 | 100 | 400 PL AAM 3157625583313 63642585073

800 | 100 | 400 PL AAM 3157625583337 63642585074
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Self-Grip KRAZKI

BLUE FIRE® NORTON PRO PLUS PURE ICE
H835 A975 Q175
=EEE e
OPAK. CZE
GT?Y-N RAGBEX#ZQ/A KREE?(%WV NUMER PRODUKTU GX?Y-N RfBri\l%EeVA KREKS?(%WY NUMER PRODUKTU GZ;Y-N RAGBR/-\%AWA KREKSOK%WY NUMER PRODUKTU §
40 50 EU AAM 3157629380192 66254444904 8
60 50 EU AAM 3157629388563 66254444905 << Z %
N = —
80 | 100 | 400 EU AM 3157629291801 66254477881 S% 2[:
80 50 EU AAM 3157629380208 66254444908 E g g
120 | 100 | 400 EU AM 3157629291795 66254477879 2:8 o
150 | 100 | 400 EU AAM 3157629291818 66254477882
180 | 100 | 400 EU AAM 3157629291825 66254477883
220 | 100 | 400 EU AAM 3157629291832 66254477884
150 240 | 100 | 400 EU AAM 3157629291849 66254477885
@ 280 | 100 | 400 EU AAM 3157629291856 66254477886
15otworow | 320 | 100 | 400 EU AAM 3157629291863 66254477887
400 | 100 | 400 EU AAM 3157629291887 66254477888
500 | 100 | 400 EU AM 3157629292174 66254476601
600 | 100 | 400 EU AM 5900442847995 63642532659
800 | 100 | 400 EU AM 3157629293379 66254479091
800 | 50 | 300 EU AAM 8711479625053 66261110837
1000 | 50 | 300 EU AM 8711479625060 66261110838
1200 | 50 | 300 EU AAM 8711479625077 66261110839
1500 | 50 | 300 EU AAM 8711479625084 66261110840
40 25 EU AAM 3157625723023 69957391263
60 25 EU AAM 3157625723047 69957391268
80 50 EU AAM 3157625723054 69957391269 EU AAM 3157629657331 66261111705
120 | 50 EU AAM 3157625723061 69957391272 EU AAM 3157629657355 66261111708
o 150 | 100 EU AAM 3157629657362 66261111709
180 | 100 EU AAM 3157629657379 66261111710
8 otwordw
220 | 100 EU AAM 3157629657386 66261111713
240 | 100 EU AAM 3157629657393 66261111714
320 | 100 EU AAM 3157629657409 66261111715
400 | 100 EU AAM 3157629657416 66261111717
2 120 | 100 EU AAM 3157629231579 66254425291
27 otwordw 240 | 100 EU AM 3157629231593 66254425293
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Self-Grip KRAZKI

NORTON
EZRf; NORTON PRO FILM DISCS
Q275
ILOSC  OPAK.
e E %
Ll
= MagazvN | ORUPA KODKRESKOWY | NUMERPRODUKTU | Mo ORUPA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
o R RABATOWA GAZYN | RABATOWA
<2 E 80 100 400 EU AAM 3157629208885 66254405540 PL AAM 3157629578544 77696085879
%; E 100 100 400 EU AAM 3157629208908 66256405542
E g g 120 100 400 EU AAM 3157629208243 66256405528 PL AAM 5900442848473 77696088028
Z-n 3 150 100 400 EU AAM 3157629208274 66256405530 PL AAM 5900442848480 77696088145
180 100 400 EU AAM 3157629208946 66254405546 PL AAM 5900442848497 77696088146
20 100 400 EU AAM 3157629208977 66254405548 PL AAM 5900442848503 77696088147
20 100 400 EU AAM 3157629208984 66254405549 PL AAM 5900442848510 77696088149
150 280 100 400 EU AAM 3157629208991 66256405550 PL AAM
@ 320 100 400 EU AAM 3157629208878 66254405539 PL AAM 5900442848527 77696088150
15 otwort 360 100 400 EU AAM 3157629209004 66256405551
400 100 400 EU AAM 3157629209011 66256405552 PL AAM 3157629659649 77696088151
500 100 400 EU AAM 3157629209028 66256405553 PL AAM 5900442848534 77696088152
600 100 400 EU AAM 3157629209035 66256405554 PL AAM 5900442848541 77696088153
800 100 400 EU AAM 3157629209042 66256405555 PL AAM 5900442848558 77696088154
1000 100 400 PL AAM 3157629579053 77696088155
1200 100 400 PL AAM 8711479629341 77696088156
1500 100 400 PL AAM 3157629579237 77696088388
80 100 pL AAM 3157625585126 63642585236
3 w0 EU MM 3157625584853 63642585243
Q 150 100 EU AAM 3157625584877 63642585244
- 180 100 EU AAM 3157625584884 63642585245
20 100 EU AAM 3157625585201 63642585248
GOLD RESERVE™
A296
ILOSC  OPAK.
mn o § 8
MAGAZYN R fBi#ECVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
80 100 400 EU AAM 3157629345931 66261097523
120 100 400 EU AAM 3157629345955 66261097529
150 100 400 EU AAM 3157629345962 66261097531
180 100 400 EU AAM 3157629345979 66261097532
150 220 100 400 EU AAM 3157629345986 66261097533
@ 20 100 400 EU AAM 3157629345993 66261097534
280 100 400 EU AAM 3157629346006 66261097537
15 otwordw 320 100 400 EU AAM 3157629366013 66261097538
400 100 400 EU AAM 3157629346228 66261097539
500 100 400 EU AAM 3157629346235 66261097540
600 100 400 EU AAM 3157629346242 66261097542
800 100 400 EU AAM 3157629346259 66261097543
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KRAZKI SOFT-TOUCH®

NORTON PRO GOLD RESERVE™
A275 A296
ILOSC  OPAK.
WYMIARY GRANU-
DxH (mm) Lacsa  KOLOR SZT./  IBIOR- PROFESJONALNY STANDARD
OPAK. CZE
MA- | GRUPA MA- | GRUPA
GAZYN | RaBaTowa | KODKRESKOWY NUMERPRODUKTU | o or | prearowa | KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
Ll
I Ciemnonicbieski [l 80 | EU | AAM 3157625569775 63642557548 =
o
150 600 Fuksja 20 80 | EU | AAM 3157625569782 63642557550 < °
< LD X<
VI Turkusowy 20 80 | EU | AAM 3157625569799 63642557551 N E
(=Y
7 1000 Biaty 20 80 | PL | AAM 3157625569805 63642557556 ur= ¢
otworéw E [
L
1500 Zielony 20 80 | PL | AAM 3157625569812 63642557559 <5
Z-n B
150 VN Ciemnoniebieski [l 80 | PL | AAM 3157625569898 63642557570
VI Turkusowy 20 80 | EU | AAM 3157625569904 63642557571
9 1000 Biaty 20 80 | PL | AAM 3157625569928 63642557573
otwordw
1500 Zielony 20 80 | PL | AAM 3157625569935 63642557574
150 320 Biaty 20 80 EU | AAM 3157629346273 66261097551
400 Biaty 20 80 EU | AAM 3157629346297 66261097554
e 500 Biaty 20 80 EU | AAM 3157629346303 66261097556
otwordw | ggq Biaty 20 80 EU | AAM 3157629346327 66261097557
NORTON
PRO PLUS
A975
ILoS¢
WYMIARY ~ GRANU-
DxH (mm) A KOLOR PROFESJONALNY
OPAK.
GRUPA
MAGAZYN | oy KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
320 2 Lososiowy EU AAM 8711479623509 66261108763
@ 400 2 Czerwony EU AAM 8711479623615 66261108817
500 2 Fuksja EU AAM 8711479623622 66261108819

15018

800 2 Turkusowy EU AAM 8711479623639 66261108820

1000 2 EU AAM 8711479623646 66261108822

1500 20 Zielony EU AAM 8711479625596 66261110861

WYBOR PRODUKTOW

ZASTOSOWANIE GRANULACJA
KRAZKI SOFT-TOUCH®

220 Czerwony
Szlifowanie wypetniaczy przed gruntowaniem
240 Indygo
Szlifowanie powtok kataforetycznych i powtoki 280 Szary
360 Rozowy
Szlifowanie poliuretanowej powtoki gruntowej
500 Ciemnoniebieski
600 Fuksja
Matowanie przed lakierowaniem 800 Turkusowy
Matowanie lakieru bezbarwnego 1000

Przed polerowaniem 1500 Zielony

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX® 1 1 3




VULCAN® H216F 6H

WYMIARY GRANU-  ILOSC GRUPA
OxHimm) LACJA OSF%Al( MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 50 PL CA 5900442787857 66623378267
60 50 PL CA 3157629424469 69957377888
80 50 PL CA 3157629424124 66623339893
150
100 100 PL CA 3157629424131 66623339894
0 120 100 PL CA 3157629424148 66623339895
§ , 150 100 PL CA 3157629424155 66623339896
= 6 otwordw
& 180 100 PL CA 3157629424162 66623339897
)
<L
N = E 220 100 PL CA 3157629424179 66623339898
0y
H‘Z 2[: 240 100 PL CA 3157629424186 66623339899
o
[l L
<S5 m 40 50 PL CA 5900442787864 66623378269
Z-\n 3
60 50 PL CA 3157629424193 66623339900
80 50 PL CA 3157629424209 66623339901
150 100 100 PL CA 3157629424216 66623339902
@ 120 100 PL CA 3157629424223 66623339903
150 100 PL CA 3157629424247 66623339904
8+1 otwordw
180 100 PL CA 3157629424254 66623339905
220 100 PL CA 3157629424261 66623339906
240 100 PL CA 3157629424278 66623339907
40 50 PL CA 5900442787734 66623378066
60 50 PL CA 3157629424384 66623339919
80 50 PL CA 3157629424391 66623339920
125
100 100 PL CA 3157629424407 66623339921
Q 120 100 PL CA 3157629424414 66623339922
) 150 100 PL CA 3157629424421 66623339923
8 otworéw
180 100 PL CA 3157629424438 66623339924
220 100 PL CA 3157629424445 66623339925
240 100 PL CA 3157629424452 66623339926
40 50 PL CA 3157629424285 66623339908
60 50 PL CA 3157629424292 66623339909
80 50 PL CA 3157629424308 66623339910
125 100 100 PL CA 3157629424315 66623339911
‘ 120 100 PL CA 3157629424322 66623339912
150 100 PL CA 3157629424339 66623339913
180 100 PL CA 3157629424346 66623339914
220 100 PL CA 3157629424353 66623339915
240 100 PL CA 3157629424377 66623339916
40 50 PL CA 5900442848343 66623377882
60 50 PL CA 5900442787444 66623377883
80 50 PL CA 5900442787307 66623377884
150 100 100 PL CA 5900442787451 66623377885
‘ 120 100 PL CA 5900442848350 66623377886
150 100 PL CA 5900442787468 66623377887
180 100 PL CA 5900442787925 66623377888
220 100 PL CA 5900442787475 66623377890
240 100 PL CA 5900442787932 66623377891
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KRAZKI H216F

| PLYTY KARTO
GIPSOWE

icireess

Idealne do szlifowania farb, szpachli gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych. %
[a
, < 25
CECHY KORZYSCI N iE
* Podtoze papierowe o gramaturze D e Wysoka wydajnosc N=Z =
o L Foa)
e Ziarno elektrokorundowe e Dobra odpornos¢ na zaklejanie §8 3

* Dostepne w granulacjach P40-P320 e Sztywny i stabilny podktad

oz

‘évgm'n’:m GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN i KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
225/10 P40 50 PL cA 5900442813792 77696088189
0TWOROW P60 50 PL CA 5900442813525 77696079120
P80 50 PL CA 5900442813532 77696079122

P100 100 PL CA 5900442813549 77696079123

P120 100 PL CA 5900442813556 77696079126

P150 100 PL CA 5900442813563 77696079127

P180 100 PL CA 5900442813570 77696079128

P220 100 PL CA 5900442813587 77696079129

P240 100 PL CA 590044281359 77696079130

P320 100 PL CA 5900442813600 77696079132

225/8 P40 50 PL CA 5900442813808 77696088191
OTWOROW P60 50 PL CA 5900442813693 77696082214
P80 50 PL CA 5900442813709 77696082215

P100 100 PL CA 5900442813716 77696082216

P120 100 PL CA 5900442813723 77696082217

P150 100 PL CA 5900442813730 77696082218

P180 100 PL CA 5900442813747 77696082219

P220 100 PL CA 5900442813754 77696082221

P240 100 L CA 5900442813761 77696082222

P320 100 PL CA 5900442813778 77696082223

295 P40 50 PL CA 5900442813785 77696088187
P40 50 PL CA 5900442813617 77696079443

P80 50 PL CA 5900442813624 77696079444

P100 100 PL CA 5900442813631 77696079445

P120 100 PL CA 5900442813648 77696079446

P150 100 PL CA 5900442813655 77696079447

P180 100 PL CA 5900442813662 77696079448

P220 100 PL CA 5900442813679 77696079449

P240 100 PL cA 5900442813686 77696079450
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NARZEDZIA

PODKLADKI

CECHY KORZYSCI
* Rozne twardosci, dostepne w e Dotyczy petnego zakresu zastosowan
najpopularniejszych perforacjach z optymalnym usuwaniem pytu
¢ Nowa technologia mocowania * Produkt przeznaczony do trudnych
prac
® Dtugi okres uzytkowania

% e Uniwersalne mocowanie narzedzi e Dostosowuje sie do wszystkich
> popularnych szlifierek oscylacyjnych
o e tatwa wymiana krazka sciernego e Wieksza wytrzymatosc rzepu
g na podktadce

SCIERNE NASYPOWE

e Kody kolorystyczne warstwy piankowej ® tatwa i prosta identyfikacja twardosci

PODKLADKI
TWARDOSC KOLOR ZASTOSOWANIE
Twarde E2arhy Zgrubne szlifowanie, najlepsze do wyréwnywania

lub zeszlifowywania powierzchni

Czyszczenie, ksztattowanie, szlifowanie i wykanczanie.
Srednie Niebieski Do stosowania na szpachli, powtoce gruntowej, lakierze,
lakierze bezbarwnym, drewnie, gipsie, kompozytach i metalu

Szlifowanie wykanczajace, aby uzyskac

Miekkie Jasnoniebieski . . a .
’ jak najlepsze wykonczenie

PODKLADKI NA RZEP self-Grip fb_'?'@

ILOSC

SREDNICA TWARDOSG ~ MOCOWANIE  SZT/ MAGAZYN GRUPA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm) RABATOWA
OPAK.
76
‘ Srednie 5/16 6 EU AAM 3157625337312 63642567810
150
. $rednie M14 1 PL AAM 3157625337336 63642567812
150 Twarde 5/16 & M8 1 EU AAM 3157629421314 66623338446
0 Srednie 5/16 & M8 1 EU AAM 3157629421307 66623338445
150 Twarde 5/16 & M8 1 PL AAM 3157629421765 66623338451
O Srednie 5/16 & M8 1 PL AAM 3157629421758 66623338450
Miekkie 5/16 & M8 1 EU AAM 3157629421772 66623338452
150 Twarde 5/16 & M8 1 EU AAM 5900442848336 66623338449
$rednie 5/16 & M8 1 EU AAM 3157629421734 66623338448
@ Adaptor do maszyny RUPES 1 EU AAM 3157629709177 66261131280
SK2 + M8
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SAINT-GOBAIN

PRZEKLADKI GABKOWE NA RZEP Self-Grip _2@

SREDNICA ILOSC GRUPA
o) STT/OPAK. MAGAZYN RABATONA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
76
‘ 10 EU AAM 3157625735989 69957394589
150
O 10 EU AAM 3157627158595 07660707383
150
@ 10 EU AAM 3157625735996 69957394590
150
@ 10 EU AAM 3157625499614 07660719360

PRZEKLADKI GABKOWE SELF-GRIP DUO

Zaprojektowane z mysla o uzyskiwaniu optymalnych rezultatéw przy stosowaniu

zarysowania obrabianego materiatu.

CECHY

* Przektadka gabkowa Self-Grip Duo
o wysokiej gestos¢ (200 kg/cm?).

- * Doskonata elastycznosé
i wytrzymatosc

PRZEKLADKI GABKOWE Self-Grip DUO

KORZYSCI

drobnej granulacji, przektadki gabkowe tatwo dostosowuja sie do krawedzi.
Zostaty stworzone do operacji wykonczeniowych, minimalizujac ryzyko

e Utrzymuje staty i jednolity nacisk

® Zmniejsza ryzyko zarysowan i czas

obrobki

WYMIARY ILOSC GRUPA
e ST IOPAK. MAGAZYN e KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
76

‘ 12 EU AAM 3157625336384 63642567831
150

‘ 6 EU AAM 3157625336391 63642567836
150

0 6 EU AAM 3157625336407 63642567837

150x18

O 6 EU AAM 3157625336414 63642567840

WYBOR PRODUKTOW

TYP MOCOWANIA URZADZENIE

PODKLADKI
M14 Elektryczna szlifierka katowa
5/8 Elektryczne i pneumatyczne szlifierki (narzedzia amerykanskie)
M8 Szlifierka oscylacyjna Festo
5/16 Pozostate szlifierki oscylacyjne
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

STANDARD

KRAZKI BEARTEX® DO CZYSZCZENIA ot
| WYKANCZANIA Beariex-

CECHY KORZYSCI

e Elastyczne * Dostosowuje sie do ksztattu
powierzchni roboczych zapewniajac

<]
E jednolite wykonczenie
< * Delikatne szlifowanie * tatwo usuwa zadziory bez wptywania
m na rozmiar przedmiotu obrabianego
o

® Bez obciazania, dobre do wykanczania ¢ Staty dostep do nowych krawedzi

materiatow statych powierzchni tnacych
e Elastyczna konstrukcja * Dtugi okres eksploatacji,

wodoodporne i odporne na
rozpuszczalnik

1L0SC
GRANULACJA  SZT/  MAGAZWN
OPAK.

GRUPA
RABATOWA

KOD
KRESKOWY

WYMIARY KOD
(mm) PRODUKTU

NUMER PRODUKTU

69957383151

3157625622791

F2520 Very Fine A

F4804 Ultra Fine S 10 PL CA 3157625622807 69957383158
F2801 Micro Fine A 10 EU CA 3157625622821 69957383162

KRAZKI SCIERNE BEARTEX®

WYMIARY KOD ILOSC
(mm) PRODUKTU GRANULACJA SZT./OPAK. STANDARD

GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
Very Fine 10 EU CA 3157625578838 63642557497
150
Ultra Fine 10 EU CA 3157625578845 63642557498
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ZEL MATUJACY

Zel matujacy Norton Scuff Gel zostat opracowany do wykonania 3 czynno$ci
w 1 kroku: czyszczenia, odttuszczania i matowania. Zaprojektowany do
stosowania z wtékninami BearTex® - szara. tatwo Scieralny, daje lepsza
przyczepnosé lakieru. Na bazie wody, tatwo zmywalny.

1L0SC GRUPA KoD

ZASTOSOWANIE SZT/OPAK. WAGA MAGAZYN RABATOWA KRESKOWY NUMER PRODUKTU §

o

Uzywac z szara =
wtdkning Ultra 6 7009 PL AAM 3157629626238 63642574653 < <;><
Fine'S N
Czysci, odttuszcza i matuje w jednym kroku. Bardzo tatwe usuwanie i mycie. ELLJ E
Oparty na bazie wodnej, z bardzo niska zawartoscia V.0.C. N 5 <
[ T Lul
<5
Z-n 3
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KRAZKI SAMOPRZYLEPNE

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

PROFESJONALNY

BLACK ICE™ 7401 oo FF

A', STAL - R . Eiﬁfﬁ
CECHY KORZYSCI

¢ Doskonate, niezwykle drobne ziarno  ® Najlepsze wykonczenie lakieru
z weglika krzemu i lakieru bezbarwnego na mokro

® Zaawansowany system spoiw * Dtuzszy okres uzytkowania przy
zywicznych obrébce na mokro

e Wodoodporny

® Zaawansowany projekt podtoza ¢ Doskonata elastycznosc
z papieru wodoodpornego i wodoodpornos¢
o gramaturze A
* Dostarczany w rolkach po ¢ tatwos¢ i wygoda magazynowania

400 krazkow

KRAZKI SAMOPRZYLEPNE

BLACKICE™
T401
SREDNICA GRANU- ILOSC
(mm) LACJA  SZT/OPAK. PROFESJONALNY
GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
38 1500 400 PL AAM 3157621979882 63642534470
. 2000 400 PL AAM 3157621968398 69957360371
2500 400 PL AAM 3157624464477 63642561155
WYMIARY ILOSC GRUPA
(mml S2T/OPAK. MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
70x120
et 12 EU AAM 3157622752286 7660717789
38mm
12 EU AAM 3157625337367 63642567819
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NARZEDZIA

ARKUSZE CIETE

Norton oferuje petny zakres arkuszy cietych do zastosowan recznych
i maszynowych, zapewnia asortyment skutecznych i przyjaznych dla
uzytkownika rozwiazan. Rozszerzony zakres wymiaroéw i granulacji
spetnia wymagania zwiazane ze wszystkimi najpopularniejszymi
zastosowaniami.

ZASTOSOWANIA

e Wyrownywanie ostrych krawedzi i duzych powierzchni
e Gratowanie
e Usuwanie $ladow szlifowania

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

VT oo
MULTI-AIR® PLUS a97s

yble Al #

CECHY KORZYSCI

* Nowe ceramiczne ziarno SG® * Wyzsze i szybsze tempo szlifowania
potaczone z obrabianym termicznie .

A Jednolity i spojny, réznokierunkowy
ziarnem elektrokorundu

uktad $ladow obrobki powierzchni

* Nowy, wyjatkowy, wzmocniony ® taczy w sobie elastycznosc
wtoknami, niebieski papier lateksowy z wytrzymatoscia na rozdarcie

* Powtoka No-Fil® e Odporny na zapychanie sie podczas

uzytkowania

e Brak pigmentu w powtoce No-Fil® * Brak ryzyka przeniesienia koloru
i spoiwie

¢ Udoskonalona wydajnosc e Dtuzszy okres uzytkowania

¢ |dealny do duzych powierzchni * Krotszy czas postoju

MULTI-AIR® NorzoN He3s

CECHY KORZYSCI
* Najnowszy projekt ziarna e Ziarno samoostrzace sie
cyrkonowego NorZon® e Zwiekszone tempo szlifowania

zapewniajace wyzsza wydajnosé
® Dtuzszy okres uzytkowania produktu
e Wysoko wytrzymaty podktad e Redukuje zawijanie obwodowe
papierowy (gramatura E) i pekanie krawedzi
e Wytrzymaty na rozdarcie

* Nasyp otwarty * Zapobiega przedwczesnemu
zapychaniu sie

e Petny system spoiw zywicznych * Mocna i udoskonalona przyczepnosc
ziarna

1 22 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®
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BLACK ICE™ ts01/1417

PAPIER WODNY

FARBA /
LAKIER

A'l STAL

CECHY

e Doskonate bardzo drobne ziarno
z weglika krzemu

® Zaawansowany system spoiw
zywicznych

e Zaawansowany projekt podktadu
z papieru o gramaturze A

NORTON PRO az7s

& 5o

CECHY

¢ Nowa, doskonata, poddana obrobce cieplnej
mieszanka ziaren sciernych z elektrokorundu

e Wzmocniony wtéknami lateksu papier
o gramaturze B

* Powtoka No-Fil®, czyli trzecia
warstwa anty-zapychajaca

¢ Brak pigmentow w powtoce No-Fil®
i systemie spoin

e

FARBA / LAKIER
DREWNO TWARDE
| DREWNO MIEKKIE

®
SAINT-GOBAIN

PREMIUM
FFFFt

Bl ACK
e

KORZYSCI

* Najlepsze wykonczenie w przypadku
naprawy lakierow i lakierow
bezbarwnych na mokro

e Wodoodporny

* Doskonata elastycznos¢

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

PROFESJONALNY

FFFt

D

KORZYSCI

* Dtugi okres uzytkowania, szybkie tempo
zbierania obrabianego materiatu

¢ Wytrzymaty na rozdarcie

e Odporny na zapychanie sie

* Brak ryzyka przeniesienia koloru

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX® 1 23




STANDARD

T100 pPaPIER WODNY *+++

Wodoodporny papier Norton T100 z domieszka tlenku glinu zostat zaprojektowany
z mysla o obrébce na mokro. T100 oferuje doskonate wtasciwosci w zakresie
usuwania materiatu oraz znakomita jako$¢ wykonczenia potaczona z perfekcyjnie
ptaska powierzchnia. Elastyczny lateksowy podktad sprawia, ze produkt

= ten s'\_/vietn_ie dopasowuje sie do krz_ywizn'i krawedzi. Norton T100 to idealne
S rozwigzanie dla rynku motoryzacyjnego i przemystu drzewnego.
<25 CECHY KORZYSCI
%% E e Wodoodporny * Mozliwosé stosowania na mokro i sucho
g g E ¢ Elastyczny lateksowy podktad ¢ Dobre dopasowanie do krzywizn i krawedzi
¢ Napylanie elektrostatyczne ¢ Wysoka jakos¢ wykonczenia
e Ziarna odporne na pekniecia o Wysoki wspotczynnik usuwania materiatu

* Bardzo agresywne szlifowanie
e Dtuzsza zywotnosc

¢ Usuwa slady po farbie i zapylenia

T44 X papiER woDNY

CECHY KORZYSCI

* Papier wodoodporny ¢ Mozna stosowac na mokro

e Ziarno scierne - weglik krzemu ¢ Do szlifowania farby i lakieru
CECHY KORZYSCI

* Podktad papierowy o gramaturze C ¢ Do ogodlnych zastosowan

e Elektrokorund

V24 wawzeozmsciennenasveone s sEaRTEC /7111111111
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K20N

CECHY KORZYSCI

e Elastyczne ptotno ¢ Do ogodlnych zastosowan
* Elektrokorund

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

<
N
a
=
N
o
<
=

FARBA / LAKIER
Q | DREWNO TWARDE

| DREWNO MIEKKIE

CECHY KORZYSCI

¢ Podktad siatka Scierna SCREEN-BAK® e Przepuszcza pyt, co zapewnia dtuzszy
okres uzytkowania

e Ziarno Scierne z weglika krzemu ¢ Do stosowania na drewnie, farbie
i gipsie

PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTOW

SZCZEGOLNIE

MATERIAL/ZASTOSOWANIE ZALECANE REKOMENDOWANE WEASCIWE
Metal H835 A275
Drewno A275

Wypetniacz H835 A975 A275
Podktad / Farba / Lakier A975 A275

Kompozyty / Powtoki H835 A975 A275

. CERTYFIKAT FSC®
\Q e Wykorzystywanie materiatow pochodzacych z odpowiedzialnie zarzadzanych zrédet i ochrona
FSC zasobow naturalnych jest naszym priorytetem, wiec nasze zaktady materiatéw Sciernych

wwwifsc.org

et wytwarzaja produkty na podtozu papierowym certyfikowanym znakiem FSC®.

The mark of
responslble forestry

a— - = VIDEO:
ﬁ@@@ e Szlifowanie i polerowanie

e Norton Paint System

A ¢ Przygotowanie, maskowanie
ZASTOSOWA'\”E VIDEO e Naprawa reflektorow
LINK DO ANIMACJI  Zobacz produkty Norton podczas pracy. e Srodki ochrony osobistej
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

ARKUSZE CIETE MULTI-AIR®

MULTI-AIR® MULTI-AIR® PLUS
NORZON H835 A975
WYMIARY  GRANU- 1L0SC OPAK. PREMIUM
WiL(mm)  LACJA  SZT/OPAK. ZBORCZE “
MAGAZIN | [ RUPL | KODKRESKOWY | NUMERPRODUKTU |MAGAZIN| [ SROP% | KODKRESKOWY | NUMER PRODUKTU
40 50 200 EU | AAM | 3157¢2573¢108 | 69957394449
. 60 50 200 EU | AAM | 3157625736009 | 69957394350
o 80 50 200 EU | AAM | 3157625736016 | 69957394355 | EU | AAM | 3157625736184 | 69957394456
E 70x125 120 50 200 EU | AAM | 3157625736023 | 69957394357 | EU | AAM | 3157625736191 | 69957394457
W 150 50 200 EU | AAM | 3157625736207 | 69957394458
o3 180 50 200 EU | AAM | 3157625736214 | 69957394459
240 50 200 EU | AAM | 3157625736221 | 69957394460
320 50 200 EU | AAM | 3157625736238 | 69957394461
400 50 200 EU | AAM | 3157625736245 | 69957394462
40 50 200 EU | AAM | 3157625736078 | 69957394363
60 50 200 EU | AAM | 3157625736085 | 69957394367
70¢198 80 50 200 EU | AAM | 3157625736092 | 69957394369 | EU | AAM | 3157625736344 | 69957394470
120 50 200 EU | AAM | 3157625736122 | 69957394451 | EU | AAM | 3157625736351 | 69957394472
150 50 200 EU | AAM | 3157625736368 | 69957394473
180 50 200 EU | AAM | 3157625736375 | 69957394474
240 50 200 EU | AAM | 3157625736382 | 69957394475
320 50 200 EU | AAM | 3157625736399 | 69957394477
400 50 200 EU | AAM | 3157625736405 | 69957394478
40 50 200 PL | AAM | 3157625736115 | 69957394450
Y020 60 50 200 PL | AAM | 3157625736047 | 69957394358
80 50 200 PL | AAM | 3157625736054 | 69957394360 | PL | AAM | 3157625736252 | 69957394463
120 50 200 PL | AAM | 3157625736061 | 69957394361 | PL | AAM | 3157625736269 | 69957394464
150 50 200 PL | AAM | 3157625736276 | 69957394465
180 50 200 PL | AAM | 3157625736283 | 69957394466
220 50 200 EU | AAM | 3157625741515 | 69957396406
240 50 200 PL | AAM | 3157625736306 | 69957394467
280 50 200 PL | AAM | 3157625741522 | 69957396407
320 50 200 PL | AAM | 3157625736313 | 69957394468
400 50 200 PL | AAM | 3157625736337 | 69957394469
40 50 200 EU | AAM | 3157625736139 | 69957394452
60 50 200 PL | AAM | 3157625736146 | 69957394453
80 50 200 EU | AAM | 3157625736153 | 69957394454 | PL | AAM | 3157625736412 | 69957394479
o 120 50 200 EU | AAM | 3157625736177 | 69957394455 | PL | AAM | 3157625736429 | 69957394481
1 150 50 200 EU | AAM | 3157625736436 | 69957394482
180 50 200 PL | AAM | 3157625736443 | 69957394483
220 50 200 PL | AAM | 3157625741607 | 69957396414
240 50 200 EU | AAM | 3157625736467 | 69957394484
280 50 200 PL | AAM | 3157625741614 | 69957396415
320 50 200 PL | AAM | 3157625736474 | 69957394485
400 50 200 PL | AAM | 3157625736481 | 69957394486

Arkusze ciete Multi-Air® posiadaja podobnie rozmieszczone otwory, jak standardowe perforowane arkusze,
co sprawia, ze sa tatwe do ustawienia.
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SIATKA SCIERNA Q43N

ROZMIAR GRANULACJA SZ!I'I._/%sPCAK. MAGAZYN 2 AGB%Q/ " KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 50 PL CA 5900442091787 69957387442
60 50 PL CA 5900442091794 69957387443
80 50 PL CA 5900442091800 69957387444
100 50 PL CA 5900442091817 69957387445
105x280mm
120 50 PL CA 5900442091824 69957387446 "
150 50 PL CA 5900442091831 69957387447 %
180 50 PL CA 5900442091848 69957387448 & ©
220 50 PL CA 5900442091855 69957387449 g ﬁ E
oo
’ = 05w
SIATKA SCIERNA Q43N komplet 5 sztuk =X
1L0SC GRUPA
ROZMIAR GRANULACJA SZT/OPAK. MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 10 PL CA 5900442124577 69957387667
60 10 PL CA 5900442124584 69957387668
80 10 PL CA 5900442124607 69957387669
100 10 PL CA 5900442124614 69957387670
105x280mm
120 10 PL CA 5900442124621 69957387671
150 10 PL CA 5900442124638 69957387672
180 10 PL CA 5900442124645 69957387673
220 10 PL CA 5900442124652 69957387674
1L0SC GRUPA
ROZMIAR GRANULACJA SZT/OPAK. MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 50 PL CA 5900442182140 69957373888
60 50 PL CA 5900442182157 69957373889
80 50 PL CA 5900442182164 69957373890
100 50 PL CA 5900442182171 69957373891
230x280mm 120 50 PL CA 5900442182188 69957373892
150 50 PL CA 5900442200752 69957374314
180 50 PL CA 5900442200769 69957374315
220 50 PL CA 5900442200776 69957374316
240 50 PL CA 5900442200783 69957374317
ILOSC GRUPA
ROZMIAR GRANULACJA SZT/OPAK. MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 50 PL CA 5900442194426 69957374179
60 50 PL CA 5900442194433 69957374180
80 50 PL CA 5900442194440 69957374181
100 50 PL CA 5900442194457 69957374182
120 50 PL CA 5900442194556 69957374183
230x280mm 150 50 PL CA 5900442194563 69957374184
180 50 PL CA 5900442194570 69957374185
220 50 PL CA 5900442194587 69957374186
240 50 PL CA 5900442194594 69957374187
280 50 PL CA 5900442194600 69957374188
320 50 PL CA 5900442194617 69957374189

e
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NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

ARKUSZE WODOODPORNE

BLACKICE™
T401/T417
it st PREMIUM 4
MAGAZYN R AGBZ‘%S‘QV A KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
80 50 PL AAM 7895316653087 66261021180
120 50 PL AAM 7895316653124 66261021183
150 50 PL AAM 7895316653148 66261021184
180 50 PL AAM 7895316653162 66261021185
220 50 PL AAM 7895316653186 66261021186
240 50 PL AAM 7895316653209 66261021187
280 50 PL AAM 7895316653223 66261021188
230x280 320 50 PL AAM 7895316653384 66261021189
360 50 PL AAM 7895316653247 66261021190
400 50 PL AAM 7895316653261 66261021191
500 50 PL AAM 7895316653285 66261021192
600 50 PL AAM 7895316653308 66261021193
800 50 PL AAM 7895316653322 66261021195
1000 50 PL AAM 7895316653346 66261021196
1200 50 PL AAM 7895316653360 66261021197
1500 50 PL AAM 7895316657610 63642534713
2000 50 PL AAM 7895316657429 63642534719
2500 50 PL AAM 7895316657450 63642565497
T100

WYMIARY GRANU- ILOSC
WxL (mm) LACJA  SZT./OPAK. PROFESJONALNY

MAGAZYN REB'?Q[%ECVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
60 50 EU AAM 5900442808941 77696081101
80 50 EU AAM 5900442808934 77696069788
100 50 EU AAM 5900442808958 77696081102
120 50 EU AAM 5900442808965 77696081103
150 50 EU AAM 5900442808972 77696081104
180 50 EU AAM 5900442808989 77696081105
220 50 EU AAM 5900442808927 77696069787
240 50 EU AAM 5900442808996 77696081106
280 50 EU AAM 5900442809009 77696081107
230x280

320 50 EU AAM 5900442808910 77696069784
360 50 EU AAM 5900442809016 77696081108
400 50 EU AAM 5900442809023 77696081109
500 50 EU AAM 5900442809030 77696081110
600 50 EU AAM 5900442809047 77696081111
800 50 EU AAM 5900442809054 77696081112
1000 50 EU AAM 5900442809061 77696081113
1200 50 EU AAM 5900442809078 77696081114
P1500 50 EU AAM 3157629610404 63642531009
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T44X
m
MAGAZYN s KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
60 50 PL cA 5900442181716 69957373871
80 50 PL cA 5900442181723 69957373872
100 50 PL cA 5900442181747 69957373873 "
120 50 PL cA 5900442181761 69957373874 =
150 50 PL cA 5900442181792 69957373875 o
180 50 PL cA 5900442181808 69957373876 g ﬁ >
0280 220 50 PL cA 5900442181921 69957373877 D E
240 50 PL cA 5900442181945 69957373878 N N
280 50 PL cA 5900442181952 69957373879 <o
320 50 PL cA 5900442181969 69957373880
360 50 PL cA 5900442182072 69957373881
400 50 PL CA 5900442182089 69957373882
500 50 PL cA 5900442182096 69957373883
400 50 PL CA 5900442182102 69957373884
800 50 PL cA 5900442182119 69957373885
1000 50 PL CA 5900442182126 69957373886
1200 50 PL cA 5900442182133 69957373887

ARKUSZE - PAPIER

NORTON PRO
A275
e
MAGAZYN R giggfm KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
P80 50 EU AAM 3157625572331 63642558015
P100 50 EU AAM 3157625585409 63642585256
P120 100 PL AAM 3157625572348 63642558016
P150 100 PL AAM 3157625595453 63642586145
230280 P180 100 EU AAM 3157625572355 63642558017
P220 100 EU AAM 3157625595477 63642586139
P240 100 EU AAM 3157625572362 63642558018
P280 100 EU AAM 3157625595484 63642585742
P320 100 PL AAM 3157625595491 63642586132
P360 100 EU AAM 3157625595507 63642586133
P400 100 EU AAM 3157625595514 63642586134
P500 100 EU AAM 3157625595521 63642586136
P600 100 EU AAM 3157625595538 63642586137
P800 100 EU AAM 3157625595545 63642586138
,
PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTOW
MATERIAL/ZAS OWANIE SZCZEGOLNIE ZALECANE REKOMENDOWANE
Metal T417/T402 T100
Papier H835 A275
Drewno
Ptotno K20N
Szlifowanie na mokro - T417/T401 TALX
Podktad / Farba / Lakier wodoodporny
Szlifowanie na sucho - No Fil® A275 T100
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PERFOROWANE BLOKI SCIERNE 2@

WYMIARY ILOSC MAGAZYN

GRUPA

KOD KRESKOWY

NUMER PRODUKTU

NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

(mm) SZT./OPAK. RABATOWA
70x125
& E 1 EU AAM 3157625750326 69957396645
70x198
g/ 1 EU AAM 3157625750333 69957396646
70x400
1 EU AAM 3157625750364 69957396648
1 EU AAM 3157625750319 69957396644
RURA ODKURZACZA / /
V REGULATOR PODCISNIENIA /?/ :
ERGONOMICZNY UCHWYT
», KANALY
ODPYLANIA / / ’

INNOWACYINY
MATERIAL SCIERNY

OTWORY ODPYLAJACE
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AKCESORIA DO PERFOROWANYCH
BLOKOW SCIERNYCH

ILoSC magazy | CRUPA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

SZT./JOPAK. RABATOWA

Elastyczna,
4-metrowa
. rurka, 1 EU AAM 3157625772779 7660767979
uniwersa lna,
ze stozkowa
przejscidowka

=
< %%
ook
N 5 j
ZESTAW DO PERFOROWANYCH BLOKOW & &
SCIERNYCH =3
Sle'l._/OOéPC(AK. M | KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

Zestaw do

SZl'fO"‘{a”'a 1 EU | AAM 3157625750371 69957396649
blokow

Sciernych
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ROLKI

Rolki $cierne nasypowe sa idealne do szybkiego i tatwego szlifowania
réznych materiatéw. Mozna je rozdziera¢ w taki sposdb, aby
dopasowac ich dtugos¢ do zastosowania.

ZASTOSOWANIA

Lekkie szlifowanie

Usuwanie rdzy i osadu

Szlifowanie i polerowanie

Szlifowanie litego drewna

Szlifowanie reczne

Szlifowanie maszynowe na szlifierkach
mimosrodowych (heble) AR, <
Szlifowanie farby i gipsu S
Szlifowanie podtdg

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

PROFESJONALNY
NORTON PRO a27s Lk ek ekl

METALE FARBA /LAKIER

L Y o
CECHY KORZYSCI
* Podktad papierowy wzmocniony e Wytrzymaty na rozdarcie
el T (EUE SR e e Mozna stosowaé na mokro

e Odpowiedni do szlifowania
podktadow gruntowych, lakierdw,
szpachli i powtok (w przemysle
motoryzacyjnym i transportowym)

* Nowa, doskonata, poddana obrdbce * Dtugi okres uzytkowania, szybkie
cieplnej mieszanka ziaren $ciernych tempo szlifowania
z elektrokorundu

e Powtoka No-Fil® - trzecia warstwa ¢ Dobre wykonczenie powierzchni
anty-zapychajgca e Odpornos¢ na zapychanie sie

* Brak pigmentdéw w warstwie No-Fil® e Brak ryzyka przeniesienia koloru
i systemie spoin

STANDARD
ROLKI GOLD RESERVE™ A296 + A+
METALE FARBA / LAKIER
& o - N AT RESERY
CECHY KORZYSCI
* Podktad papierowy, wzmocniony e Wytrzymate na rozdarcie
wtoknami lateksu o gramaturze B
¢ Nowa, doskonata, poddana obrébce ¢ Odpowiednie do szlifowania podktadow
\ cieplnej mieszanka ziaren $ciernych gruntowych, lakieréw, szpachli
‘ z elektrokorundu i powtok (w przemysle motoryzacyjnym,

transportowym i drzewnym)
* Powtoka No-Fil® - trzecia warstwa * Dobre wykonczenie powierzchni
anty-zapychajaca

e Brak pigmentéw w warstwie No-Fil® e Odporne na zapychanie sie
i systemie spoin
e Dtuzszy okres uzytkowania
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111717/ SAINT-GOBAIN

PROFESJONALNY
R23N £FtF

METALE FARBA /LAKIER
& * ZELAZNE| = g DREWNO TWARDE
& . NIEZELAZNE | DREWNO MIEKKIE

CECHY KORZYSCI
* Mocny podktad ptocienny e Uniwersalny do metalu lub drewna "
=
e Ziarno scierne z elektrokorundu ® Dobre tempo szlifowania g
<2%
N = —
e
BED
=R
STANDARD
A12N N
Q FARBA /LAKIER
- DREWNO MIEKKIE
CECHY KORZYSCI

. e Podktad papierowy o gramaturze C ¢ Do ogdlnych zastosowan
B * Elektrokorund

K20N

FARBA /LAKIER
g DREWNO TWARDE
| DREWNO MIEKKIE

CECHY KORZYSCI
e Podktad - elastyczne ptoétno * Do ogdlnych zastosowan

e Elektrokorund
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NARZEDZIA

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

ROLKI Self-Grip

NORTON PRO
A275

o Y
MAGAZYN i KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
120 2 PL AAM 3157625722804 69957391218
150 2 PL AAM 3157625722811 69957391219
180 2 EU AAM 3157625722828 69957391220
115mmx25m 220 2 EU AAM 3157625722835 69957391221
240 2 EU AAM 3157625722842 69957391222
320 2 EU AAM 3157625722866 69957391224
400 2 = AAM 3157625722873 69957391225

NORTON PRO
A275
o
MAGAZYN RAGBZL'JFEcVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
80 2 PL AAM 3157625752399 69957380739
100 2 PL AAM 3157629164891 69957380758
120 2 PL AAM 3157625722422 69957380761
150 2 PL AAM 3157625722439 69957380765
180 2 PL AAM 3157625703506 69957380767
115mmx50m 220 2 PL AAM 3157625722453 69957380769
240 2 PL AAM 3157625722477 69957380777
280 2 PL AAM 3157625722484 69957380778
320 2 PL AAM 3157625722491 69957380779
400 2 PL AAM 3157625722507 69957380781
500 2 EU AAM 3157625742468 69957396696

A296
MAGAZYN RA%S&#EC/A KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
80 1 PL AAM 5900442790611 66623307649
120 1 PL AAM 5900442790512 66623307651
150 1 PL AAM 5900442790628 66623307652
180 1 PL AAM 5900442790529 66623307653
115mmx50m 220 1 PL AAM 5900442790635 66623307654
240 1 PL AAM 5900442790536 66623307655
280 1 PL AAM 5900442790642 66623307656
320 1 PL AAM 5900442790543 66623307657
400 1 PL AAM 5900442790659 66623307658
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M

SAINT-GOBAIN

R23N
WYMIARY GRANU- ILOSC
WxL LACJA  SZT/OPAK. PROFESJONALNY
GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 1 PL CA 5900442029421 69957371631
60 1 PL CA 5900442029377 69957371629
200mmx50m 80 1 PL CA 5900442029407 69957371630
100 1 PL CA 5900442029360 69957371628
120 1 PL CA 5900442029339 69957371627

A12N
WYMIARY GRANU- ILOSC
MAGAZYN R A%ZC/A KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 10 PL CA 5900442102766 69957372401
60 10 PL CA 5900442102773 69957372402
80 10 PL CA 5900442102780 69957372403
100 10 PL CA 5900442102797 69957372404
115mmxom 120 10 PL cA 5900442102803 69957372405
150 10 PL cA 5900442349383 69957377286
180 10 PL CA 5900442349390 69957377287
240 10 PL cA 5900442349413 69957377288
40 1 PL CA 5900442119214 69957372571
60 1 PL CA 5900442029247 69957371624
80 1 PL CA 5900442029193 69957371622
50 100 1 PL CA 5900442029285 69957371625
120 1 PL CA 5900442029223 69957371623
150 1 PL CA 5900442197472 69957374252
180 1 PL CA 5900442197489 69957374253
240 1 PL cA 5900442197540 69957374255

K20N
WYMIARY GRANU- ILOSC
WxL LACJA  SZTJOPAK. STANDARD
GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 1 PL CA 5900442662529 69957372659
60 1 PL CA 5900442662079 69957371612
150mmx50m 80 1 PL CA 5900442662086 69957371613
120 1 PL CA 5900442662093 69957371614
150 1 PL cA 5900442662666 69957373101

VA

FSC
nntscorg
Facecroriea

The mark of
responaibla foraatry

CERTYFIKAT FSC®

e Wykorzystywanie materiatow pochodzacych z odpowiedzialnie zarzadzanych zrdédet i ochrona
zasobdw naturalnych jest naszym priorytetem, wiec nasze zaktady materiatéw Sciernych

wytwarzaja produkty na podtozu papierowym, ktére posiadaja certyfikat FSC®.

e
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NARZEDZIA

ROLKI NA GABCE ROTOLO®

PROFESJONALNY

NORTON PRO a27s Lakakaksl
& o  spe= )
| DREWNO MIEKKIE

SCIERNE NASYPOWE

CECHY KORZYSCI
e Doskonaty papier $cierny * Doskonate do szlifowania
A275 Norton Pro wykanczajacego
¢ Specjalna powtoka No-Fil® * Redukuje zapychanie sie
% e Elastyczne podtoze piankowe ¢ |dealne do stosowania na
-~ okragtych krawedziach, konturach
= i krzywiznach bez ryzyka przeciecia
@ powtoki
%)
¢ Wodoodporny * Mozna stosowac na mokro lub na
sucho
* Rolka 25m z perforowanymi * tatwe w obstudze i tanie
arkuszami e tatwosé ciecia
e Pakowane w ochronne pudetko e Ochrona przed pytem

zasobnikowe

STANDARD

GOLD RESERVE™ a296 +++

METALE FARBA / LAKIER
A B g ) Wl RES BRI
CECHY KORZYSCI
e Ziarno z tlenkiem e Szybkie ciecie bez nagrzewania sie
aluminium klasy P ¢ Bardziej staty uktad zadrapan
e Podktad e Odporny na rozdarcie
lateksowo-papierowy B * Wygodny i elastyczny
¢ Na bazie wody, e Odporny na obciazanie
bez stearynianu e Zwiekszona produktywnos¢

ZALECENIA

// ¢ Gabkowe, nacinane arkusze Rotolo Foam®, wygodnie

spakowane w formie rolki, sa idealne do doktadnego
SPEC szlifowania na zaokraglonych krawedziach, konturach
CHECK 7 d L . , )

i krzywiznach, zapewniaja znakomite wykonczenie powtok

gruntowych i powtok nawierzchniowych. Tajemnica Rotolo

Foam® kryje sie w potaczeniu papieru Sciernego Norton

Pro® A275 ze specjalnym podtozem piankowym.

¢ Aby utatwié rozpoznanie produktu, kazda granulacja
jest odpowiednio kolorystycznie oznaczona na
etykiecie pudetka. Kody kolorystyczne zgodne sa
z systemem kodow kolorystycznych granulacji
Norton Pro.
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"WYMIARY
WxL"

115mmx25m

GRANU-
LACJA

ROTOLO FOAM® A975

ILOSC SZT./
OPAK

GRUPA
RABATOWA

MAGAZYN

KOD KRESKOWY

®
SAINT-GOBAIN

PREMIUM
FFF+t

NUMER PRODUKTU

_ 2 EU AAM 8711479623721 66261108905
Pomaranczowy 2 EU AAM 8711479623738 66261108906
Purpurowy 2 EU AAM 8711479623752 66261108984
Czerwony 2 EU AAM 8711479623769 66261108986
Indygo 2 EU AAM 8711479623776 66261108989

Szary 2 EU AAM 8711479623783 66261108990
tososiowy 2 EU AAM 8711479623790 66261108991
Zétty 2 EU AAM 8711479623813 66261108993
Ciemnoniebieski 2 EU AAM 8711479623820 66261108994
Fuksja 2 EU AAM 8711479623837 66261108995
Turkusowy 2 EU AAM 8711479623844 66261108996

2 EU AAM 8711479623851 66261108997
Zielony 2 EU AAM 8711479623868 66261108998

ROLKI ROTOLO FOAM®

NORTON PRO GOLD RESERVE™
A275 A296
WxL LACJA SZT.JOPAK. PROFESJONALNY STANDARD
smN RAGBS:%M KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU smn RAGBFZ%@A KOD KRESKOWY | NUMER PRODUKTU
120 2 PL | AAM | 3157625674707 63642535316
150 Pomaranczowy 2 PL | AAM | 3157625569942 63642557584
180 Purpurowy 2 PL | AAM | 3157625569959 63642557599
220 Czerwony 2 PL | AAM | 3157625569966 63642557600
240 Ind 2 PL | AAM | 3157625569973 63642557602
240 2 EU | AAM | 3157629346136 | 6626109759
280 2 PL | AAM | 3157625569997 63642557604
280 Biaty 2 EU| AAM | 3157629346143 | 66261097597
320 tososiowy 2 PL | AAM | 3157625570009 63642557606
115mmx25m 320 Biaty 2 EU| AAM | 3157629346167 | 66261097598
360 2 PL | AAM | 3157625570016 63642557607
400 Zétty 2 PL | AAM | 3157625570023 63642557608
400 Biaty 2 EU | AAM | 3157629346174 | 66261097599
500 Ciemnoniebieski 2 PL | AAM | 3157625570047 63642557611
500 2 EU| AAM | 3157629346181 | 66261097600
600 Fuksja 2 PL | AAM | 3157625570054 63642557612
600 2 EU| AAM | 3157629346198 | 66261097601
800 Turkusowy 2 PL | AAM | 3157625570061 63642557613
800 Biaty 2 EU | AAM | 3157629346204 | 66261097602
1000 Biaty 1 PL | AAM | 3157625570078 63642557616
1500 12 EU | AAM | 3157625570085 63642557617

e
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NARZEDZIA

ROLKI BEARTEX®

STANDARD

ROLKI BEARTEX® 777

Beariex

CECHY KORZYSCI
e Wysokiej jakosci ziarno z ® Dtugi okres uzytkowania produktu
elektokorundu lub weglika krzemu
° ¢ Jednorodna konstrukcja ¢ Kontrolowana agresywnos¢
>
E ® Mozna je przycina¢ doktadnie do e Ekonomiczne; minimalna ilos¢
= wymaganych rozmiaréow odpaddéw
m
o e Elastyczne ¢ Dostosowuja sie do ksztattu

SCIERNE NASYPOWE

powierzchni roboczych i konturdw,
zapewniajac jednolite wykonczenie

¢ Nie zapychaja sie e Staty dostep do nowych krawedzi
tnacych
¢ Nie brudza * Nie zostawiaja koloru

na przedmiocie obrabianym

e Elastyczna konstrukcja ® Dtugi okres uzytkowania

¢ Wodoodpornos¢ i odpornosc na
rozpuszczalniki

WYMIARY KOD ILOSC MA- GRUPA KoD
WxL PRODUKTU  SzT/oPAK.  CRANULACJA vy magaTowa KRESKOWY NUMERERODERTY

Very Fine 3157625580794 63642557738

100mmx10m Micro Fine EU CA 3157625578869 63642557500

F4804 2 Ultra Fine EU CA 3157625578876 63642557501
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ARKUSZE RECZNE BEARTEX®

Reczne arkusze i rolki BearTex® sa idealne do szerokiej
gamy aplikacji: od czyszczenia do gratowania i lekkiego
polerowania.

Elastyczny materiat pozwala na ciagty, jednakowy
kontakt z obrabiana powierzchnia i chroni przed
zacieciem lub wyztobieniem w obrabianym produkcie.

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

STANDARD
ARKUSZE RECZNE BEARTEX® F++

Beariex -
CECHY KORZYSCI

e Elastyczne * Dostosowuja sie do ksztattu
powierzchni roboczych i konturdw,
zapewniaja jednolite wykonczenie

* Delikatne szlifowanie * tatwo usuwaja zadziory bez
wptywania na wymiar obrabianego
przedmiotu

* Nie zapychaja sie e Staty dostep do nowych krawedzi
tnacych

* Nie brudza * Nie zostawiaja koloru na przedmiocie
obrabianym

® Przestrzenna budowa * Dtugi okres eksploatacji,

wodoodpornos¢ i odpornosé na
rozpuszczalniki

¢ Pozwalaja na tatwa obrdbke ¢ Mozna dopasowac do dtoni /
wybranego ksztattu ksztattu przedmiotu
e Perforowane arkusze zapewniaja e Perforacje - pozwalaja na gtadkie

tatwe i proste oddzieranie / dozowanie  rozdzielanie bez strzepéw na 2
mniejsze kawatki o wymiarach
115mm x 150mm

1L0SE PERFOROWANE ARKUSZE RECZNE ARKUSZE RECZNE

WYMIARY KoD
WxH (mm] ERAULAER PRODUKTU Osggé MA-  GRUPA Ko Ry M GRUPA Ko SUMER PROSUKTU
© GAZIN RABATOWA  KRESKOWY GAZIN RABATOWA  KRESKOWY

Dodatkowe ciecie A 3157625577886 | 63642557491
Medium A F2300 | 60%* EU CA | 3157625577893 | 63642557493

Fine A F2401 | 60* EU CA | 3157625579316 | 66261018286

Ve Fim A F2504 | 60* | EU CA | 3157625579378 | 66261018293

% 0l (dtugi okres eksploatacii) F2504 | 60* PL CA 3157625579323 | 66261018287

F4807 60* EU CA 3157625579385 | 66261018294
Ultra Fine S
F4804 | 60** EU CA 3157625578807 | 63642557494
F2801 60** EU CA 3157625577879 | 63642557277
Biate (bez ziarna) F0001 60* EU CA 3157625579309 | 66261018283
YeryFineA - EECEVANEEY EU CA | 3157625579354 | 66261018291
230x280 (dtugi okres eksploatacji)
Ultra Fine S F4807 35 EU CA 3157625579361 | 66261018292
*Dostarczane w opakowaniach po 20 szt. **Dostarczane w opakowaniach po 10 szt.
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NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

STANDARD
pane

ROLKI ROTOLO-BEARTEX PERFOROWANE

Elastyczny i wytrzymaty produkt, idealny do stosowania na krawedziach
i w miejscach o utrudnionym dostepie. Dostepny w praktycznym kartonowym

opakowaniu.

BEARTEX THIN FLEX

WYMIARY KoD ILoSC - GRUPA KoD
Wil PRODUKTU ~ SzT/opaK. ~ CRANULACIA RABATOWA KRESKOWY MU ERIAREnUY

Very Fine 3157629543986
EU CA 3157629543993 77696042075

77696042073

F2543

115mmx10m

F4614 Ultra Fine

BEARTEX STANDARD

WYMIARY KoD ILoSC - GRUPA KoD
Wil PRODUKTU ~ SzT/opaK. ~ CRANULACIA RABATOWA KRESKOWY MU ERIAREnU Y

Very Fine 3157629543962 77696009598
Ultra Fine EU CA 3157629543979 77696042071
115mmx10m
F2802 1 Micro Fine EU CA 3157629697436 66261124481
Fo001 1 Non-abrasive EU CA 3157629697429 66261124480

ROLKI BEARTEX - STANDARD

Produkt dostosowany do czyszczenia i wygtadzania.

WYMIARY KoD ILOSC MA- GRUPA KoD
GRANULACJA R e RS NUMER PRODUKTU

WxL PRODUKTU  SZT./OPAK.
Very Fine EU CA 3157625579415 66261018301
100mm x10m
F4807 2 PL CA 3157629385463 66254470984
F2504 2 Very Fine PL CA 3157625606296 63642587694
115mm x10m
F4807 2 Ultra Fine EU CA 3157629385494 66623301430
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RECZNE ARKUSZE CIETE BEARTEX +++

Reczne arkusze ciete, bardzo elastyczne i wygodne w uzytkowaniu,
do stosowania na sucho i mokro. Potacz szare lub ztote arkusze z zelem do ma-
towania Norton Scuff Gel, aby jednoczesnie czysci¢, odttuszczac i szlifowad.

L
=
7 2
WYMIARY KOD ILOSC GRUPA KOD
WxH(mm) PRODUKTU CRANDEC o A 7T ORAKY ecizd RABATOWA KRESKOWY NERNER AUy < & e
=<
) Zestaw N= E
F2504 Perforowana [ENCIISICINN ' °° 0 PL CcA 3157629420751 66261058000 oL E
L=
<
F4807 Perforowana|  Ultra Fine Zestaw PL CA 3157629420775 66261058002 B el
153x230 60 sz1 (20x3) = w
O
F2802 Perforowana|  Micro Fine ZesTaw EU CA 3157629420782 66261058005 Z5 o3
30 sz (10x3)
F0O01 Perforowana| Bez ziarna Zestaw EU CA 3157629420768 66261058001
60 szr (20x3)

ARKUSZE RECZNE THINFLEX

Elastyczny i wytrzymaty produkt idealny do obrobki krawedzi i miejsc
o utrudnionym dostepie.

KOD
KRESKOWY

WYMIARY KoD 1L0SC GRUPA
WxH(mm) PRODUKTU GRANULACIA -~ 71 10pak. WA RABATOWA

NUMER PRODUKTU

63642506166

F2543 Elastyczna Very Fine 3157629492222

100x200

F4614 Elastyczna Ultra Fine 100 PL CA 3157629493038 63642506167
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NARZEDZIA

GABKI SCIERNE

Gabki Scierne przeznaczone sa do obrébki wielu materiatow,
w tym drewna, farby i metalu.

Ze wzgledu na elastyczny charakter, mozna

je stosowac na zakrzywionych, ksztattowanych
i ptaskich powierzchniach.

ZASTOSOWANIA

Szlifowanie wykanczajace

Szlifowanie konturdw i skomplikowanych ksztattow
Czyszczenie

Usuwanie mniejszych wad

Szlifowanie lakieréw bazowych

Szlifowanie podktadu

Zacieranie powtoki gruntowe;j

Ksztattowanie szpachli

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

PROFESJONALNY

GABKA SOFT-TOUCH® L

METALE FARBA /LAKIER
Q & ZELAZNE| y- Q DREWNO TWARDE ' gVZYKRLOABI\IYE
4 NIEZELAZNE | DREWNO MIEKKIE (
CECHY KORZYSCI
e Uniwersalny * Mozna stosowac na mokro lub na
sucho
e Elastyczny ¢ Dostosowuje sie do ksztattu

powierzchni i konturéw zapewniajac
jednolite wykonczenie

¢ Dociera do obszaréw niedostepnych
dla papieru $ciernego

* Zmywalny * Mozna stosowac ponownie,
co zapewnia dodatkowy okres
uzytkowania produktu

GABKI 1-STRONNE

WYMIARY ODPOWIEDNIK ILOSC GRUPA KoD

LxWxH (mm)] CRN GRANULACJI* SZT./OPAK. e RABATOWA KRESKOWY RLHERERNUK
60 180/120 20 PL AAM 3157625679139 63642550599

100 400/320 20 PL AAM 3157625679146 63642550601

140x115x6 180 600/500 20 PL AAM 3157625679153 63642550602
220 1000/800 20 PL AAM 3157625679177 63642550603

280 1500/1200 20 PL AAM 3157625679184 63642550604

Uzyskuje doktadniejsze wykonczenie niz tradycyjne materiaty Scierne nasypowe.
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GABKI 2-STRONNE

ILOSC

M

SAINT-GOBAIN

PROFESJONALNY
FF++

60 250 PL cA 8711479443732 69957387354
80 250 PL cA 5900442684248 69957387418
100 | 250 PL cA 5900442684217 69957387355
123:98412.5 120 | 250 PL cA 5900442684255 69957387419
150 | 250 PL cA 5900442780568 69957387420
180 | 250 PL cA 8711479443749 69957387356
220 | 250 PL cA 8711479443756 69957387421
60 50 PL cA 5900442711166 63642588633
1259802 100 50 PL cA 5900442711159 63642588631
180 50 PL cA 5900442720908 63642588632

GABKI 4-STRONNE

ILOSC

AR M e o i ko
60 250 PL CcA 8711479443763 69957387357

80 250 PL CcA 5900442684224 69957387436

100 250 PL cA 5900442684231 69957387358

100x68x27 120 250 PL CcA 3157629210024 66254405958
150 250 PL cA 3157629210031 66254405956

180 250 PL cA 3157629210017 66254405961

220 250 PL cA 3157629210048 66254405952

60 50 PL CA 5900442706551 63642588636

1%8‘;%3*,37 100 50 PL CA 5900442706544 63642588634
180 50 PL CA 5900442711173 63642588635

PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTOW

MATERIAL

Do wszystkich aplikacji

ZASTOSOWANIE

SZCZEGOLNIE ZALECANE

Zgrubne #60
Obrobka wstepna #100
Wykanczanie #180

e
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147 Tasmy waskie do metalu

146 Tasmy do elektronarzedzi



NARZEDZIA

TASMY DO ELEKTRONARZEDZ

Norton oferuje asortyment tasm do elektronarzedzi i pilnikow
przeznaczonych do obrébki ptaszczyzn oraz skomplikowanych
ksztattow i konturow.

ZASTOSOWANIA

e Lekkie gratowanie i polerowanie
* Migjscowe naprawy
® Ogdlne czyszczenie i wykanczanie

SCIERNE NASYPOWE

R23N STANDARD
3 FFF
=
o
< METALE DREWNO TWARDE /
- & NIEZELAZNE . I DREWNO MIEKKIE ULCAN
~ CECHY KORZYSCI
* Mocny podktad ptocienny e Uniwersalny: do obrobki metalu lub
drewna
e Ziarno scierne z elektrokorundu * Dobre tempo szlifowania

TASMY DO ELEKTRONARZEDZI R23N

R23N
ILOSC
WYMIARY GRANU-
WL (mm) tacia 21/ STANDARD
OPAK.
GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 10 PL cA 5900442999397 69957371644
60 10 PL CA 5900442999380 69957371640
75x457
80 10 PL cA 5900442662185 69957371642
100 10 PL CA 5900442662178 69957371641
40 10 PL cA 5900442999373 69957371638
60 10 PL cA 5900442999366 69957371635
75x533 80 10 PL CA 5900442999359 69957371637
100 10 PL cA 5900442999342 69957371636
120 10 PL CA 5900442662161 69957371639
40 10 PL cA 5900442848442 69957372233
60 10 PL CA 5900442848411 69957371645
100x610
80 10 PL cA 5900442848428 69957371646
100 10 PL cA 5900442848435 69957371647
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TASMY WASKIE DO METALU

Szeroki wybor rozmiaréw i granulacji do obrobki zgrubnej,
posredniego szlifowania i polerowania.

ZASTOSOWANIA

¢ Szlifowanie i gratowanie

¢ Intensywne usuwanie naddatku materiatu
e Polerowanie, przycinanie na wymiar i ksztattowanie
¢ Wykanczanie

* Polerowanie

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

SG r929

-

METALE
ZELAZNE|
NIEZELAZNE

CECHY KORZYSCI

e Podktad poliestrowy e Sztywny i stabilny podktad dla
wymagajacych operaji

e Ziarno ceramiczne SG klasy premium e Duza agresywnosc przy matym
i Srednim docisku

e Warstwa aktywna * Nizsza temperatura szlifowania

PROFESJONALNY
NORZON Rrs22 Lakakatal

METALE
o6 WNeovrzom
CECHY KORZYSCI

e Podktad ptécienny - X e Sztywny podktad umozliwiajacy
obrobke na szlifierce tasmowej

e Ziarno cyrkonowe NorZon® e Dtuga zywotnosc

I esesmasaere nasveowe e searrere 147




BLUE FORCE cooL cutrs7s
% &

CECHY
¢ Optymalne pokrycie ziarnem

METALE
ZELAINE|
NIEZELAZNE

e Ziarno Scierne o ostrych krawedziach
posiadajace wtasciwosci samostrzace

* Regeneracja krawedzi skrawajacych
¢ Podktad poliestrowy - YY

* Zakres granulacji: P24-P80

¢ Warstwa aktywna

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

BLUE FORCE vLonG LIFE R874
% %

CECHY
* Optymalne pokrycie ziarnem

METALE
ZELAZNE|
NIEZELAZNE

e Ziarno $cierne o ostrych krawedziach
posiadajace wtasciwosci samostrzace

¢ Regeneracja krawedzi skrawajacych
* Podktad poliestrowy - YY
e Zakres granulacji: P24-P120

BLUE FORCE rs72

METALE
ZELAZNE |
NIEZELAZNE

e K

CECHY
¢ Optymalne pokrycie ziarnem

e Ziarno scierne o ostrych krawedziach
posiadajace wtasciwosci samostrzace

* Regeneracja krawedzi skrawajacych
¢ Podktad poliestrowy - Y
® Zakres granulacji: P24-P220

1 48 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®

BLUEFORCE

KORZYSCI

Maksymalna wydajnosc

Wysoka agresywnosc

Dtuzsza zywotnosc tasm
Usuwanie wiekszej ilosci naddatku
Zaawansowany system chtodzacy
Zmniejszone wydzielanie ciepta
Uniwersalne zastosowanie

BLUEFORCE h

KORZYSCI

Maksymalna wydajnos¢
Agresywne szlifowanie

Dtuzsza zywotnosc tasm
Usuwanie wiekszej ilosci naddatku
Uniwersalne zastosowanie

BLUEFORCE

KORZYSCI

Maksymalna wydajnos¢
Agresywne szlifowanie

Dtuzsza zywotnosc tasm
Usuwanie wiekszej ilosci naddatku

Otwarta struktura nasypu
zapobiegajaca gromadzeniu sie
materiatu

Uniwersalne zastosowanie

Idealny produkt do obrébki metali
miekkich
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STANDARD

R309 +FFF
METALE

DREWNO TWARDE

& & - & oo

CECHY KORZYSCI
e Bardzo elastyczny podktad ptocienny e Idealny produkt do operacji
wykanczajacych =
e Ziarno Scierne elektrokorund ¢ Doskonaty do szlifowania matalu =
i drewna < Z S
N =
e
BED
=R

R293

METALE
e A BT

CECHY KORZYSCI

e Ciezki podktad poliestrowy e Optymalna wydajnosc

e Ziarno Scierne elektrokorundowe * |dealny do obrdbki waskich
klasy premium ptaszczyzn i krawedzi metalu

i drewna
e Zawiera mieszanke ziarna e Wysoka wytrzymatosé

ceramicznego SG

e Warstwa aktywna

R265

METALE
Q “ ZELAZNE |
A \ NIEZELAZNE,

CECHY KORZYSCI

¢ Ciezki podktad ptocienny ¢ Do operacji potwykanczajacych

e Ziarno Scierne elektrokorundowe e Standardowy materiat do obrébki
klasy premium metalu
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NARZEDZIA

TASMY DO METALU NA PODKEADZIE PLOCIENNYM

SCIERNE NASYPOWE

SG
R929
WYMIARY 1L0S¢ PREMIUM
GRUPA NUMER
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY PRODUKTU
60 10 EU CA 3157625871151 66261023839
50x1500
<;3< 80 10 EU CA 3157625871168 66261023840
E 50 10 EU CA 3157625871281 66261023880
o
j 50x1600 60 10 EU CA 3157625871298 66261023881
g 80 10 EU CA 3157625871311 66261023882
40 10 EU CA 3157625765665 69957350797
50 10 EU CA 3157625765672 69957350798
75x2000 60 10 EU CA 3157625765689 69957350799
80 10 EU CA 3157625765696 69957350800
120 10 EU CA 3157625765702 69957350801
60 10 EU CA 3157625766266 69957350905
100x1000
80 10 EU CA 3157625766273 69957350906
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TASMY DO METALU NA PODKEADZIE PLOCIENNYM

NORZON
R822
Sy eoeowe
MAGAZYN R AGB%ECJA KOD KRESKOWY PI;‘(;JDI\:'JE(’?I'U
36 10 EU CA 3157620405924 63642546222 §
40 10 EU CA 3157620851516 63642547270 g °
50x2000 60 10 EU CA 3157620404804 63642546210 g ﬁ E
80 10 EU CA 3157620405047 63642546212 S% E
120 10 EU CA 3157620106487 63642516010 E ﬁ g
36 10 EU CA 3157620251255 63642539386 ;:8 ]
40 10 EU CA 3157620251361 63642539388
50 10 EU CA 3157620106517 63642538998
60 10 EU CA 3157620251477 63642539389
80 10 EU CA 3157620106524 63642538999
120 10 EU CA 3157620106548 63642539002
36 10 EU CA 3157620378938 63642546092
40 10 EU CA 3157620379072 63642546094
75x2500
60 10 EU CA 3157620379294 63642546097
80 10 EU CA 3157620379300 63642546099
40 10 EU CA 3157620852094 63642547284
60 10 EU CA 3157620106074 63642538973
100x1000 80 10 EU CA 3157620106081 63642538975
100 10 EU CA 3157620106098 63642538977
120 10 EU CA 3157620106104 63642536388
36 10 EU CA 3157620106586 63642539008
150x2000 40 10 EU CA 3157620106593 63642539010
80 10 EU CA 3157620106623 63642539016

TASMY DO METALU NA PODKEADZIE PLOCIENNYM

R293 & R265
WYMIARY IL0S¢
DxH (mm) CRANULACIA ¢77 Jomak. STANDARD
GRUPA NUMER
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY PRODUKTU
36 10 EU cA 3157620766926 63642546943
50x2000
40 10 EU cA 3157621286744 63642551489
40 10 EU cA 3157623659430 63642564728
75x2000 60 10 EU CA 3157621197880 63642548528
80 10 EU cA 3157621097739 63642548275
60 10 EU cA 3157621228171 63642551375
100x1000
80 10 EU cA 3157621294534 63642551553
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154  Sciernice BearTex®



NARZEDZIA

SCIERNICE BEARTEX®

Formowane poprzez mocowanie arkuszy BearTex® wokdt Srodkowego
rdzenia. Gesto utozone tworza strukture $ciernicy. Taka konstrukcja
sprawia, ze tarcze listkowe sa najtatwiej dopasowujacymi sie
produktami BearTex®, ktore zapewniaja amortyzacje idealna do
stosowania na nieréwnej lub nieregularnej powierzchni oraz
ptaskich obszarach.

ZASTOSOWANIA

Czyszczenie czesci gwintowanych

Usuwanie azotu z powierzchni z nadrukiem

Usuwanie potysku z czesci z tworzyw sztucznych
Zapewnianie jednolitego wykanczania aluminium,
mosiadzu i stali nierdzewnej

* Mozna stosowac na urzadzeniach zautomatyzowanych

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

TYPY SCIERNIC BEARTEX®

Dostepne sa 2 typy sciernic listkowych:
1) 100% éciernice z wtékniny (na magazynie)
2) Sciernice listkowe przeplatane (produkt na zaméwienie)

Dostepne sa rézne rozmiary, rozne szerokosci od 10mm do 2000mm.
Dostepne w wielu typach, granulacjach i twardosciach, przeznaczone do metalu i drewna.

Sciernice przeplatane

Wersja przeplatana zapewnia korzysci wynikajace z agresywnosci ptotna sciernego z wtasnosciami
wykanczajacymi wtoknin BearTex®.

Sa elastyczne i jednoczesnie agresywne, tworza ,twardsze” Sciernice, ktore zapewniaja wyzsze tempo pracy.
Stosunek listkow ptociennych do listkow wtdkninowych mozna zmieniaé w zaleznosci od zastosowania.
Idealne do stepiania i wykanczania na stali nierdzewne;.

Dostepne w wersjach montowanych na trzpieniu i na kotnierzu.

Montowane na kotnierzu $ciernice przeplatane mozna ksztattowac¢ wedtug danego profilu,

np. listwy ozdobne profilowane, drewniane.

Twardosé

Rézne twardosci zapewniaja zréznicowany asortyment: od miekkich $ciernic amortyzujacych po intensywne
czyszczenie i wykanczanie narzedzi. Twardo$¢ tarczy mozna zwiekszyé (utwardzié¢ ja) dodajac wiecej listkéw,
jak pokazano ponizej:

SD, Mata twardos¢ MD, Srednia twardo$¢ HD, Wysoka HDEX, Bardzo wysoka
twardoéé twardosé

W celu uzyskania wiekszej ilosci informacji na temat tulei metalowych zajrzyj do dziatu Akcesoria.

Katalog zawiera informacje na temat produktéw magazynowanych. Informacje na temat innych rozmiardw,
granulacji, gatunkéw dostepne po zapytaniu. W tym celu skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem badz
z Dziatem Obstugi Klienta.
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STANDARD

SCIERNICE BEARTEX® FF+
Beariex:

CECHY KORZYSCI
e Elastyczne, tatwo dopasowuja sie do  ® Najbardziej dopasowujacy sie produkt
powierzchni BearTex®. Idealny do stosowania na L
konturach powierzchni i czesciach o s
skomplikowanej geometrii <%§<
* Zbudowane przez potaczenie e Zapewnia jednolite wykonczenie bez N % =
warstwy BearTex® z formuta ryzyka wyztobien NS %
odporna na brudzenie = L o0
* Dostepne w wielu rozmiarach ¢ Odpowiednie do wielu zastosowan, S
i gatunkach w tym usuwania korozji, czyszczenia

i wykanczania powierzchni

e Wentylowany uktad listkow e Gtadko pracujacy, pozbawiony drgan
produkt zapewnia state wykonczenie
bez brudzenia czy odbarwien

7

SCIERNICE LISTKOWE KOtNIERZOWE BEARTEX® - SREDNIA TWARDOSC

KOD ”
WYMIARY ILos¢ GRUPA KoD
DxWxB (mm]  GRANULACJA PF:(OTELJJU- 7T /opaK.  MAGAZIN NUMER PRODUKTU

RABATOWA KRESKOWY

150x50x50 Fine A 3157629045695 66261083078

Medium A F2301 1 EU CA 5900442848046 63642588131

Medium A
do intensywnych F2305 1 EU CA 3157629045671 66261083075
200x50x76 zastosowan

Very Fine A F2504 1 EU CA 3157625619142 63642588137

Very Fine S F4501 1 EU CA 3157625619159 63642588145
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

PRZEWODNIK PO ZASTOSOWANIACH SCIERNIC LISTKOWYCH BEARTEX®

KOD STARY STARY KOD

MATERIALU GRANULACJA NR. REE. MATERIALU TYP ZIARNA ZASTOSOWANIE
F2212 Coarse A DABO1 - Elektrokorund * Agresywne, bardzo trwate, state usuwanie materiatu
F2301/ Medium A D000S DO5/DIS Elektrokorund Speqalnle'przeznaszone'do stali nierdzewnej i aluminium, matowanie,
F2312 satynowanie, wykonczenie
Medium A do ® Szybsza praca i zgrubne wykonczenie niz F2301
F2305 intensywnych - - Elektrokorund | ® Wysoka trwatos$¢ z mozliwoscia fazowania ostrych krawedzi
zastosowan * Specjalnie zaprojektowane, aby unikna¢ brudzenia / smurzenia
F2401 / ) * Drobne, matowe, satynowe wykonczenie na stali nierdzewnej
F2412 Hincld (w577 7 Eekiienn | o Odpylanie drewna, matowanie farb i lakierow
= F2402 Fine A D0002 D02 Elektrokorund | , Do Stosowania na wszystkich metalach : :
o Zawiera specjalna zywice przeciwdziatajaca rozmazywaniu / smurzeniu
'_
o F2501 / 7 * Wykanczanie wszystkich metali
j F2519 Wy 2 A DI e Eeiimiennt | Czyszczenie i usuwanie tlenkéw na miekkich metalach
- F4301 D054 D54 Weglik : Pétjasne, maltawe, slatynowle wykgn‘czenle na stali nlerdze\(vnej
krzemu Przygotowanie powierzchni aluminium przed anodyzowaniem
Wealik * Specjalnie przeznaczone do stali nierdzewnej, aluminium i mosiadzu
F4401 D0071 D71 kri(egmu * Przygotowanie powierzchni spoin
* Drewno - szlifowanie podktadkow — matowanie farb i lakierow
Weglik * Pétjasne, matowe, satynowe wykonczenie na aluminium, mosiadzu i
F4501 D0089 D89 K °9 metalach szlachetnych
rzemu . : B a : . -
Drewno - jednolite wykonczenia - matowanie lakierow
F4601 / D0098 D98 Weglik * Lekkie czyszczenie na metalach
F4612 krzemu * Lekkie wykanczanie na metalach szlachetnych, matowanie lakierow
F4801 D0075 D75 Weglik * Super wykariczanie
krzemu
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158 Sciernice do satynowania




NARZEDZIA

SCIERNICE DO SATYNOWANIA

Sciernice BearTex® Satinex zapewniaja elastyczne
szlifowanie, ktdre swietnie sprawdza sie na ptaskich
powierzchniach, lecz réwniez idealnie nadaje sie do
wykanczania nieréwnych powierzchni. Sciernice te
stosowane sa na szlifierkach recznych.

ZASTOSOWANIA

* Dekoracyjne wykanczanie

* Wygtadzanie spoin i usuwanie farby

e Usuwanie osadu, tlenku i rdzy

* Do stosowania na drewnie i stali nierdzewnej

¢ Rownolegte wykanczanie na naczyniach kuchennych
ze stali nierdzewnej i aluminium

e Zapewnia drobny uktad sladéw obroébki przed
polerowaniem

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

STANDARD
BEARTEX® Lkl

Beariex:

CECHY KORZYSCI

e Montowanie na rowku klinowym e Wysoka kompatybilnos¢
z najpopularniejszymi systemami
na rynku

e Stosowane na przenosnych e Wysoka mobilnosc¢ i elastycznosc

szlifierkach o zmiennej predkosci

e Szeroki zakres réznych gatunkow e Od usuwania rdzy do satynowego
wykonczenia

e Zaawansowana konstrukcja sciernicy e Zapewnia idealnie liniowe
listkowej wykonczenie w przypadku napraw
i korekt
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WYMIARY KoD ILOSC GRUPA KoD
DxTxB [mm) PRODUKTU ~ CRANULACIA = o7 oy MAGAZIN. pypiromn KRESKOWY T ERADIY

ZASTOSOWANIE

Sciernice R265 P40 6 EU CA 3157625915985 66261178710
z materiatem Szlifowanie/
ptéciennym Zgrubne 110x100x19 P60 6 EU CA 3157625914384 63642556870
i ziarnem szlifowanie
elektrokorundowym P120 6 EU CA 5900442848008 63642556744
Coarse A 6 EU CA 3157625580831 63642557218
Ll
Medium A 6 EU CA 3157625580848 63642557404 =
Sciernice Wygtadzanie/ o
P ® Satynowe 110x100x19 Fine A 6 EU CA 3157625580855 63642557405 &
z wtokniny BearTex' . f ®
wykanczanie < 2 >
Fine A 6 EU CA 5900442735049 7660707415 ~N = E
O
F4306 Medium S 6 EU CA 8032688040025 63642556878 ﬁ é <t
o L
£ Coarse A + P80 6 EU CA 3157625580879 63642557407 <SS @
Sciernice ) Zn o3
replatane Wygtadzanie/
pwléﬁnina /' Drobna 110x100x19 Medium A + P80 6 EU CA 3157625914001 7660707431
ptétno Scierne granulacja
Medium A + P150 6 EU CA 3157625580886 63642557408
s
BRANZA ZASTOSOWANIE PRODUKTY

Wytwarzanie stali nierdzewnej | Wykonczenie powierzchni na arkuszach blach, | Satinex wtékninowe A $rednie
usuwanie niedoskonatoéci

Architektoniczne wyroby Wykanczanie mosiadzu, aluminium i stali, Satinex wtdkninowe drobne i bardzo drobne,
metalowe satynowe wykanczanie do jasnego liniowego wykanczania

Obrdobka metali Czyszczenie i usuwanie osadu, tlenkéw i rdzy Satinex Rapid Strip

Przetworstwo spozywcze Wygtadzanie spoin, satynowe wykanczanie Satinex poliuretanowe

I s sciesne nasreowe s searrex: 199




NARZEDZIA

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

NOTATKI

‘ 160 wawzeozsciennenasveonesseartex /7111111111111



161-164 PRODUKTYDO |
SZLIFOWANIA PODLOG

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

162 BearTex®krazki do podtég 163 Krazki dwustronne



NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

BEARTEX® KRAZKI DO PODtOG

BearTex® zapewnia szeroki zakres obrobki powierzchni
podtdg: od zgrubnej do lustrzanego wykanczania. Do
ogolnego szlifowania i czyszczenia, BearTex® oferuje
dwa produkty, ktdre beda usuwacd brud z powierzchni,
aby przywrdcic¢ czystosc podtogi przed ponownym
natozeniem powtoki lub polerowaniem.

ZASTOSOWANIA

e Czyszczenie i polerowanie podtdg
* Konserwacja uzytkowa i fabryczna
e Uzytkowanie przez woznych i firmy czyszczace

STANDARDOWE KRAZKI DO PODLOG

W\[{rr\r?:r)?]RY PROKI:()JL?KTU R SZEI'I._/%éPiK‘ GZIZAY_N RAGBR;AL"JI'E@A O GO ER ALY
JF175 Biaty Super Gloss 5 EU CA 3157625592858 63642585892
JF176 Czerwony Buffer 5 EU CA 3157625592841 63642585890
JF177 Bezowy 5 EU CA 3157625592827 63642585873
08 JF178 Czarny Super Strip 5 EU CA 3157625592698 63642585841
JF180 Zielony Super Scrub 5 EU CA 3157625592834 63642585877
JF181 Niebieski Super Clean 5 EU CA 3157625592803 63642585868

Wszystkie produkty posiadaja naciety otwér centralny 89mm.

WYBOR PRODUKTOW

Gruby podktad, ktéry jest agresywny, trwaty i jednolity, do zdzierania
na mokro

Krazek do pracy na mokro, do trudnych zadan. Usuwanie
Zielony Super Scrub najtrudniejszych $ladéw zarysowan w najbardziej brudnych miejscach
o duzym natezeniu ruchu

Czarny Super Strip

Niebieski Super Clean Do ogdlnego szlifowania i intensywnego czyszczenia

Bezowy Do polerowania, dobry do miejsc o niskim natezeniu ruchu

Stosowany tam, gdzie wymagane jest wykonczenia na potysk podczas
Czerwony Buffer polerowania na sucho lub z uzyciem past / mleczek. Mozna stosowac
rowniez do lekkiego czyszczenia

Niescierny (bez ziarna) krazek do polerowania, stosowany na sucho

Biaty Super Gloss lub z mata iloscia pasty / mleczka, zapewnia lustrzany potysk

// POLEROWANIE

SPEC ® Przeznaczone do zapewniania jednolitej wydajnosci i lustrzanego potysku.
CHECK
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KRAZKI DWUSTRONNE

. STANDARD
KRAZKI DWUSTRONNE as21 F++

FARBA / LAKIER
4 DREWNO TWARDE | MIEKKIE

CECHY KORZYSCI

L
e Ziarno z weglika krzemu na podtozu o ¢ Niezwykta odpornos¢ na zabijanie sie §
strukturze otwartej * Dtugi okres uzytkowania < Z %
* Wodoodporne 55 >
- L=<
WYMIARY ~ GRANU- ‘é%sf MAGAZYN GRUPA KOD NUMER T o0
DxH (mm] LACA  goric RABATOWA KRESKOWY PRODUKTU 22
60 | 10 PL cA 3157620314455 66261120519
80 | 10 PL cA 3157620314462 63642536521
406 100 | 10 PL cA 3157620314479 66261120517
. 120 | 10 PL cA 3157620314486 66261120516
150 | 10 PL cA 3157620314493 63642536524
180 | 10 PL cA 3157627611816 63642515105
220 | 10 EU cA 3157622465599 63642552254

PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTOW

SZCZEGOLNIE

MATERIAL/ZASTOSOWANIE ZALECANE REKOMENDOWANE WLASCIWE

Drewno - szlifowanie podtég JF178 JF181 JF177

TASMY Pt OCIENNE DO SZLIFOWANIA PODEOG R817

R817
ILOSC
WYMIARY GRANU-
wilmm lac 2 PROFESJONALNY
GRUPA
MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
24 10 PL CA 5900442661911 66261182171
36 10 PL CA 5900442661928 66261182172
40 10 PL CA 5900442661935 66261182173
200x750
60 10 PL CA 5900442662017 69957371516
100 10 PL CA 5900442661942 66261182174
120 10 PL CA 5900442661997 69957371513
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165-172 WYKANCZANIE,
POLEROWANIE,
ZABEZPIECZANIE

ZASTOSOWANIE
- VIDEO

Zobacz produkty Norton
podczas pracy. LINK DO ANIMACJI

166 Liquid Ice™ 171 Zestaw startowy 172 Zestaw do renowacji
168 Gabki polerskie Norton Ice™ reflektoréw

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
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Ml
LIQUID ICE™ MLECZKA POLERSKIE ="

Ostatni etap (polerowanie) naprawy warstwy lakierniczej jest réwniez bardzo
wazny. Kiedy tylko potrzebne jest najlepsze wykonczenie, Norton oferuje

grupe produktow i akcesoriow, ktore poprawia cata jakosé pracy i zapewnia
szybkie polerowanie dla znakomitego wykonczenia. Poruszajac sie wokot grupy

= produktow Norclean Evolution, ktore odpowiadaja na rézne potrzeby warsztatow
g blacharskich, koncepcja wykanczania/polerowania Norton zawiera wszystkie
< Zv S potrzebne akcesoria, ktére pomoga przywrécic¢ naprawiany samochdd do
N= E znakomitej kondycji.
LI = 2
& i, g CECHY KORZYSCI
éﬁ 3 * 0% silikonu * Brak zanieczyszczen
e Baza wodna * Przyjazny dla Srodowiska

* Redukuje czas polerowania

LIQUID ICE™ KROK XTRA CUT

+WSKAZNIK CIECIA - - WSKAZNIK POLYSKU+
Usuwa rysy po granulacji P1200, do uzycia wraz z czerwona

gabka (twarda) lub na futrze polerskim dla lepszych rezultatéw.
Polerowanie w jednym kroku na wiekszosci lakierow.

1LOSC

POJEMNOSC 57T JOPAK. NUMER PRODUKTU

RABATOWA KRESKOWY

‘ MAGAZYN ‘

GRUPA ‘ KOD

1 Litr 6 butelek PL AAM 3157629423752 66623339742

LIQUID ICE™ KROK QUICK CUT

AAn A_-ﬂﬂ

+WSKAZNIK CIECIA - - WSKAZNIK POLYSKU+

Zastosowanie: do polerowania po granulacji 1500 lub 2000.
Dla najlepszych rezultatow rekomendujemy uzycie futra polerskiego Norton
lub sredniej, biatej gabki polerskiej, jako krok 1.

SZT./OPAK.

RABATOWA KRESKOWY

%"‘&E; Ty POJEMNOSC LEEE ‘ MAGAZIN ‘ CRUE ‘ KD NUMER PRODUKTU

L 1 Litr 6 butelek PL AAM 3157629234631 66254429419
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LIQUID ICE™ KROK OEM

Aran _—amdll

+WSKAZNIK CIECIA - - WSKAZNIK POLYSKU+

Zastosowanie: do polerowania po granulacji 2000 Lub 3000.

L
” =
£ A ILOSC GRUPA KOD
POJEMNOSC SZT/OPAK. MAGAZYN RABATOWA KRESKOWY NUMER PRODUKTU &
e
) <% X
1 Litr 6 butelek PL AAM ‘ 3157629141601 66261191537 ~N = E
SOk
= <
N
o Gw
< o
&)
Z-n o3

LIQUID ICE™ PROTEKTOR

_ Liquid Ice™ Protektor jest specjalnie zaprojektowany do zlikwidowania $ladéw
| — po polerowaniu i zabezpieczeniu powtoki. Po prostu nanies$ Protektor na
' powierzchnie i rozetrzyj za pomoca $ciereczki z mikrofibry Blue Magnet™.

ILOSC

FRUENNEE SZT./OPAK.

RABATOWA KRESKOWY NUMER PRODUKTU

GRUPA ‘ KOD

‘ MAGAZYN ‘

1 Litr 4 butelki PL AAM ‘ 3157629626221 63642574651

WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

Polerowanie jasnych powtok moze byc¢ zrobione w jednym kroku uzywajac Liqud Ice 1.
Jezeli sa jeszcze slady, uzyj kroku drugiego - Liquid Ice 2 z czarna gabka.
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GABKI POLERSKIE

Unikalna kompozycja gestosci i miekkosci jest idealna do polerowania
i nadawania potysku. Otwarta struktura gabki pozwala polerowac¢ z mniejsza
iloscia mleczka i zapobiega rozpryskiwaniu.

ILOSC

L
MA- GRUPA KOD
% KOLOR RZEPU WYMIARY SZT./ GAZYN | RABATOWA KRESKOWY ‘ ART NO.
o OPAK.
< ) €. 150 x 30mm 2 EU | AAM | 3157629601785 63642537212
I~ ; Ll Twarda, ptaska Czerwony
oL 80 x 25mm 5 EU | AAM | 3157629601792 63642537215
L=
N& T 150x30mm | 20 | EU | AAM | 3157629603321 63642541644
[a'd [ Foa) Twarda, Biaty
;‘\g o karbowana 80 x 25mm 20 | EU | AAM | 3157629601808 63642541544
Wi 150x30mm | 20 PL | AAM 3157629247556 66254441985
ickka, Czarny
ptaska 80 x 25mm 20 EU | AAM 3157629247532 66254441987
150x50mm | 20 | EU | AAM 3157629423769 66623339748
S;fads’::' Pomaraficzowy | 150x30mm | 20 | EU | AAM | 8711479582684 77696068719
80 x 25mm 20 | EU | AAM 3157629423776 66623339749
Miekka - ‘zm‘? - 10 EU | AAM | 3157629601815 63642541545
PREMIUM

NORTON CLAY Y Nowosc 4 FFFFf

Rozwiazanie Norton Clay pozwala szybko i tatwo usuna¢ zanieczyszczenia na powierzchni
karoserii, takie jak pyt, pytki drzew, efekty nadmiernego natryskiwania i pylenia orazinne
drobinki z lakierowanych zewnetrznych elementéw samochodowych, wypolerowanego
metalu, szkta w celu uzyskania gtadkiego i perfekcyjnego wykonczenia niczym z salonu.
Dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci masy polimerowej, nasze produkty charakteryzuja sie
dtuzsza zywotnoscia, co przektada sie na maksymalizacje wydajnosci. Najlepsze rezultaty
mozna uzyskac w potaczeniu ze srodkiem do czyszczenia karoserii Norton Detailer Spray.

Krazek Norton CLAY - do maszynowej obrobki wykonczeniowej duzych powierzchni;
miekki podktad sprawia, ze jest to idealne narzedzie do krzywizn i wyprofilowanych
powierzchni

Rekawica Norton CLAY - idealna do recznego wykanczania trudnodostepnych miejsc,
takich jak krawedzie paneli

CECHY KORZYSCI

¢ Wysokiej jakosci masa polimerowa * Szybkie i sprawne usuwanie
zanieczyszczen powierzchni przed
polerowaniem

* Dobry, wszechstronny materiat * Dtuzsza zywotnos¢ produktu

e tatwy i szybki w uzyciu * Nadaje sie do szkta, plastiku i powierzchni
pokrytych lakierem samochodowym

* Rozwiazanie 360° e Oszczednosc czasu i kosztow

* Krazek gliniany do eksploatacji
maszynowej, rekawica gliniana do uzytku

recznego
ILoS¢ GRUPA KoD
SZT./OPAK. pee RABATOWA KRESKOWY ‘ WL ER A
2150mm Krazek do usuwania odkurzu 1 EU AAM 8711479972942 66261140440
Rekawiczka do usuwania odkurzu 1 EU AAM 8711479972935 66261140439
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ZESTAW STARTOWY NORTON CLAY

®
SAINT-GOBAIN

Zestaw startowy Norton zawiera 1 krazek Norton CLAY, 1 rekawice Norton CLAY,

1 $rodek do pielegnacji karoserii w aerozolu oraz 1 sciereczke z mikrofibry

Blue Magnet.

2150mm Krazek do usuwania odkurzu

ILOSC
SZT./OPAK.

Rekawiczka do usuwania odkurzu

Liquid ICE - Detailer Spray 1 litr

Sciereczka z mikrofibry (400x400mm)

Instrukcja obstugi

[ N [ N N

MAGAZYN

EU

GRUPA
RABATOWA

AAM 871

KOD
KRESKOWY

‘ NUMER PRODUKTU

1479972959 66261140442

FUTRO POLERSKIE NORWOOL™

Po wielu testach, futro polerskie Norwool™ zostato uznane za najlepsze
rozwigzanie dla szybkiej polerki i polerowania po szlifowaniu.

\ Stworzone z naturalnych wtoékien daje szybki efekt potysku.
e SREDNICA ILOSC GRUPA KoD
\ (mm) SZT./OPAK. ‘ HAGEN ‘ RABATOWA ‘ KRESKOWY RLVERDRIK
\
= 150 6 PL AAM 3157625337374 63642567955
76 12 EU AAM 3157625337381 63642567956
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NARZEDZIA

SCIERECZKA Z MIKROFIBRY BLUE MAGNET™

Do uzycia na wiekszosci powierzchni, karoseri i metalu, lakierowanych
powierzchniach, szkle, plastiku, skorze.

SCIERNE NASYPOWE

@

>

L WYMIARY ILOSC GRUPA KoD

E [mm) SZT./OPAK. ‘ RREPHR ‘ RABATOWA KRESKOWY ALRERERCEATY
<C

L 400 x 400 5 PL AAM 3157629237236 63642504402
om

o3

$CIERECZKA Z MIKROFIBRY Y Nowos¢ 4

e Wysokiej jakosci Sciereczka z mikrofibry, wyjatkowo miekka i chtonna.

e Do czyszczenia bez wykorzystania materiatu Sciernego, bez pozostawiania
wtadkien, smug i rys na powierzchni, lakierze czy powtokach bezbrawnych,
zapewniajaca wykonczenie na wysoki potysk.

e Technologia ciecia laserowego i super miekkie wtokno z mikrofibry eliminuja
ryzyko zarysowan powierzchni podczas eksploatacji narzedzia. Zdejmowalna
specjalna naklejka zapobiega powstawaniu rys podczas uzytkowania.

e Chtonie osmiokrotnie wiecej wody niz samo wazy i wysycha o potowe krocej
niz standardowe reczniki

e Nadaje sie do mycia i ponownego uzytku, zapewniajac oszczednosci

e |dealnie nadaje sie do polerowania, mycia, czyszczenia i pielegnacji
samochodow, ciezarowek, todzi, motocykli i delikatnych powierzchni.
Doskonale sprawdza sie w czyszczeniu okularéw, monitoréw komputerowych,
lornetek i soczewek aparatéw fotograficznych.

e Wszystkie Sciereczki Norton wykonane z mikrofibry nadaja sie do uzytku wraz
ze srodkiem do pielegnacji karoserii Norton Detailer Spray

el ‘ AOLOR SZ!I'F/%S’P(;K. MIGAIN | .0 (eSO AL
Czerwony 20 EU | AAM 8711479622670 66261108196

400 %400 20 EU AAM 8711479622687 66261108197
Czarny 20 EU | AAM 8711479622694 66261108200
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ZESTAW STARTOWY NORTON ICE™

Zestaw startowy Norton Ice™ to kompletny zestaw produktéow Norton
o do polerowania i wykanczania wraz z niezbednymi akcesoriami.

ice

N ICE STRRTER gy

I

Ulotka z krokami aplikacji Liquid Ice 1

ILOSC NUMER PRODUKTU

MAGAZYN ‘ GRUPA ‘ KoD

RABATOWA KRESKOWY

SZT./OPAK.

Starter Kit Norton Ice 1

Krazki Q175 Pure ICE - P1000, 76mm 50
Futro Norwool 76mm 2
Podktadka 76mm 2
Przektadka gabkowa 76mm 2
Krazki Norton Ice granulacja: 1500, 80mm 6
Krazki Norton Ice granulacja: 2000, 80mm 6 EU AAM 3157629303993 66254488515
Krazki Norton Ice granulacja: 3000, 80mm 6
Gabka polerska niebieska 76mm 2
Gabka polerska czarna 76mm 2

Liquid Ice krok 1-250ml 1

Liquid Ice krok 2 - 250ml 1

Sciereczka z mikrofibry Blue Magnet 2

Protektor 1

SZYBKOSCHNACY PODKEAD ANTYKOROZYJNY

Jednosktadnikowy, niezwykle szybkoschnacy podktad antykorozyjny do
stosowania jako warstwa podktadowa w przemysle motoryzacyjnym. Podktad
jest dostepny w kolorze szarym oraz ciemnoszarym i moze by¢ nanoszony

na wszystkie rodzaje powierzchni. Doskonale sprawdza sie podczas
dokonywania szybkich napraw. Szczegdlnie polecany do stosowania na matych
powierzchniach.

CECHY KORZYSCI

e Jednosktadnikowy e Szybkoschnacy

* Podktad antykorozyjny ® Dobrze przylega do metalu, stali, stali
ocynkowanej, aluminium i tworzyw
sztucznych

¢ Na podktad mozna nanosi¢ dowolny
rodzaj warstwy wierzchniej

IL0SC GRUPA

KoD
RABATOWA KRESKOWY

‘ NUMER PRODUKTU

MAGAZYN ‘

KOLOR OBJETOSC SZT/OPAK.
Szary 400 ml 6 EU AAM 3157629619292 63642504256
Ciemny szary 400 ml 6 EU AAM 3157629619308 63642504398
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FARBA STRUKTURALNA DO MALOWANIA TWORZYW SZTUCZNYCH

Drobnoziarnista farba strukturalna bezposrednio przylegajaca do tworzyw
sztucznych, przeznaczona do szybkich napraw lub odtworzenia struktury na
powtokach wykonanych z tworzyw sztucznych.

Dostepna w kolorze czarnym i antracytowym.

L CECHY KORZYSCI
g e Jednosktadnikowa e Szybkoschnaca
e . L. .
<L < ® Farba strukturalna e Wysoka jakosc powtoki
N = L o
Sk e Odpornosc¢ na zewnetrzne czynniki
NZ < chemiczne i mechaniczne
2o
(@]
Z-0n 3
LOR ‘ OBJETOSC ‘ SZ!I'L/%SP(;K ‘ MAGAZYN ‘ R AGBS&#ECVA ‘ KREEOK%WV NUMER PRODUKTU
Czarny 400ml 6 EU AAM 3157629619315 63642504399
Anthracite Grey 400ml 6 EU AAM 3157629619421 63642504415
Czarny 1000ml 6 EU AAM 3157629619438 63642549274
Anthracite Grey 1000ml 6 EU AAM 3157629619445 63642549275

ZESTAW DO RENOWACJI REFLEKTOROW

Zestaw produktéw przygotowanych do szlifowania i polerowania, usuwania rys
i renowacji powierzchni reflektoréow samochodowych.

Szlifowanie.

Polerowanie.

SZ%S& . ‘ R ‘ RAGB%E?N . KRS(%WV NUMER PRODUKTU
Mini szlifierka oscylacyjna 76émm (pneum) 1
Mini polerka 76mm (pneum) 1
Podktadka 76mm 2
Przektadki gabkowe 76mm 2
Krazki Norton Pro 76mm A275 P500 50
Krazki Norton Pro 76mm A275 P800 50
Krazki Norton Ice Q255 P1500: 1500, 80mm 6
Krazki Norton Ice Q255 P3000: 3000, 80mm 6 EU AAM 3157629304006 66254488516
Podktadka Medium 76mm 2
Podktadka Soft 76mm 2
Liquid Ice Quick Cut - 250ml 1
Liquid Ice OEM - 250ml 1
Protektor Liquid Ice 1
Sciereczka z mikrofibry Blue Magnet 2
Schemat “jak uzywa¢ zestawu” 1

LINK DO ANIMACJI
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173-182 PRODUKTY
MASKUJACE
| CZYSZCZACE

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

ZASTOSOWANIE
- VIDEO

Zobacz produkty Norton
podczas pracy. LINK DO ANIMACJI

174 Tasmy 179 Sciereczki 181 Folia maskujaca
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TASMY

Tasmy maskujace Norton sa zaprojektowane, by spetnia¢
wymagania uzytkownikéw w wielu sektorach rynkowych.
Wszystkie tasmy w tym asortymencie z tatwoscia
dostosowuja sie do konturéw, przylegaja do wiekszosci
powierzchni i nieregularnych ksztattow, sa odporne na
rozne temperatury. Rézne cechy produktéw zapewniaja
Swietne rezultaty, oszczednos$¢ czasu i wzrastajaca
wydajnosc.

NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

PREMIUM
FFFFF

TASMA MASKUJACA PREMIUM

Zastosowania: naprawa karoserii samochodowej, lakiernictwo.

CECHY KORZYSCI
N e Kompatybilna z wiekszoscia e Odporna na wysoka temperature
,;‘ﬁ ok W powszechnie stosowanych farb / /
‘AN 7S L * Brak osadu srodka klejacego

g‘ L i lakierow ’
| y A
| v g Dobra przyczepnosc

\ \ \{:{” , * Odpor_na na temperature 100°C e Usuwanie bez zdzierania

(30 min.)

e Dostosowuje sie do konturow,
nieregularnych ksztattow

i powierzchni
WYMIARY sle%SPC;AK. ‘ MABAZYN ‘ . AGBZL%E’;/ A ‘ KREKSOK%WY ‘ NUMER PRODUKTU
19mmx50m 48 PL AAM 3157625735361 69957394601
25mmx50m 36 PL AAM 3157625735378 69957394602
30mmx50m 32 PL AAM 3157629145579 66261193492
38mmx50m 2 PL AAM 3157625735385 69957394603
50mmx50m 2 PL AAM 3157625735392 69957394604
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PREMIUM
ronosc AR
TASMA CHALLENGER

Nasycona, pétmarszczona tasma maskujaca papierowa przeznaczona do
wypiekania pomalowanych czesci w maksymalnej temperaturze 100°C;
do zastosowan obejmujacych naprawe karoserii i lakierowanie

CECHY KORZYSCI

Ll

¢ Doskonata odpornosc¢ na ¢ Doskonale przylega do tasmy §
rozcienczalniki do farb i lakierow o/ Katwe zdéjmowanie bez <& %
9 VA , 3 N = —
e Produkt zapewnia optymalna pozostawiania sladow kleju D b
wydajnos¢ w temperaturze do e Odpornosc na rozpuszczalniki i~ oy
100°C-30mn i rozcienczalniki %8 o3

* Produkt jest odpowiedni zaréwno
dla metalowych jak i plastikowych
powierzchni samochodowych

* Dobrze dopasowuje sie do wiekszosci
powierzchni

WYMIARY SZEI'IT/OOéPCAK‘ ‘ MAGAZYN ‘ RAGBZL'JFECVA ‘ KRE@OK%WY NUMER PRODUKTU
18mm x 45m 48 EU AAM 8711479962448 66261133208
24mm x 45m 36 EU AAM 8711479962455 66261133211
36mm x 45m 24 EU AAM 8711479962462 66261133214
48mm x 45m 18 EU AAM 8711479962479 66261133216

STANDARD
P
TASMA MASKUJACA MEDIUM

Zastosowania: naprawa karoserii samochodowej, malowanie i ozdabianie.

CECHY KORZYSCI

¢ Odpowiednia dla cyklow kiedy e Odporna na wysoka temperature
temperatura nie przekracza 80°C

* tatwe usuwanie ¢ Brak osadu srodka klejacego

¢ Dostosowuje sie do konturdw, ¢ Dobra przyczepnos¢
nieregularnych ksztattéw i powierzchni

¢ Kompatybilna z wiekszoscia e Usuwanie bez zdzierania
powszechnie stosowanych farb
i lakierow

WYMIARY szITI._/%SPiK. ‘ MAGAZYN ‘ Ao ‘ KON NUMER PRODUKTU
19mm x 50m 48 EU AAM 3157625736504 69957394605
25mm x 50m 36 EU AAM 3157625736511 69957394609
38mm x 50m 2 EU AAM 3157625736528 69957394611
50mm x 50m 24 EU AAM 3157625736535 69957394614
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) PREMIUM
TASMA GOLD e 77

Zastosowania: idealna do produktdw zeglarskich, naprawy karoserii
samochodowej i procesu malowania w pracach budowlanych.

~ CECHY KORZYSCI
.|« Do stosowania jako érodek * Odporna na wysoka temperature

w maskowania waskich linii Wysoka sita wiazah

= / ¢ ]

o ® Swietna odpornosc na warunki L /Dobrs/oldelabbilobs
<Z<§< pogodowe ] przyczep
g = /. . /. e Swietne maskowanie ostrosci linii
Do ¢ Dostosowuje sie do wiekszosci
Mo = powierzchni
<5
Z5 3 e Odporna na ciepto (120°C na godzine)

ILOSC GRUPA ‘ KoD

‘ MAGAZYN ‘

ORISR SZT./OPAK. RABATOWA KRESKOWY TR
19mm x 50m 24 PL AAM 3157629176443 66261067434
25mm x 50m 36 EU AAM 3157629329498 66254490982
38mm x 50m 12 EU AAM 3157629176467 66261067435
50mm x 50m 18 EU AAM 3157629329504 66254490986

TASMA ODCINAJACA “NIEBIESKA"

Zastosowanie: delikatne prace malarskie.

CECHY KORZYSCI
e Wysoka elastycznosc * Pozostawia ostra, czysta linie podziatu
* tatwa w uzyciu ¢ Bez osadu $rodka klejacego
¢ Dostosowuje sie do konturdw, e O dtuzszej trwatosci
nieregularnych ksztattéw
i powierzchni

WYMIARY SZ!I'I._/OOéPiK. ‘ MAGAZYN RA%FX%ZQ/A ‘ KREKSOK%WY NUMER PRODUKTU
3mm x 55m 10 EU AAM 3157629148587 66261194993
6mm x 55m 10 PL AAM 31576291485% 66261194994
9mm x 55m 10 EU AAM 3157629148617 66261194995
12mm x 55m 10 EU AAM 3157629148723 66261194996
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TASMA PERFOROWANA DO PODWIJANIA | ZABEZPIECZANIA
USZCZELEK 50 mm x 10 m

WYMIARY

1L0SC
SZT/OPAK.

‘ MAGAZYN

PL

GRUPA
RABATOWA

AAM

¢ Jeden rozmiar i grubos$¢ do wszystkich zastosowan

KOD
KRESKOWY

3157629147825

Nasza tasma perforowana Trim jest idealna do zabezpieczenia elementow
gumowych na karoserii przed lakierowaniem. Jest ona perforowana, co utatwia
aplikacje na konturach.

e Wysokiej jakosci klej, brak ryzyka zostawiania sladéw po odklejeniu

NUMER PRODUKTU

66261194743

TASMA MASKUJACA DO WNEK

Nowa tasma piankowa do maskowania wnek drzwi przed lakierowaniem.
Wysoce absorbujaca, w nieperforowanej rolce o dtugosci od 35-50 m. Latwa
w naktadaniu, nie zostawia sladow po odklejeniu. Dostepna w wersji Standard
i Premium. Szybka i tatwa w uzyciu, nie zostawia kleju.

PRoT[;(LT KTU ‘ AR sleIA_/%S,PiKA pecea R/EBZUTECVA KREEOK%WV MUMER AR
Standard | 13mmx50m 1 PL AAM 3157629278321 66254470735
Standard | 19mm x 35m 1 EU AAM 3157629278338 66254470744
Premium | 20mm x50m 1 EU AAM 3157629278345 66254470746

WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

Dzieki nowym cechom tasma piankowa klasy

Premium zapewni idealna prace.

Posiada wysokie wtasciwosci wchtaniajace,

dla unikniecia jakichkolwiek zaciekdw
z farby.

Ptaska rozmiarem dopasowuje sie do wszystkich

szczelin.
Nie wida¢ sladow jej usuniecia.

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX® 1 77
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TASMA DWUSTRONNA POLIURETANOWA GRUBOSCI 1,1Tmm

Zastosowania: naprawa karoserii samochodow.

CECHY KORZYSCI
" ¢ Pianka o wysokiej gestosci pokrywana ® Wiazanie natychmiastowo wrazliwe
= wiazaniami akrylowymi o wysokiej sile  na ci$nienie
[a
> . S . e Nj ia wi i
3:2% * Srednie i duze formy oraz akcesoria Nie wehtania wilgoci
N . 0 ;s
Si = * Najwyzsza przyczepnosc do
N = =z plastikow, metalu, szkta i farby
L
<592
Z-0n 3
ILOSC GRUPA KoD
WYMIARY ‘ SZTJOPAK. ‘ MAGAZYN ‘ RABATOWA ‘ KRESKOWY ‘ NUMER PRODUKTU
6mmx18m 12 PL AAM 3157629214626 63642505620
12mmx18m 12 PL AAM 3157629214633 63642505621
22mmx18m 12 EU AAM 3157629214657 63642505622

TASMA ZABEZPIECZAJACA SZARA

WYMIARY IoEtE ‘ MAGAZYN ‘

GRUPA KoD

RABATOWA ‘ KRESKOWY NUMER PRODUKTU

SZT./OPAK.

50mm x 50m 24 EU AAM 8001814187477 7660717720

GUMOWA TARCZA CZYSZCZACA

Do usuwania dwustronnej tasmy klejacej bez uszkodzenia lakieru.
Gumowa tarcza czyszczaca Norton jest specjalnie zaprojektowana
z wentylowana struktura, ktora chtodzac, nie pozwala na przegrzanie

sie lakieru.
WYMIARY 1L0SC MA- GRUPA KoD
(mm] SIT/OPAK. | GAZYN |  RABATOWA KRESKOWY A
Krazek 100x15x% 6 1 PL AAM 3157624753274 7660707987
czyszczacy
Uchwyt 6 8 PL AAM 3157624753298 7660718162
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SCIERECZKI

Wycieranie, stosowane w kazdym stadium procesu
szlifowania-malowania, aby usuna¢ drobinki kurzu lub
osadu z malowanej powierzchni. Kombinacja wysokiej
jakosci papierow sciernych Norton i produktéw do

wycierania powoduje wzrost jakosci i poprawia efekt

koncowy.
L
Mozemy wyrézni¢ dwa rodzaje produktow 3
[a
czyszczacych: >
y acy <%
- Sciereczki zaimpregnowane zywica NZ
. - o
do usuwania kurzu. W=
o 0w
L. . . . — m
- Sciereczki rozpuszczalnikowe lub polerskie: ;ﬁg -

suche $ciereczki do usuwania $ladow po
polerowaniu, aby wyczysci¢ powierzchnie
lub wyczysci¢ narzedzia uzywane

do malowania.

BAWELNIANE, KLEJACE SCIERECZKI ANTYSTATYCZNE

Sciereczka wykonana z naturalnej bawetnianej siateczki.
Specjalna struktura splotu pozwala na usuniecie najmniejszych czasteczek.

CECHY KORZYSCI

* 100% wybielanej bawetny e Elastyczna
[,15 mt.Ek/ cal2] powleczony ¢ Dobre utrzymanie czasteczek
srodkiem aksorbujacym

® Bez rozpuszczalnika i bez silikonu O P ERIE IO

ILOSC

LAty SZT./OPAK.

NUMER PRODUKTU

GRUPA KoD
RABATOWA KRESKOWY

‘ MAGAZYN ‘

650x 750 mm 100 PL AAM 3157627157581 7660708050
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NARZEDZIA

NIETKANE SCIERECZKI ANTYSTATYCZNE / KLEJACE

Niebieska, nietkana $ciereczka antystatyczna jest uzywana do przecierania,
czyszczenia powierzchni przed naktadaniem kolejnej powtoki. Zapewnia tym
samym najlepsze wykonczenie przed lakierowaniem. Zalecana do lakierow
wodorozcienczalnych.

SCIERNE NASYPOWE

CECHY KORZYSCI
® * Nietkana, niebieska, impregnowana e Eliminuje i pochtania drobinki
E zywica Sciereczka i niewidoczny pyt
% ¢ Poliester nietkany * Mocne, odporne na rozdarcia
g e Ogranicza przeniesienie zywicy

na powierzchnie

NUMER PRODUKTU

WYMIARY ‘ ILOSC s GRUPA ‘ KoD

SZT.JOPAK. RABATOWA KRESKOWY

320 x 400 mm 3157627157598 7660708051

SCIERECZKI DO PRZEMYWANIA

(STOSOWAC Z ODTLUSZCZACZAMI)

é Te Sciereczki sa uzywane dla szybkiego usuniecia osadu po polerowaniu,
nabtyszczania powierzchni bez naruszania warstwy oraz do przemywania.

CECHY KORZYSCI
¢ Mocne, nietkane, biate Sciereczki e Odporne na rozdarcia
* Dostepne we wiaderku z dozownikiem e tatwe w uzyciu (do uzupetniania)

WYMIARY ILOSC MA- GRUPA KoD

CHARAKTERYSTYKA NUMER PRODUKTU

(mm) SZT./OPAK GAZYN RABATOWA KRESKOWY

Dozownik 2 200 160 x 400 1 PL AAM 3157627188554 69957364051
Sciereczkami
Wktad do
dozownika (karton) 160 x 400 1 PL AAM 3157627188561 69957364052
200szt.

SCIERECZKI POLERSKIE

CECHY KORZYSCI

{ ¢ Dostepne we wiaderku z dozownikiem e tatwe w uzyciu
(tatwe do uzupetniania)

ILOSC
WYMIARY MA- GRUPA KoD
(mm) SSK/ GAZYN | RABATOWA KRESKOWY MEERAY

CHARAKTERYSTYKA ‘

Wiaderko z 300
$ciereczkami do 320x 400 1 EU AAM 3157627188530 7660718946
polerowania

Pudetko z 300
Sciereczkami
do polerowania
(do uzupetnienia)

320x 400 1 EU AAM 3157627188547 7660718290
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| FOLIA MASKUJACA PLASTIFILM®

Folia Plastifilm® marki Norton dostarcza najlepsze
rozwiazanie, zapewnia catkowita ostone, ktéra chroni

karoserie auta od rozpryskoéw podktadu i lakieru.

Folia Plastifilm® zostata specjalnie stworzona
do uzycia przy naprawach samochodowych
oraz jest zgodna z obecnymi normami
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

PLASTIFILM ULTRA

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

{ Paslf/

Plastifilm Ultra to najwyzszej klasy produkt, ktdry oferuje:

- Grubsza folie [najgrubsza sposrdd wszystkich produktow z serii Plastifilm),
zapewniajaca lepsza odpornos¢ na zuzycie i rozdarcia.

- Wtasciwosci zapobiegajace powstawaniu wilgoci, dzieki czemu produkt nie

pozostawia $ladéw podczas stosowania na wilgotnej karoserii.

- Dodatkowa szerokosc - 6 m szerokosci pozwala chronic¢ wieksze pojazdy;
folie mozna naktadac wzdtuz i wszerz w celu optymalnego i efektywnego

wykorzystania produktu.

CECHY

| e Polietylen+ o wysokiej gestosci

® Zapobiega tuszczeniu sie farby

e Odpornosc na temperature do 110°C

e Produkt wykonany z materiatow

nadajacych sie do recyklingu

ILOSC

KORZYSCI

Zapobiega powstawaniu wilgoci, nie
pozostawia $ladow na wilgotnej karoserii

Wodoodporny, wytrzymaty i odporny

na rozdarcia

Zapobiega przesigkaniu produktdw opartych
na wodzie i rozpuszczalnikach, doskonale
wchtania lakier

Odporny na dziatanie temperatury wewnatrz
komory lakierniczej

GRUPA KoD
TYP ‘ WYMIAR ‘ 0SPZ/IK/ MAGAZYN RABATOWA KRESKOWY NUMER PRODUKTU
4m x 150m 1 EU AAM 8711479593789 63642504273
Ultra
5mx 120m 1 EU AAM 8711479593796 63642504393
CP002
6mx 100m 1 EU AAM 8711479593802 63642504396

e

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX® 1 8 1




NARZEDZIA

PLASTIFILM®

CIECIHR KORZYSCI

e HDPE (wysokiej gestosci PE) * Catkowicie wodoodporna, tacznie

» Ddpornalna promienie IRD z lakierami wodorozcienczalnymi

* Powtoka zapobiegajaca odpryskom e Zamknieta struktura zapobiegajaca przeciekaniu
. lakieru podczas lakierowania lakieru
E ¢ Odporna na temperature 110°C ¢ Bardzo elastyczna, uktadajaca sie do ksztattu
= e Wézek aplikacyiny / d karoserii
= 6zek aplikacyjny / dyspenser o _ _ B
m do folii ¢ Brak wilgoci pomiedzy folig Plastifilm®
]

SCIERNE NASYPOWE

a powtoka lakierowana

ILSC

. MA- GRUPA KoD
DOSTEPNA W DWOCH HAMIARE ROEOR I | oa | raBaTow KRESKOWY WAL

JAKOSCIACH: 4mx150m | 9mikronéw | przezroczysty 1 PL AAM 3157629425589 66623341451
e Standard 4mx300m | 9mikronéw | przezroczysty 1 PL AAM 3157629425596 66623341454

9 mikronow grubosci 5mx120m | 9mikronéw |  przezroczysty 1 PL AAM 3157629425602 66623341455
e Premium

: , o Dyspenser - - 1 EU AAM 3157629425633 66623341459
11 mikronow grubosci
Nozykdo 1| PL | AAM 3157624084712 7660708055
odcinania folii
PREMIUM

PAPIER KRAFT KLASY PREMIUM  novosc R S S

Norton oferuje bogaty wybdr wysokiej jakosci papieru maskujacego (50 g/m2),
odpornego na dziatanie rozpuszczalnikéw, dzieki czemu idealnie nadaje sie do
zabezpieczania paneli karoserii podczas malowania.

CECHY KORZYSCI
* Dobre wtasciwosci w zakresie e Zapobiega przeciekaniu farby
porowatosci

¢ Doskonata odpornosc na
¢ Nadaje sie do farb opartych na wodzie  rozciefnczalniki do farb i lakierow

IFpzpsezalnk * Rozwiazanie przyjazne dla

¢ Najlepsze wtasciwosci w zakresie Srodowiska
recyklingu

e Nie powoduje pylenia

WYMIARY SZ![\T/(JE)SPé/AK. MAGAZYN RAGBFZl'JFECVA KREKS?([()]WV NUMER PRODUKTU
200x300m 1 EU AAM 8711479962882 66261133230
400x300m 1 EU AAM 8711479957758 66261127558
450x300m 1 EU AAM 8711479962899 66261133231

600x300m 1 EU AAM 8711479962905 66261133232
800x300m 1 EU AAM 8711479962912 66261133233
900x300m 1 EU AAM 8711479957765 66261127561

1000x300m 1 EU AAM 8711479962929 66261133304
1200x300m 1 EU AAM 8711479957772 66261127562
1500x300m 1 EU AAM 8711479962936 66261133306
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NARZEDZIA
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NORTON PAINT SYSTEM®

Najbardziej efektywny i produktywny system mieszania
i aplikowania lakieru.

Daje szybsze i czystsze rozwiazania, system NPS oszczedza czas
czyszczenia.

KUBKI JEDNORAZOWE

Kazdy zestaw jest dostarczany z wieczkami, tulejkami, pierscieniami

i zatyczkami. Dwa rozne zestawy sa dostepne z dwoma rodzajami sitek,

o rozmiarach 190, 125 i 80p. Sprawdz referencje producenta lakieru, by wybra¢
odpowiednie sitko.

POJEVEA]HOSC SZ!F\T/(z)éPCA\K_ S‘ZI:F?JSKCW MAGAZYN RAGBRAL%;CVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
OPAKOWANIU

250/125 mikrondw 1 48 PL AAM 3157629225271 7660721644
750/80 mikrondw 1 48 PL AAM 3157629385449 66623314383
950/125 mikrondw 1 24 PL AAM 3157629225318 7660721648
750 /125 mikronow 1 48 PL AAM 3157629225295 7660721646
250 /190 mikrondw 1 48 EU AAM 3157629225288 7660721645
750 /190 mikrondw 1 48 PL AAM 3157629225301 7660721647
950/190 mikrondw 1 24 EU AAM 3157629225325 7660721649

ZESTAWY DO UZUPELENIANIA zawierasace FILTRY/ZATYCZKI W

W razie potrzeby dostepne sa zestawy uzupetniajace. Kazdy zestaw posiada
filtry z membrana i zatyczka.

POJE[m'Oéé SZ‘T‘L/%SPE\K. maaz | R KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

w - 4 250/ 125 mikronéw 1 EU AAM 8711479617034 66261103841
250/ 190 mikronow 1 EU AAM 8711479617041 66261103842

750/950/ 80 mikronéw | 1 EU AAM 3157629662809 66261112807

750/ 950/ 125 mikronéw| 1 EU AAM 3157629587997 63642504747

750/ 950/ 190 mikronow| 1 EU AAM 3157629588000 63642504748
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0 oy

KUBEK POMIAROWY WIELOKROTNEGO UZYCIA

Nadajacy sie do wielokrotnego uzycia kubek do mieszania, z dwukrotnie
wydrukowana skala dla wiekszej wygody.

POJEMNOSC ‘ ILOSC

‘ MAGAZYN ‘ CRUC ‘

(ml) S7T/OPAK RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
L
250 8 PL AAM 3157629225332 7660721650 %
o
750 8 PL AAM 3157629225349 7660721651 < 57 G;)<
— <<
Ll
950 4 PL AAM 3157629225356 7660721652 B = =
L~
L=
N <
o Gw
< —~ o
&)
Z-n 3

SITKO LAKIERNICZE

' Wysoka jakos¢ papieru i filtru zapewnia najwyzsza jako$¢ wymagana przez
p— i uzytkownikow koncowych do przygotowywania lakieréw wodnych, bazowych

L&"&F — ./ ibezbarwnych. Produkt jest oferowany wraz z dozownikiem w celu tatwego
o LT uzytkowania oraz filtrem, kodowanym za pomoca koloru umozliwiajacego
\ S szybka identyfikacje - biatego dla 190 mikrondw oraz niebieskiego dla 125
mikronow.
IL0SC GRUPA
S7T/0PAK. MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
Sitko lakiernicze 4x250
NIEBIESKI FILTR 1250 eat. PL | AAM 5900442847971 63642530324
Sitko lakiernicze 4x250
BIALY FILTR 190y | st PL | AAM 5900442847988 63642530358

AKCESORIA

LN
ILOSC GRUPA

ROZMIAR] yroony | MABRZIN | oo, KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
Pokrywka do 3 12 EU AAM 5900442847964 63642506316
przechowywania M/L 2% EU AAM 3157629571149 07660782012
Mieszadto 250 PL AAM 3157629240847 66254405711
Adaptor do 4 EU AAM 8711479589737 63642506281

czyszczenia NPS
Szczotka czyszczaca 6 EU AAM 8711479592539 63642506317
Kombinezon M 10 EU AAM 3157629232675 66254428976

(mozna praé)

10 PL AAM 3157629232682 66254428977
XL 10 PL AAM 3157629232699 66254428978

Kombinezony sa antystatyczne, oddychajace, nadajace sie do mycia,
wielokrotnego uzytku.
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PODAJNIK NPS

IL0SC GRUPA POJEMNOSC

ROZMIAR MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

SZT./OPAK. RABATOWA PODAJNIKA

Maty 1 EU AAM 3157629291054 07660721654 50szt. kubkow

Sredni 1 EU AAM 3157629291061 07660721655 50szt. kubkow

o Wszystkie 1 EU AAM | 3157629291078 07660721656 25s2t rednich lub 505zt
matych kubkéw

ADAPTERY

Adapter 2A Adapter 5A Adapter 9A Szybkoztaczka (QCC)
ILOS GRUPA
SZT/OPAK. MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY ‘ NUMER PRODUKTU
Airgunsa AZ4O THE 8A Meski 12mm Net.1.0mm 4 EU AAM 3157629225448 7660721663
DeVilbiss PRI, GTI, GTl pro, GFG, GFV, GFHV 510 15A | Meski3/8 Net.19 (BSP) 4 EU AAM 3157629225509 7660721669
W400, WR400, LPA%4, Zehski 16mm

IWATA VXL Primer Gun, LPH400, LPHA440 2A Net.1.5mm 4 EU AAM 3157629225387 7660721658
475 Mini-Gun 12A | Meski 10mm Net.1.0mm 4 EU AAM 3157629225486 7660721667

Sagola -
403G, 433G, 43406, 4446, 4506, 41006, 42006, 5A Zenski 12mm 4 EU AAM 3157629225417 7660721660

4300 Net.1.5mm

SATAjet 2000HVLP w/o QCC,
SATAjet RP w/o QCC

SATA LM2000 HVLP/RPP,
SATA KLC HVLP/RPP, 9A Meski 16mm Net.1.5mm 4 PL AAM 3157629225455 7660721664
SATAKLC P, SATAjet 90

SATAjet B, SATAjet B NR92,

9A Meski 16mm Net.1.5mm 4 PL AAM 3157629225455 7660721664

SATA SATAjot B NROS HVLP 2A | Zehski 16mm Net.1.5mm 4 EU | AAM | 3157629225387 7660721658
SATALM B 92 5A | Zerski12mm Net.1.5mm 4 EU | AAM | 3157629225417 7660721660

SATAminijet, minijet 2,3, 4 12A | Meski 10mm Net.1.0mm 4 EU | AAM | 3157629225486 7660721667

Walcom FX GEO, FX HLVP 8A | Meski12mm Net.1.0mm 4 EU | AAM | 3157629225448 7660721663
SATA SATA 3000 54 do szybkiego 4 EU | AAM | 3157629225547 7660721752

potaczenia

Inne modele dostepne po zapytaniu
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NARZEDZIA

STANDARDOWE REGULACJE BHP

Ochrona przed istotnymi zagrozeniami. Urzadzenia ochrony drég oddechowych reprezentuja srodki
ochrony osobistej klasy 3.

* Niebezpieczenstwo moze by¢ powazne, nieodwracalne lub $miertelne.
e Zaprojektowane produkty zapewnia kompleksowa ochrone w rozumieniu definicji dyrektywy.

e Certyfikowanie zapewnia upowazniony organ w drodze egzaminu wspélnotowego potaczonego
z systemem kontroli jakosci dla produkcji.

e Sposdb oznaczenia produktu jest zgodny z ogélnymi zasadami oznaczen produktéw w danej klasie oraz
szczegdtowo okreslany w procesie certyfikowania produktu.

Norton PRZESTRZEGA PONIZSZYCH DYREKTYW UNII
EUROPEJSKIEJ W ODNIESIENIU DO MASEK PRZECIWPYLOWYCH:

* Dyrektywa 89/656/CEE z dnia 30 listopada 1989 r.: 0 uzyciu $rodkdéw ochrony
osobistej przez pracownikdéw. Okresla ona obowiazki pracodawcow.

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

* Srodki ochrony osobistej wymagane dla wykonywania pracy musza zosta¢
udostepnione nieodptatnie.

* Srodki ochrony osobistej musza stosowa¢ sie do obowiazujacych przepiséw
prawnych.

* Pracodawca musi mie¢ do swojej dyspozycji informacje potrzebne dla
odpowiedniego uzytkowania produktu.

* Reguty i warunki uzytkowania musza by¢ zdefiniowane.

* Dyrektywa 89/686/CEE z dnia 21 grudnia 1991 r.: o projektowaniu,
wprowadzaniu na rynek i wolnym obrocie srodkami ochrony osobistej na
terytorium Unii Europejskiej. Niniejsza Dyrektywa ulegta przeformutowaniom
i zostata zmodyfikowana przez Dyrektywe 95/58/CEE.

e Zasadnicze wymagania, jakie maja by¢ spetnione przez srodki ochrony
osobistej w celu dopuszczenia ich na rynek europejski.

¢ Konkretne teksty zapewniaja klasyfikacje w odniesieniu do niebezpieczenstw.

APARATY PRZECIWPYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU | MASKA PRZECIWPYtOWA
Z PODWOJNYM WKtADEM

MASKA JEDNORAZOWEGO UZYTKU OPARY GAZOWE: DLA KAZDEGO TYPU CZYNNIKA
EN149: Pétmaski filtrujace (jednorazowego uzytku) ~ POWODUJACEGO SKAZENIE ISTNIEJE SPECJALNY
do ochrony przed czastkami statymi FILTR
zawieszonymi w gazie. Istniejg trzy klasy A: Gazy i opary organiczne, w tym majace punkty
ochrony: FFP1, FFP21i FFP3. . wrzenia powyzej 65°C, przyktadowo: rozpuszczalniki,
MASKA CZES$CIOWO JEDNORAZOWEGO UZYTKU weglowodory itp.
EN405: Pétmaski filtrujace z zaworami dla celéw AX: Gazy i opary organiczne, w tym majace punkty
ochrony przed gazami lub przed czastkami wrzenia powyzej 65°C.

statymi zawieszonymi w gazie. _ ) )
P: Czastki state zawieszone w gazie, pyty.

STANDARDY | PRZEPISY LEGISLACYJNE
ODNOSZACE SIE DO OKULAROW:

Dyrektywa 89/686/EEC (Projekt) opisuje zasadnicze wymagania majace by
spetnione w celu dopuszczenia okularéw do sprzedazy na rynku europejskim.
. Srodki ochrony osobistej pochodzace z Unii Europejskiej musza nosié¢
a oznakowanie poswiadczajace ich dostosowanie do Dyrektywy 89/686/EEC.
( ' Wszystkie nasze okulary stosuja sie do Dyrektywy 89/686/EEC i EN 166, ktdre
v opisuja techniczne standardy wydajnosci. Nasze okulary klasy Premium stosuja
sie do tresci normy EN 175, ktdéra opisuje “sprzet do ochrony oczu i twarzy
podczas spawania i powiazanych z nim prac”.
Oznakowanie CE pojawia sie na najmniejszym opakowaniu.
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MASKI

Norton oferuje doskonale zaprojektowane maski
zapewniajace maksimum bezpieczenstwa oraz
niezrownana wygode uzytkowania. Maska

z podwojnym wktadem nie zaweza pola widzenia,

a zintegrowane z obudowa, regulowane paski do
mocowania pozwalaja na bezpieczna prace w skrajnie
trudnych warunkach. Wszystkie maski sygnowane
marka Norton chronia przed pytem i potencjalnie
niebezpiecznymi gazami, jakie napotykane sa przy
ponownym wykanczaniu produktéw zeglarskich,
w przemysle samochodowym, lotniczym,
podczas pracy z metalami i drewnem.

®
SAINT-GOBAIN

SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

POEMASKA Z PODWOJNYMI FILTRAMI enos:2001+A1:2009

CECHY
e Miekki, niealergiczny materiat

¢ Opatentowana, higieniczna
konstrukcja ochronna

® Ergonomiczny ksztatt

e Zawieszenie kotyskowe
i regulowane paski mocujace

JEDNOSTKA

.
sPRzEDAZY | MAGAZN

OCHRONY

Zaprojektowana dla maksymalnego komfortu i wydajnosci.

KORZYSCI
* Miekka, bezpieczna, wygodna

e Zachowuje ksztatt i czystosc
po uzyciu

e Ulepszona mozliwos$¢ obserwacji
e Mozliwosc efektywnej i komfortowe;
pracy w kazdych warunkach

GRUPA
RABATOWA

KLASA

OPIS PRODUKTU

2016 Maska z podwéjnym

PP001 wktadem weglowym AZP2 12 12 PL

KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

AAM 3157629297568 66254482016

e
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NARZEDZIA

WYMIENNE WKLADY FILTROW PRZECIWPYLOWYCH
ZEWNETRZNYCH ensos:2001+A1:2009

N Do ochrony przeciw pytom i gazom zastosuj maske z podwéjnym wktadem.
/ Pojemniki wymiany filtra wymagaja niewielu czynnosci konserwacyjnych,
{\ ) wktadki powinny byc¢ czesto wymieniane dla zapobiezenia wymianie samej maski.

L 5
o FET
o mrERLE
> \
wn §< h Y
= il
=z = -
NEENae
=Z ILOSC
(o' KLASA JEDNOSTKA GRUPA

L
[ o OPIS PRODUKTU OCHRONY SZT./ SPRZEDAZY MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(@] OPAK.
0 oI

PZPOO1[’]71 Wymienny filtr czastek statych P2 1 12 PL AAM 3157629297575 66254482017

PORADY DLA UZYTKOWNIKA

Umies¢ maske na Przypnij dolne paski Skoryguj potozenie maski  Sprawdz maske
ustach i nosie, nastepnie  z tytu gtowy - powyzej poprzez pociagniecie kazdorazowo przed jej
pociagnij za paski z tytu szyi. koncowek, aby maska uzyciem.

gtowy. byta doktadnie docisnieta

do twarzy. Paski mozna
regulowac poprzez
pociagniecie lub
wypchniecie ich koncowek
przy obudowie

i zabezpieczenie ich
klamerkami.

1 90 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®
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MASKA PRZECIWPYLOWA Z ZAWOREM en149:2001+A1:2009

Maska ochronna Jednorazowego uzytku FFP2D SL, chroni przed nisko-
\ toksycznymi, statymi i ptynnymi aerozolami, w koncentracjach do maksimum

12 x OEL. Chroni przed weglanem wapnia, metalem zelaznym, twardym
drewnem, wtoknami szklanymi, plastikiem, kwarcem, miedzia i aluminium. Nie
jest przeznaczona do stosowania, kiedy koncentracja tlenu wynosi mniej niz 17 %.

__51 CECHY KORZYSCI
VS ,‘j, e Zawor wydechowy ¢ Umozliwia tatwiejsze oddychanie
¢ Jednorazowego uzytku ¢ Maksymalna ochrona za kazdym

e Filtr polipropylenowy razem

o Dty 2 e Wysoka wydajnosc filtrowania

* Przyjmuje ksztatt zgodny z ksztattem

WYMIARY rosd

MASKA (mm) Czes¢ nizsza - szerokos¢ 85. Czes¢ wyzsza - szerokos¢ 200. Wysokosc 87.
CZESC NOSOWA (mm) KIFCRTEIIRSER)!

ZAWOR (mm) 41x 11 (D xH)

TASMA (mm) 560x0.7x6 (LxTxW)

JEDNOSTKA GRUPA

OPIS PRODUKTU 7P SPRZEDAZY MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

2019

PPOO1 Maska przeciwpytowa z zaworem FFP2 20 20 PL AAM 3157629297599 66254482020

MASKA PRZECIWPYLOWA EN149:2001+A1:2009

Maska ochronna jednorazowego uzytku FFP2D SL, chroni przed nisko-
toksycznymi, statymi i ptynnymi aerozolami, w koncentracjach do maksimum

12 x OEL. Chroniona przed weglanem wapnia, metalem zelaznym, twardym
drewnem, wtéknami szklanymi, plastikiem, kwarcem, miedzia i aluminium. Nie
jest przeznaczona do stosowania, kiedy koncentracja tlenu wynosi mniej niz 17%.

,,‘-"

4 CECHY KORZYSCI
I A e Jednorazowego uzytku e Maksymalna ochrona za kazdym
e T "A), razem

e Filtr polipropylenowy

« Druciany szkielet e Wysoka wydajnosc filtrowania

® Przyjmuje ksztatt zgodny z ksztattem

nosa
WYMIARY

MASKA (mm) Czesc nizsza - szerokosc 85. Cze$¢ wyzsza - szeroko$¢ 200. Wysokosc 87.
(o7 AN[OIo L/ IW 90 x 9 x 0.5 (L x W x T)
TASMA (mm) 560x0.7x6([LxTxW)

JEDNOSTKA GRUPA
OPIS PRODUKTU OCHRONY SZT. SPRZEDAZY MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

2019

PPO01 Maska przeciwpytowa ‘ FFP2 ‘ 20 ‘ 20 ‘ PL ‘ AAM ‘ 3157629297582 ‘ 66254482019 ‘
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REKAWICZKI JEDNORAZOWEGO UZYTKU

Rekawiczki nitrylowe i lateksowe przeznaczone sa do
pracy ze zwiazkami chemicznymi i niechemicznymi.
Stosuje sie je do prac lakierniczych, w przemysle
zeglarskim, lotniczym oraz przy obrdbce metali

i drewna.

CERTYFIKATY
¢ Certyfikaty: 1ISO 9001:2000 + SO 13485:2003

* Zgodnos$c ze standardami technicznymi EN 455-1
(wykrywanie dziur po szpilkach)
+ EN 455-2 (wtasciwo$ci fizyczne)
+ EN 455-3 (ocena biologiczna)
+ Pr EN 455-4 (okreslanie czasu przechowywania)

e Znakowanie w zgodnosci z Dyrektywa Unii
Europejskiej 93/42/EEC

NARZEDZIA
SCIERNE NASYPOWE
& BEARTEX®

REKAWICZKI NITRYLOWE

Rekawiczki jednorazowego uzytku sa przeznaczone do pracy ze zwiazkami
chemicznymi, bez pudru, odporne na $rodki dezynfekujace.

CECHY KORZYSCI
* Obojetne biologicznie e Zapobiega podraznieniom skory
* Anatomiczny ksztatt e Pasuja do wszystkich rozmiardw reki

yeook JEDNOSTKA

SPRZEDAZY

GRUPA
RABATOWA

OPIS PRODUKTU ROZMIAR SIT/
OPAK.

MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

2022 | Rekawiczkinitrylowe do pracy L 100 100 PL AAM 3157629297612 66254482022
ze zwiazkami chemicznymi

2022 | Rekawiczkinitrylowe do pracy M 100 100 EU AAM 3157629523407 66623398849
ze zwiazkami chemicznymi

2022 | Rekawiczkinitrylowe do pracy XL 100 100 EU AAM 3157629523414 66623398850
ze zwiazkami chemicznymi

REKAWICZKI LATEKSOWE

Rekawiczki jednorazowego uzytku, zaprojektowane dla pracy ze zwiazkami

o chemicznymi, wolne od kurzu i odporne na $rodki dezynfekujace. Minimalny
poziom ochrony: 50ug/g.
4}’ CECHY KORZYSCI
~ * Naturalna guma lateksowa e Zapobiega podraznieniom skory
* Anatomiczny ksztatt e Pasuje do wszystkich rozmiarow reki

OPIS PRODUKTU ROZMIAR OO MAGAZYN GRUPA

SPRZEDAZY RABATOWA

KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

2023 | Rekawiczkilateksowe do pracy L 100 100 PL AAM 3157629298329 66254482023
ze zwiazkami niechemicznym
Rekawiczki lateksowe do pracy

2023 - S ; M 100 100 EU AAM 3157629523384 66623398847
ze zwiazkami niechemicznym
Rekawiczki lateksowe do pracy

2023 . S . XL 100 100 EU AAM 3157629523391 66623398848
ze zwiazkami niechemicznym
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®
SAINT-GOBAIN

OKULARY

Zapewniaja ochrone dla oczu podczas obrobki metalu, spawania, ciecia, szlifowania i piaskowania.
Zawiasy okulardéw klasy Premium pozwalaja na ich komfortowe uzycie wraz z maskami Norton.

0ZNAKOWANIE SZKIEL. OKULAROW

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

<
N
a
=
N
o
<
=

Odpornos$é mechaniczna 3
Klasa optyczna
Producent
Numer odcienia
Typ filtra

OZNAKOWANIE OPRAWEK

NUMER PRODUCENT KLASA ODPORNOSC WYMAGANIA
ODCIENIA OPTYCZNA MECHANICZNA DODATKOWE
2 - Kod nr: 1.2 - Wskazuje U - Identyfikacja 1 - Klasa F - Symbol sity K - Symbol
wskazuje on na odcien producenta optyczna (1 - mechanicznej odpornoséci na
typ filtra2i3 = soczewek do noszenia (F - niskie uszkodzenie
ultrafiolet (miedzy 1.2 8 statego, 3 - do oddziatywanie) powierzchniowe
dla okularéw i noszenia przez drobne
C - Poprawione gogli) okazjonalnego) T - Symbol czasteczki
rozpoznawanie odpornosci na
koloru dla czasteczkio N - Symbol
soczewek duzej szybkosci odpornosci
kategorii 2 lub 4 w ekstremach na zamglanie
temperaturowych szkiet
(-5°C i +55°C)
po stopniu
oddziatywania

U EN 166 F

PRODUCENT ODPORNOSC

KLASA OPTYCZNA MECHANICZNA

U - Identyfikacja producenta EN 166 - Klasa optyczna (1 - do
noszenia statego, 3 - do noszenia

okazjonalnego)

F - Symbol sity mechanicznej
(F - niskie oddziatywanie)

T - Symbol odpornosci na czasteczki
o duzej szybkosci w ekstremach
temperaturowych (-5°C
i +55°C) po stopniu oddziatywania

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX® 1 93
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OKULARY OCHRONNE: PREMIUM en175

Doskonata ochrona podczas obrdobki metalu, szlifowania i ciecia. Ruchome
/\ w dwoch ptaszczyznach zauszniki dla idealnego ustawienia i komfortu

e uzywania. Dla maksymalnego bezpieczenstwa uzywaj wraz z maskami.

- \ i _ CECHY KORZYSCI

< “’ ¢ |dealna ochrona oczu podczas e Zawiasy dla komfortowego
< Z % spawania i pracy z metalami dopasowania do ksztattu gtowy
= e Oznakowanie ramek i soczewek
Nz <

g
<Z(8 o e I GRUPA

OPAK. SPRZEDAZY RABATOWA

MODEL OPIS PRODUKTU ST/ MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

Okulary klasy

2024 Premium

‘ 1 ‘ 10 ‘ EU ‘ AAM ‘ 3157629298336 ‘ 66254482024

OKULARY OCHRONNE: STANDARD en 166

& i Idealne do ogolnych zastosowan, gdzie wymagana jest ochrona przed pytem,
"% odpryskami ptynow.
" _# CECHY KORZYSCI
- n = ’1@ * Oznakowanie ramek i soczewek ¢ Dla ogdlnego zastosowania
o ’
k!'::'"'.":;_

ILOSC

JEDNOSTKA GRUPA
MODEL OPIS PRODUKTU OSS/IK/ SPRIEDAZY MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

Okulary

2025 standardowe ‘

1 ‘ 10 ‘ PL ‘ AAM ‘ 3157629298343 ‘ 66254482025 ‘
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KOMBINEZONY ROBOCZE

Uzycie kombinezondw Norton jest sposobem na
ochrone ubran przed farba, kurzem i uszkodzeniem.

Kombinezony nadaja sie do prania i wielokrotnego
uzytku.

Dostepne rozmiary: M, L, XL.

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

<<
N
[mn]
o
N
a4
<
=z

KOMBINEZON ROBOCZY

Zrobiony z polibawetny kombinezon roboczy, oddychajacy. Mozna go prac,

do wielokrotnego uzytku. Moze by¢ uzywany do wszystkich aplikacji, gdzie jest
wymagana ochrona przed zabrudzeniami, odporny na rozdarcia.

Dostepny w trzech rozmiarach: M, L, XL.

ILOSC

OPIS PRODUKTU SZT./ | MAGAZYN GRUPA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
RABATOWA
OPAK.
5853331 Kombinezon roboczy - rozmiar M 5 EU AAM 3157629359549 7660718314
BgE3[3l1351 Kombinezon roboczy - rozmiar L 5 EU AAM 3157629359556 7660718315
e | Kombinezon roboczy - razmiar XL | 5 EU AAM 3157629359563 7660718316
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NARZEDZIA

SCIERNE NASYPOWE

& BEARTEX®

NOTATKI
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197-202 FREZY

oX314V3IE R
IMOJASYN INY3IIIS
VIZA3Z4VYN

200 Wymiary i opis frezu

198 Frezy palcowe

trzpieniowego



FREZY PALCOWE

Innowacyjna technologia jest obecnie stosowana w formie nowych
krawedzi skrawajacych ,Dtech” oraz wprowadzonych nowych
produktow o wysokiej wydajnosci Xtreme. Nowy, rozszerzony
asortyment frezéw trzpieniowych z weglika obejmuje rézne
uzebienia i ksztatty ostrzy, zapewnia optymalne dostosowanie

do kluczowej charakterystyki wielu réznych materiatow.

= ZASTOSOWANIA | RYNKI
& : : o :
Ze ¢ Usuwanie spoin * Przemyst lotniczy i kosmiczny |
B . - |
S Ukosowanie * Motoryzacja
> am * Przygotowanie spoin .
<So * Budowa statkow
Zn 3 * Gratowanie

¢ QOdlewnictwo

e [otnictwo

PROFESJONALNY
STANDARD *+++

METALE
A') I/I gELﬁ}jZNE\

NIEZELAZNE

CECHY KORZYSCI

¢ Gtowica z weglika wolframu * Mozna stosowac przy duzych
predkosciach i w wysokich
temperaturach

e Projekt z rowkami przerywanymi * Dtugi okres uzytkowania

e Szeroki zakres dostepnych przekrojow e Ostre krawedzie skrawajace
zapewniaja udoskonalona wydajnos¢
i dtuzszy okres uzytkowania produktu

e Szeroki zakres dostepnych ksztattow ¢ Odpowiednie do wielu réznych
zastosowan
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WYBOR PRODUKTOW

N Wysoko zalecane

M

SAINT-GOBAIN

Stal

STANDARD

Stal odpuszczona

Stal nierdzewna

Odlew

Tytan

Nikiel

Stopy miedzi

Aluminium

Tworzywa sztuczne

Cement

KSZTALTY PRODUKTOW

A Walcowy

H J Zagtebiacz K Zagtebiacz L Stozkowy M Stozkowy Krawedziowy*
Ptomieniowy 60°* 90°* z koncowka stozek*
kulkowa

powierzchnia
czotowa

powierzchnia
robocza

B Walcowy z robocza C Walcowy z kulkowa D Kulkowy

E Owalny

F Choinkowy z

kulkowa

N Odwrdcony

G Choinkowy

powierzchnia robocza

&/ Zalecane
i D DTECH ALU DF* BC* S*
STYL CIECIA PODWOJNY wzér PODWOJNY WZOR DOKLADNY, PODWOJNY PR POJEDYNCZY WZOR
uzebienia UZEBIENIA ALUMINIUM WZOR UZEBIENIA EAMACZ WIOROW UZEBIENIA §
o
Uniwersalny styl Lepsze usuwanie Do stepiania krawedzi | Ziarnowy uktad Usuwanie krawedzi Zastosowania: [a
ciecia. Szybkie materiatu. Silniejsza | ostrych stopow ukruszen. Doktadne ostrych - ogélne ogodlne przeznac- a ®
usuwanie materiatu. | budowa zebow. Zm- aluminium i plastiku - | zastosowania przeznaczenie. zenie, zapewnia < < E
tagodne wykonczenie. | niejszony kat krawedzi| szeroki uktad zebow. | wykonczeniowe. Stosuj powierzchnie wolna od N= -
CECHY o . : . ; 0Oy
Ziarnisty uktad. zeba. Dtuzszy czas tatwy przeptyw frag- | na stali stopowej zadrapan. L= o
eksploatacji narzedzia.| mentow ukruszonych. | twardej N j
Zmniejszone ukrusza- i poddanej obrobce g WA
nie. termicznej. 28 o3

*Produkt na zamodwienie
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA
& BEARTEX®

WYMIARY | OPIS FREZU TRZPIENIOWEGO

WYBOR PRODUKTOW

WYMIARY FREZU TRZPIENIOWEGO

A

16,0

25,0

6x65

DTECH

KSZTALT

Srednica gtowki

Dtugosc¢ gtowki

Srednica trzpienia i taczna dtugosc frezu

trzpieniowego (OL)

Rodzaj uzebienia

D1

L1

D2 +L2

ZALECANE PREDKOSCI ROBOCZE (OBR/MIN)

RODZAJ MATERIALU

0

[1}

0

0

0

3mm

6mm

10mm

12mm

16mm

Stal

60000-90000

45000-90000

30000-40000

22500-30000

18000-24000

Stal odpuszczana

60000-90000

30000-45000

19000-30000

15000-22500

12000-18000

Stal nierdzewna

60000-90000

30000-45000

19000-30000

15000-22500

12000-18000

Odlew 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Tytan 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Nikiel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Stopy miedzi 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Aluminium 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Tworzywa sztuczne 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000

Cement

60000-90000

30000-45000

19000-30000

15000-22500

12000-18000

200 NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE & BEARTEX®
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) mmy

SAINT-GOBAIN

FREZY

SPECYFIKACJA MAGAZYN RAGBiL'JFECVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
A-6x19 6x50 Cut D 1 PL CA 3157624326652 60157638141 §
A-8x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157624333070 60157638143 8
> e
A-10x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157624333124 60157638144 g ﬁ E
A-10x19 6x65 Cut S 1 PL CA 3157625606449 63642586422 E~% E
A-10x19 6x65 Cut Bc 1 PL CA 3157625606432 63642586421 E % %
A-10x19 6x65 Cut Df 1 PL CA 3157625606692 63642586446 Zn B
A-10x19 6x65 Cut Dtech 1 PL CA 5900442848039 63642586447
A-12x25 6x70 Cut D 1 PL CA 3157624333155 7660707808
B-6x19 6x50 Cut D 1 EU CA 3157625607088 63642586641
B-8x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157624333094 7660707804
B-10x19 6x65 Cut D 1 EU CA 3157624333131 60157638145
B-12x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157625606968 63642586619
B-12x25 6x70 Cut D 1 PL CA 3157624333162 60157638147
B-16x25 6x70 Cut D 1 EU CA 3157625637481 60157638190
C-6x19 6x50 Cut D 1 EU CA 3157624333278 60157638150
C-8x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157624333285 60157638151
C-10x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157624333292 60157638152
C-12x25 6x70 Cut Alu 1 EU CA 3157624333650 7660707846
C-12x25 6x70 Cut D 1 PL CA 3157624333322 60157638154
C-16x25 6x70 Cut D 1 EU CA 3157624725554 60157638191
D-6x5,4 6x50 Cut D 1 EU CA 3157624333476 60157638166
D-8x7,2 6x52 Cut D 1 PL CA 3157624333483 60157638167
D-10x9 6x53 Cut D 1 EU CA 3157624333490 7660707832
D-12x10,8 6x55 Cut D 1 PL CA 3157625622685 69957383148
E-10x16 6x60 Cut D 1 PL CA 3157624333384 60157638159
F-6x16 6x50 Cut D 1 EU CA 3157625607781 63642586955
F-10x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157624333537 60157638170
F-12x25 6x70 Cut Alu 1 EU CA 3157624333667 60157638181
F-12x25 6x70 Cut D 1 PL CA 3157624333544 60157638171
F-16x25 6x70 Cut D 1 EU CA 3157625607767 63642586952
G-6x16 6x50 Cut D 1 EU CA 3157624333445 60157638164
G-10x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157624333452 60157638165
G-12x25 6x70 Cut D 1 PL CA 3157624333469 7660707829
H-8x19 6x65 Cut D 1 PL CA 3157624333391 60157638160
H-12x32 6x77 Cut D 1 PL CA 3157625610248 63642587971
L 8x22 6x69 cut D 1 EU CA 3157625608689 63642587104
L-10x27 6x75 Cut D 1 PL CA 3157625608641 63642587100
L-12x30 6x75 Cut D 1 PL CA 3157625608665 63642587102
M-6x19 6x50 Cut D 1 EU CA 3157625608931 63642587137
M-10x16 6x65 Cut D 1 PL CA 3157625608917 63642587133
M-12x22 6x70 Cut D 1 EU CA 3157624333261 60157638149
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WSTEP

Norton® oferuje wysokiej jakosci narzedzia $cierne pozwalajace na
zmaksymalizowanie wydajnosci w niemal wszystkich zastosowaniach
przemystowych - poczawszy od standardowych sciernic do szlifierek
warsztatowych a skonczywszy na najwyzszej jakosci $ciernicach

z ziarnem ceramicznym.

Szeroki zakres réznorodnosci produktow pozwala na spetnienie e

.’/V ¥

wszelkich wymagan zwiazanych z operacjami precyzyjnego
i zgrubnego szlifowania, poprzez oferowanie najbardziej

odpowiednich charakterystyk $ciernic, segmentow,
Sciernic trzpieniowych, osetek do obciagania
i do ostrzenia.

Norton® oferuje najbardziej kompleksowa linie
wyrobow Sciernych spojonych dla przemystu. /

ZNAJOMOSC
PRODUKTU

o Piktogramy bezpieczenstwa \\
€ Marka Norton® \x‘
e Kod ksztattu i wymiary éciernicy (mm)

\

° Charakterystyka Sciernicy
e Maksymalna predkos¢ robocza

o Kod produktu: nalezy podac¢
w przypadku sktadania ponownego zamdéwienia

0 Logo: 0Sa gwarancja bezpieczenstwa i jakosci

0 Europejska norma bezpieczenstwa EN 12413

TYPY ZIAREN SCIERNYCH

SG NORTON SG®

Ceramiczna forma tlenku glinu. Ziarno $cierne
opatentowane przez firme NORTON®. Jest
twardsze i ostrzejsze niz konwencjonalne ziarna
scierne. Dzieki swojej unikalnej mikrokrystalicznej
strukturze ma wysoka zdolno$¢ do samoostrzenia
sie co zapewnia tzw. chtodne skrawanie oraz
zmniejsza czestotliwos¢ obciagania Sciernicy.

ELEKTROKORUNDY

Ziarna scierne konwencjonalne. Sa to tlenki glinu
wytwarzane w wielu odmianach. Generalnie
zalecane do szlifowania réznego typu stali

o réznych twardosciach. Moga by¢ réwniez uzywane
do wysokociagliwych materiatow, takich jak stopy
brazu.

i

W

NORTON

SAINT-GOBAIN

‘1°n1_1 80X13X3
/ 3NQ46JVQ Nb
66253262031

MAX: 2.230
35m/s

@®ee®06
oSA

EN 112413 0

WEGLIK KRZEMU

Ziarna scierne o bardzo ostrych krawedziach,
twardsze niz ziarna elektrokorundéw. Ogolnie
zalecane do szlifowania materiatow niezelaznych,
np. zeliwa, brazu, miedzi, ceramiki, szkta, weglikdw
spiekanych.

ELEKTROKORUNDY CYRKONOWE

Stosowane do zgrubnych operacji szlifierskich
gdzie wymagane jest usuwanie duzych naddatkow.
Uzywane w Sciernicach o spoiwie zywicznym
(organicznym).

Kazdy rodzaj ziarna $ciernego ma swoja charakterystyczna strukture krystalograficzna oraz rézne
tendencje do pekania poszczegdlnych ziaren, co decyduje o doborze odpowiedniego typu ziarna do danej

operacji szlifierskiej i szlifowanego materiatu.

204 NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE



DOBOR GRANULACJI

Granulacja ziarna $ciernego wyrazana jest cyfra; im mniejsza cyfra, tym grubsze ziarno; im wieksza

cyfra, tym drobniejsze ziarno. Granulacja jest to liczba ziaren utozonych jedno za drugim, na dtugosci

1 cala (25,4mm). Wybierajac odpowiednig granulacje do danej operacji szlifierskiej, nalezy wzia¢ pod uwage
nastepujace zagadnienia:

STOSOWANIE GRUBEJ GRANULACJI STOSOWANIE DROBNEJ GRANULACJI

* Do szybkiego usuwania duzych naddatkow * Do utrzymywania wymaganego profilu

* Do duzych powierzchni styku $ciernica - detal ¢ Do matych powierzchni styku Sciernica - detal
e W przypadku braku wymagan dotyczacych ¢ Do precyzyjnego wykonczenia

wykonczenia powierzchni ¢ Do twardych i kruchych materiatow

* Do migkkich i ciagliwych materiatow * Do utrzymywania wymaganego promienia

TWARDOSC SCIERNICY

Twardoé¢ Sciernicy umownie oznacza site z jaka spoiwo “trzyma” ziarno $cierne.
Twardos¢ Sciernicy jest zatem bezposrednio powiazana z iloscia spoiwa w Sciernicy:

L L <
NISKIE TWARDOSCI SCIERNICY DO: WYSOKIE TWARDOSCI SCIERNICY DO: N W
e Twardych materiatow ¢ Miekkich materiatow ﬁé g
e
* Duzych powierzchni styku Sciernica-detal * Matych, waskich powierzchni styku Sciernica-detal % % g
Zn o
* Szybkiego zbierania duzych naddatkéw ¢ Podwyzszenia zywotnosci $ciernicy

TYPOWE ZAKRESY TWARDOSCI SCIERNICY

SZLIFOWANIE
CYLINDRYCZNE/BEZKLOWE

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN

SZLIFOWANIE SREDNICY
WEWNETRZNEJ

SZLIFOWANIE NARZEDZI

SZLIFOWANIE
GWINTOW

SCIERNICE ORGANICZNE NIEWZMOCNIONE

SCIERNICE ORGANICZNE WZMOCNIONE

00000000001 NARzEDZIA SCIERNE sPosone - 209
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SPOIWA CERAMICZNE -V

Spoiwa najczesciej stosowane do szlifowania precyzyjnego. Dzieki ich sztywnosci sa stosowane tam,
gdzie wymagane sa wysokie doktadnosci i zawezone tolerancje. Spoiwa ceramiczne sa odporne na wode,
oleje, kwasy, normalne zmiany temperatury. Najbardziej znane spoiwa ceramiczne:

VS3/VS3P | REWOLUCYJNA TECHNOLOGIA SPOIWA VITRIUM3 VITRIUM 3

Ta rewolucyjna platforma spoiw dzieki unikalnej kompozycji chemicznej zapewnia catkowicie nowa jakos¢
potaczenia pomiedzy spoiwem i ziarnem Sciernym, w konsekwencji poprawiajac wszechstronnosc¢ produktu
Sciernego w szerokim zakresie zastosowan szlifowania precyzyjnego.

Umozliwia prace z wyzszymi predkosciami, polepszone trzymanie profilu oraz mniejsze ryzyko powstawania
przypalen.

VBE Uniwersalne spoiwo dla ziaren elektrokorundéw konwencjonalnych, praktycznie nadaje sie do wszystkich
operacji szlifierskich, a specjalnie do: szlifowania ptaszczyzn, szlifowania cylindrycznego, szlifowania
otworéw, ostrzenia narzedzi, dla waskich i Srednich powierzchni styku éciernica - detal.

VK Specjalne spoiwo dla ziaren weglika krzemu.

v V to oryginalne, wysoko-temperaturowe wiazanie witryfikowane, zwykle stosowane tam, gdzie wymagane sa
twardsze tarcze szlifierskie.

w VS VS to bardzo uniwersalny, nisko-temperaturowy, o wysokiej wydajnosci system wiazan witryfikowanych,
pzd stosowanych w niemal wszystkich zastosowaniach, ale przede wszystkim dla narzedziowni, szlifowania
9, bezsrodkowego, cylindrycznego i powierzchniowego.

o

% VTECH Nisko-temperaturowe, bardzo techniczne wiazanie, stosowane z konwencjonalnymi materiatami

i narzedziami $ciernymi oraz rekomendowane dla wysoce technicznych zastosowan dla maksymalizacji
wydajnosci oraz parametréw wyréwnywania.

VX Wiazanie VX zapewnia ulepszone zachowanie kata/formy dla wiekszoéci zastosowan - jest to najczesciej
wybierane wiazanie dla naszych materiatéw i narzedzi $ciernych.

VXP Zawiera wiazanie VX, odpowiednie dla duzych obszaréw kontaktowych i szlifowania powierzchniowego.

ZNAJOMOSC SPECYFIKACJI

MATERIALY SCIERNE GRANULACJA TWARDOSC STRUKTURA SPOIWO
ELEKTRO- TLENEK
KORUNDY | WEGLIK . . ZAM-
z CERAMICZNY | GRUBA |SREDNIA|DROBNA | MIEKKI | SREDNI [ TWARDY OTWARTA
/ TLENEK |KRZEMU ” KNIETA
ALUMINIUM
GLINU
A 37C SGB 12 30 80 E Q 5 10 VS
VS3P
VS3
19A 39C 356G 16 36 90 J 11 VXP
25A 556G 20 46 100 K 12 VXPM
38A 1TGP 24 54 120 H L
40A 60 M Vv
57A 70 N VK (37C, 39C)
VKP (39C)
86A 0 VBE
VBEP
IPA 46 60 80 ME HA EH 17 26 VTX
20 VTX/VTX2
5NQ 60 80 J K L VAN
12 VANP
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SPOIWA ORGANICZNE -B
WIAZANIA TE STOSOWANE SA GLOWNIE W DWOCH TYPACH SCIERNIC:

- w Sciernicach stosowanych na przenosnych lub zamontowanych na state maszynach do szybkiego
usuwania materiatu (tzw. ,zdzierania”),

- w $ciernicach wzmocnionych siatka z wtokna szklanego do uzycia na przenosnych lub zamontowanych
na state maszynach.

Najczesciej uzywane wiazania organiczne to:

SCIERNICE DO ZDZIERANIA

B38 Najwyzszej klasy spoiwo, nowa kompozycja spoiwa B38 zaprojektowana w celu zwiekszenia wydajnosci
i zmniejszenia kosztéw w operacjach szlifowania zgrubnego.

B28 Wiazania wysokiej klasy odpowiednie dla wiekszosci zastosowan technicznych wymagajacych maszyn
o wysokiej mocy.

B & B3 Wielofunkcyjne wiazanie, ktore przynosi zadowalajace rezultaty przy wiekszosci zastosowan.

SCIERNICE DO PRZECINANIA

BF1 Specyficzne wiazanie, zapewniajace najlepsza jakos¢ w cieciu, w warunkach suchych lub mokrych. =

BF3 Nowa generacja wiazan, zapewniajaca najlepszy czas eksploatacji tarcz, ktéry gwarantuje najwyzsza N L
wydajnos¢ i niezrownana jakos¢ ciecia metali niezelaznych w warunkach mokrych, w odniesieniu do S-z g
szerokiego zakresu materiatow i zastosowan. E % 8

B24 Nowe wiazania weglika krzemu zapewniaja najlepsza wydajnosc¢ i najwyzsza jakos¢ ciecia na mokrej <ng %
powierzchni metali niezelaznych.

B25 Moga takze by¢ stosowane w cieciu na mokro bardziej miekkich materiatow.

B26 Nowa generacja wiazan stosowana na tarczach $cinajacych z tlenkiem aluminium, ktéry gwarantuje

najwyzsza wydajnos¢ i niezréwnana jakos$¢ ciecia metali zelaznych w cieciu na mokro.

B65 Tradycyjne wiazanie zapewnia dobra wydajnos$¢ i dtugi czas eksploatacji w warunkach ciecia na sucho.

TECHNICZNE ZROZNICOWANIE ASORTYMENTU

Norton® oferuje szeroki zakres $ciernic do szlifowania i ostrzenia, aby sprosta¢ wymaganiom
uzytkownikow. Sciernice te sa podzielone na 4 poziomy zaawansowania technicznego ze wzgledu na rodzaj
zastosowanego ziarna sciernego, co umozliwia uzytkownikowi wybdr najlepszej $ciernicy pod katem
wymagan dla danej operacji szlifierskiej.

PREMIUM ###+# Na tym poziomie sa oferowane innowacyjne produkty oparte na
W nieporéwnywalnych technologiach, zawierajace wysokowydajne, specjalne
ziarna ceramiczne i przeznaczone do wszystkich zastosowan przemystowych,
zwtaszcza tam, gdzie wymagane sa wyjatkowo wysokie osiagi.

Fffft Sa to mieszanki ziaren o wysokiej koncentracji ceramicznego ziarna SG.
Produkty te spetnia oczekiwania wiekszos$ci wymagajacych uzytkownikéw.
Zapewniaja mozliwos¢ szlifowania duzych naddatkdw, doskonale trzymaja
profil podczas szlifowania, charakteryzuja sie dtuga zywotnoscia co wptywa
na znaczne obnizenie kosztow.

PREMIUM l Na tym poziomie jako$ciowym sa oferowane Sciernice z ziaren 3SG i 55G.

PROFESJONALNY Ziarno SGB jest zastosowane w wiekszosci Sciernic z tego poziomu

fofofoof jakosciowego. Jest to mieszanka ziaren sciernych konwencjonalnych
z ziarnem ceramicznym SG. Ziarno SG jest twardsze i ostrzejsze niz ziarna
konwencjonalne. Takie potaczenie zapewnia dobre wtasciwosci skrawajace
dla szerokiej gamy szlifowanych materiatow.

STANDARD Sciernice z konwencjonalnych ziaren $ciernych elektrokorundéw lub ich
£t mieszanek oraz czarnego weglika krzemu; dobry, standardowy poziom osiagow.

Dodatkowe informacje zawarte sa w rozdziale Informacje Techniczne na koncu katalogu.
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PRZEWODNIK ZASTOSOWAN

SZLIFOWANIE CYLINDRYCZNE

Szlifowaniem cylindrycznym okreslamy szlifowanie
zewnetrznych $rednic przedmiotéw cylindrycznych, nawet
w przypadku kiedy te przedmioty nie sa typowymi watkami
(np. krzywki). Wymagania wykonczenia powierzchni

przy szlifowaniu sa rézne, poczawszy od szybkiego
zbierania duzych naddatkow a skonczywszy na lustrzanym
wykonczeniu. Sciernice do szlifowania cylindrycznego
maja szerokie zastosowanie w przemysle motoryzacyjnym,
lotniczym, stoczniowym, tozyskowym. Sa uzywane rowniez
przez producentdéw turbin, w narzedziowniach i innych
warsztatach mechanicznych.

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN

Szlifowanie ptaszczyzn jest szlifowaniem ptaskich
powierzchni. Jest to operacja obejmujaca szeroki zakres
wymagan - od szybkiego usuwania duzych naddatkow
do precyzyjnego wykanczania powierzchni ksztattowych.

SPOJONE

Szlifowanie wewnetrzne jest szlifowaniem otworow

i innych $rednic wewnetrznych. Prawdopodobnie jest
jedna z najtrudniejszych operacji szlifierskich. Zakres
operacji szlifowania wewnetrznego obejmuje szlifowanie
z bardzo szybkim zdejmowaniem naddatkdw, jak i bardziej
kontrolowane procesy, gdzie uzyskiwane wymiary

i kotowosc liczone sa w mikronach.

SZLIFOWANIE NARZEDZI

Szlifowanie w narzedziowniach jest zwigzane z trzymaniem
i naprawa narzedzi skrawajacych uzywanych w réznych
procesach produkcyjnych. Stosowane Sciernice maja rézne
wymiary oraz ksztatty. Wiekszo$¢ z nich stanowia $ciernice
o spoiwie ceramicznym o granulacjach od 36 do 220,
o twardoéciach od H do N.
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SAINT-GOBAIN

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE
CYLINDRYCZNE OTWOROW PLASZCZYZN NARZEDZI
37C 46 KVS 37C 801V 37C 46 KVS
Aluminium
38A 54 112VXP
37C 60 KVS 37C 801V 37C 46 KVS
Mosiadz/Braz
38A 54 112VXP
] 37C 60 KVS 37C 80 MVS 37C 54 JVS
Zeliwo
38A 60 KVS 38A 80 MVS 38A 54 JVS
Ceramika (niewypalona) 38A 60 KVS 38A80 [10VXP 38A 60 J10VQP
Ceramika (wypalona) 39C 100 KVS

SGB 80 I10VXP 5NQ 80 JVAN SGB 70 G12VXP
Pokrycia chromem
38A 80 JIOVXP 86A 70 G12VXP
Waty korbowe (przeszlifowanie) 19A 60 MVS
Szkto (ciecie) 39C 60 KVS
Szkto (szlifowanie) A150 MVS
Stopy w przemyéle lotniczym i kosmicznym: 3NQ 80 [1T0VANP 5NQ 60 KVQN IPA 60 HA26VTX
Nimonic, Inconel, Hastalloy SGB8OIOVXP | SGB6OKVX | 3NQ 60 G12VANP
37C 80 JVS 5NQ 60 KVQN IPA 60 XH20VTX
Tworzywa sztuczne
SGB 80 IVXP
39C 60 KVS 39C 801V 39C 46 KVS
Powtoki napylone plazmowo
39C 100 KVS
IPA 60 HA26VTX
Guma
37C 46 E12VP
57A 60 LVS SGB 60 KVX SGB 54 KVS
Stal - miekka (do 45 HRc)
SGB 60 LVX 38A 60 LVS 38A 46 KVS
Stal wysokochromowa i wysokoweglowa 3NQ 60 KVAN 5NQ 60 KVQN IPA 60 XH17VTX
(46 - 56 HRc) D2, D3 ete. SGB 60 KVX SGB 60 KVX 356 60 JVX
356G 60 KVX 5NQ 80 KVQN 1TGP 60 HVX 5NQ 80 JVAN
Stal hartowana (powyzej 56 HRc) SGB 60 KVX 556G 60 KVX IPA 60 HA20VTX SGB 60 JVX
3SG 60 KVX 3SG 60 IVXP
39C 60 KVX 39C 80 JVS 39C 60 JVS
Stal nierdzewna SGB 60 KVX 5NQ 60 KVQN SGB 54 [12VXP
SGB 60 KVX
Stellit 38A 60 LVS SGB 60 KVX SGB 60 H12VXPM
Tytan 39C 60 KVX 39C 60 KVX 39C 60 KVX
3NQ 60 KVAN 5NQ 60 JVAN SGB 54 [12VXP 3NQ 60 KVAN
Stal szybkotnaca SGB 60 KVX SGB 60 JVX IPA 60 EH20VTX SGB 60 JVX
3NQ54112VXP 38A 60 JV
Weglik wolframu 39C 80 JVS 39C801VS 39C 80 IVS 39C 80 JVS

00000000001
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Josrzencre Y 7

Ostrzenie pit jest niezbednym elementem naprawy

i konserwacji narzedzi. Wtasciwe uzytkowanie poprawnie
naostrzonego narzedzia pozwala na wydtuzenie jego
zywotnosci i unikniecie niepozadanych deformacji podczas

pracy.

OSTRZENIE PIt

RODZAJ
MATERIAL WYKONYWANEJ < ROREAY REKOMENDACJE
SCIERNICY
PRACY
Stal wysokiej jakosci | Vs#ystkie Miekki 19A 60 MVS MTVS
L rodzaje
=z
S Stal standardowej TS Twardy 19A 60 OVS MDVS
o jakosci rodzaje
o
5 .
Stal standardowe; Wykariczanie Miekki 38A 60 MVS T6
jakosci
Stal poddana Prace zgrubne Sredni 86A 54 KVS Mé
obrdbce Wykanczanie Miekki 38A 60 MVS Té
Wykanczanie Miekki 38A 60 MVS T6
Weglik spiekany Prace zgrubne Sredni 86A 54 KVS Mé
Oprzyrzadowanie Twardy 86A 54 OVS D6
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SCIERNICE DO PRECYZYJNEGO SZLIFOWANIA STALI

Sciernice o spoiwie ceramicznym marki Norton®

okreslity standard dla wielu generacji produktow -
stanowia przyktad technologicznych udoskonalen,
aby maksymalizowaé wydajnos¢ i skutecznosé.

Zastosowanie

Szlifowanie ptaszczyzn
Szlifowanie i ostrzenie narzedzi
Ostrzenie

Szlifowanie wewnetrzne
Szlifowanie cylindryczne

NARZEDZIA

SCIERNE
SPOJONE

QUANTUM Z VITRIUM? sna Attt
OUAR Z )

VITRIUM
CECHY KORZYSCI
¢ Rewolucyjna platforma spoiw dzieki e Wszechstronnos$¢ produktu $ciernego
unikalnej kompozycji chemiczne;j w szerokim zakresie zastosowan
zapewnia catkowicie nowa jakos$¢ szlifowania precyzyjnego
_po_{a‘czenia, pomiedzy spoiwem e Zredukowana czestotliwos$c
i ziarnem Sciernym i koszty obciagania
¢ Doskonate potaczenie ostrosci e Precyzyjne profile
i twardosci

e Chtodniejsze ciecie i wysokie
predkosci robocze

LINK DO ANIMACJI

QUANTUM 5NQ m
. | CECHY KORZYSCI

¢ Poddane obrdobce technicznej ziarno ¢ Uniwersalne we wszystkich
ceramiczne, ksztatt i sktad chemiczny  zastosowaniach z mata, srednia

wraz z nowa technologia wiazan i duza sita

¢ |dealne potaczenie ostrosci ® Szybkos$¢ usuwania metalu wyzsza
(bezproblemowe ciecie) i twardo$ci 0 30% do 100 %
(czas eksploatacjil * Sita minimalna nizsza o 15 %
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CECHY

* Bardzo wysoka koncentracja ziarna
ceramicznego, typowa dla SG®
mikrokrystaliczna struktura

SG 3s6

CECHY

e Wysoka koncentracja ziarna
ceramicznego SG, typowa dla SG®
mikrokrystaliczna struktura

NARZEDZIA

SCIERNE
SPOJONE

VORTEX IPA

(i ~a

CECHY
e Wysokowydajne ziarno z tlenku glinu

¢ Wysoka porowatos$¢ sciernicy
pozwalajaca na znakomita penetracje
chtodziwa i usuwanie wioréw

e Optymalne rozmieszczenie ziarna
zapewnia zredukowane tarcie

TG 176P

N

- CECHY

. * Mieszanka wysokowydajnego ziarna
TG (SG o wydtuzonym ksztatcie) z 86A,
ziarno twardsze i ostrzejsze od ziaren
, konwencjonalnych, unikalna struktura
il mikrokrystaliczna

2 1 2 NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE

PREMIUM
o

KORZYSCI

e Zdolnos¢ zdejmowania duzych
naddatkow, szlifowanie twardych
stali, trudnoobrabialnych materiatow,
przede wszystkim w operacjach
szlifierskich, gdzie jest mozliwa
szeroka optymalizacja parametrow
szlifowania

KORZYSCI

¢ Wysoka zdolnos¢ skrawania,
przeznaczone do twardych stali,
znakomite samoostrzenie

PROFESJONALNY
++FF

VCRTEX

KORZYSCI

e Szybkie usuwanie naddatku,
zapewniajace zredukowane czasy
cyklu

¢ Poprawa jakosci szlifowania, dzieki
redukcji ciepta

e Zwiekszenie zywotnosci $ciernicy
e Stabilna wydajnos¢ szlifowania

¢ Niezwykle chtodne ciecie
gwarantujace brak przypalen

KORZYSCI

¢ Mozliwos$¢ zdejmowania bardzo
duzych naddatkoéw, ziarno stosowane
tam, gdzie priorytetem jest wydajnos¢

000




SG seB

CECHY KORZYSCI

* Mieszanka o $redniej koncentracji e Dobre wtasciwosci skrawajace
ziarna SG®

e Ziarno twardsze i ostrzejsze niz e Do szlifierek o matych i srednich
konwencjonalne ziarna scierne mocach

e Bardzo wszechstronne do szlifowania
roznych rodzajéw stali

<

: , Buy

i CECHY KORZYSCI Hé =)
' e Elektrokorund o wysokiej czystosci, ] Szybkie a.jednoczeénie chtodne % g Q
kruchy szlifowanie Zonwn

STANDARD
+++
CECHY KORZYSCI
e Dzieki zawartosci tlenku chromu ® Bardzo uniwersalne
ziarno jest nieco twardsze e /mniejszona czestotliwos¢
w porownaniu do 38A wyréwnywania
® |dealne do ostrzenia HSS i stali
wanadowych
CECHY KORZYSCI
¢ Potaczenie materiatdow Sciernych e Bardzo uniwersalne, do uzytku
Ai38A z szeroka paleta stali
¢ Stosowane gtownie w zakresie ¢ Dobre wyniki pracy i dobra szybkos¢
szlifowania pit ciecia

¢ Dobra rownowaga miedzy szybkoscia
ciecia a zdolnoscia do zachowania
formy
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SCIERNE

NARZEDZIA

57A

CECHY KORZYSCI

e Potczysty brazowy materiat Scierny * Do stali i stali stopowych
z tlenkiem aluminium

e Wysoka odpornos¢ e Uniwersalny, odporny, zapewniajacy
bezproblemowe ciecie
e Ekonomiczny
¢ |dealny dla zastosowan ogdlnych

PRECYZYJNE SZLIFOWANIE STALI

z
Q mmm mmm KSZTALT01 am s KSZTALT 01C
S 01 | 13x13x4 | 5NG8OKVS3 | SNQNORTON | PREMIUMINNOWACIA | 35 £4253348357 10 3157629544976 EU | Spojone katalog
n 01 | 16x16x6 | 3NQEOKVS3 3NQ Norron PREMIUMINNOWACJA | 35 46253348360 10 3157629544983 EU | Spojone katalog
01 | 20x20x6 | 3NQGOLVON NQONowox | PREMIUM INNOWACJA | 45 $6253261903 10 3157629238158 EU | Spojone katalog
01 | 20x20x6 | 35640V 3SGNowon | PREMIUM INNOWACJA | 35 £9936678996 10 3157625853065 EU | Spojone katalog
01 | 63x10x20 | 38AONVS 38A Nowron STANDARDOWY 5 £4253050376 10 3157625792913 EU | Spojone katalog
o1 | 70x71x17 | 3anaeoLvs3 3NQ Norron 3 66253348329 10 3157629544877 EU | Spojone katalog
01 | 80x20x20 | 38AGOLVS3 38A Nowron PROFESJONALNY % £9210431529 10 5900442665759 PL | Spojone katalog
01 | 100x10x20 | 38AGOMYS 38A Nowron STANDARDOWY 3 69936640015 5 3157622021610 EU | Spojone katalog
01 | 100x13x32 | 38AGOLVS 38A Nowron STANDARDOWY 4 46253050409 2 3157625793026 EU | Spojonekatalog
01 | 100x20x32 | 38AGOLVS 38ANORTON STANDARDOWY 4 46253050413 2 3157625793033 PL | Spojone katalog
01 | 125x10x20 | 38A6OMVS 38A Norron STANDARDOWY 3 69936640158 5 3157620018162 PL | Spojone katalog
01 | 125x10x32 | 38A60LVS 38A NorTon STANDARDOWY 4 69936675731 2 3157625100367 EU | Spojone katalog
01 | 125x13x32 | 35G60IVX 356 Norron 4 46253050290 2 3157625792715 EU | Spojone katalog
01 155x13x32/20° 25A60KVS3 | 25A Nowron Vurcan [0S AR 45 46243492018 5 5900442874748 PL | Spojone katalog | NOWOSC
01 [125x13x32/20% 38A46KVS3 | 38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243491974 5 5900442874786 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 [125x13x32020°] 38A6OKVS3 | 38A Norron Vurcan [z o AR 45 $6263491961 5 5900442874717 PL | Spojone katalog | NOWOSC
01 155x13x3220°| 38ABOKVS3 | 38A Nowron Vurcan [ Rl s AN 45 46243491975 5 5900442874755 PL | Spojone katalog | NOWOSC
01 | 125x16%20 | 25A60LVS3 | 25A Norron Vurcan (R0 S AR 35 69210431230 5 5900442664479 PL | Spojone katalog
01 f125x76x32/20" 25A60KVS3 | 25A Nowron Vurcan [0 I AR\ 50 46243492019 5 5900442874779 PL | Spojone katalog | NOWOSC
01 f125x16x32/20" 38A46KVS3 | 38A Nowron Vurcan [ 0= I AN 5 46243491962 5 5900442874793 PL | Spojone katalog | NOWOSC
01 [125x16x32/207 38A60KVS3 | 38A Norron Vurcan [RRA=e AR 5 $6243492754 5 5900442874502 PL | Spojonekatalog | NOWOSC
01 | 125x16x32 | 38A6OMVS 38A NorTo STANDARDOWY 45 46253050237 2 3167625792166 EU | Spojone katalog
01 f125x16x32/207 38AB0KVS3 | 38A Nowron Vurcan [0 I AR 45 46243491976 5 5900442874724 PL | Spojonekatalog | NOWOSC
01  [125x20x32/20% 25A60KVS3 | 25A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492020 5 5900442849043 PL Spojone katalog
01 | 125x20x20 | 25A60LVS3 |  25A Nowron PROFESJONALNY 3% 69210631241 5 5900442664578 PL | Spojone katalog
01 f125x20x32020| 38AG6KVS3 | 38A Nowron Vuroan [ b2 AN 5 46243492015 5 5900442849012 PL | Spojone katalog
01 f125x20x32020 38A60KVS3 | 38A Norron Vuroan [ b= S AR\ 5 46243492016 5 5900442849029 PL | Spojone katalog
01 f125x20x32/207 38AB0KVS3 | 38A Nowron Vurcan [ b= S AR\ 5 46243492017 5 5900442849036 PL | Spojone katalog
01 | 125x20x32 | 38A60LVS 38A Norron STANDARDOWY 45 69936675736 2 3157625100664 EU | Spojone katalog
01 f125x20x32207 38A4ENVS  |38A Nowron Sar Line ISR IGO0 45 46253289920 2 5900442794862 PL | Spojone katalog
01 | 15x6x32 | 38A60LVS 38A NorTon STANDARDOWY 4 46253050440 2 3157625793057 EU | Spojone katalog
01C | 125x8x20 | 38A60L6VS3 | 38A Nomron PROFESJONALNY 5 $9210431218 5 5900442656511 PL | Spojone katalog
01 | 150x4x20 | 38BA100MVS |  38A Norron STANDARDOWY 5 69936640219 2 3157625820845 EU | Spojone katalog
01 | 150x4x20 | 38ABONVS 38A Norron STANDARDOWY 45 69936676720 2 3157625821484 EU | Spojone katalog
01 | 150x6x20 | 38AOMVS 38A Noron STANDARDOWY 3 69936639663 4 5900442780926 PL | Spojone katalog
01 | 150x6x20 | 38ASOMVS 38A NorTon STANDARDOWY 3 69936639372 2 5900442848367 EU | Spojone katalog
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) mmy

SAINT-GOBAIN

WYMIARY ..
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KoD DOSTEP-  GRUPA
KSZTALT D[XmTr:]H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [ms] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC  RABATOWA

mmm mmm KSZTALTO01 am mm KSZTALT 01C

01 150 x 6 x 32 3SG60LVX 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253055040 2 3157625794658 EU Spojone katalog
01 150 x 6 x32 38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 35 69936675741 2 3157625100725 EU Spojone katalog
01 150x8x20 38A60MVS 38A NorToN STANDARDOWY 35 69936638711 2 3157625851672 PL Spojone katalog
01C 150x8x20 | 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431422 5 5900442665384 PL Spojone katalog
01 150x8x32 | 38A120JVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675748 2 3157625100794 EU Spojone katalog
01 150 x8x 32 38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675743 2 3157625100749 EU Spojone katalog
01 150 x 8 x 32 35G60JVX 356G NorToN 45 66253055041 2 3157625794665 EU Spojone katalog
01 150x10x20 | 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 35 69936676539 2 3157625852891 PL Spojone katalog
01C | 150x10x20 | 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431426 5 5900442657754 PL Spojone katalog
01 150x10x32 | 38A60KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253051070 2 3157625793248 EU Spojone katalog
01 |150x10x32/20% 25A60KVS3 | 25A NorTon VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243492756 5 5900442875011 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 150x10x32 | 38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675744 2 3157625100756 EU Spojone katalog
01 |150x10x32/20% 38A80MVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253050373 2 5900442848060 PL Spojone katalog
01 150x10x32 | 38A120JVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675749 2 3157625100817 EU Spojone katalog
01 150x13x20 | 38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 35 69936640299 2 5900442781008 PL Spojone katalog g T
01 150x13x32 | 3SG46HVX 356G NorTon 45 66253054863 2 3157625794214 EU Spojone katalog SZ %
01  [150x13x32/20% 38A46KVS3 | 38A NorToN VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243492077 5 5900442874496 PL Spojone katalog | NOWOSC E 5 8
01 150x13x32 | 38A46LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675754 2 3157625100954 EU Spojone katalog ;g %

01 |150x13x32/20% 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 35 66243477507 5 5900442874489 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 150x 13x32 | 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 35 69936675757 2 3157625101005 EU Spojone katalog

01 |150x 13x32/20%  38A60NVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675758 2 3157625101050 PL Spojone katalog

01 |150x 13x32/20¥ 38ABOKVS3 | 38A NorToN VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243492078 5 5900442874854 PL Spojone katalog | NOWOSC

01 150x13x32 | 38A8OLVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675759 2 3157625101104 EU Spojone katalog

01 150x13x32 | 38A120JVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675760 2 3157625101128 EU Spojone katalog

01 150x13x32 | 3SG6OLVX 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253050142 2 3157625791855 EU Spojone katalog

01 150x16x20 | 25A60LVS3 25A NorToN PROFESJONALNY 35 69210431349 5 5900442665018 PL Spojone katalog

01 150x16x20 | 38A60MVS 38A NorToN STANDARDOWY 35 69936639923 2 3157625852211 PL Spojone katalog

01 150 x 16 x 32 | 3SG6QH12VXP 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 69936677177 2 3157626305976 EU Spojone katalog

01 [150x16x32/20% 25A60KVS3 | 25A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492080 5 5900442849081 PL Spojone katalog

01 [150x16x32/20% 38A46KVS3 | 38A NorToN VuLcAN PROFESJONALNY 45 66243492081 5 5900442849098 PL Spojone katalog

01 150x16x32 | 38A46LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675763 2 3157625101302 EU Spojone katalog

01 [150x16x32/20% 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcAN PROFESJONALNY 45 66243492079 5 5900442849074 PL Spojone katalog
01 150x16x32 |  38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675764 2 3157625101357 EU Spojone katalog
01 [150x16x32/20% 38A60MVS 38A NorToN STANDARDOWY 35 69936640238 4 5900442780995 PL Spojone katalog

01 [150x16x32/20f 38ABOKVS3 | 38A NorToN VuLcAN PROFESJONALNY 45 66243492082 5 5900442849104 PL Spojone katalog

01 150x16x32 | 38A80LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675767 2 3157625101487 EU Spojone katalog

01 150x20x20 | 25A60LVS3 25A NorToN PROFESJONALNY 35 69210431387 5 5900442657747 PL Spojone katalog

01 150x20x20 | 38A46MVS 38A NorTon STANDARDOWY 35 69936639373 4 3157629494967 PL Spojone katalog

01 150x20x32 | 3SG6OKVX 356G NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253050155 2 3157625791916 EU Spojone katalog
01 150x20x32 | SGB100JVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253049895 2 3157625790575 EU Spojone katalog

01 [150x20x32/20% SGB6OKVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253049874 5 3157625790391 PL Spojone katalog

01 [150x20x32/20% 25A46KVS3 | 38A NorToN VuLcAN PROFESJONALNY 45 66243492083 5 5900442874731 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 [150x20x32/20% 38A46KVS3 | 38A NorToN VuLcaN PROFESJONALNY 45 66243492758 5 5900442850155 PL Spojone katalog
01 150x20x32 | 38A46LVS 38A NorToN STANDARDOWY 35 69936675771 2 3157625101708 EU Spojone katalog

01 150x20x32 | 38A46MVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253050372 2 3157625792869 EU Spojone katalog

01 [150x20x32/20% 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLCAN PROFESJONALNY 35 66243461407 5 5900442848879 PL Spojone katalog

01 [150x20x32/20% 38AB0KVS3 | 38A NorToN VuLcaN PROFESJONALNY 45 66243492755 5 5900442850148 PL Spojone katalog

01 150x20x32 | 38A60KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253051065 2 3157625793217 EU Spojone katalog

01 150x20x32 | 38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936641391 2 3157622961893 EU Spojone katalog

01 150x20x32 | 38A6ONVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936641392 2 3157622961916 EU Spojone katalog

1 ,//TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.

Wyjasnienie skrotéow: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Srednica otworu
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PRECYZYJNE SZLIFOWANIE STALI

WYMIARY "
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D[):JI_:IH RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

mmm mmm KSZTALTO01 am wm KSZTALT01C

01 150x20x32 | 38ABOKVS 38A NorToN ANDARDO 45 66253051067 2 3157625793224 EU Spojone katalog
01 150x20x32 | 38A80LVS 38A NorToN ANDARDO 45 69936639416 2 3157625820579 EU Spojone katalog
01 150x20x 32 | 38A100JVS 38A NorToN ANDARDO 45 66243570493 2 3157625820067 EU Spojone katalog
01  [150x20x32/20*  38A46NVS |38A NorToN STAR LINE ANDARDO 45 66253289922 2 5900442794329 PL Spojone katalog
01  [150x20x32/20¥  38A6ONVS |38A NorToN STAR LINE ANDARDO 45 66253338090 2 5900442794695 PL Spojone katalog
01 150x25x32 | 38A6OKVS 38A NorToN ANDARDO 45 66253050452 2 3157625793095 EU Spojone katalog
01 150x25x32 | 38ALOLVS 38A NorToN ANDARDO 35 69936675779 2 3157625102088 EU Spojone katalog
01  [150x25x32/20%  38A6ONVS  |38A NorToN STAR LINE ANDARDO 45 66253338092 2 5900442795203 PL Spojone katalog
01 180x 6x32 38A60LVS 38A NorToN ANDARDO 45 69936675784 2 3157625102149 EU Spojone katalog
01 180x10x32 | 38A80JVS 38A NoRrTON ANDARDO 45 69936675781 2 3157625102101 EU Spojone katalog
01 | 180x13x31,75 | SGB46KVX SGB Norton PRO ONA 50 69936623240 2 3157625849723 EU Spojone katalog
iE 01 180x13x32 | 2NQ46IVS3 2NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253348363 2 5900442848244 EU Spojone katalog
B Ll % 01 180 x 13x 32 | 35G60G12VXPM 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 35 69936677178 2 3157626305990 EU Spojone katalog
Hé 9 01 180x 13x32 | 35G120JVX 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253054874 2 3157625794252 EU Spojone katalog
D<: g 8 01 180 x 13x 32 |SGB6OH10VXP SGB NorToN PROFESJONALNY 35 69936639168 2 3157622032050 EU Spojone katalog
Znn 01 180x13x32 | SGB6OJIVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936639148 2 3157622031718 EU Spojone katalog
01 180 x 16 x 32 | 35G60H12VXPM 3SG NorTon 35 69936677179 2 3157626306027 EU Spojone katalog
01 180 x 16 x 32 | SGB70G12VXP SGB NorTON PROFESJONALNY 45 69936639169 2 3157622032067 EU Spojone katalog
01 180x 16x32 | 38A6OKVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 66253050453 2 3157625793101 EU Spojone katalog
01 180 x 20 x 32 | 3SG6OH12VXP 35G NorTon PREMIUM INNOWACJA 35 66243593654 2 3157625666207 EU Spojone katalog
01 180x20x32 | 3SG6OJIVS 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 35 69936676044 2 3157625226616 EU Spojone katalog
01  [180x20x32/20¥ 25A60KVS3 | 25A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492013 5 5900442874847 PL Spojone katalog | NOWOSC
01  [180x20x32/20¥ 38A60KVS3 | 38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492012 5 5900442874472 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 180x20x32 | 38A40JVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675810 2 3157625102637 EU Spojone katalog
01 [180x20x32/20% 38A46NVS  |38A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338093 2 5900442795227 PL Spojone katalog
01 [180x20x32/20% 3B8A6ONVS |38A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338094 2 5900442795234 PL Spojone katalog
01 180x25x32 | 38A4OLVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 69936675812 2 3157625102743 EU Spojone katalog
01 200x6x32 | SGB120JVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936677029 2 3157626258203 EU Spojone katalog
01C | 200x8x20 | SGB6OOVX SGB NorTON PROFESJONALNY 35 69936688864 A 5900442781077 EU Spojone katalog
01C | 200x8x32 | 38A60LVS3 38A NoRrTON PROFESJONALNY 35 69210431430 5 5900442665421 PL Spojone katalog
01 200x10x32 | SGB6OJVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936639157 2 3157622031855 EU Spojone katalog
01 200x10x32 | SGBBOJVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936639158 2 3157622031862 EU Spojone katalog
01 200x10x32 | 38A60KVS3 | 38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492130 5 5900442849241 PL Spojone katalog
01C | 200x10x32 | 38A60NVS 38A NorToN STANDARDOWY 35 69936688303 2 3157625853485 EU Spojone katalog
01 200x10x32 | 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675818 2 3157625102804 EU Spojone katalog
01 200x10x32 | 38A120JVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675819 2 3157625102811 EU Spojone katalog
01 [200x13x31,75| 3SG46KVS 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 50 69936623236 2 3157625849693 EU Spojone katalog
01 [200x13x31,75| 3SG6OKVS 356G NorToN PREMIUM INNOWACJA 50 69936623241 1 3157625849747 EU Spojone katalog
01 200x 13x32 | SGB120JVX SGB Norton PROFESJONALNY 45 69936676608 2 3157626136686 EU Spojone katalog
01 200x13x32 | 38A60LVS3 38A NorTON STANDARDOWY 63 66253348352 5 5900442848220 EU Spojone katalog
01 200x13x32 | 38A60JVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675821 2 3157625102866 EU Spojone katalog
01 200x13x32 | 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675823 2 3157625102880 EU Spojone katalog
01 200x16x32 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492131 5 5900442849258 PL Spojone katalog
01 200x20x20 | SGB6OMVX SGB Norton PROFESJONALNY 35 69936678982 4 5900442781053 EU Spojone katalog
01 200x20x 32 | 3NQ 46JVAN 3NQ NorTton PREMIUM INNOWACJA 45 66253261995 2 3157629238318 EU Spojone katalog
01 200x20x32 | 2NQé0IVS3 2NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253357059 2 5900442802048 EU Spojone katalog
01 200x20x32 | 3SG46IVS 3SG NorTton PREMIUM INNOWACJA 35 69936675951 2 3157625200906 EU Spojone katalog
01 200%20x 32 | 3SG6OHT2VXP 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 69936677181 2 3157626306096 EU Spojone katalog
01 200x20x32 | SGB46HVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936639171 2 3157622032104 EU Spojone katalog
01 200x 20 x 32 |SGB6OH10VXP SGB NorTON PROFESJONALNY 45 69936639172 2 3157622032111 EU Spojone katalog
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) mmy

SAINT-GOBAIN

WYMIARY £h
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTAET D [);nTr:] H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

mmm mmm KSZTALTO01 am mm KSZTALT 01C

01 200x20x32 | SGB6OKVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253049887 5 3157625790506 PL Spojone katalog

01 200x20x 32 | 25A46KVS3 | 25A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492147 5 5900442849388 PL Spojone katalog

01 200x20x32 | 25A46LVS3 25A NorToN PROFESJONALNY 35 69210431318 5 5900442664929 PL Spojone katalog

01 200%x20x32 | 25A60KVS3 | 25A Norton VuLcAN PROFESJONALNY 45 66243492148 5 5900442849395 PL Spojone katalog

01 200%x20x32 | 25A60LVS3 25A NorToN PROFESJONALNY 35 69210431320 5 5900442664936 PL Spojone katalog

01 200x20x 32 | 25A80KVS3 | 25A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492149 5 5900442849401 PL Spojone katalog

01 200x20x32 | 38A46HVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675551 2 3157625084513 EU Spojone katalog

01 200%x20x 32 | 38A46KVS3 | 38A Norton VuLcaN PROFESJONALNY 45 66243492133 5 5900442849265 PL Spojone katalog

01 200x20x32 | 38A4LKVS 38A NorTON STANDARDOWY 35 69936640300 2 3157625852471 PL Spojone katalog

01 200%x20x32 | 38A4LKVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 66253051075 2 3157625793279 EU Spojone katalog

01 200x20x32 | 38A60JVS 38A NorToN STANDARDOWY 35 69936641401 2 3157622962081 EU Spojone katalog

01 200x20x 32 | 38A60KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492134 5 5900442849272 PL Spojone katalog i[

01 200x20x32 | 38A6OKVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 66253051077 2 3157625793286 PL Spojone katalog E L %
01 200x20x32 | 38A6OLVS 38A NorTon STANDARDOWY 35 69936641402 2 3157622962111 PL Spojone katalog Hé 2
01 200%x20x32 | 38A6ONVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936667154 2 3157625651531 EU Spojone katalog % g 8
01 200x20x 32 | 38ABOKVS3 | 38A Norton VuLcaN PROFESJONALNY 45 66243492135 5 5900442849289 PL Spojone katalog Znn
01 200x20x32 | 38ABOKVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 66253051080 2 3157625793309 EU Spojone katalog

01  [200x20x32/20% 38A46NVS  |38A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338096 2 5900442794701 PL Spojone katalog

01  [200x20x32/20% 38A60NVS |38A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338099 2 5900442794718 PL Spojone katalog

01 |200x20x50,8| 35G46112VXP 356G NorTON PREMIUM INNOWACJA 45 66253052711 2 3157625793859 EU Spojone katalog

01 |200x20x50,8| 35G60H12VXP 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66243593696 2 3157625666221 EU Spojone katalog

01 |200x20x50,8| 38A46JVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675832 2 3157625103108 EU Spojone katalog

01 200 x 20 x 51 SGB60JVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 69936639251 2 3157625820555 EU Spojone katalog

01 200x20x51 | 38A46KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 35 66253363849 5 5900442850308 PL Spojone katalog

01 200x20x 51 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 35 66253388279 5 5900442850353 PL Spojone katalog

01 200x20x 51 | 38A80KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492154 5 5900442849456 PL Spojone katalog

01 |200x20x76,2| 3SG46HVX 356 NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253050156 1 3157625791923 EU Spojone katalog
01 200x25x32 | 3SG60JVX 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253054889 2 3157625794344 EU Spojone katalog
01 200x25x32 | SGB6OKVX SGB NorTON PROFESJONALNY 45 66253049888 2 3157625790513 EU Spojone katalog

01 200x25x32 | 25A60KVS3 | 25A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 50 66253372639 5 5900442850322 PL Spojone katalog

01 200x25x32 | 25A60LVS3 | 25A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 35 69210431408 5 5900442665339 PL Spojone katalog

01 200x25x32 | 38A46LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936627127 2 3157622962180 EU Spojone katalog

01 200x25x32 | 38A4L6NVS 38A NorTon STANDARDOWY 45 69936641406 2 3157622962203 EU Spojone katalog

01 200x25x32 | 38A46KVS3 | 38A NorTon VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492138 5 5900442849296 PL Spojone katalog

01 200x25x32 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492139 5 5900442849302 PL Spojone katalog

01 200x25x32 | 38A60JVS 38A NorTON STANDARDOWY 35 69936675843 2 3157625104082 EU Spojone katalog

01 200x25x32 | 38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936641407 2 3157622962227 EU Spojone katalog
01 200x25x32 | 38A80KVS3 | 38A NorTon VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492140 5 5900442849319 PL Spojone katalog
01 200x25x32 | 38A8OKVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253051082 2 3157625793316 EU Spojone katalog

01 200x25x32 | 38A80NVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675847 2 3157625104358 EU Spojone katalog

01 200x25x32 | 38A100JVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 66243570496 2 3157625820074 EU Spojone katalog
01  [200x25x32/20% 38A46NVS  |38A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338142 2 5900442795548 PL Spojone katalog
01 [200x25x32/20% 38A60NVS  |38A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338065 2 5900442795012 PL Spojone katalog

01 [200x25x32/20¥ 3BABONVS |38A NorToN STar LINE STANDARDOWY 45 66253338066 2 5900442795029 PL Spojone katalog

01 200x25x51 | 25A60KVS3 | 25A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492150 5 5900442849418 PL Spojone katalog

01 200x25x51 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492141 5 5900442849326 PL Spojone katalog

01 200x25x51 | 38A46KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253051086 2 3157625793354 EU Spojone katalog

1 ,//TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.
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PRECYZYJNE SZLIFOWANIE STALI

WYMIARY "
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT - Dx TI_:IH RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

mmm mmm KSZTALTO01 am wm KSZTALT01C

01 200x25x 51 | 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492142 5 5900442849333 PL Spojone katalog

01 200x25x51 |  38A60LVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 69936640125 2 3157625820814 EU Spojone katalog

01 [200x25x76,2| 38A6ONVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675846 2 3157625104303 EU Spojone katalog

01 200x32x32 | SGB6OKVX SGB Norton PROFESJONALNY 45 66253049892 2 3157625790551 EU Spojone katalog

01 200x32x32 | 25A60KVS3 | 25A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492151 5 5900442849425 PL Spojone katalog

01 200%x32x32 | 38A46KVS3 | 38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492143 5 5900442849340 PL Spojone katalog

01 200x32x32 | 38A46MVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 66253052712 2 3157625793866 EU Spojone katalog

01 200x32x32 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 35 66253388816 5 5900442850360 PL Spojone katalog

01 200x32x32 | 38A80KVS3 | 38A NorTon VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492144 5 5900442849357 PL Spojone katalog

01 200x32x51 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492145 5 5900442849364 PL Spojone katalog

01 200%x32x51 | 38A60KVS3 | 38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492146 5 5900442849371 PL Spojone katalog

iE 01 200x 32 x51 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936640245 2 3157625820869 EU Spojone katalog
B L % 01 [200x32x76,2| 38A46NVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 69936675849 2 3157625104457 EU Spojone katalog
Hé 2 01 225x20x51 | SGB6OHVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936640943 2 3157625821019 EU Spojone katalog
D<: g 8 01 230x10x32 | 38A60MVS 38A NorTON STANDARDOWY 63 69936675929 6 3157625109520 EU Spojone katalog
Znn 01 250x8x32 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492160 3 5900442849517 PL Spojone katalog
01C | 250x10x32 | 38A40LVS3 38A NorTON STANDARDOWY 35 69210431945 5 5900442666725 PL Spojone katalog

01 250x 10x32 | 38AGOKVS3 | 38A NorTon VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492161 3 5900442849524 PL Spojone katalog

01 250x10x32 | 38A60MVS 38A NorTON STANDARDOWY 63 69936675931 6 3157625109544 EU Spojone katalog

01 250%13x32 | 38A60LVS3 | 38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 63 66253348353 5 3157629544945 EU Spojone katalog

01 250%x20x32 | 25A60KVS3 | 25A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492182 3 5900442849722 PL Spojone katalog

01 250%x20x32 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492162 3 5900442849531 PL Spojone katalog

01 250x20x32 | 38AGOKVS3 | 38A NorTon VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492163 3 5900442849548 PL Spojone katalog

01 250%x20x32 | 38A60LVS3 38A NorTON STANDARDOWY 35 69210431009 5 5900442657617 PL Spojone katalog

01 250%x20x 32 | 38AB0OKVS3 38A NoRrTON PROFESJONALNY 45 66243492164 3 5900442849555 PL Spojone katalog

01 250x20x 76 | 38A46KVS3 | 38A NorTON VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243492166 3 5900442849562 PL Spojone katalog

01 250%x20x 76 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492167 3 5900442849579 PL Spojone katalog

01 250x20x 76 | 38A80KVS3 | 38A NorTon VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492168 3 5900442849586 PL Spojone katalog

01 [250x20x76.2| 38A40LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675862 1 3157625104778 EU Spojone katalog

01 250%25x32 | 25A60KVS3 | 25A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492183 3 5900442849739 PL Spojone katalog

01 250%x25x32 | 25A60LVS3 25A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431151 5 5900442664233 PL Spojone katalog

01 250x25x32 | 38A46KVS3 | 38A NorTon VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492169 3 5900442849593 PL Spojone katalog

01 250x25x32 | 38A46LVS3 38A NoRrTON PROFESJONALNY 35 69210431034 5 5900442663656 PL Spojone katalog

01 250x25x32 | 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 35 66243483943 3 5900442848961 PL Spojone katalog

01 250%25%32 | 38A6OMVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 35 69936639356 1 3157625851764 PL Spojone katalog

01 250%x25x32 | 38ABOKVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492170 3 5900442849609 PL Spojone katalog

01 250x25x51 | 38A46KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492171 3 5900442849616 PL Spojone katalog

01 250x25x 51 | 38A60KVS3 | 38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492172 3 5900442849623 PL Spojone katalog

01 250x25x 51 | 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431048 5 5900442663779 PL Spojone katalog

01 250%x25x 51 | 38A80KVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 66243492173 3 5900442849630 PL Spojone katalog

01 250x25x 76 | 2NQ6OGVS3 2NQ NorToN PREMIUM INNOWACJA 35 66253348365 1 3157629545010 EU Spojone katalog

01 |250x25x76.2| 2NQ46GVS3 2NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 35 66253348371 1 3157629545041 EU Spojone katalog

01 [250x25x76.2| 3SG46KVS 35SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 69936623668 1 3157625819399 EU Spojone katalog

01 [250x25x76,2| 3SG6OKVX 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253055045 1 3157625794689 EU Spojone katalog

01 [250x25x76,2| SGB46KVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 66253050124 1 3157625791664 EU Spojone katalog

01 [250x25x76,2] SGB6OKVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 66253050126 1 3157625791688 EU Spojone katalog

01 250%x25x 76 | 25A46KVS3 | 25A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492184 3 5900442849746 PL Spojone katalog

01 250%25x 76 | 25A60KVS3 | 25A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492185 3 5900442849753 PL Spojone katalog

01 [250x25x76.2| 38A46HVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 35 69936675867 1 3157625104891 EU Spojone katalog

01 250%x25x 76 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492174 3 5900442849647 PL Spojone katalog
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WYMIARY £h
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTAET D );nTn:]H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

mmm mmm KSZTALTO01 am mm KSZTALT 01C

01 250x25x76.2| 38A4LLVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936623691 1 3157625819436 EU Spojone katalog

01 250x25x76 | 38AL0KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 35 66243483771 3 5900442848947 PL Spojone katalog

01 250%25% 76 | 38ABOKVS3 | 38A NorTon VuLcAN PROFESJONALNY 45 66243492175 3 5900442849654 PL Spojone katalog

01 250x25x76.2| 38A6OLVS 38A NorTon STANDARDOWY 45 69936623733 1 3157625819481 EU Spojone katalog

01 250x25x 76,2 38A80LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936623651 1 3157625819382 PL Spojone katalog

01 250x32x32 | SGB6OKVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253050162 1 3157625791961 PL Spojone katalog

01 250x32x32 | 25A60KVS3 | 25A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492186 3 5900442849760 PL Spojone katalog

01 250%32x32 | 38A46KVS3 | 38A NorTon VuLcaN PROFESJONALNY 45 66243492176 3 5900442849661 PL Spojone katalog

01 250x32x32 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 35 66243481314 3 5900442848930 PL Spojone katalog

01 250x32x32 | 38A60NVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936667158 1 3157625819801 PL Spojone katalog

01  [250x32x32/20% 38A46NVS  |38A NorToN STaR LINE STANDARDOWY 45 66253338067 1 5900442795036 PL Spojone katalog

01 [250x32x32/20% 38A6ONVS |38A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338068 1 5900442795043 PL Spojone katalog i
01 250%32x 76 | 25A60KVS3 | 25A NorTon VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243492187 3 5900442849777 PL Spojone katalog E L %
01 250x32x76 | 38A46KVS3 | 38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492177 3 5900442849678 PL Spojone katalog Hé 2
01 250x32x76 | 38A46LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 35 69210431001 3 5900442663489 PL Spojone katalog % % 8
01 250x32x76 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 35 66253364384 3 5900442850315 PL Spojone katalog Zunn
01 250%32x 76 | 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431863 3 5900442666633 PL Spojone katalog

01 |250x32x762) 35G46HVX | 356 Nowron i 66253055046 ! 315762579469 EU | Spojone katalog

01 250x 40x 51 | 25A60KVS3 | 25A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492188 3 5900442849784 PL Spojone katalog

01 250x40x51 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243492178 3 5900442849685 PL Spojone katalog

01 250x 40x 51 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcaN PROFESJONALNY 45 66243492179 3 5900442849692 PL Spojone katalog

01 250x40x51 | 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431658 3 5900442666275 PL Spojone katalog

01 250x40x 76 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492180 3 5900442849708 PL Spojone katalog

01 250x40x 76 | 38A46LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 35 69210432025 3 5900442666787 PL Spojone katalog

01 250x40x 76 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcAN PROFESJONALNY 45 66243492181 3 5900442849715 PL Spojone katalog

01 250x40x 76 | 38A60LVS3 38A NorTon PROFESJONALNY 35 69210431657 3 5900442666268 PL Spojone katalog

01 |300x25x127| 2NQé0JVS3 2NQ NorTON PREMIUM INNOWACJA 45 66253348372 1 5900442848268 EU Spojone katalog

01 300x25x 127 | 3SG46KVX 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253055050 1 3157625794702 EU Spojone katalog

01 300x25x 127 | SGB6OKVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253050132 1 3157625791749 EU Spojone katalog

01 300x25x 127 | 38A6OKVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253050105 1 3157625791497 EU Spojone katalog

01 300x25x127 | 38ABOLVS 38A NorTon STANDARDOWY 45 69936623648 1 3157625819368 EU Spojone katalog

01 [300x32x127| 3SG6OKVX 3SG NorTon 45 66253055872 1 3157625795921 EU Spojone katalog

01 300x32x127| 38A46HVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675883 1 3157625105973 EU Spojone katalog

01 300x32x127| 38A40LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675884 1 3157625106000 EU Spojone katalog

01 300x32x32 | 25A60KVS3 | 25A NorToN VuLcaN PROFESJONALNY 45 66243492204 2 5900442849937 PL Spojone katalog

01 300x32x32 | 25A60LVS3 25A NorToN PROFESJONALNY 35 69210431139 3 5900442664202 PL Spojone katalog

01 300x32x32 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492195 3 5900442849852 PL Spojone katalog

01 300x32x32 | 38A60KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492196 3 5900442849869 PL Spojone katalog

01 300x32x32 38A60KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253051100 1 3157625793453 PL Spojone katalog

01 300x32x32 | 38A6ONVS 38A NorTon STANDARDOWY 45 69936639618 1 3157625819566 EU Spojone katalog

01 [300x32x32/20% 38A46NVS  |38A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 35 66253381592 1 5900442816717 PL Spojone katalog

01 300x32x32/20 38A6ONVS |38A NorToN STar LINE STANDARDOWY 45 66253338069 1 5900442795067 PL Spojone katalog

01 300x32x762| 38A46HVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675880 1 3157625105744 EU Spojone katalog

01 300x32x127| 38A4L6NVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253338070 1 5900442795074 PL Spojone katalog

01 300x40x51 | 25A60KVS3 | 25A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492205 2 5900442849944 PL Spojone katalog

01 300x40x51 | 38A46KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492198 3 5900442849876 PL Spojone katalog

01 300x40x51 | 38A60KVS3 | 38A NortoN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492199 3 5900442849883 PL Spojone katalog

1 ,//TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.

Wyjasnienie skrotéow: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Srednica otworu
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PRECYZYJNE SZLIFOWANIE STALI

WYMIARY "
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D[):“Tn:]H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

mmm mmm KSZTALTO01 am wm KSZTALT01C

01 300x40x51 | 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431059 3 5900442663878 PL Spojone katalog
01 300x40x76 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492200 3 5900442849890 PL Spojone katalog
01 300x40x76 | 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492201 3 5900442849906 PL Spojone katalog
01 300x40x76 | 38AGOKVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 66253049953 1 3157625791046 PL Spojone katalog
01 |[300x40x127 | 3SG46HVX 356G NorTON PREMIUM INNOWACJA 45 66253055893 1 3157625795945 EU Spojone katalog
01 |300x40x127 | 3SG6OKVX 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253055053 1 3157625794726 EU Spojone katalog
01 |300x40x 127 |SGB46G10VXP SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936639946 1 3157625819634 EU Spojone katalog
01 [300x40x127| SGB6OKVX SGB NorTON PROFESJONALNY 45 66253050179 1 3157625792036 PL Spojone katalog
01 |300x40x127 | 25A60KVS3 | 25A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492206 2 5900442849951 PL Spojone katalog
01 |[300x40x127 | 38A46HVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 35 69936675888 1 3157625106321 EU Spojone katalog
01 | 300x40x127 | 38A46KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 35 66243485323 3 5900442848985 PL Spojone katalog
iE 01 |300x40x127| 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243452631 3 5900442848848 PL Spojone katalog
B L % 01 |300x40x127| 38A40LVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 69936675891 1 3157625106505 EU Spojone katalog
Hé 2 01 |300x40x127 | 38AB0KVS3 | 38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492202 3 5900442849913 PL Spojone katalog
D<: g 8 01 |300x50x 127 | SGB46G10VXP SGB NorToN PROFESJONALNY 45 66243570384 1 3157625819283 EU Spojone katalog
Znn 01 |300x50x127| 38A46KVS3 | 38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492203 1 5900442849920 PL Spojone katalog
01 |300x50x127| 38A46IVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936623649 1 3157625819375 EU Spojone katalog
01 |300x50x127| 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 50 66243483926 1 5900442848954 PL Spojone katalog
01 350x40x51 | 25A60KVS3 | 25A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492224 2 5900442850117 PL Spojone katalog
01 350 x40x51 | 38A46KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492217 2 5900442850049 PL Spojone katalog
01 350x40x 51 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492218 2 5900442850056 PL Spojone katalog
01 350x40x51 | 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210432052 3 5900442666855 PL Spojone katalog
01 |350x40x127| 25A46KVS3 | 25A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492225 2 5900442850124 PL Spojone katalog
01 |350x40x127| 25A60KVS3 | 25A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492227 2 5900442850131 PL Spojone katalog
01 | 350x40x127 | 38A46KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492219 2 5900442850063 PL Spojone katalog
01 |350x40x127| 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492220 2 5900442850070 PL Spojone katalog
01 |350x40x127| 38A80KVS3 | 38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492221 2 5900442850087 PL Spojone katalog
01 |350x50x127 | 25A60KVS3 | 25A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243480559 2 5900442848923 PL Spojone katalog
01 [350x50x127| 38A80LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431072 2 5900442663953 PL Spojone katalog
01 |350x50x127| 38A46KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 35 66253343456 2 5900442850278 PL Spojone katalog
01 |350x50x127| 38A46NVS |38A NortoN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338072 1 5900442795081 PL Spojone katalog
01 |350x50x127| 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 35 66253343457 2 5900442850285 PL Spojone katalog
01 350x50x 127 | 38A6ONVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 66253338073 1 5900442795098 PL Spojone katalog
01 | 350x50x127 | 38A80KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66253389423 2 5900442850377 PL Spojone katalog
01 |350x63x127| 38A46KVS3 | 38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243459102 2 5900442848862 PL Spojone katalog
01 [350x63x127| 38A46LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 35 69210431074 1 5900442663984 PL Spojone katalog
01 |350x63x127| 38A60KVS3 | 38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492222 2 5900442850094 PL Spojone katalog
01 |350x63x127| 38A80KVS3 | 38A NoRrTON VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243492223 2 5900442850100 PL Spojone katalog
01 |350x63x127| 38A60LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 35 69210431076 1 5900442663991 PL Spojone katalog
01 [355x25x127| 3SG6OLVX 35SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253055895 1 3157625795952 EU Spojone katalog
01 [355x25x127| SGB6OLVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 66253050135 1 3157625791787 EU Spojone katalog
01 |355x25x127| 38A4OLVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936675901 1 3157625107007 EU Spojone katalog
01 |355x32x127| 2NQ60JVS3 2NQ NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253348373 1 5900442848275 EU Spojone katalog
01 |355x32x127| 38A6OLVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675903 1 3157625107205 EU Spojone katalog
01 | 355x40x127 | 2NQ46GVS3 2NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253348367 1 3157629545034 EU Spojone katalog
01 [355x40x127| 3SG6OLVX 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253055057 1 3157625794757 EU Spojone katalog
01 |355x40x 127 |SGB46G10VXP SGB NorToN PROFESJONALNY 45 66253049901 1 3157625790612 EU Spojone katalog
01 [355x40x127| SGB46JIVX SGB NorTON PROFESJONALNY 45 66253050117 1 3157625791589 EU Spojone katalog
01 | 355x40x 127 |IPAGOEH20VTX IPA NorTon PROFESJONALNY 45 66253049877 1 3157625790414 EU Spojone katalog
01 [355x40x127| 38A46HVS 38A NorTON STANDARDOWY 35 69936675906 1 3157625107557 EU Spojone katalog
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mmm mmm KSZTALTO01 am mm KSZTALT 01C

01 | 355x40x127| 38A46IVS 38A NorToN A0 45 69936623753 1 3157625819504 EU Spojone katalog

01 | 355x40x127| 38A60LVS 38A NorToN ANDARDO 45 69936675908 1 3157625107601 EU Spojone katalog

01 | 355x50x127| 2NQ46GVS3 2NQ NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253348366 1 5900442848251 EU Spojone katalog

01 | 355x50x 127 | 3SG46F12VXP 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 69936623900 1 3157625819528 EU Spojone katalog

01 | 355x50x127| 3SG46JVX 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253055063 1 3157625794788 EU Spojone katalog

01 | 355x50x127| SGBA46JVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 69936623781 2 3157625819511 PL Spojone katalog

01 | 355x50x 127 | SGB54G10VXP SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253049857 1 3157625790261 EU Spojone katalog

01 | 355x50x127| SGB6OKVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253050138 1 5900442848053 PL Spojone katalog

01 | 355x50x 127 |IPAGOEH20VTX IPA NorToN PROFESJONALNY 45 66253049880 1 3157625790445 EU Spojone katalog

01 | 355x50x127| 38A46KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253051108 1 3157625793507 PL Spojone katalog

01 | 355x50x127| 38A46IVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936675913 1 3157625107861 EU Spojone katalog

01 | 355x50x127| 38A60KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66253049951 1 3157625791039 EU Spojone katalog i

01 | 400x25x127| SGB6OKVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 69936644046 1 3157625819719 EU Spojone katalog E Ll %

01 | 400x40x127| SGB6OKVX SGB Norton PROFESJONALNY 45 66253127873 1 5900442780841 PL Spojone katalog Hé 2

01 | 400x40x127| 38A46KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243492089 1 5900442849111 PL Spojone katalog % g 8
Z-nwn

01 400x40x 127 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66253374348 1 5900442850339 PL Spojone katalog

01 400x40x 127 | 38A80KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243463157 1 5900442848886 PL Spojone katalog

01 | 400x50x 127 | 38A46KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66253349870 1 5900442850292 PL Spojone katalog
01 | 400x50x127| 38A60KVS3 | 38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243458626 1 5900442835411 PL Spojone katalog
01 | 400x50x127| 38Ab60LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 69210431108 1 5900442664141 PL Spojone katalog

01 | 400x50x127| 38A60MVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 69210431110 1 5900442664158 PL Spojone katalog

01 400x50x 127 | 38A80KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243476232 1 5900442848909 PL Spojone katalog

01 400x50x 203 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcaN PROFESJONALNY 45 66243492090 1 5900442849128 PL Spojone katalog

01 | 400x50x203| 38A60LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 69210431757 1 5900442657846 PL Spojone katalog

01 400x63x 127 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243484533 1 5900442848978 PL Spojone katalog

01 | 406x25x127| 3SG6OLVX 356G NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253055083 1 3157625794863 EU Spojone katalog

01 | 406x32x127| 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 66253049841 1 3157625790186 EU Spojone katalog
01 406x40x127| 3SG6OLVX 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253055086 1 3157625794887 EU Spojone katalog
01 | 406x40x127| SGB6OKVX SGB Norton PROFESJONALNY 45 66253049843 1 3157625790193 EU Spojone katalog

01 | 406x40x127| 38A60JVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 66253348356 1 5900442848237 EU Spojone katalog

01 | 406x50x127| 3SG46HVX 356G NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253055912 1 3157625795976 EU Spojone katalog

01 | 406 x50 x 127 | SGB46G10VXP SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66243468401 1 3157625819252 EU Spojone katalog
01 | 406x50x127| SGB46HVX SGB Norton PROFESJONALNY 45 66243448363 1 3157625819238 EU Spojone katalog
01 | 406x50x127| SGB6OKVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253055072 1 3157625794832 PL Spojone katalog

01 | 406 x50 x 127 | IPA6OEH20VTX IPA NorToN PROFESJONALNY 45 66253049884 1 3157625790476 EU Spojone katalog

01 457x50x 127| 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 66243466558 1 3157625109001 EU Spojone katalog

01 500 x 40x 203 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492092 1 5900442849135 PL Spojone katalog
01 500 x50 x 203 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492093 1 5900442849142 PL Spojone katalog
01 |500x50x203| 38A60LVS3 38A NorToN STANDARDOWY 45 69210431122 1 5900442664189 PL Spojone katalog

01 500x 63x203 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492094 1 5900442849159 PL Spojone katalog

01 | 500x63x203| 38A60LVS3 38A NoRrTON STANDARDOWY 45 69210432055 1 5900442666879 PL Spojone katalog
01 500 x 80 x 203 | 38A60KVS3 | 38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243492095 1 5900442849166 PL Spojone katalog

* - do $ciernic z otworem 32mm dotaczone sa tuleje redukujace otwdr mocujacy na 20mm

1 ,//TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.
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NARZEDZIA
SCIERNE

PRECYZYJNE SZLIFOWANIE STALI

WYMIARY s
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT ~ DxTxH RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY N0SC RABATOWA
I Bszrart o2
‘ 02 ‘254 x 100 x 20/A| 38A46GVS3 38A NORTON PROFESJONALNY 45 ‘ 66253348387 ‘ 1 ‘ 5900442848282 ‘ EU ‘ Spojone katalog

PRECYZYJNE SZLIFOWANIE STALI

WYMIARY .
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTAET b [);nTr:] H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

Hem =l KSZTALT 05

05 16x16x610/8 | SNQSOKVS3 5NQ Norton PREMIUM INNOWACJA 35 66253348333 10 3157629544884 EU |Spojone katalog
Ll 05 20x20x613/10 | 5SNQ80OJVAN 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253244883 10 3157629237595 EU |Spojone katalog
% 05 20x20x613/10 | SGB6OKVX SGB NorTon PRO ONA 45 69936681793 10 3157625821569 EU | Spojone katalog
8 05 20x20x613/10 | S5NQ6OKVS3 5NQ NorToN PREMIUM INNOWACJA 35 66253348335 10 3157629544907 EU |Spojone katalog
% 05 [25x25x6,3513/12| 5NQ8OIVAN 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253244885 10 3157629237618 EU |Spojone katalog
05 25x25x813/12 | 5NQ6OKVS3 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 35 66253348317 10 3157629544693 EU |Spojone katalog
05 25x25x813/12 | 3SG8OLVS 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 35 69936639647 10 3157625852044 EU |Spojone katalog
05 32x25x813/10 | 5NQ60JVAN 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253244888 10 3157629237946 EU |Spojone katalog
05 32x32x816/16 | 5SG6OKVS 5SG NorTon PREMIUM 35 69936639439 10 3157625851849 EU |Spojone katalog
05 |32x32x1016/16 | SGB 60JVX SGB Norton 45 69936676291 10 3157625821385 EU |Spojone katalog
05 |32x32x1016/16 | 5SG6OKVS 5SG Norton PREMIUM 35 69936639605 10 3157625852006 EU |Spojone katalog
05 [32x32x9,5316/16| 5NQ8OIVAN 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253244898 10 3157629238059 EU |Spojone katalog
05 | 40x25x1016/12 | 5SNQBOKVAN 5NQ NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253244890 10 3157629237977 EU |Spojone katalog
05 | 40x40x1016/20 | 5SNQ6OKVAN 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253244897 10 3157629238042 EU |Spojone katalog
05 | 40x40x1016/20 | 5NQ6OJVS3 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 35 66253348334 10 3157629544891 EU |Spojone katalog
05 |50x25x1025/12 | 5SG6OKVS 5SG NorTon PREMIUM 35 69936640900 10 3157625852747 EU |Spojone katalog
05 [50x40x 12,7 25/20] 5SNQ6OKVAN 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253244892 10 3157629237991 EU |Spojone katalog
05 | 50x40x1625/20 | 5SNQ6OKVAN 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253244894 10 3157629238011 EU |Spojone katalog
05 | 50x40x1625/20 | 5NQ60JVS3 5NQ NorToN PREMIUM INNOWACJA 35 66253348348 10 3157629544914 EU |Spojone katalog
05 [63x40x12,732/20] 5NQ8OIVAN 5NQ NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253244895 10 3157629238028 EU |Spojone katalog
05 | 64x32x2040/16 | 5SG54KVS 5SG Norton PREMIUM 35 69936639393 10 3157625851801 EU |Spojone katalog
05 | 76x32x2042/16 | 5NQ40JVAN 5NQ NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253244896 10 3157629238035 EU |Spojone katalog
05 | 76x32x2042/16 | 5SG54KVS 5SG Norton PREMIUM 35 69936640320 5 5900442799300 EU |Spojone katalog

TULEJE REDUKCYJNE

¢ Norton® oferuje tuleje redukcyjne za pomoca ktorych mozna redukowac otwdr sciernicy do odpowiedniego
rozmiaru wrzeciona. Wiecej informacji na stronie 370 - Informacje Techniczne.
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L o KszTALT 06

06 |63x40x2010/10 | 38A60JVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 66253348322 10 3157629544716 EU Spojone katalog

06 80 x40 x 20 6/8 38A60LVS3 38ANORTON PROFESJONALNY 63 66253348323 6 3157629544822 EU Spojone katalog

06 80x40x208/10 | SGB6OLVX SGB NorTon PROFESJONALNY 32 69936641494 10 3157625852822 EU | Spojone katalog

06 |80x40x3210/10| 38A46JVS3 38A NoRrTON PROFESJONALNY 45 66253348326 10 3157629544853 EU | Spojone katalog

06 | 100x40x208/10| 38A46KVS3 |38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243498254 4 5900442850162 PL | Spojone katalog

06 |100x40x208/10| 38A46LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 32 69210431242 4 5900442664585 PL | Spojone katalog

06 [100x40x208/10| 38A60KVS3 |38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243491298 4 5900442848992 PL | Spojone katalog

06 |100x40x208/10| 38A80LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 32 69210431245 4 5900442664608 PL | Spojone katalog

06 |100x40x3213/13] 38A60KVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936674854 2 3157625006102 EU | Spojone katalog

06 |100x50x 20 10/13| 38A100KVS 38A NorToN STANDARDOWY 32 69936639617 2 3157625852013 EU | Spojone katalog

06 [100x50x208/10| 38A46KVS3 |38A Norton Vuican PROFESJONALNY 45 66243498272 4 5900442850223 PL | Spojone katalog

06 |100x50x208/10| 38A46LVS3 38A NoRrTON PROFESJONALNY 32 69210431250 4 5900442664639 PL | Spojone katalog <

06 |100x50x 20 10/10| 38A60JVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 66253348327 2 3157629544860 EU | Spojone katalog ~ L
06 [100x50x208/10| 38A60KVS3 |38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 32 66243479708 4 5900442848916 PL | Spojone katalog SZ g
06 |100x50x2010/13] 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936639450 2 5900442848374 PL | Spojone katalog E E 8
06 |100x50x 20 10/10] 38A80JVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936639600 2 3157625820708 EU | Spojone katalog ;8 %
06 |100x50x2010/13] 38A80LVS 38A NoRrTON STANDARDOWY 32 69936639354 2 3157625851733 EU | Spojone katalog

06 |100x50x 20 10/10| 3SG6OJIVX 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253050069 2 3157625791268 EU | Spojone katalog

06 |100x50x 20 10/10] 3SG6OKVX 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253049965 2 3157625791145 EU | Spojone katalog

06 |100x50x 20 10/13] 3SGOLVX 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253049960 2 3157625791107 EU | Spojone katalog

06 |100x50x 20 10/13] 3SG8OLVX 3SG NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253049966 2 3157625791152 EU | Spojone katalog

06 |100x50% 20 10/13] SGB46LVX SGB NorToN PROFESJONALNY 32 69936641536 2 3157625852839 EU | Spojone katalog

06 |100x50x 20 10/13] SGB6OLVX SGB NorTON PROFESJONALNY 35 69936676114 2 5900442781039 EU | Spojone katalog

06 |100x50x 20 10/13| 38A80JVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 66253348324 2 3157629544839 EU | Spojone katalog

06 |100x50x 20 10/10| 38A60IVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 66253348629 2 3157629545157 EU | Spojone katalog

06 |100x50x3210/10] 38A60KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936674859 2 3157625006256 EU | Spojone katalog

06 |100x50x3210/10] 3SG6OKVX 3SG NorToN 45 66253050073 2 3157625791305 EU | Spojone katalog

06 | 125x40x 32/20* | 3BA60KVS3 |38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243498255 4 5900442850179 PL | Spojone katalog

06 125x 40 x 32/20% |  38A60KVS 38A NoRrToN STANDARDOWY 35 69936640067 1 5900442848381 PL | Spojone katalog

06 |125x50x2010/13] 38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 32 69936639451 2 5900442780919 EU | Spojone katalog

06 [125x50x3210/13] SGB46KVX SGB NorTon PROFESJONALNY 32 69936678983 2 3157625853027 EU | Spojone katalog

06 125x 50 x 32/20* | 38A46KVS3 |38A NortoN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243498273 4 5900442850230 PL | Spojone katalog

06 [125x50x3213/13] 38A46KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936674867 2 3157625006508 EU | Spojone katalog

06 125x 50 x 32/20* | 38A60KVS3 |38A NorTton VuLcan PROFESJONALNY 32 66243475639 4 5900442848893 PL | Spojone katalog

06 | 125x50x 32/20* | 38A60LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936639992 2 3157625820807 PL | Spojone katalog

06 125x 63x 32/20% | 38A46KVS3 |38A NorTon VuLcan PROFESJONALNY 45 66243498256 4 5900442850186 PL | Spojone katalog

1 V/TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.
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L =l KSZTALT 06
06 125 x 63 x 32/20* | 38A46LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 32 69210431266 4 5900442664721 PL Spojone katalog
06 125 x 63 x 32/20% | 38A60KVS3 |38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243498274 4 5900442850247 PL Spojone katalog
06 125 x 63 x 32/20% | 38A60LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 32 69210431699 2 5900442666428 PL Spojone katalog
06 |150x 40x 32 16/13| 38A60KVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 69936674875 2 3157625006652 EU Spojone katalog
06 150 x 50 x 32/20* | 38A46KVS3 |38A NorToN VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243498258 2 5900442850193 PL Spojone katalog
06 150 x 50 x 32/20% | 38A46LVS 38A NorToN STANDARDOWY 32 69936639371 2 3157625851788 PL Spojone katalog
06 150 x 50 x 32/20* | 38A60KVS3 |38A NoRrTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243498277 2 5900442850254 PL Spojone katalog
06 [150x 50 x 32 16/16| 38AL0KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936674879 2 3157625006690 EU Spojone katalog
06 |150x 63x3216/16] 38A36IVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936640369 2 3157625820937 EU Spojone katalog
06 |150x 63 x3216/16| 38A46IVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936674881 2 3157625006713 EU Spojone katalog
06 150 x 63 x 32/20% | 38A46KVS3 |38A NorToN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243498259 2 5900442850209 PL Spojone katalog
06 150 x 63 x 32/20% |  38A46LVS 38A NorTON STANDARDOWY 32 69936639880 2 5900442780957 PL Spojone katalog
% 06 150 x 63 x 32/20* | 38A60KVS3 |38A NorToN VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243498278 2 5900442850261 PL Spojone katalog
2 06 150 x 63 x 32/20* | 38AL0KVS 38A NorTON STANDARDOWY 32 69936640370 2 3157625852532 PL Spojone katalog
8 06 |150x 63 x3213/13] SGB46JVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253054727 2 3157625794191 EU Spojone katalog
wn 06 |150x63x50,816/16] SGB60JVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 66253050082 2 3157625791343 EU Spojone katalog
06 150 x 80 x 32/20* | 38A46KVS3 |38A NoRTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243491302 1 5900442849005 PL Spojone katalog
06 150 x 80 x 32/20* | 38A60KVS3 |38A NorToN VuLCAN PROFESJONALNY 45 66243498262 1 5900442850216 PL Spojone katalog
06 [150x 80 x 32 10/16| 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 32 69210433236 1 5900442667258 PL Spojone katalog
06 [180x76x 78 16/16| 38A36HVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 66253348321 2 5900442848213 EU Spojone katalog
06 200 x 40 x 32 45/15| 38AL6LVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 66243570536 2 3157625820081 EU Spojone katalog
06 200 x 40 x 32 45/15| 38A60LVS 38A NorTON STANDARDOWY 45 66243570537 2 3157625820098 EU Spojone katalog
06 200 x82x 78 16/20| 38A46HVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 66253348325 2 3157629544846 EU Spojone katalog
06 [200x82x 78 16/20| 38A36HVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 66253348319 2 5900442848206 EU Spojone katalog
06 200 x 82 x 78 16/20/SGB36H10VXP|  SGB Norton PROFESJONALNY 45 69936679013 2 3157625821514 EU Spojone katalog
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" 100/71 x 40 x 20 3SG6OKVX 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253050110 2 3157625791541 EU  |Spojone katalog
" 100/71 x 40 x 20 SGBA46LVX SGB NORTON PROFESJONALNY 32 69936686734 2 3157625853454 EU  |Spojone katalog
mn 100/71 x 40x 20 | 38A46KVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 32 69210431246 4 5900442664615 PL |Spojone katalog
m" 100/71x 40x 20 | 38A46LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 32 69210431233 4 5900442664509 PL |Spojone katalog
mn 100/71 x 40 x 20 38A60KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936686170 2 3157625000551 EU |Spojone katalog
mn 100/71 x 40 x 32 3SG60KVX 356G NorToN 45 66253050114 2 3157625791565 EU |Spojone katalog
mn 100/71 x 40 x 32 38A60KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936686169 2 3157625000506 EU |Spojone katalog
mn 125/96 x 40 x 32 SGB46JVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936682429 2 3157625821675 EU |Spojone katalog
11 [125/96 x 40 x 32/20*| 38A46KVS3 |38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 45 66243498264 4 5900442874892 PL  |Spojone katalog NOWOSC
mn 125/96 x 40 x 32/20%| 38A60KVS3 |38A NorTON VULCAN PROFESJONALNY 32 66243484935 4 5900442874885 PL  |Spojone katalog NOWOSC
11 [125/96 x 40 x 32/20*| 38A80LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 32 69210431282 4 5900442664806 PL  |Spojone katalog
m" 125/96 x 40 x 32 38AL6KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936686175 2 3157625000803 EU |Spojone katalog <_f
mn 125/96 x 40 x 32 38A60KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936686176 2 3157625000858 EU |Spojone katalog B~§ %
M 125/96 x 45 x 20 SGB60KVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 69936686736 2 3157625821781 EU |Spojone katalog § % g
M 150/114x50x32 | SGB46JVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 66253050133 2 3157625791756 EU |Spojone katalog <C oo
M 150/114x50x 32 | SGB6OKVX SGB NorToN PROFESJONALNY 45 66253050134 2 3157625791763 EU |Spojone katalog “Z0 v
M 150/114 x50 x 32 | 38A46KVS3 |38A NortoN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243498280 2 5900442874908 PL  |Spojone katalog NOWOSC
M 150/114 x50 x 32 | 38A60KVS3 |38A NortoN VULCAN PROFESJONALNY 45 66243491304 2 5900442874915 PL  |Spojone katalog NOWOSC
M 150/114x50x 32 | 38ALLKVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936686177 2 3157625001008 EU |Spojone katalog
M 150/114x50x 32 | 38AL0KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936682576 2 3157625821705 EU |Spojone katalog

PRECYZYJNE SZLIFOWANIE STALI

u w” KSZTALT 12
12 |100/41x13/3,2x 20| 3SG6OKVX 356 NORTON PREMIUM INNOWACJA 45 66253050236 2 3157625792159 EU  |Spojone katalog
12 |100/41x13/3,2x 20| 38A60JVS3 38A NoRrTON PROFESJONALNY 45 66253348382 2 5900442802031 EU |Spojone katalog
12 |125/61x13/3,2x 20| 2NQ60JVS3 2NQ NorToN PREMIUM INNOWACJA 45 66253348378 2 3157629545089 EU |Spojone katalog
12 |125/61x13/3,2x 20| 38A60JVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 66253348488 2 3157629545140 EU |Spojone katalog
12 |125/61x13/3,2x 32/20% 38A60LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 69210432313 5 5900442667098 PL  |Spojone katalog
12 [125/61x13/3,2x 32/20*| 38AB0KVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 69210433194 5 5900442716369 PL  |Spojone katalog
12 [150/56 x 13/3,2 % 20| 3SG6OLVX 3SG NorToN 45 66253050231 2 3157625792128 EU |Spojone katalog
12 |150/56 x 13/3,2 x 20| SGB6OKVS3 SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253348379 2 3157629545096 EU |Spojone katalog
12 |150/56 x 13/3,2 x 20| SGB46KVS3 SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253348384 2 3157629545119 EU |Spojone katalog
12 |150/86 x 13/3,2x 32| 3SG6OKVX 3SG NorTon PREMIUM INNOWACJA 45 66253050239 2 3157625792197 EU |Spojone katalog
12 |150/86 x 13/3,2x 32| 38A46KVS 38A NorToN STANDARDOWY 45 69936686194 2 3157625003804 EU |Spojone katalog
12 |150/86 x 13/3,2x 32| 38A60JVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 66253348380 2 3157629545102 EU |Spojone katalog
12 [150/66 x 16/3,2x 20| SGB6OLVX SGB NorTon PROFESJONALNY 35 69936686710 2 3157625853447 EU |Spojone katalog
12 [150/66x 16/3,2x 32/20% 38A46LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 69210431834 5 5900442666565 PL |Spojone katalog
12 |150/66 x 16/3,2 x 32| 38A60LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 69210431439 5 5900442665469 PL |Spojone katalog

1 V/TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.
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PRECYZYJNE SZLIFOWANIE STALI

e i A uw e RO e oowe e o o
S ” KSzTALT 12
12 |175/90x 18/3,2 x 32| 38A46KVS3 |38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243498284 5 5900442874922 PL  |Spojone katalog NOWOSC
12 |150/87 x 20/3,2x 32| SGB6OKVX SGB NorTon PROFESJONALNY 45 66253050245 2 3157625792258 EU [Spojone katalog
12 [175/90x 18/3,2 x 32| 38A60KVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 69210431517 5 5900442665711 PL  |Spojone katalog
12 [175/90x18/3,2x 32| 38A60LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 69210431859 5 5900442666619 PL  |Spojone katalog
12 |175/90x 18/3,2x 32| 38AB0KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66243498270 5 5900442874939 PL  |Spojone katalog| NOWO0SC
12 |200/90x 20/3,2 x 32| 38A46KVS3 | 38A Norton VuLcan PROFESJONALNY 45 66243498285 5 5900442874946 PL  |Spojone katalog; NOWoSC
12 |200/90 x 20/3,2 x 32| 38A46LVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 45 69210431518 5 5900442665728 PL  |Spojone katalog
12 |200/90 x 20/3,2 x 32| 38A60KVS3 |38A NorToN VuLcAN PROFESJONALNY 45 66243498271 5 5900442874960 PL  [Spojone katalog| NOWOSC
12 |200/90 x 20/3,2x 32| 38A60KVS 38A NorTon STANDARDOWY 45 69936686215 2 3157625004504 EU  |Spojone katalog
12 |200/90 x 20/3,2 x 32| 38A80KVS3 |38A NorToN VuLcan PROFESJONALNY 45 66243491308 5 5900442874953 PL |Spojone katalog| NOWOSC
< 12 |250/100 x 25/3,2 x 32| 38A46LVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 45 69210431432 5 5900442665438 PL  |Spojone katalog
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SCIERNICE DO PRECYZYJNEGO SZLIFOWANIA
METALI NIEZELAZNYCH

Sciernice o spoiwie ceramicznym marki Norton®
okreslity standard dla wielu generacji produktéw -
stanowiac przyktad technologicznych udoskonalen,
aby maksymalizowad wydajnosc i skutecznosé.
Sciernice z weglika krzemu stosowane sa gtéwnie
do niemagnetycznych stali nierdzewnych, metali
niezelaznych, weglikow spiekanych i szkta.

ZASTOSOWANIE

e Szlifowanie ptaszczyzn

e Szlifowanie i ostrzenie narzedzi

e Ostrzenie

e Szlifowanie szkta

* Szlifowanie gumy, tworzyw sztucznych

PROFESJONALNY
39C fFfF
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SCIERNE
SPOJONE

CECHY KORZYSCI
e Wysokiej czystosci ziarno weglika e |dealne ziarno do szlifowania
krzemu (zielony) precyzyjnego i ostrzenia narzedzi
* Twardsze i bardziej kruche z weglikow spiekanych, do
niz ziarna elektrokorundéw szlifowania metali niezelaznych

STANDARD
37C +++
CECHY KORZYSCI
e Ziarno weglik krzemu ¢ Do szlifowania weglikow spiekanych,
e Twardsze i bardziej kruche niz ziarna uniwersalne do obrobki metali
elektrokorundéw (szary) niezelaznych, gumy, kamienia,

ceramiki, zeliwa szarego

00000000001 NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE 22/




PECYZYJNE SZLIFOWANIE METALI NIEZELAZNYCH

WYMIARY £
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D [tnTr:] H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

e mmm KSZTALTO1  am mm KSZTALT01C  Dom well KSZTALT 06 N W9# KSZTALT 12

01 80x25x12.7 39C60MV 39C NorTon PROFESJONALNY 45 66253051624 10 3157625793828 EU  |Spojone katalog
01 80x25x13 39C60MV 39C NORTON PROFESJONALNY 45 66253051623 10 3157625793811 EU  |Spojone katalog
01 100 x 10 x 32 39C80LVS 39C NorTon PROFESJONALNY 45 66253050380 2 3157625792944 EU [Spojone katalog
01 125x16x 12,7 | 39C60JVK 39C Norron PROFESJONALNY 33 69210434203 5 5900442097789 PL  |Spojone katalog
01 125x 16 x 20 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 33 69210431231 5 5900442664486 PL  |Spojone katalog
01 125x16x 32 39C80LVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 66253050393 2 3157625793002 EU  |Spojone katalog
01 125x 20 x 20 39C80KVS 39C NorTon PROFESJONALNY 35 69936639669 4 3157620018124 EU [Spojone katalog
01 125x20x 20 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 33 69210431169 5 5900442002455 PL  |Spojone katalog
01 125x20x32 | 39C80LVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936667443 2 3157625651548 EU |Spojone katalog
01 125x20x32 | 39C60KVS |38A Norron STar LINE STANDARDOWY 45 66253338039 2 5900442794558 PL  |Spojone katalog
01 125 x 20 x 32/20%| 39C60NVS | 39C NorTon STar LiNe STANDARDOWY 45 66253338189 2 5900442794787 PL  |Spojone katalog
iE 01 [125x 20 x 32/20%| 39C8OKVS |39C NorTon STar LI STANDARDOWY 45 66253338040 2 5900442848169 PL  |Spojone katalog
B Ll % 01 150 x 4x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 66253050248 2 3157625792289 EU |Spojone katalog
Hé o 01 150 x 6 x 20 | 39C100KVS 39C NorTon PROFESJONALNY 35 69936639768 4 5900442780933 EU  |Spojone katalog
o W 8 01 150x 6 x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675617 2 3157625090026 EU  |Spojone katalog
;g % 01C 150 x 8 x 20 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431420 5 5900442665353 PL |Spojone katalog
01 150 x 10x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675629 2 3157625090569 EU |Spojone katalog
01 150 x 10x 32 | 39C80KVS 39C NorTon PROFESJONALNY 45 66253050357 2 3157625792753 EU  |Spojone katalog
01 150x 16 x 20 | 39CBOKVS 39C Norron PROFESJONALNY 35 69936641095 4 5900442781015 EU  |Spojone katalog
01 150 x 16 x 20 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431352 5 5900442665025 PL  |Spojone katalog
01 150x 16 x 32 | 39C80LVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675657 2 3157625091641 EU |Spojone katalog
01 150 x 16 x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675659 2 3157625091665 EU [Spojone katalog
01 150 x 20 x 12.7 | 39C60JVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210434204 5 5900442097796 PL  |Spojone katalog
01 150x 20 x 20 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431280 5 5900442657679 PL  |Spojone katalog
01 150x20x 20 | 39C100JVS 39C Norron PROFESJONALNY 35 69936640003 4 5900442780988 EU |Spojone katalog
01 150x 20 x 20 | 39C60KVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210431294 5 5900442657709 PL  |Spojone katalog
01 150x 20 x 20 | 39CBOKVS 39C Norron PROFESJONALNY 35 69936641410 4 3157620009382 EU  |Spojone katalog
01 150 x 20 x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936641414 2 3157622962593 EU  |Spojone katalog
01 150x 20x 32 | 39C80LVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936641413 2 3157622962579 EU  |Spojone katalog
01 150 x 20 x 32 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431299 5 5900442657716 PL  |Spojone katalog
01 150 x 20 x 32 | 39C60KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936641411 2 3157622962531 EU |Spojone katalog
01 150 x 20 x 32/20*| 39C60KVS |39C NorTon STar LiINe STANDARDOWY 45 66253338041 2 5900442794572 PL |Spojone katalog
01 150 x 20 x 32/20*| 39C8OKVS |39C NorTon Sar LiINg STANDARDOWY 45 66253338042 2 5900442794589 PL  |Spojone katalog
01 150 x 20 x 32/20* | 39C120KVS |39C NorTon Star LiNg STANDARDOWY 45 66253338191 2 5900442794794 PL  |Spojone katalog
01 150 x 25x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675664 2 3157625091733 EU  |Spojone katalog
01 150 x 25x 32 | 39C60KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675661 2 3157625091702 EU  |Spojone katalog
01 150 x 25x 32 | 39CBOKVS 39C NorTon PROFESJONALNY 45 66253050278 2 3157625792593 EU |Spojone katalog
01 150 x 25 x 32/20*| 39C60VKS | 39C NorTon Star LiNg STANDARDOWY 45 66253338044 2 5900442848176 PL  |Spojone katalog
01 175x20x32 | 39C60JVK 39C NorTon PROFESJONALNY 35 69210434205 5 5900442097802 PL |Spojone katalog
01 180 x 20 x 32 39C80LVS 39C NorTon PROFESJONALNY 45 69936676582 2 3157625651562 EU [Spojone katalog
01 180 x 20 x 32/20*| 39C60KVS | 39C NorTon STar LN STANDARDOWY 45 66253338045 2 5900442794961 PL  |Spojone katalog
01 180 x 20 x 32/20*| 39C8OKVS |39C NorTon Star LiNg STANDARDOWY 45 66253338050 2 5900442848183 PL  |Spojone katalog
01 {180 x 20 x 32/20*| 39C120KVS |39C NorTon STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338184 2 5900442795562 PL  |Spojone katalog
01 180 x 25x 32 | 39C60KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675667 2 3157625091788 EU  |Spojone katalog
01 180x 25x32 | 39C80LVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936667101 2 3157625821279 EU  |Spojone katalog
01 200x 6x32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675636 2 3157625090668 EU |Spojone katalog
01cC 200 x 8x 32 37C60KVK 37C Noron STANDARDOWY 35 69210432065 5 5900442666909 PL  |Spojone katalog
01 200x 10x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675637 2 3157625090675 EU  |Spojone katalog
01C | 200x10x32 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431914 5 5900442016629 PL  |Spojone katalog
01 200x 13x32 | 39C80JVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936676152 2 3157625870451 EU |Spojone katalog
01 200x20x 32 | 39C60KVS 39C NorTon PROFESJONALNY 45 69936641418 2 3157622962654 EU |Spojone katalog
01 200x20x 32 | 39C8OLVS 39C NorTon PROFESJONALNY 35 69936641420 2 3157622962692 EU  |Spojone katalog
01 200 x 20 x 32 | 37C120KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431329 5 5900442664943 PL  |Spojone katalog
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CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D[;Tr:]H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

e ommm KSZTALTO1  am mm KSZTALT 01C  m well KSZTALT 06 N W KSZTALT 12

01 200x20x 32 | 37C46KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431333 5 5900442664967 PL  |Spojone katalog
01 200x20x 32 | 37C60JVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431673 5 5900442666336 PL  |Spojone katalog
01 200x20x 32 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431674 5 5900442666343 PL |Spojone katalog
01 200x20x32 | 37C80KVK 37C Norton STANDARDOWY 35 69210431339 5 5900442656535 PL  |Spojone katalog
01 200x20x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936641421 2 3157622962715 EU  |Spojone katalog
01 200x20x 32 | 39C60JVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210431381 5 5900442005432 PL  |Spojone katalog
01 200x20x 32 | 39C60KVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210431384 5 5900442665216 PL |Spojone katalog
01 200x20x32 | 39C80KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936676351 2 3157625651555 EU |Spojone katalog
01 200x20x32 | 39C80KVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210431685 5 5900442666398 PL  |Spojone katalog
01 |200 x 20 x 32/20*| 39C46KVS |39C NorTon STar LiNe STANDARDOWY 45 66253338051 2 5900442794602 PL  |Spojone katalog
01 |200 x 20 x 32/20*| 39C60KVS |39C NorTon STar LiNg STANDARDOWY 45 66253338052 2 5900442794619 PL |Spojone katalog
01 |200 x 20 x 32/20*| 39C80KVS |39C Norron STar LiNg STANDARDOWY 45 66253338053 2 5900442848190 PL |Spojone katalog
01 |200 x 20 x 32/20*| 39C120KVS |39C NorTon STaR LiNg STANDARDOWY 45 66253338185 2 5900442794763 PL  |Spojone katalog g w
01 200 x 20 x 51 39C60KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936640176 2 3157625820838 EU |Spojone katalog S% %
01 200x 25x 32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936641428 2 3157622962814 EU |Spojone katalog E % 8
01 200x25x32 | 39C46LVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675639 2 3157625090699 EU |Spojone katalog <o
01 200x25x32 | 39C60KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936641424 2 3157622962753 EU |Spojone katalog “0 v
01 200x25x32 | 37C46KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431421 5 5900442665377 PL  |Spojone katalog
01 200x25x32 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431423 5 5900442665391 PL |Spojone katalog
01 200x25x32 | 37C80KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431360 5 5900442665063 PL |Spojone katalog
01 200x25x32 | 39C60JVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210431397 5 5900442005678 PL  |Spojone katalog
01 200x 25x32 | 39C60KVK 39C Norton PROFESJONALNY 35 69210431399 5 5900442665285 PL  |Spojone katalog
01 200x25x32 | 39C80KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 66253050276 2 3157625792579 EU |Spojone katalog
01 200x25x32 | 39C80LVS 39C Norron PROFESJONALNY 35 69936641427 2 3157622962791 EU |Spojone katalog
01 200 x 25 x 32/20*| 39C46KVS |39C NorToN Star LiNg STANDARDOWY 45 66253338054 2 5900442794633 PL  |Spojone katalog
01 |200 x 25 x 32/20*| 39C60KVS |39C NorTon STar LiNe STANDARDOWY 45 66253338055 2 5900442794657 PL  |Spojone katalog
01 |200 x 25 x 32/20*| 39C8OKVS |39C Norron STar LiNg STANDARDOWY 45 66253338056 2 5900442794664 PL |Spojone katalog
01 | 200x25x76.2 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675674 2 3157625091917 EU |Spojone katalog
01 | 200x25x76.2 | 39C80LVS 39C Noron PROFESJONALNY 45 69936675673 2 3157625091900 EU  |Spojone katalog
01 200x32x32 | 37C60KVK 37C NorToN STANDARDOWY 35 69210431684 5 5900442666381 PL  |Spojone katalog
01 200x32x32 | 39C120KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675677 2 3157625091948 EU |Spojone katalog
01 200x32x32 | 39C60KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936640293 2 3157625820883 EU |Spojone katalog
01 200x32x32 | 39C60JVK 39C Noron PROFESJONALNY 35 69210432544 5 5900442036320 PL  |Spojone katalog
01 200x32x 32 39C80KVS 39C NorTon PROFESJONALNY 45 69936667106 2 3157625821286 EU |Spojone katalog
01 250x20x 32 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210432357 5 5900442667135 PL |Spojone katalog
01 250x 25 x 32 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431029 5 5900442663632 PL |Spojone katalog
01 250x25x32 | 37C80KVK 37C Norton STANDARDOWY 35 69210431030 5 5900442663649 PL  |Spojone katalog
01 250x 25 x 32 | 39C60KVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210431068 5 5900442663922 PL  |Spojone katalog
01 250x25x 32 | 39C80LVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675679 1 3157625091979 EU |Spojone katalog
01 250x32x32 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431678 3 5900442666374 PL |Spojone katalog
01 250x32x32 | 39C60KVS 39C Norton PROFESJONALNY 45 69936639837 1 3157625819627 EU |Spojone katalog
01 250x32x32 | 39C80KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936640845 1 3157625819696 EU |Spojone katalog
01 |250 x 32 x 32/20*| 39C46KVS |39C NorTon STar LiNg STANDARDOWY 45 66253338057 1 5900442794985 PL  |Spojone katalog
01 |250 x 32 x 32/20*| 39C60KVS |39C Norron STar LiNg STANDARDOWY 45 66253338059 1 5900442794992 PL |Spojone katalog
01 |250 x 32 x 32/20*| 39C80KVS |39C Norron STar Ling STANDARDOWY 45 66253338060 1 5900442795005 PL  |Spojone katalog
01 250 x 40 x 51 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431004 3 5900442663502 PL  |Spojone katalog
01 300x25x 127 | 39C60KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936623687 1 3157625819412 EU |Spojone katalog
01 300x32x32 | 39C80LVS 39C Norron PROFESJONALNY 35 69936675681 1 3157625092006 EU |Spojone katalog
01 300x32x32 | 37C60KVK 37C Norton STANDARDOWY 35 69210431016 3 5900442663557 PL |Spojone katalog
01 300x32x32 | 39C40KVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210431036 3 5900442663663 PL  |Spojone katalog

Wyjasnienie skrétéow: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Srednica otworu
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PECYZYJNE SZLIFOWANIE METALI NIEZELAZNYCH

WYMIARY £
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D [tnTr:] H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

e mmm KSZTALTO1  am mm KSZTALT01C  Dom well KSZTALT 06 N W9# KSZTALT 12

01 300 x 32 x 32/20%| 39C60NVS | 39C NorTon STar LiNe STANDARDOWY 45 66253338074 1 5900442795104 PL  |Spojone katalog
01 |300 x 32 x 32/20%| 39C8OKVS |39C NorTon STar LiINg STANDARDOWY 45 66253338075 1 5900442795111 PL  |Spojone katalog
01 300x40x32 | 39C60KVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936639362 1 3157625819542 EU |Spojone katalog
01 300x40x51 | 37C60KVK 37C NorTon STANDARDOWY 35 69210431057 3 5900442663861 PL |Spojone katalog
01 300 x 40x 127 | 39C8BOKVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 69936675649 1 3157625090880 EU  |Spojone katalog
01 300 x 40 x 127 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431073 3 5900442663977 PL  |Spojone katalog
01 300 x 40 x 127 | 39C60KVS |39C Norton STaR Line STANDARDOWY 45 66253338077 1 5900442795128 PL  |Spojone katalog
01 300 x 40 x 127 | 39C8OKVS |39C Norton STaR LINE STANDARDOWY 45 66253338078 1 5900442795135 PL |Spojone katalog
01 350 x 40 x 127 | 37C60JVK 37C NorTon STANDARDOWY 35 69210432038 3 5900442666817 PL  |Spojone katalog
01 350 x 40 x 127 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431889 3 5900442657853 PL  |Spojone katalog
01 350 x 40 x 127 | 39C60KVK 39C Norron PROFESJONALNY 35 69210432040 3 5900442666824 PL  |Spojone katalog
01 350 x40 x51 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 35 69210431101 3 5900442664103 PL |Spojone katalog
% w 01 350 x50 x 127 | 37C60KVK 37C NorTon STANDARDOWY 35 69210431686 2 5900442666404 PL  |Spojone katalog
8% g 01 350 x 50 x 127 | 39C46KVS |39C NorTon STar LiNe STANDARDOWY 45 66253338079 1 5900442795142 PL  |Spojone katalog
E % 8 01 350 x 50 x 127 | 39C60KVS |39C Norton STAR Line STANDARDOWY 45 66253338080 1 5900442795159 PL  |Spojone katalog
<O 01 355x 40 x 127 | 39C60KVS 39C NorTon PROFESJONALNY 45 69936675685 1 3157625092068 EU [Spojone katalog
Zunun 01 400 x50 x 127 | 37C60KVK 37C Norron STANDARDOWY 45 69210431098 1 5900442657631 PL  |Spojone katalog
01 406 x 40 x 127 | 39CBOKVS 39C Norron PROFESJONALNY 45 66243466414 1 3157625091504 EU |Spojone katalog
06 [125x63x3225/16 39C60JV 39C NorTon STANDARDOWY 45 69936668305 2 3157624164865 EU |Spojone katalog

TULEJE REDUKCYJNE

e Norton® oferuje tuleje redukcyjne za pomoca ktérych mozna redukowac otwdr sciernicy do odpowiedniego
rozmiaru wrzeciona. Wiecej informacji na stronie 370 - Informacje Techniczne.

OBCIAGANIE DIAMENTEM

¢ Norton® oferuje szeroki asortyment obciagaczy diamentowych.
Wiecej informacji na stronie 281.

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Srednica otworu
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SCIERNICE DO SZLIFIEREK STOLOWYCH

Sciernice o spoiwie ceramicznym uzywane do recznego
szlifowania i ostrzenia narzedzi.

ZASTOSOWANIE

* Ostrzalnie
* Narzedziownie

STANDARD
f++

NARZEDZIA

SCIERNE
SPOJONE

CECHY KORZYSCI

¢ Brazowy elektrokorund normalny e Ziarno do $ciernic ogdlnego
z zawartoscia 3% TiO, ziarno bardzo przeznaczenia, o dtugiej zywotnosci,
twarde do recznego szlifowania wiekszosci

typow stali i miekkiego zeliwa, dobry
kompromis miedzy cena a osiaggami

OBCIAGANIE DIAMENTEM

¢ Norton® oferuje szeroki asortyment obciagaczy diamentowych.
Wiecej informacji na stronie 281.
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SCIERNICE DO SZLIFIEREK STOLOWYCH

WYMIARY ”
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D [TnTr:] H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

mmm mmm KSZTALT 01 am wmm KSZTALT 01C

01 [125x 13 x32/20%| A6OKVS3 | A NorTon VuLcAN STANDARDOWY 45 66243491945 5 5900442874878 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 125x 16 x 20 A6O0KVBE A NorTON STANDARDOWY 33 69210431641 5 5900442666213 PL Spojone katalog
01 [125x 16 x32/20*| A6OKVS3 | A NorTon VuLcan STANDARDOWY 45 66243491956 5 5900442874861 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 [125x 20 x 32/20*| A6OKVS3 | A NorTon VuLcan STANDARDOWY 45 66243491957 5 5900442874816 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 125x20x 32 A6ONVS A NorToN STANDARDOWY 45 69936666909 2 3157625652002 EU Spojone katalog
01 125x20x 32 ALENVS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936675558 2 3157625085015 EU Spojone katalog
01 125x20x 32/20* | A46NVS  |A NortoN STaR LINE STANDARDOWY 45 66253289859 2 5900442848084 PL Spojone katalog
01 125x20x 32/20% | A6ONVS  |A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253289860 2 5900442794367 PL Spojone katalog
01C 150 x 8 x 20 A6ONVBE A NorToN STANDARDOWY 35 69210431708 5 5900442666435 PL Spojone katalog
01C | 150x10x20 A6ONVBE A NoRTON STANDARDOWY 35 69210431698 5 5900442666411 PL Spojone katalog
01 150 x 16 x 20 A60KVBE A NorTON STANDARDOWY 35 69210431665 5 5900442666305 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 [150 x 16 x 32/20*| A6OKVS3 | A NorTon VuLcan STANDARDOWY 45 66243492074 5 5900442874830 PL Spojone katalog
g w 01 150 x 20 x 32 A36PVS A NorToN STANDARDOWY 45 69936641366 2 3157622961299 EU Spojone katalog
S% =z 01 150 x 20 x 32 A6ONVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936641368 2 3157622961336 EU Spojone katalog
E 5 g 01 |150 x 20 x 32/20*| A6OKVS3 | A NorTon VuLcAN STANDARDOWY 45 66243492067 5 5900442874823 PL Spojone katalog | NOWOSC
<Ooa 01 [150 x 20 x 32/20*| A360VS | A NorTon STar LiNE STANDARDOWY 45 66253338141 2 5900442794756 PL Spojone katalog
20 01 |150 x 20 x 32/20%| A46NVS | A NorTon STar LINE STANDARDOWY 45 66253289863 2 5900442848091 PL Spojone katalog
01 |150 x 20 x 32/20*| A6ONVS | A NorTon STar LINE STANDARDOWY 45 66253290208 2 5900442796248 PL Spojone katalog
01 150 x 25 x 32 A36PVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936666914 2 3157625821194 EU Spojone katalog
01 150 x 25 x 32 AL6NVS A NorToN STANDARDOWY 45 69936641370 2 3157622961374 EU Spojone katalog
01 150 x 25 x 32 A6ONVS A NorToN STANDARDOWY 35 69936641371 2 3157622961398 EU Spojone katalog
01 |150 x 25 x 32/20%| A6ONVS | A NorTon STar LiNE STANDARDOWY 45 66253290209 2 5900442848114 PL Spojone katalog
01 180 x 20 x 32 ALONVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936641372 2 3157622961411 EU Spojone katalog
01 [180 x 20 x 32/20*| A46NVS | A NorTon STar LiNE STANDARDOWY 45 66253338021 2 5900442848121 PL Spojone katalog
01 180 x 20 x 32/20*| A60KVS3 | A NorTon VuLcaN STANDARDOWY 45 66243492011 5 5900442874809 PL Spojone katalog | NOWOSC
01 [180x 20 x 32/20*| A6ONVS | A NorTon STar LiNE STANDARDOWY 45 66253338022 2 5900442848138 PL Spojone katalog
01 180 x 25 x 32 ALONVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936675564 2 3157625085176 EU Spojone katalog
01C 200 x 8 x 32 A6ONVBE A NorToN STANDARDOWY 35 69210431736 5 5900442666473 PL Spojone katalog
01C | 200x10x32 A6ONVBE A NorTon STANDARDOWY 35 69210431740 5 5900442011471 PL Spojone katalog
01 200 x 20 x 32 A30PVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936675566 2 3157625085190 EU Spojone katalog
01 200 x 20 x 32 AL6KVS3 | A NORTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492105 5 5900442849173 PL Spojone katalog
01 200x 20 x 32 ALONVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936641375 2 3157622961466 EU Spojone katalog
01 200x 20 x 32 Ab60KVS3 | A NorTon VuLcan STANDARDOWY 45 66243492106 5 5900442849180 PL Spojone katalog
01 200 x 20 x 32 A6ONVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936666929 2 3157625652071 EU Spojone katalog
01 200 x 20 x 32 ABOKVS3 | A NoRTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492107 5 5900442849197 PL Spojone katalog
01 |200 x 20 x 32/20*| A360VS | A Norton STar LINE STANDARDOWY 45 66253338192 2 5900442794817 PL Spojone katalog
01 |200 x 20 x 32/20*| A46NVS | A NorTon STar LiNE STANDARDOWY 45 66253338023 2 5900442848145 PL Spojone katalog
01 |200 x 20 x 32/20*| A6ONVS | A NorTon STar LiNE STANDARDOWY 45 66253338024 2 5900442794527 PL Spojone katalog
01 200 x 25 x 32 A36PVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936641383 2 3157622961657 EU Spojone katalog
01 200 x 25 x 32 A30PVS A NorToN STANDARDOWY 45 69936641382 2 3157622961633 EU Spojone katalog
01 200 x 25 x 32 A46KVS3 | A NorTon VuLcan STANDARDOWY 45 66243492108 5 5900442849203 PL Spojone katalog
01 200 x 25 x 32 AL6MVS A NorToN STANDARDOWY 45 66253050271 2 3157625792524 EU Spojone katalog
01 200 x 25 x 32 A60KVS3 | A NoRTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492126 5 5900442849210 PL Spojone katalog
01 200 x 25 x 32 ABOKVS3 | A NORTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492127 5 5900442849227 PL Spojone katalog
01 |200 x 25 x 32/20*| A360VS | A Norton STar LiNE STANDARDOWY 45 66253338025 2 5900442794534 PL Spojone katalog
01 |200 x 25 x 32/20%| A46NVS | A NorTon STar LiNE STANDARDOWY 45 66253338026 2 5900442848152 PL Spojone katalog
01 |200 x 25 x 32/20%| A6ONVS | A NorTon STar LINE STANDARDOWY 45 66253195830 2 5900442841931 PL Spojone katalog
01 200x25x76.2 | A46NVS A NorToN STANDARDOWY 45 69936675568 2 3157625085268 EU Spojone katalog
01 200 x 32 x 32 A36PVS A NorToN STANDARDOWY 45 69936666932 2 3157625821255 EU Spojone katalog
01 200 x32x 32 A4L6KVS3 | A NorToN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492153 5 5900442849449 PL Spojone katalog
01 200 x 32 x 32 ALENVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936640814 2 3157625820982 EU Spojone katalog

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T = Grubo$¢, H = Srednica otworu
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0 mmy

SAINT-GOBAIN

WYMIARY £h
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D [;Tr:] H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

mmm mmm KSZTALT 01 am mm KSZTALT 01C

01 200 x32x32 A60KVS3 | A NortoN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492129 5 5900442849234 PL Spojone katalog

01 200 x 32 x 32 A6ONVS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936690246 2 3157625822016 EU Spojone katalog
01C 250 x 8 x 32 A6ONVBE A NoRTON STANDARDOWY 35 69210431587 5 5900442666053 PL Spojone katalog
01C | 250x10x32 A6ONVBE A NorTON STANDARDOWY 35 69210431590 5 5900442657792 PL Spojone katalog

01 250 x 25 x 32 A46KVS3 | A NortoN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492152 3 5900442849432 PL Spojone katalog

01 250 x 25 x 32 A4L6NVS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936641386 1 3157622961732 EU Spojone katalog

01 250 x 25 x 32 A36PVBE A NoRTON STANDARDOWY 35 69210431547 5 5900442665834 PL Spojone katalog

01 250 x 25 x 32 A6OKVBE A NoRTON STANDARDOWY 35 69210431552 5 5900442665858 PL Spojone katalog

01 250 x 25 x 32 A60KVS3 | A NorToN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492155 3 5900442849463 PL Spojone katalog

01 250 x 25 x 32 ABOKVS3 | A NORTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492156 3 5900442849470 PL Spojone katalog

01 250 x 32 x 32 A46KVS3 | A NoRTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492157 3 5900442849487 PL Spojone katalog

01 250 x 32 x 32 A6OKVS3 | A NorToN VULCAN STANDARDOWY 45 66243492158 3 5900442849494 PL Spojone katalog

01 250 x 32 x 32 A6OMVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936642130 1 3157625819702 EU Spojone katalog g w
01 |250 x 32 x 32/20*| A360VS |A NorTon STaR LINE STANDARDOWY 45 66253289887 1 5900442794831 PL Spojone katalog S% %
01 |250 x 32 x32/20*| A46NVS | A Norton STar LINE STANDARDOWY 45 66253289885 1 5900442794824 PL Spojone katalog E % 8
01 |250 x 32 x 32/20*| A6ONVS | A Norton STar LINE STANDARDOWY 45 66253338027 1 5900442794893 PL Spojone katalog <o
01 250 x 40 x 51 Ab6OKVBE A NorTON STANDARDOWY 35 69210431546 3 5900442665827 PL Spojone katalog “0 v
01 250 x 40 x 51 A60KVS3 | A NortoN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492159 3 5900442849500 PL Spojone katalog

01 300x32x 127 ALONVS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936675581 1 3157625085404 EU Spojone katalog

01 300 x 32 x 32 A360VS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936675575 1 3157625085343 EU Spojone katalog

01 300 x 32 x 32 A46KVS3 | A NoRTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492189 3 5900442849791 PL Spojone katalog

01 300 x 32 x 32 A60KVS3 | A NortoN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492190 3 5900442849807 PL Spojone katalog

01 300 x32x32 ABOKVS3 | A NoRTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492191 3 5900442849814 PL Spojone katalog

01 |300 x 32 x 32/20*| A360VS | A Norton STar LINE STANDARDOWY 45 66253289888 1 5900442848107 PL Spojone katalog

01 |300 x 32 x 32/20*| A46NVS | A Norton STar LINE STANDARDOWY 45 66253338029 1 5900442794909 PL Spojone katalog

01 |300 x 32 x32/20*| A6ONVS | A Norton STaR LINE STANDARDOWY 45 66253338188 1 5900442795579 PL Spojone katalog

01 300 x 40 x 32 AL6NVS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936639682 1 3157625819573 EU Spojone katalog

01 300 x 40 x 32 A6OMVS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936640221 1 3157625819658 EU Spojone katalog

01 300 x 40 x 51 A36PVBE A NorToN STANDARDOWY 35 69210431559 3 5900442665902 PL Spojone katalog

01 300 x 40 x 51 A46KVS3 | A NortoN VuLcaN STANDARDOWY 45 66243492192 3 5900442849821 PL Spojone katalog

01 300 x40 x 51 A6OKVS3 | A NORTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492193 3 5900442849838 PL Spojone katalog

01 300 x 40 x 51 A6OKVBE A NoRTON STANDARDOWY 35 69210431562 3 5900442665933 PL Spojone katalog

01 300 x 40 x 127 A24QVS A NorToN STANDARDOWY 45 69936675583 1 3157625085428 EU Spojone katalog

01 300 x 40 x 127 A360VS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936675584 1 3157625085435 EU Spojone katalog

01 300 x 40 x 127 A360VS | A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338031 1 5900442794916 PL Spojone katalog

01 300 x 40 x 127 AL6NVS | A NorToN STaR LINE STANDARDOWY 45 66253289892 1 5900442794855 PL Spojone katalog

01 300x 40x 127 | A60KVS3 | A Norton VuLcan STANDARDOWY 45 66243492194 3 5900442849845 PL Spojone katalog

01 300 x 40 x 127 A6ONVS | A NorTon STar LINE STANDARDOWY 45 66253338032 1 5900442794923 PL Spojone katalog

01 300 x 50 x 32 A360VS A NoRTON STANDARDOWY 45 69936681823 1 3157625819979 EU Spojone katalog

01 300 x 50 x 32 A6ONVS A NoRTON STANDARDOWY 45 66243570484 1 3157625819313 EU Spojone katalog

01 350 x 40 x 51 A36PVBE A NorToN STANDARDOWY 35 69210431577 3 5900442666015 PL Spojone katalog

01 350 x 40 x 51 A46KVS3 | A NortoN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492208 2 5900442849968 PL Spojone katalog

01 350 x 40 x 51 A6OKVS3 | A NorTON VULCAN STANDARDOWY 45 66243492209 2 5900442849975 PL Spojone katalog

01 350 x 40 x 51 A6OKVBE A NoRTON STANDARDOWY 35 69210431588 3 5900442656597 PL Spojone katalog

01 350 x 50 x 51 A46KVS3 | A NorTon VuLcan STANDARDOWY 45 66243492213 2 5900442850001 PL Spojone katalog

01 350 x 50 x 51 A60KVS3 | A NortoN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492214 2 5900442850018 PL Spojone katalog

01 350 x 40 x 127 | A46KVS3 | A Norton VuLcan STANDARDOWY 45 66243492210 2 5900442849982 PL Spojone katalog

01 350 x 40 x 127 | A6OKVS3 | A Norton VuLcan STANDARDOWY 45 66243492212 2 5900442849999 PL Spojone katalog

01 350 x40 x 127 | AGOKVBE A NorTON STANDARDOWY 35 69210431569 3 5900442656573 PL Spojone katalog

01 355 x 40 x 127 A4L6NVS A NorTON STANDARDOWY 45 69936675587 1 3157625085466 EU Spojone katalog

1 ,//TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.
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SCIERNE

NARZEDZIA

SCIERNICE DO SZLIFIEREK STOLOWYCH

WYMIARY £
CHARAKTE- PREDKOSC NUMER OPAKO- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D [tnTr:] H RYSTYKA LINIA KATEGORIA [m/s] PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

mmm mmm KSZTALT 01 am wm KSZTALT 01C

01 350 x 50 x 127 AL6NVS | A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338037 1 5900442794947 PL Spojone katalog
01 350 x 50 x 127 A6ONVS | A NorToN STAR LINE STANDARDOWY 45 66253338038 1 5900442794954 PL Spojone katalog
01 350x50x 127 | A46KVS3 | A NorTon VuLcAN STANDARDOWY 45 66243492215 2 5900442850025 PL Spojone katalog
01 350 x 50 x 127 A60KVS3 | A NorToN VuLcan STANDARDOWY 45 66243492216 2 5900442850032 PL Spojone katalog
01 355 x50 x 127 A360VS A NorToN STANDARDOWY 45 69936675589 1 3157625085480 EU Spojone katalog
01 400x50x 127 | A46KVS3 | A NorTon VuLcan STANDARDOWY 45 66243492022 1 5900442849067 PL Spojone katalog
01 400x50x127 | A6OKVS3 | A NorTon VuLcAN STANDARDOWY 45 66243492021 1 5900442849050 PL Spojone katalog

TULEJE REDUKCYJNE DO $CIERNIC

L
g OTWOR SCIERNICY ZREDUKOWANY DO ILOSC MAGAZYN KOD NUMER
= (mm) (mm) SZT./OPAK. KRESKOWY PRODUKTU
8 20 12 20 EU 8711479367045 7660717525
n 20 13 20 EU 8711479367052 7660717527
20 15 20 EU 8711479367076 7660717529
20 16 20 EU 3157620728283 7660717530
25 20 20 EU 8711479366987 7660717535
32 20 20 EU 8711479366871 7660717538
32 25,4 20 EU 3157625647114 7660717541
32 25 20 EU 8711479366895 7660717540

Plastikowe tuleje redukcyjne moga by¢ uzyte do przystosowania $ciernic do réznych rozmiardw trzpienia
szlifierek. Te plastikowe tulejki redukuja rozmiar otworu Sciernicy i pozwalaja bezpiecznie zamontowa¢
Sciernice na trzpieniu o mniejszej srednicy. Tulejki redukcyjne nigdy nie moga stykac sie z kotnierzem
zabieraka, nie moga by¢ uzywane ze $ciernicami o grubosci ponizej émm i powyzej 50mm. Jezeli $ciernica
jest wystarczajaco gruba, zawsze uzywaj 2 tulejek - po 1 na kazdej stronie - w celu lepszego osadzenia
Sciernicy. Stosujac tuleje redukcyjne nigdy nie przekraczaj minimalnej, dopuszczalnej $rednicy otworu
okreslonej przez FEPA.
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Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, T = Grubogé, H = Srednica otworu
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SAINT-GOBAIN

SEGMENTY

Segmenty do szlifowania ptaszczyzn zwykle sa stosowane
do szlifowania ptaskiego materiatu obrabianego

lub ptaskich powierzchni na przedmiocie obrabianym.
Zakres zastosowan obejmuje od mocnego, szybkiego

usuwania naddatku, do precyzyjnych operacji
szlifierskich.

ZASTOSOWANIE

¢ Szlifowanie duzych form i matryc
e Ostrzenie nozy, ostrzy, wyroboéw nozowniczych
¢ Obciaganie Sciernic ceramicznych

NARZEDZIA

SCIERNE
SPOJONE

QUANTUM VITRIUM 3 sna F++++

OUAR 7 v

CECHY KORZYSCI

¢ |dealne potaczenie ostrosci e 0d 30% do 100% dtuzsza zywotnos¢
(bezproblemowe ciecie) i twardosci w poréwnaniu z konkurencyjnymi
(czas eksploatacji) produktami

* Nowy sktad chemiczny ziarna e Szybkos¢ usuwania metalu wyzsza:
aluminiowego i jego ksztatt, od 30% do 100%

opracowane na podstawie opatentowej
technologii Seeded-Gel NORTON®

|
PREMIUM
FF ottt
CECHY KORZYSCI
* Wysoka koncentracja ziarna e Bardzo wysoka wydajnosé ciecia
ceramicznego SG® ¢ Duza szybko$¢ usuwania materiatu
e Mikrokrystaliczna struktura, i wydtuzony okres eksploatacji

znakomita zdolno$¢ samoostrzenia sie  produktu
® Odpowiedni do bardzo twardych stali

NORBIDE

CECHY KORZYSCI
* Produkowane ze spiekanego ¢ Doskonata odpornos¢ chemiczna
karbidu i boru i odpornosc¢ na zuzycie

¢ Dtuga zywotnos¢ produktu, mniejsze
koszty eksploatacji oraz mniej
przestojow
* Niezwykle twarde i bardzo geste ¢ Nadaje sie rowniez do obrobki
narzedzi i sciernic 200 mm oraz
mniejszych garnkowych ksztattow
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CRYSTOLON

CECHY

* Narzedzie Scierne
silikonowo-karbidowe

* Wstepnie nasaczone olejem

38A

'r CECHY

e Ziarno elektrokorundu szlachetnego
o wysokiej czystosci

* Najbardziej kruche ziarno

NARZEDZIA
SCIERNE
SPOJONE

37C

CECHY

e Czarny materiat Scierny z silikonu
i karbidu o wysokiej czystosci

e Twardszy i bardziej kruchy niz materiat
Scierny z tlenkiem aluminium

CECHY

e Potaczenie materiatow Sciernych
A'i 38A

KODY KSZTALTOW TYP 31

STANDARD

+++

KORZYSC

e Ziarno szybkotnace; idealne
do ostrzenia narzedzi tnacych

® Szybkie usuwanie materiatu w celu
szybszego ostrzenia, z minimalnym
zapychaniem poréw

* (Oszczednosc czasu poprzez eliminacje
potrzeby nasaczania przed uzyciem

KORZYSC
e Chtodne skrawanie bez przypalen

¢ |dealne do szlifowania materiatow
wrazliwych na przegrzanie, przy
zastosowaniu niewysilonych
parametrow szlifierskich

KORZYSC

® Przeznaczony do obrébki zgrubnej
Sciernicami o spoiwie bakelitowym
z grubymi granulacjami

¢ |dealny do zastosowan w zakresie
szlifowania i zaostrzania na metalu
karbidowym i metalach niezelaznych

KORZYSCI
® Bardzo uniwersalny, do uzytku
z wieloma rodzajami stali

* Bardzo dobre wyniki pracy
i dobra szybko$¢ usuwania materiatu
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SAINT-GOBAIN
WYMIARY
CHARAKTE- NUMER OPAKO- KOoD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D[tnTn:]H RYSTYKA LINIA KATEGORIA PRODUKTU WANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA
I KSZTALT 31 SA
315A 25x 40 x 300 37C16THVK 37C Norton STANDARDOWY 69210431485 10 5900442656566 PL Spojone katalog
315A 25x 40 x 300 37C36T5VK 37C Norton STANDARDOWY 69210432327 10 5900442667111 PL Spojone katalog
31SA 80x25x 150 38A36HVBE 38A NorToN STANDARDOWY 69210431972 10 5900442715294 PL Spojone katalog
31SA 90x35x 150 38A24HVBE 38A NorTON STANDARDOWY 69210431976 10 5900442666732 PL Spojone katalog
WYMIARY
CHARAKTE- NUMER OPAKOW- KOoD DOSTEP- GRUPA
KSZTAET D[);nTn):]H RYSTYKA LINIA KATEGORIA PRODUKTU ANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA
B KSZTALT 31SE
31SE 16x50x 90 2NQ36HVS3 2NQ Norton PREMIUM 66253348492 4 5900442802932 EU Spojone katalog
31SE 16 x50 x 90 2NQ46GVS3 2NQ Norton PREMIUM 66253348781 4 3157629545225 EU Spojone katalog
31SE 16 x50x90 3NQ46HVAN 3NQ Norton PREMIUM INNOWA 69083141440 4 3157629148198 EU Spojone katalog
31SE 16 x50 x 90 38A36HVS3 38A Norton PROFESJONALNY 66253348785 4 3157629545249 EU Spojone katalog
WYMIARY
CHARAKTE- NUMER OPAKOW- KOoD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D[);nTr:]H RYSTYKA LINIA KATEGORIA PRODUKTU ANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA
B «szTALT 3150
3150 21x59.5x121 38A36HVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 66253348638 4 3157629545171 EU Spojone katalog
3150 21x59,5x121 38A30HVS 38A NorToN STANDARDOWY 69936624796 4 3157625820524 EU Spojone katalog
3150 22x60x 110 2NQ36GVS3 2NQ NorToN PREMIUM 66253348778 4 3157629545195 EU Spojone katalog
3150 22x60x 110 38A36GVS3 38A NorToN PROFESJONALNY 66253348665 4 3157629545188 EU Spojone katalog
3150 25x50x 110 38A46GVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 66253348779 4 3157629545201 EU Spojone katalog
3150 25x50x 110 19A54IVS 19A NorToN STANDARDOWY 69936686249 4 3157625014657 EU Spojone katalog
3150 25x 70 x 150 38A30HVS3 38A NorTON PROFESJONALNY 66253348783 4 3157629545232 EU Spojone katalog

1 V/TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.
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SEGMENTY DO OSTRZENIA TARCZ Z MATERIALOW SUPERTWARDYCH

WYMIARY

CHARAKTE- NUMER OPAKOW- KOD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D[);nTn:]H RYSTYKA LINIA KATEGORIA PRODUKTU ANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

54A kwadrat 13x 13 x 100 38A150JVBE 38A Norton STANDARDOWY 69936685062 10 3157624591029 EU Spojone katalog

54A kwadrat 13 x 13 x 150 38A150IVBE 38A NorTON STANDARDOWY 69936682314 10 3157625821651 EU Spojone katalog

54A kwadrat 13 x 13 x 150 37C80MV 37C NorToN STANDARDOWY 69936685063 10 3157624591104 EU Spojone katalog

54A kwadrat 20 x 20 x 150 38A220IVBE 38A NorTON STANDARDOWY 61463603606 10 3157625819993 EU | Spojone katalog

54A kwadrat 20 x 20 x 200 38A150HVBE 38A NorTON STANDARDOWY 69936685064 10 3157624591494 EU | Spojone katalog

54A kwadrat 25x 25 x 150 37C30UV 37C NorToN STANDARDOWY 69936624620 10 3157625820517 EU Spojone katalog

54B prostokat 13x25x 150 38A220HVBE 38A NorToN STANDARDOWY 61463605066 10 3157624500021 EU Spojone katalog

54B prostokat 13 x 25 x 150 38A320HVBE 38A NorTON STANDARDOWY 69936684889 10 3157624500038 EU | Spojone katalog

54B prostokat 25 x 50 x 200 37C24TV 37C NorToN STANDARDOWY 69936685072 10 3157624593955 EU Spojone katalog

< 90 walec 20 x 200 37C30TV 37C NorToN STANDARDOWY 61463625021 10 5900442799621 EU Spojone katalog

B L % 90 walec 25,4x 203,2 37C30TV 37C NorToN STANDARDOWY 61463625024 10 3157625820005 EU Spojone katalog
)
N =
xlo
<oan
Z-wnwn

SEGMENT DWUSTRONNY

¢/ KSZTALT 54B
90 prostokat 102x25x 13 38A 100/320 SEGMENT STANDARDOWY 61463626001 5 3157625846319 EU | Spojone katalog
90 prostokat 102 x 44 x 16 37C 100/280 SEGMENT STANDARDOWY 61463685440 5 3157625846579 EU | Spojone katalog
90 prostokat 102x 44 x 16 38A 100/320 SEGMENT STANDARDOWY 61463685550 5 3157624493606 EU | Spojone katalog
90 prostokat 127 x51x 19 38A 100/320 SEGMENT STANDARDOWY 61463685555 5 3157624493552 EU | Spojone katalog
90 prostokat 152x51x25 37C 100/280 SEGMENT STANDARDOWY 61463685450 5 3157625846593 EU Spojone katalog
90 prostokat 152 x51x25 38A 100/320 SEGMENT STANDARDOWY 61463685560 5 3157624493354 EU | Spojone katalog
90 prostokat 178 x 51 x 25 38A 100/320 SEGMENT STANDARDOWY 61463690647 5 3157624493408 EU | Spojone katalog
90 prostokat 203 x51x 25 37C 100/280 SEGMENT STANDARDOWY 61463685455 5 3157624499004 EU | Spojone katalog
90 prostokat 203 x 51 x 25 38A 100/320 SEGMENT STANDARDOWY 61463625078 5 3157625667617 EU Spojone katalog

SEGMENT Z UCHWYTEM

WYMIARY
NUMER OPAKO- KoD DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D [xm T mx] H  CHARAKTERYSTYKA LINIA KATEGORIA PRODUKTU WANEE KRESKOWY No&h RABATOWA
90segmentz | 545, g9 gg| 2037C FLUTED SEGMENT STANDARDOWY 61463687795 5 3157625847927 EU | Spojone katalog
uchwytem BRICK
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OSELKI | PILNIKI PRECYZYJNE

Pilniki Norton® poprzez zastosowanie innowacyjnej mieszanki
ziaren i spoiw zapewniaja komfortowe i wydajne szlifowanie

oraz utrzymuja swoj ksztatt zapewniajac jednolite
wykonczenie powierzchni podczas pracy.

ZASTOSOWANIE

® Stepianie krawedzi ostrych
e Fazowanie
e Zaokraglanie

STANDARD
CRYSTOLON 771+

NARZEDZIA

SCIERNE
SPOJONE

CECHY KORZYSCI
* Pilnik z weglika krzemu ® Szybkie ciecie
¢ |dealnie nadaje sie do ostrzenia

INDIA

CECHY KORZYSCI

e tatwotnace ziarno elektrokorundowe e Dobry, gdy doktadnosc¢ jest
wazniejsza od szybkosci ciecia

NOVACULIT KOPALNY

CECHY KORZYSCI
e Twarde ziarna Novaculitowe sa ¢ Daje najdoktadniejsze z mozliwych
wydobywane w Arkanzas wykonanie krawedzi a jednoczesnie

utrzymuje tolerancje, niezrownane
wobec jakichkolwiek innych
produktow Sciernych

e Daje wysoce wyszlifowane
wykonczenie
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NARZEDZIA

SCIERNE
SPOJONE

WYBOR PRODUKTOW

ZASTOSOWANIE

OSTRZENIE MATERIALOW

SZORSTKICH/SREDNICH

OBROBKA OSELKAMI
0 DROBNEJ GRANULACJI

HONOWANIE
WYKANCZAJ ACE

Narzedzie z weglika
spiekanego

Sredni Crystolon - kwadratowy

Popychacz centralny

Sredni India - tréjkatny

Drobny India - trojkatny

Pogtebiacze

Twardy/$redni India - tréjkatny

Drobny India - tréjkatny

Twardy Novaculit kopalny
- tréjkatny

Wycinacz form

Twardy/$redni India - scyzorykowy

Drobny India - scyzorykowy

Twardy Novaculit kopalny
- scyzorykowy

Rowki wpustowe

Twardy/$redni India - kwadrat

Drobny India - kwadrat

Twardy Novaculit kopalny
- kwadratowy

Bity z tokarki

Drobny India - kwadrat

Twardy Novaculit kopalny
- kwadratowy

Sciernica do obrébki
mechanicznej nozy

Twardy Crystolon

Uchwyty magnetyczne

India - okragty

Noze maszyn
precyzyjnych

Sredni India - potokragty

Drobny India - pétokragty

Narzedzia
promieniowe

Sredni India - okragty

Drobny India - okragty

Twardy Novaculit kopalny
- okragty

Frezy

Drobny India - kwadrat

WYBOR PRODUKTOW

ZASTOSOWANIE

Narzedzie z weglika
spiekanego

OSTRZENIE MA,TERIAL(')W
SZORSTKICH/SREDNICH

Srednia i gruba granulacja

Crystolon do szlifierek stolikowych

OBROBKA OSELKAMI 0 DROBNEJ
GRANULACJI

Sciernice z weglika krzemu

Kombinacja

Grube/drobne ziarno weglika krzemu

Kombinacja

Grube/drobne ziarno weglika krzemu

Stal narzedziowa

Srednia i gruba granulacja India
do szlifierek stolikowych

Sciernice typu INDIA z drobnym ziarnem
do szlifierek stolikowych

ziarnem do szlifierek stolikowych
Kombinacja

Sciernice typu INDIA z grubym/drobnym

Kombinacja

Sciernice typu INDIA z grubym/drobnym ziarnem
do szlifierek stolikowych
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0 mmy

SAINT-GOBAIN

OSELKI PRECYZYJNE

WYMIARY

KSZTALT D[x T x]H CHARAKTERYSTYKA LINIA KATEGORIA numer probukTy PO op kreskowy  PDSTER GRUPA RABATOWA
mm
(C_——1 T1vp9o
| 90carwing | 57x22x5 | 900HARD ARKANSAS | OSELKA 6146366725 | 5 | 3157625847798 | EU | Spojone katalog
& TYP90
90 kwadrat | 76x6 900 HARD ARKANSAS |  OSELKA STANDARDOWY 41463686590 5 | 3157625847453 | EU | Spojone katalog
90kwadrat | 76x10 | 900 HARD ARKANSAS | OSEEKA STANDARDOWY 41463686595 5 | 3157625847477 | EU | Spojone katalog
90kwadrat | 76x13 | 900 HARD ARKANSAS | OSEEKA STANDARDOWY 61463686600 5 | 3157625847484 | EU | Spojone katalog
90kwadrat | 102x6 | 24038AMEDIUMINDIA | OSEELKA STANDARDOWY 41463686070 5 | 3157624490704 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 102x6 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463686065 5 | 3157624490650 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 102x10 | 10057ACOARSE INDIA | OSEEKA STANDARDOWY 41463686090 5 | 3157624491053 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 102x10 | 24038AMEDIUMINDIA | OSEEKA STANDARDOWY 41463686085 5 | 3157624491008 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 102 x 10 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463686080 5 | 3157624490957 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 102x13 | 24038AMEDIUMINDIA | OSEEKA STANDARDOWY 41463686100 5 | 3157624491305 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 102x 13 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463686095 5 | 3157624491251 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 102x13 | 10057ACOARSE INDIA | OSEEKA STANDARDOWY 41463686105 5 | 3157625846944 | EU | Spojone katalog g L
90 kwadrat | 152 x 10 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463626037 5 | 3157624491107 | EU | Spojone katalog = Z
90 kwadrat | 152x 13 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463686110 5 | 3157624491404 | EU | Spojone katalog N = =
90 kwadrat | 152x13 | 24038AMEDIUMINDIA | OSEEKA STANDARDOWY 61463686115 5 | 3157624491459 | EU | Spojone katalog <oa
90 kwadrat | 152x16 | 24038AMEDIUMINDIA | OSEEKA STANDARDOWY 61463686130 5 | 3157624491602 | EU | Spojone katalog “0 v
90kwadrat | 152x19 | 10057ACOARSE INDIA | OSELKA STANDARDOWY 41463686150 5 | 3157624491800 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 152x19 | 24038AMEDIUMINDIA | OSEELKA STANDARDOWY 41463686145 5 | 3157624491756 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 152x 19 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463686140 5 | 3157624491701 | EU | Spojone katalog
90 kwadrat | 152x25 | 15037CMEDIUMCRYSTOLON | OSEEKA STANDARDOWY 61463625039 5 | 3157625838765 | EU | Spojone katalog
A/
90 pétokraglyl  102x10 | 2403BAMEDIUMINDIA | OSELKA STANDARDOWY 61463686385 5 | 3157624494009 | EU | Spojone katalog
90 potokragly| 102x 13 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463686395 5 | 3157624494108 | EU | Spojone katalog
90 pétokragly 102x13 | 2403BAMEDIUMINDIA | OSELKA STANDARDOWY 41463686400 5 | 3157624494153 | EU | Spojone katalog
i
90 prostokat|[5x 12,7x 76,2 9000 NORBIDE OSELKA STANDARDOWY 61463610148 1 3157624594006 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 89 x 19 x 13 | 280 37C FINE CRYSTOLON |  OSELKA STANDARDOWY 61463687285 5 | 3157624499356 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102x2x 13 | 24038AMEDIUMINDIA | OSELKA STANDARDOWY 41463686960 5 | 3157624498601 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102x 13x2 | 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463686955 5 | 3157624498557 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102x25x 6 | 24038AMEDIUMINDIA | OSELKA STANDARDOWY 41463685575 5 | 7895316619410 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102x25x 6 | 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463685570 5 | 3157624492456 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102x 25 x 10| 400 SOFT ARKANSAS |  OSELKA STANDARDOWY 41463687565 5 | 3157625847873 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102 x 25 x 13| 10057A COARSE INDIA |  OSELKA STANDARDOWY 41463685595 5 | 3157625846739 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102 x 25 x 13| 150 37C Mepium CrysToLON OSELKA STANDARDOWY 61463685480 5 3157625846623 EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102 x 25 x 13| 24038AMEDIUM INDIA | OSELKA STANDARDOWY 41463685590 5 | 3157624492654 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102x 25 x 13| 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463685585 5 | 3157624492609 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 102 x 44 x 13| 24038AMEDIUM INDIA | OSELKA STANDARDOWY $1463626048 5 | 3157624493255 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 152 x 38 x 13| 24038AMEDIUM INDIA | OSELKA STANDARDOWY $1463626034 5 | 3157624492807 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 152 x 51x 19| 220 57A MEDIUM OSELKA STANDARDOWY $1463690694 10 | 3157625847972 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 152 x 51x 25| 10057A COARSE INDIA |  OSELKA STANDARDOWY 41463685620 5 | 3157625846784 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 152 x 51 x 25| 15037C MEDIUM CRYSTOLON |  OSELKA STANDARDOWY 41463685505 5 | 3157625846654 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 152 x 51 x 25| 24038AMEDIUM INDIA | OSELKA STANDARDOWY 41463685615 5 | 3157624492050 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 152 x 51 x 25| 280 38AFINECRYSTOLON | OSEEKA STANDARDOWY 41463685500 5 | 3157625846647 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 203 x 51x 25| 10057A COARSE INDIA |  OSELKA STANDARDOWY 41463685635 5 | 3157625846814 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 203 x 51x 25| 24038AMEDIUM INDIA | OSELKA STANDARDOWY 41463685630 5 | 3157624492357 | EU | Spojone katalog
90 prostokat| 203 x 51x 25| 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 41463685625 5 | 3157624492302 | EU | Spojone katalog
A I:l TYP 90 osetki o zaokraglonych brzegach do szlifowania tukéw
90osetki | 102x25x 11| 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY $1463687135 5 | 3157625847682 | EU | Spojone katalog
90osetki | 102x25x 11| 2403BAMEDIUMINDIA | OSEEKA STANDARDOWY 81463687140 5 | 3157624494306 | EU | Spojone katalog
90osetki | 102x32x6 | 900 HARD ARKANSAS | OSELKA STANDARDOWY 41463687050 5 | 3157625847637 | EU | Spojone katalog
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OSELKI PRECYZYJNE

KSZTALT v[\;}Ml'leF;{ CHARAKTERYSTYKA LINIA KATEGORIA NUMER PRODUKTU OP:’\TPEW- KOD KRESKOWY D%S()EEéP» GRUPA RABATOWA
mm
90 osetki Mbxbbxb 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463687150 5 3157624494603 EU Spojone katalog
90 osetki Mbxbbxb 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463687145 5 3157624494559 EU Spojone katalog
90 osetki 114 x 44 x 13| 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463687180 5 3157624494900 EU Spojone katalog
90 osetki 114 x4bx13 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463687175 5 3157625847743 EU Spojone katalog
L
90 tréjkat 76 x 6 900 HARD ARKANSAS OSEt KA STANDARDOWY 61463686620 5 3157625847491 EU Spojone katalog
90 tréjkat 76 x 10 900 HARD ARKANSAS OSELKA STANDARDOWY 61463686625 5 3157625847507 EU Spojone katalog
90 trojkat 76 x13 900 HARD ARKANSAS OSELKA STANDARDOWY 61463686630 5 3157625847514 EU Spojone katalog
90 trojkat 76x19x3 900 HARD ARKANSAS OSELKA STANDARDOWY 61463686830 5 3157625847576 EU Spojone katalog
90 tréjkat 102x 6 240 38A MEDIUM INDIA OSEt KA STANDARDOWY 61463686235 5 3157624495358 EU Spojone katalog
90 tréjkat 102x 6 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686230 5 3157624495303 EU Spojone katalog
90 trojkat 102x8 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463626027 5 3157624495501 EU Spojone katalog
90 trojkat 102x8 320 38A FINE INDIA OSEtKA STANDARDOWY 61463626028 5 3157624495457 EU Spojone katalog
g " 90 tréjkat 102x 10 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686250 5 3157624495655 EU Spojone katalog
a\% =z 90 tréjkat 102x 10 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686245 5 3157624495600 EU Spojone katalog
E % Q 90 trojkat 102x 13 100 57A COARSE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686270 5 3157625847149 EU Spojone katalog
< 6 8 90 trojkat 102x 13 240 38A MEDIUM INDIA OSEtKA STANDARDOWY 61463686265 5 3157624495952 EU Spojone katalog
Zunw0n 90 tréjkat 102x13 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686260 5 3157624495907 EU Spojone katalog
90 tréjkat 102x25x3 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686775 5 3157624499202 EU Spojone katalog
90 trojkat 152 x 10 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463626090 5 3157624495808 EU Spojone katalog
90 trojkat 152 x 10 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463626054 5 3157624495754 EU Spojone katalog
90 tréjkat 152x 13 150 37C MEDIUM CRYSTOLON OSELKA STANDARDOWY 61463625043 5 3157625838772 EU Spojone katalog
90 tréjkat 152x 13 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686280 5 3157624496102 EU Spojone katalog
90 trojkat 152x 13 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686275 5 3157624496058 EU Spojone katalog
90 trojkat 152x 16 240 38A MEDIUM INDIA OSEtKA STANDARDOWY 61463686295 5 3157624496256 EU Spojone katalog
90 tréjkat 152x 16 320 38A FINE INDIA OSEtKA STANDARDOWY 61463686290 5 3157624496201 EU Spojone katalog
90 tréjkat 152 x 19 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686310 5 3157624496409 EU Spojone katalog
90 trojkat 152x 19 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686305 5 3157624496355 EU Spojone katalog
90 trojkat 203 x 19 320 38A FINE INDIA OSEtKA STANDARDOWY 61463626082 5 3157624496805 EU Spojone katalog
90 tréjkat 203 x 19 240 38A MEDIUM INDIA OSEtKA STANDARDOWY 61463626130 5 3157624496850 EU Spojone katalog
&
90 walec 76 x 6 900 HARD ARKANSAS OSELKA STANDARDOWY 61463686800 5 3157625847552 EU Spojone katalog
90 walec 102x 6 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686475 5 3157624489357 EU Spojone katalog
90 walec 102x 6 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686470 5 3157624489302 EU Spojone katalog
90 walec 102x8 240 38A MEDIUM INDIA OSEtKA STANDARDOWY 61463626036 5 3157624489500 EU Spojone katalog
90 walec 102x 10 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686485 5 3157624489609 EU Spojone katalog
90 walec 102x 10 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686490 5 3157624489654 EU Spojone katalog
90 walec 102x 13 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686500 5 3157625847385 EU Spojone katalog
90 walec 102x 13 240 38A MEDIUM INDIA OSEtKA STANDARDOWY 61463686505 5 3157624489951 EU Spojone katalog
90 walec 152x 13 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686520 5 3157624490100 EU Spojone katalog
90 walec 152x 16 320 38A FINE INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686530 5 3157624490209 EU Spojone katalog
90 walec 152 x 19 240 38A MEDIUM INDIA OSELKA STANDARDOWY 61463686550 5 3157624490407 EU Spojone katalog
& 1vp 90
‘90 dysk z rowkiem ‘ 102 x 38 ‘ 280 37C COARSE CRYSTOLON ‘ OSELKA 61463687570 ‘ 5 ‘ 3157624499301 ‘ EU ‘ Spojone katalog ‘
= 1P 90
‘ 90 osetka do kos ‘ 254 x32x19 ‘ 280 37C JT930 ‘ OSEtKA 61463687675 ‘ 5 ‘ 3157625847903 ‘ EU ‘ Spojone katalog ‘

1 V/TR/UM@ Rewolucyjna technologia spoiwa.

Wyjasnienie skrotow: D = Szerokos¢, T = Wysokos¢, H = Dtugosé
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®
SAINT-GOBAIN

SCIERNICE TRZPIENIOWE O SPOIWIE CERAMICZNYM

Ceramiczne Sciernice trzpieniowe Norton Quantum® sa najlepszym, )
uniwersalnym wyborem m.in. dla przemystu lotniczego. Unikalny ksztatt A==
ceramicznego ziarna poddanego obrébce technicznej wraz ze sktadem /A
chemicznym oraz sprawdzona technologia, moze zapewnic az 0 33% - [
dtuzszy czas eksploatacji w poréwnaniu z konkurencyjnymi
produktami ceramicznymi, a takze 0 33% wyzsze predkosci
usuwania naddatku metalu. Przy minimalnym zabijaniu Sciernic

i generowaniu ciepta, sa one idealne dla miejsc, w ktorych
prowadzi sie szlifowanie Inconelu i podobnych elementéw turbin, v
aby osiagnac koncowa geometrie, nada¢ jednolite wykonczenie.
Do uzyskania optymalnej wydajnosci potrzebny jest mniejszy
nacisk, a zatem...pozwol, aby ziarno Quantum samo
pracowato!

ZASTOSOWANIE

e Gratowanie

. Blendpwan{e <
¢ Wykanczanie 552
QUANTUM sna t++++ 235

OUAR 7 rvi)

CECHY KORZYSCI

¢ Wyjatkowe, poddane obrdbce ¢ |dealny do pracy w odlewniach
technicznej ziarno ceramiczne o duzym przerobie - szlifowanie
i sktad chemiczny oraz sprawdzona Inconelu i podobnych stopowych
technologia wiazania komponentéw topatek turbin

e Minimalne obciazenie i akumulacja
ciepta

® 0 33% dtuzszy czas eksploatacji
w stosunku do konkurencyjnych
produktéw ceramicznych

¢ 0 30 % wyzsze szybkosci usuwania
naddatku metalu
* Uniwersalne, poddane optymalizacji

rozwiazanie dla wszystkich
zastosowan z mata, srednia i duza sita

¢ Wyjatkowa produktywnosc i czas

eksploatacji
STANDARD
86A +++
CECHY KORZYSCI
¢ Wysoko przetworzony, rézowy e Bardzo uniwersalny

materiat Scierny z tlenkiem aluminium

e Twardszy niz czysty biaty materiat ¢ |Lepsza geometria czesci
scierny z tlenkiem aluminium

* Dobre utrzymanie profilu
e Zawiera niewielka ilo$¢ tlenku chromu
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SCIERNICE TRZPIENIOWE CERAMICZNE

WYMIARY

ezwT DT g e HATESORA KU ANEKRESOW  NOSE  RasMTow

5210 W230M 3x 10 x3/37 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449353 50 5900442702225 PL Trzpieniowki
B97M 3x 10 x 3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055141 10 3157625795167 EU Trzpieniowki
5210 W144M 3x6x3/37 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449271 50 5900442720083 PL Trzpieniowki
5210 W144M 3x6x3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055147 10 3157625795198 EU Trzpieniowki
5210 W149M 4x6x3/37 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449429 50 5900442720199 PL Trzpieniowki
5210 W149M 4x6x3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055150 20 3157625795211 EU Trzpieniowki
B97M 4x 10 x 3/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463688964 10 3157629421949 PL Trzpieniowki
5210 W149M 4x 10 x 3/37 86A60KS5V 86A STANDARDOWY 69210449267 50 5900442702157 PL Trzpieniowki
5210 W153M 5x 10 x 3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055160 10 3157625795228 EU Trzpieniowki
5210 W154M 5x 13 x 3/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463688966 10 3157629493007 PL Trzpieniéwki
5210 W154M 5x 13 x 3/40 86A900VS 86A STANDARDOWY 66253055162 10 3157625795235 EU Trzpieniowki
g L 5210 B123 5x5x3/40 86A900VS. 86A STANDARDOWY 66253055207 10 3157625795457 EU Trzpieniowki
S~Z g 5210 W154m 5x 6 x3/37 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449266 50 5900442702133 PL Trzpieniowki
E E 8 5210 W162M 6x10x3/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055166 10 3157625795259 EU Trzpieniowki
%8 % 5210 W162M 6x10x3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055206 10 3157625795433 EU Trzpieniéwki
B53M 6x16x3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055305 10 3157625795747 EU Trzpieniéwki
B44M 6x10x3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055183 10 3157625795372 EU Trzpieniowki
5210 W162M 6x 13 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449391 50 5900442708531 PL Trzpieniowki
5211 B54M 6x13x3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055139 10 3157625795136 EU Trzpieniowki
5210 W163M 6x 13 x3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055167 10 3157625795266 EU Trzpieniowki
5210 W163M 6x 13 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055210 10 3157625795471 EU Trzpieniowki
5210 W164M 6 x 20 x 3/40 3NQ600VAN 3NQ 61463688967 10 3157629493014 PL Trzpieniowki
5210 W163M 6x 20 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449268 50 5900442702164 PL Trzpieniowki
5213 A24M 6 x 20 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055127 10 3157625795037 EU Trzpieniowki
5211 A15M 6 x 25 x 6/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055126 10 3157625795013 EU Trzpieniowki
5210 W196M 8x 10 x 3/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055398 10 3157625795884 EU Trzpieniowki
5210 W170M 8x 13 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055248 10 3157625795679 EU Trzpieniowki
5210 W171M 8x 16 x 6/40 86A60MSV 86A STANDARDOWY 69210449367 50 5900442702263 PL Trzpieniéwki
5210 W171M 8 x 20 x 3/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055171 10 3157625795297 EU Trzpieniowki
5210 W171M 8 x 25 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449421 50 5900442702508 PL Trzpieniowki
5230 B122M 10 x 3/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463688965 10 3157629421956 PL Trzpieniowki
5210 W171M 10 x 10 x 3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055173 10 3157625795303 EU Trzpieniowki
5210 W176M 10 x 13 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055315 10 3157625795808 EU Trzpieniowki
5210 W176M 10 x 16 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449399 50 5900442708555 PL Trzpieniéwki
5242 B52M 10 x 20 x 3/40 3NQ800VAN 3NQ PREMIUM 61463688963 10 3157629421932 PL Trzpieniowki
5210 W176M 10 x 20 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449369 50 5900442720113 PL Trzpieniowki
5210 W177M 10 x 20 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449370 50 5900442702287 PL Trzpieniowki
5242 B52M 10 x 20 x 3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055232 10 3157625795617 EU Trzpieniowki
5210 W177M 10 x 20 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055092 10 3157625794955 EU Trzpieniowki
5210 W178M 10 x 25 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449263 50 5900442702126 PL Trzpieniowki
5210 W179M 10 x 32 x 6/40 86A600VS 86A STANDARDOWY 66253055223 10 3157625795563 EU Trzpieniowki
5210 W179M 12 x 20 x 6/40 86A80K5V 86A STANDARDOWY 69210449364 20 5900442723176 PL Trzpieniowki
5210 W179M 12 x 30 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449365 20 5900442702256 PL Trzpieniowki
5210 W179M 12 x 35 x 6/40 86AL6MEV 86A STANDARDOWY 69210449401 20 5900442723183 PL Trzpieniowki
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5230 B121M 13 x 3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055143 10 3157625795174 EU Trzpienidwki
5270 B131M 13 x 13 x 3/40 3NQs600VAN 3NQ PREMIUM 61463689939 10 3157629422144 PL Trzpienidwki
5210 W185M 13 x 13 x 6/40 3NQs600VAN 3NQ PREMIUM 61463688969 10 3157629492215 PL Trzpieniowki
5221 B91M 13 x 16 x 3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055199 10 3157625795396 EU Trzpieniowki
5210 W188M 13 x 20 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449269 20 5900442702171 PL Trzpieniowki
5210 W188M 13 x 25 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449350 20 5900442720106 PL Trzpieniowki
5210 W188M 13 x 25 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449371 20 5900442702294 PL Trzpienidwki
5210 W188M 13 x 40 x 6/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055131 10 3157625795068 EU Trzpieniowki
5210 W188M 15 x 30 x 6/40 86A80M5V 86A STANDARDOWY 69210449403 20 5900442702393 PL Trzpieniowki
5211 B55 15 x 30 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449372 20 5900442708449 PL Trzpieniowki
5230 A26M 16 x 3/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463688957 10 3157629421703 PL Trzpieniowki
5230 A26M 16 x 6/40 86AL6PVS 86A STANDARDOWY 66253055204 10 3157625795426 EU Trzpieniowki g i
5210 W195M 16 x 20 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449272 20 5900442702195 PL Trzpieniowki S~% %
5210 W195M 16 x 20 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055091 10 3157625794948 EU Trzpieniowki E @ 8
5210 W195M 16 x 25 x 6/40 86A46M5V 86A STANDARDOWY 69210449262 20 5900442708418 PL Trzpieniowki §~8 %
5210 W195M 16 x 25 x 6/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253054973 10 3157625794504 EU Trzpieniowki
5210 W195M 16 x 30 x 6/40 86A46KEV 86A STANDARDOWY 69210449406 20 5900442702416 PL Trzpieniowki
5210 W195M 16 x 30 x 6/40 86A46MBV 86A STANDARDOWY 69210449405 20 5900442720151 PL Trzpieniowki
5210 W195M 16 x 30 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449387 20 5900442702355 PL Trzpienidwki
5210 W195M 16 x 30 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449270 20 5900442702188 PL Trzpienidwki
5210 W207M 16 x 30 x 6/40 A60MBV A STANDARDOWY 69210449451 20 5900442738415 PL Trzpienidwki
5242 A12M 18 x 30 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055096 10 3157625794993 EU Trzpieniowki
5270 A39M 20 x 20 x 6/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463689938 10 3157629422137 PL Trzpieniowki
5210 W204M 20 x 20 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449388 20 5900442702362 PL Trzpieniowki
5210 W204M 20 x 20 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055134 10 3157625795082 EU Trzpieniowki
5250 A23M 20 x 25 x 6/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463689937 10 3157629422113 PL Trzpienidwki
5210 W204M 20 x 25 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449351 20 5900442702218 PL Trzpieniowki
5210 W205M 20 x 25 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055135 10 3157625795099 EU Trzpieniowki
5220 A5M 20 x 28 x 6/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463688954 10 3157629421673 PL Trzpieniowki
5220 A5M 20 x 28 x 6/40 86A600VS. 86A STANDARDOWY 66253055094 10 3157625794979 EU Trzpieniowki
5210 W206M 20 x 30 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449407 20 5900442702423 PL Trzpieniowki
5210 W206M 20 x 32 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055013 10 3157625794528 EU Trzpieniowki
5211 A15M 20 x 35 x 6/40 86A46KEV 86A STANDARDOWY 69210449408 20 5900442708586 PL Trzpieniowki
5210 W207M 20 x 40 x 6/40 86A24N5V 86A STANDARDOWY 69210449375 20 5900442720137 PL Trzpieniowki
5210 W207M 20 x 40 x 6/40 86A46MBV 86A STANDARDOWY 69210449377 20 5900442708456 PL Trzpieniowki
5210 W207M 20 x 40 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449264 20 5900442708425 PL Trzpieniowki
5210 W207M 20 x 40 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449410 20 5900442702447 PL Trzpienidwki
5210 W207M 20 x 40 x 6/40 A24MBV A STANDARDOWY 69210449448 20 5900442728584 PL Trzpienidwki
5290 B81M 20 x 4 x 3/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055140 10 3157625795143 EU Trzpieniowki
5210 W207M 20 x 50 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449386 20 5900442702348 PL Trzpieniowki
5242  A8M 20 x 50 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055308 10 3157625795778 EU Trzpieniowki
5212  AIM 20 x 65 x 6/40 3NQ600VAN 3NQ 61463688951 25 3157629421666 PL Trzpieniowki
5212  AIM 20 x 65 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055235 10 3157625795631 EU Trzpienidwki
5212  AIM 20 x 65 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055218 10 3157625795549 EU Trzpieniowki
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SIMT DTk ST e aTesoRs RODUTU ANE  KESKOW  NOSb  raBaTOWA
5242 A1M 21 x 45 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055214 10 3157625795518 EU Trzpieniowki
5242 A1M 22 x 45 x 6/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463620969 10 3157629421659 PL Trzpieniowki
5242 A1M 22 x 45 x 6/40 86A30PVS 86A STANDARDOWY 66253055307 10 3157625795761 EU Trzpieniéwki
5242 A1M 22 x 45 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055095 10 3157625794986 EU Trzpieniowki
5242  A10 22 x 70 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055237 10 3157625795648 EU Trzpieniowki
5220 A3M 22 x 70 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055021 10 3157625794597 EU Trzpieniowki
5210 W215M 25x3x3/40 3NQ600VAN 3NQ 61463688973 10 3157629493021 PL Trzpieniowki
5230 A25M 25 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055128 10 3157625795044 EU Trzpieniowki
5210 W220M 25 x 20 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449378 20 5900442702324 PL Trzpieniowki
5210 W220M 25 x 25 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 66243590193 20 5900442700498 PL Trzpieniowki
5213 A21M 25 x 25 x 6/40 3NQ600VAN 3NQ PREMIUM 61463688956 10 5900442847834 PL Trzpieniowki
5270 A38M 25 x 25 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253054946 10 3157625794368 EU Trzpieniowki

% 5210 W220M 25 x 25 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055231 10 3157625795594 EU Trzpieniowki
9, 5210 W220M 25 x 25 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055136 10 3157625795105 EU Trzpieniowki
§ 5210 W221M 25 x 40 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055016 10 3157625794542 EU Trzpieniowki
5210 W220M 25 x 40 x 6/40 86A46MEV 86A STANDARDOWY 69210449414 20 5900442702461 PL Trzpieniowki
5210 W220M 25 x 40 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449275 20 5900442708432 PL Trzpieniowki
5210 W220M 25 x 40 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449415 20 5900442708609 PL Trzpieniowki
5211 A13M 25 x 40 x 6/40 86AL6KEY 86A STANDARDOWY 69210449413 20 5900442708593 PL Trzpieniowki
5210 W207M 25 x 40 x 6/40 A24M5V A STANDARDOWY 69210449447 20 5900442738422 PL Trzpieniowki
5210 W230M 25 x 50 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449395 20 5900442702386 PL Trzpieniéwki
5210 W230M 25 x 50 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449392 20 5900442702379 PL Trzpieniowki
5261 A37M 30 x 6 x 6/40 86A90PVS 86A STANDARDOWY 66253055313 10 3157625795792 EU Trzpieniowki
5210 W230M 30 x 30 x 6/40 86A4L6K5V 86A STANDARDOWY 69210449389 20 5900442708517 PL Trzpieniowki
5210 W230M 30 x 30 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449393 20 5900442708548 PL Trzpieniowki
5230 A25M 30 x 30 x 6/40 86A60MS5V 86A STANDARDOWY 69210449390 20 5900442708524 PL Trzpieniéwki
5210 W230M 30 x 40 x 6/40 86A80K5V 86A STANDARDOWY 69210449380 20 5900442708463 PL Trzpieniowki
5220 A7M 30 x 50 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253054960 10 3157625794412 EU Trzpieniowki
5242  A9M 30 x 50 x 6/40 86A30PVS 86A STANDARDOWY 66253055395 10 3157625795853 EU Trzpieniowki
5220 A7M 30 x 50 x 6/40 86A360VS 86A STANDARDOWY 66253055022 10 3157625794603 EU Trzpieniowki
5210 W207M 25 x 50 x 6/40 A24M5V A STANDARDOWY 69210449445 20 5900442738439 PL Trzpieniowki
5210 W230M 32x32x6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055221 10 3157625795556 EU Trzpieniowki
5210 W230M 32x32x6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055138 10 3157625795129 EU Trzpieniowki
5261 A36M 40 x 10 x 6/40 3NQ600VAN 3NQ 61463688960 10 3157629421925 PL Trzpieniowki
5201 W141M 40 x 10 x 6/40 86A24N5V 86A STANDARDOWY 69210449418 20 5900442708616 PL Trzpieniowki
5261 A36M 40 x 10 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055129 10 3157625795051 EU Trzpieniowki
5210 W236M 40 x 13 x 6/40 86A60PVS 86A STANDARDOWY 66253055304 10 3157625795723 EU Trzpieniowki
5210 W236M 40 x 13 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449383 20 5900442702331 PL Trzpieniowki
5210 W236M 40 x 25 x 6/40 86A4L6K5V 86A STANDARDOWY 69210449419 20 5900442702485 PL Trzpieniéwki
5210 W236M 40 x 40 x 6/40 86A60M5V 86A STANDARDOWY 69210449420 20 5900442702492 PL Trzpieniowki
5210 W236M 40 x 40 x 6/40 86A60K5V 86A STANDARDOWY 69210449382 20 5900442708487 PL Trzpieniowki
5210 W238M 40 x 40 x 6/40 86A36PVS 86A STANDARDOWY 66253055019 10 3157625794566 EU Trzpieniowki
5210 W238M 50 x 25 x 6/40 86A4L6K5V 86A STANDARDOWY 66243590182 10 5900442700481 PL Trzpieniowki
ROZNE ZESTAW 3NQ NorToN 3MM 3NQ PREMIUM 61463692248 1 3157629379356 PL Trzpieniowki
ROZNE ZESTAW 3NQ NoRrTON 6MM 3NQ PREMIUM 61463692247 1 3157629379349 PL Trzpieniowki
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NARZEDZIA
SCIERNE

SCIERNICE DO CIECIA PRECYZYJNEGO TOROS

Sciernice niewzmocnione sa przeznaczone do pracy na szlifierkach
stacjonarnych, gdzie ciety detal jest sztywno zamocowany. Szlifierka
posiada odpowiednia ostone a samo ciecie odbywa sie w kontrolowanej
ptaszczyznie. Sciernice do ciecia moga by¢ uzywane .na mokro”
lub ,na sucho”, w zaleznosci od typu spoiwa.

Wzmocnione Sciernice do ciecia maja wprasowana siatke
z wtokna szklanego na catej srednicy, ktéra nie dopuszcza
do ugiec bocznych w trakcie pracy.

ZASTOSOWANIE

NIEWZMOCNIONE WZMOCNIONE
SCIERNICE TNACE SCIERNICE TNACE
® Ostrzenie pit * Odlewnia - wszystkie
e Ciecie narzedzia rodzaje stali
e Ciecia laboratoryjne ® Przemyst lotniczy
e Ciecie przemystowe ® Przemyst samochodowy
I
PREMIUM
w TOROS snz FFFFF
o
R
S 2
y/ Vo) &
5 JOorROS
CECHY KORZYSCI
¢ Wysokie stezenie tlenku cyrkonu e Dtuga zywotnos¢
¢ Niezwykle mocny tlenek glinu ® Szeroki zakres ciecia materiatu
i wysoki wskaznik usuwania
materiatu

¢ Do technicznych zastosowan;
dobra wydajnos¢

TOROS xcp

CECHY KORZYSCI
* Mieszanka ziaren o specjalnym ¢ Dtuzsza zywotno$c przecinaka
ksztatcie e Wysoki wspotczynnik zbieranego
¢ Wysoka trwatos¢ potaczona materiatu
z dobra zdolnoscia skrawajaca * Idealny do ciecia probek

metalograficznych
e Do wszystkich typow stali
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PROFESJONALNY

TOROS us7a ++F+

Joros

CECHY KORZYSCI

e Ziarno elektrokorundu normalnego, e Dobra zywotnosc¢ przecinaka, idealny
powlekane ceramicznie, twarde do ciecia w trudnych warunkach
i mechanicznie wytrzymate ziarno
Scierne

STANDARD
TOROS 574 Lk ok al

JoroSs

<
N m LLl
CECHY KORZYSCI 023
e Elektrokorund potkruchy, ziarno * |dealny do ciecia bez przypalen xwg
o ostrych krawedziach tnacych, mniej materiatow wrazliwych na przegrzania, ;8 %
twardy niz elektrokorund normalny, przy stosowaniu niewysilonych
ale dajacy lepsza jakosc ciecia parametrow ciecia

e Odpowiedni do wszystkich rodzajow stali
¢ Dobre potaczenie jakosci ciecia
z zywotnoscia przecinaka

TOROS 23a

CECHY KORZYSCI

* Mieszanka $cierna pot sypkich ziaren e Niskotemperaturowe i bezpalne
tlenku aluminium 57A oraz biatego ciecie

monokrystalicznego tlenku glinu 32A ¢ gdpowiedni dla wszystkich stali
* Poprawa wydajnosci skrawania

w poréwnaniu do pétkruchego
tlenku glinu 57A

ZALECENIA

e B24 Spoiwo nowej generacji stosowane w Sciernicach do przecinania z weglika krzemu, ktére
zapewnia najlepsza wydajnosc¢ i doskonata jakos¢ ciecia na metalach niezelaznych na mokro

522-'6‘/( B25 Standardowe spoiwo uniwersalne, ktore oferuje trwatos¢ i tatwe ciecie wielu réznych
materiatdw. Mozna stosowac do ciecia na mokro bardziej miekkich typéw materiatow

* B26 Spoiwo nowej generacji stosowane w sciernicach do przecinania z tlenku glinu, ktére
zapewnia najlepsza wydajnosc i doskonata jakosé ciecia na metalach zelaznych na mokro

e BF1 Specjalne spoiwo zapewniajace najlepsza jakos$¢ ciecia na mokro lub na sucho

e BF3 Spoiwo nowej generacji zapewniajace najdtuzszy okres uzytkowania tarczy w przypadku
ciecia na sucho. Wszechstronne, zapewnia dtugi okres uzytkowania sciernicy. Idealne do
ciezkich zadan

e B65 Tradycyjne spoiwo zapewnia dobra wydajnosc i dtugi okres uzytkowania tarczy w przypadku
ciecia na sucho

i\
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PRECYZYJNE PRZECINANIE STALI (TOROS)

WYMIARY
KSZTALT DxTxH CHARAKTERYSTYKA LINIA KATEGORIA
(mm)

PREDKOSC NUMER OPAKOW- KOD DOSTEP- GRUPA
[m/s] PRODUKTU ANIE KRESKOWY NOSC RABATOWA

—— KSZTALT 41 “TOR0OS” NIEWZMOCNIONE

41 100x 1x13 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056355 25 3157625796058 EU |Spojone katalog
41 100x 1x20 23A80PB25 23A STANDARDOWY 80 66253056356 25 3157625796065 EU |Spojone katalog
41 125x1,6x20 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 69936625774 25 3157624637246 EU  |Spojone katalog
41 125x 1x 16 23A80PB25 23A STANDARDOWY 80 66253056358 25 3157625796089 EU |Spojone katalog
41 125x1x20 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056359 25 3157625796096 EU |Spojone katalog
41 150x1,6x16 23A60NB25 23A STANDARDOWY 80 66253056362 25 3157625796126 EU |Spojone katalog
41 150x 1,6 x20 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056364 25 3157625796157 EU  |Spojone katalog
41 150 x 1,6 x 20 23A60LB25 23A STANDARDOWY 63 66253056365 25 3157625796164 EU  |Spojone katalog
41 150 x 1,6 x 20 23A60NB25 23A STANDARDOWY 80 66253056366 25 3157625796171 EU |Spojone katalog
41 150 x 1,6 x 32 57A60NB25 57A STANDARDOWY 80 66253056360 25 3157625796102 EU |Spojone katalog
41 150 x 1,6 x 32 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056372 25 3157625796232 EU |Spojone katalog
41 150x 1x 13 23A80PB25 23A STANDARDOWY 80 66253056361 25 5900442848077 EU |Spojone katalog
i[ 41 150 x 1x 16 23A80PB25 23A STANDARDOWY 80 66253056363 25 3157625796133 EU |Spojone katalog
B Ll % 41 150 x 1x 20 23A80NB25 23A STANDARDOWY 80 66253056367 25 3157625796188 EU |Spojone katalog
Hé o 41 150 x 1x 20 23A80PB25 23A STANDARDOWY 80 66253056368 25 3157625796195 EU |Spojone katalog
o 8 41 150 x 1x 32 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056373 25 3157625796249 EU |Spojone katalog
;g % 41 150 x 1,6 x 25,4 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 69936626781 25 3157624637468 EU |Spojone katalog
41 150 x 2x 20 23A60NB25 23A STANDARDOWY 80 66253056370 25 3157625796218 EU |Spojone katalog
41 150 x 2 x 32 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056369 25 3157625796201 EU |Spojone katalog
41 150 x 3x 32 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056374 25 3157625796256 EU |Spojone katalog
41 |180x1.6x31.75 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056375 25 3157625796263 EU |Spojone katalog
41 |180x1.6x31.75 57A60RB25 57A STANDARDOWY 80 66253056376 25 3157625796287 EU |Spojone katalog
41 180 x 1.6 x 32 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 69936691397 25 3157624637710 EU |Spojone katalog
41 200x 1,6 x 20 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056377 25 3157625796294 EU  |Spojone katalog
41 200x 1,6 x32 57A60NB25 57A STANDARDOWY 80 66253056382 25 3157625796355 EU |Spojone katalog
41 200x 1,6 x32 57A60PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056380 25 3157625796331 EU |Spojone katalog
41 200x2x20 23A60LB25 23A STANDARDOWY 63 66253056378 25 3157625796317 EU |Spojone katalog
41 250x 1,6 x 25,4 | 57A60NBB25 57A STANDARDOWY 80 66253056383 10 3157625796362 EU |Spojone katalog
41 250x 1,6 x 32 A70EBTOROS XGP PREMIUM 63 66253060409 10 3157625820166 EU |Spojone katalog
41 250x 1,6 x 32 A70FBTOROS XGP PREMIUM 63 66253060410 10 3157625820173 EU |Spojone katalog
41 250x 1,6 x 32 A70HBTOROS XGP PREMIUM 63 66253060411 10 3157625820197 EU |Spojone katalog
41 300 x 2 x32 A70EBTOROS XGP PREMIUM 63 66253060418 10 3157625820258 EU  |Spojone katalog
41 300x2x32 A70FBTOROS XGP PREMIUM 63 66253060417 10 3157625820241 EU |Spojone katalog
41 350 x2.5x32 A70FBTOROS XGP PREMIUM 63 66253060420 10 3157625820272 EU |Spojone katalog

PRECYZYJNE PRZECINANIE STALI

WYMIARY .
PREDKOSC OPAKO- DOSTEP- GRUPA
KSZTALT D[):HTF:]H CHARAKTERYSTYKA LINIA KATEGORIA fm/s] NUMER PRODUKTU WANIE KOD KRESKOWY NOSC RABATOWA

—— KSZTALT 41 J:L KSZTALT 42 “TOR0S” WZMOCNIONE

41 150x 1,6 x 20 U57A60QB25NA2 U57A PROFESJONALNY 80 66253056384 25 3157625796379 EU  |Spojone katalog
41 200x2x32 U57A600B25NA2 US7A PROFESJONALNY 80 66253056386 25 3157625796393 EU [Spojone katalog
41 400 x 4,5x 40 57A24PB25 57A STANDARDOWY 80 66253059176 10 3157625796911 EU |Spojone katalog
41 500 x5,5x 25,4 57A24RB25 57A STANDARDOWY 80 66253056536 10 3157625796546 EU  |Spojone katalog
41 500 x5,5x 25,4 57A24PB25 57A STANDARDOWY 80 66253056533 10 3157625796515 EU  |Spojone katalog
41 500 x 5,5 x 40 A24TBFTOROS A STANDARDOWY 100 66253056534 10 3157625796522 EU |Spojone katalog
41 600 x 6,5 x 60 57A24PB25 57A STANDARDOWY 100 66253057645 5 3157625796591 EU |Spojone katalog
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WZMOCNIENIA

Gtownym celem wzmocnien z wtdkna szklanego w tarczach tnacych jest zapewnienie bezpieczenstwa.
Wzmocnienie pozwala takze na oparcie sie przez tarcze oddziatywaniu wysokiej szybkosci obrotéw

i sprawia, ze sa one bardziej elastyczne. Wzmocnienia moga by¢ zewnetrzne lub wewnetrzne, na petnej
lub na potowie srednicy. Wzmocnienia maja wptyw na profil ciecia, oddziatywujac na jego prostote i jakos¢.

S Prosty TYP 41 -t A= Wklesty TYP 42

] ] NA

............................................... NAZ® J L DA6

R EEEEEE NA3

- - - - - ] | - - - - — 4 NA4

SEEEEEE BEEEEEFE NA6

DA8

*NA2 rézni sie od NA mniejszym stopniem wzmocnienia krawedzi.

ZALECENIA
/ ¢ Niewzmocnione tarcze tnace sa projektowane dla uzycia na maszynach zamontowanych
na state, w ktorych materiat obrabiany jest bezpiecznie klamrowany i tarcza pracuje
SPEC i 7nie cieci
CHECK w kontrolowanej ptaszczyznie ciecia.

¢ Maszyna tnaca powinna pracowac z najwyzsza podana predkoscia, oznaczona na tarczy.

¢ Tarcze o dtugim okresie eksploatacji powinny by¢ stosowane z maszyna tnaca o mocy 1 konia
mechanicznego na kazde 25 mm $rednicy tarczy. Przy mniejszej mocy maszyny, rekomendujemy
rozpoczecie od specyfikacji Free Cut.
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NARZEDZIA
SCIERNE

SCIERNICE 0 SPOIWIE ORGANICZNYM

Norton® oferuje kompleksowy asortyment produktow dla zastosowan
w odlewniach. Nowe kompozycje spoiw B38/B28, zaprojektowane

w celu zwiekszenia wydajnosci i zmniejszenia kosztow w operacjach
szlifowania zgrubnego, pozwalaja na wydtuzenie interwatow wymiany
narzedzi Sciernych poprzez wydtuzenie zywotnosci Sciernicy nawet

0 110% (srednio 60%). Zwiekszona wydajno$¢ osiggana jest wraz
z jednoczesnym zwiekszeniem komfortu pracy. Sciernice
na bazie spoiwa B38/B28 wymagaja mniejszych naciskow
i mocy potrzebnych do uzyskania tego samego efektu,

jak dla wyrobdw standardowych.

ZASTOSOWANIE

Odlewnie
Spawalnie
Kuznie
Stalownie

w
PREMIUM
. ZFTA/ZFTC oo
o .
R 5 L,
S CECHY KORZYSCI
n ® Specjalna mieszanka ziaren $ciernych, ® Dobry kompromis miedzy
w tym ziarna cyrkonowego, twarde zywotnoscia Sciernicy
ziarno Scierne o duzej wytrzymatosci a jej wydajnoscia
mechanicznej e ZF7A - ziarno do wszystkich rodzajow
stali
e ZF7C - ziarno do wszystkich metali
niezelaznych, w szczegoélnosci
do zeliw
STANDARD
A/AZ i
CECHY KORZYSCI
e Twardszy niz czysty biaty materiat * Tarcza o dtugim okresie eksploatacji,
scierny z tlenkiem aluminium ograniczona szybkos$¢ usuwania
metalu

AZ jest mieszanka tlenku aluminium
i cyrkonu
¢ Materiat $cierny ogélnego Dobra dla ciecia stali $rednich
zastosowania idealny dla wiekszosci i miekkich
prac

Produkt ekonomiczny
¢ Najczestszy wybor dla mnigj
technicznych zastosowan
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) mmy

STANDARD

F++

CECHY KORZYSCI

e Ziarno scierne z czarnego weglika * W potaczeniu ze spoiwem
krzemu, niekruche i twardsze niz organicznym idealne do obrdbki
elektrokorund zgrubnej zeliwa

SZLIFOWANIE ZGRUBNE

<

) Nuww

KSZTALT v[ng%RJ C:ﬁgﬁy’g' LINIA KATEGORIA PRFnEZ?SC Prslounﬁﬁu (\J;:ﬁl%' KOD KRESKOWY D%%TéE'éP" R AGBFZL%EQ A ﬁé 5

(mm) oo

<oa

| S =0

— KSZTALTO1 KSZTALT 11

01 50x13x10 A24TB28 A NorTon STANDARDOWY 50 66253057649 10 3157625796621 EU  [Spojone katalog
01 100x20x20 A24Q5B3 | A Norton STANDARDOWY 50 69210432101 5 5900442666954 PL  [Spojone Katalog
01 400x50x127 A24Q5B3 | A Norton STANDARDOWY 50 69210431446 1 5900442665483 PL |Spojone katalog
01 500x50x127 A24Q5B3 | A Norton STANDARDOWY 50 69210435391 1 5900442667425 PL [Spojone katalog
11 |125/100x50¢M14 25/20| 37C16Q5B5 | 37C Norron STANDARDOWY 50 69210436678 4 5900442718554 PL [Spojone katalog
11 |125/100x50xM14 25/20| 37C16N5B5 | 37C Norron STANDARDOWY 50 69210432282 1 5900442025140 PL  [Spojone Katalog
11| 125/94x50x5/8 25/19 | 39C16P5B5 | 39C Nowron STANDARDOWY 50 69083141415 1 5900442802055 EU  [Spojone katalog
11 |150/120x50xM14 40/20|  37C16N5B5 | 37C NorToN STANDARDOWY 50 69210432287 1 5900442025225 PL [Spojone katalog
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SCIERNICE TRZPIENIOWE O SPOIWIE ORGANICZNYM

Wyposazone w nowe wiazanie zywiczne ziarno NorZon (NZ24),
zamontowane na state, sa idealne dla szybkiego usuwania materiatu
przy trudnych, agresywnych zastosowaniach (szorstki). Ziarno
$cierne samoostrzace sie (NorZon) i wytrzymate wiazanie
organiczne zapewniaja czterokrotnie szybsze usuwanie materiatu
niz konkurencyjne produkty, przy dwukrotnie dtuzszym czasie
eksploatacji. Najlepszy wybor dla szybkiego i agresywnego
usuwania materiatu.

ZASTOSOWANIE

¢ Odlewnie

e Huty

* Przemyst narzedziowy
e Szlifowanie nadlewek

e
PREMIUM
. NORZON FEf P
o
=4
o
5 Worzorm
CECHY KORZYSCI
® NZ - cyrkon korund (NorZon), e Czterokrotnie szybsze usuwanie
samoostrzace sie i wytrzymate materiatu niz u konkurencyjnych
Scierne wiazanie organiczne produktow z tlenkiem aluminium

e Najdtuzszy czas eksploatacji

STANDARD
A +++

CECHY KORZYSCI

e Twardszy niz czysty biaty materiat ¢ Szczegolnie odpowiednie dla stali
Scierny z tlenkiem aluminium weglowej i HSS oraz stali stopowe;j

e Materiat $cierny ogdlnego * Dobre do szlifowania materiatow
zastosowania, idealny dla wiekszosci miekkich i o Sredniej twardosci
ke e Najczestszy wybor, jesli nie ma

specyficznych wymagan technicznych

ZALECENIA
/’ e Stosuj ksztatt A do operacji ze srednim i duzym obcigzeniem
SPEC ® Stosuj ksztatt W do operacji recznych i szlifowania precyzyjnego,
CHECK ze $rednim i duzym naddatkiem

Wyjasnienie skrétow: D-Srednica, T-Wysokosé¢, H-Srednica otworu
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SCIERNICE TRZPIENIOWE ORGANICZNE

KSZTALT VI\JI\E(FI\:I'E]RHV C:cg\ygf : LINIA KATEGORIA NUMER PRODUKTU ?/\'ID/I:SI?E KOD KRESKOWY D%%EE&P_ GRUPA RABATOWA
5210 W177M 10 x 20 x 6/40 NZ24UBXR1 NZ PROFESJONALNY 61463689084 10 5900442738538 PL Trzpieniowki
5210 W178M 10 x 25 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689085 10 5900442738545 PL Trzpieniowki
5210 W189M 13 x 50 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689089 10 3157629422014 PL Trzpieniowki
5210 W204M 20 x 20 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689091 10 5900442847889 PL Trzpieniowki
5210 W205M 20 x 25 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689093 10 3157629422045 PL Trzpieniowki
5220 A5SM 20 x 28 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689081 10 5900442847865 PL Trzpieniowki
5210 W207M 20 x 40 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689095 10 5900442847896 PL Trzpieniowki
5212 AIM 20 x 65 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689077 10 5900442847841 PL Trzpieniowki
5242 A1M 22 x 45 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689082 10 5900442847872 PL Trzpieniowki
5220 A3M 22 x 70 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689079 10 5900442847858 PL Trzpieniowki
5210 A220M 25 x 25 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689097 10 3157629422052 PL Trzpieniowki
5210 W205M 25 x 25 x 6/40 A46QB A STANDARDOWY 66253053237 20 3157625794054 EU Trzpieniowki
5210 A221M 25 x 40 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689098 10 3157629422069 PL Trzpieniowki g I
5210 A230M 30 x 30 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689099 10 3157629422076 PL Trzpieniowki S% g
5210 W230M 32x32x6/40 A36QB A STANDARDOWY 66253053250 20 3157625794092 EU Trzpieniowki E % 8
5210 A236M 40x 12 x 6/40 NZ24UBXR1 Nz PROFESJONALNY 61463689100 10 5900442847902 PL Trzpieniowki <o
5210 W236M 40x 13 x 6/40 A46QB A STANDARDOWY 66253053251 20 3157625794108 EU Trzpieniéwki “n!
5210 A242M 50 x 25 x 6/40 NZ24UBXR1 NZ PROFESJONALNY 61463689101 10 5900442847919 PL Trzpieniowki

ROZNE ZESTAW NZ NorToN 6 MM Nz PROFESJONALNY 66253145961 1 3157629493052 PL Trzpieniowki

00000000001 NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE 20




NARZEDZIA
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DIA DIA
v L A
(5210)

ZALECENIA
/’ e B&B3 Przenosne tarcze i tarcze do odlewni B&B3: wieloczynnosciowe wiazanie, ktore daje
zadowalajace rezultaty przy wiekszosci zastosowan

SPEC
CHECK  » B28  Tarcze do odlewni B28: wysoki poziom wiazania, odpowiednie dla wiekszosci
technicznych zastosowan wymagajacych maszyn o duzej mocy

Wyjasnienie skrotow: D-Srednica, T-Wysokosé, H-Srednica trzpienia, L-Dtugos$¢ trzpienia
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NARZEDZIA
SUPERSCIERNE

258 Wstep 280 Pasty Diamentowe
260 Sciernice diamentowe 281 Obciagacze diamentowe
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WSTEP

Najtwardszy znany materiat to diament, a tuz po nim regularny azotek boru (CBN). Dzieki ich twardosci,
materiaty te sa szeroko stosowane do najbardziej wymagajacych zastosowan w szlifowaniu precyzyjnym
oraz cieciu. Sciernice superscierne stosowane sa do obrdbki takich materiatéw, jak: weglik spiekany, stal
szybkotnaca, wyroby ceramiczne i wyroby szklane.

Superscierne produkty Norton® to narzedzia skrawajace o doskonatej wydajnosci, stosowane do szlifowania
materiatow o duzej twardosci.

ZNAJOMOSC PRODUKTU

ASD

RODZAJ MATERIALU

SCIERNEGO

Zaréwno diament, jak
iregularny azotek
boru posiadaja
charakterystyczne
wtasciwosci, dzieki
ktorym narzedzia
superscierne mozna
stosowac do
najbardziej
wymagajacych
zastosowan.

NARZEDZIA
SUPERSCIERNE

ASD: diament
syntetyczny, powlekany,
wysoka jakos¢,
uniwersalny.

CB: regularny azotek
boru, powlekany, trwaty.

151

ROZMIAR

ZIARNA

Rozmiar ziaren
stosowanych
w narzedziach
supersciernych
wedtug

standardu FEPA.

Im mniejsza
liczba, tym
mniejszy
rozmiar ziarna
($rednica
odpowiednio:
151~60pm,

46~15pm)

KOLOR SCIERNIC

R

TWARDOSCE

Twardos¢ odnosi
sie do stopnia
trwatosci
Sciernicy,
alfabetycznie od
A (najbardziej
miekki, najmniej
trwaty) do Z
(najtwardszy,
najbardziej
trwaty).

79

KONCENTRACJA

Oznacza wzgledna ilo$é
supertwardych ziaren
$ciernych
w Sciernicy. Dla $ciernic CBN
koncentracja wyrazona jest
literowo (@=50, T=75, W=100,
7=125), koncentracja 100~4,4
ct/cm3, i stosownie do tego
50~2,2 ct/cm?3. Optymalna
koncentracja
zalezy od zastosowania.

B99

Spoiwo to
element, ktory
utrzymuje
ziarna
diamentowe lub
CBN razem.

DIAMENTOWE CBN

258 NARZEDZIA SUPERSCIERNE
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ROZMIAR ZIARNA

Wybor rozmiaru ziarna zalezy od szybkoéci usuwania naddatku materiatu
i pozadanego wykonczenia powierzchni.

STANDARD USA ROZMIAR ZIARNA

EUROPEJSKI PRZYBLIZONY NOMINALNY ROZMIAR
STANDARD USA NORTON [MESH] ROZMIAR EUROPEJSKI | ROZMIAR W ZIARNA
(FEPA) DIAMENTOWE (FEPA] MIKRONACH | NORTON [MESH]

1182 16/20 16 - Mé63 40/60 -
852 20/30 24 24 M40 30/40 500
602 30/40 36 36 M25 20/30 -
501 35/40 - - M16 10/20 600
427 40/50 46 46 M10 6/12 800
301 50/60 60 60 Mé,3 4/8 -
251 60/70 - - M4,0 2/4 -

- 50/80 80 80C M1,0 0/2 -
252 60/80 100 80
213 70/80 : ] KONCENTRACJA
181 80/100 105 100 Koncentracja ma wptyw na szybko$¢ usuwania

- 80/120 1005 120C naddatku materiatu i geometrie przedmiotu
151 100/120 110 120 obrabianego.
126 120/140 120 150 DIAMENTOWE 50/75/100/125. CBN Q/T/W/Z. 0
107 140/170 150 180 =
9 170/200 180 220 TYPY SPOIW s
76 200/230 220 230 B99 Niezwykle zréznicowane spoiwo S&’
bh 230/270 240 240 wykorzystywane w zaawansowanych > e
P 270/325 320 320 produktach do szlifowania na sucho =3

i na mokro.
46 325/400 400 400

Aztec IV Doskonate spoiwo teflonowe/srebrne,
wytacznie do stosowania na sucho,
w typowych zadaniach w narzedziowni.

ECO line Naturalne spoiwo zaprojektowane
specjalnie do tarcz diamentowych.

ZASTOSOWANIA

Zardéwno Sciernice diamentowe jak i CBN naleza do narzedzi supersciernych, jednak zakres
ich zastosowania rézni sie znaczaco w zaleznosci od szlifowanego materiatu.

SCIERNICE DIAMENTOWE CBN

e Weglik spiekany ® Stale szybkotnace

* Szkto * Stale narzedziowe

e Ceramika * Hartowane stale weglowe

e Wtdkno szklane ® Stale stopowe

e Plastik * Stale dla przemystu lotniczego
e Kamien e Stale nierdzewne

¢ Materiaty $cierne e Trudnoobrabialne stopy zelaza

* Elektroniczne komponenty i materiaty

Produkty dostepne na zamowienie. W celu uzyskania szczegotowych informacji, skontaktuj sie
z Dziatem Obstugi Klienta lub Opiekunem Handlowym.
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NARZEDZIA
SUPERSCIERNE

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN

Sciernice diamentowe i CBN marki Norton®przeznaczone sa do
szlifowania i ciecia najtwardszych materiatéw, sprawiajac, ze trudne
zadania staja sie standardowa operacja szlifierska.

Twardos¢, odpornosc na Scieranie, wytrzymatosé na Sciskanie
i przewodnos¢ cieplna narzedzi supersciernych sprawia, ze
sa one stosowane do wielu zastosowan o wysokim poziomie
doktadnosci i jakosci.

SCIERNICE DIAMENTOWE

= CECHY KORZYSCI
o N e Wysokiej jakosci diament e Wydajne szlifowanie, dtuzsza
syntetyczny zywotnos¢ w porownaniu do Sciernic
konwencjonalnych
e Spoiwo zywiczne - B99 e tatwe skrawanie, doskonate

trzymanie profilu

¢ |dealne do ostrzenia na sucho
w narzedziowni

¢ |dealne do przecinania $ciernicami
typu 1A1R, szlifowania wyrobow
szklanych oraz materiatow
ceramicznych

e Optymalna specyfikacja e Szybkie usuwanie naddatku
materiatu, chtodne ciecie, doskonate
do recznego wykanczania na
sucho narzedzi z weglika. Nie jest
wymagane obciaganie Sciernicy.

SCIERNICE CECHY KORZYSCI
C B N e CBN to drugi po diamencie, e tatwosc obrabiania trudnych do szlifowania
najtwardszy materiat Scierny elementow stalowych,

o twardosci powyzej 50 HRC

¢ Wysokiej jakosci materiat $cierny e Odporny na zuzycie i temperatury
(CBN) w procesie szlifierskim
® Spoiwo zywiczne - B99 e tatwe skrawanie, doskonate trzymanie
profilu
e Optymalna specyfikacja e Usuwanie duzych naddatkow

* Wydajne ostrzenie narzedzi na sucho,
szczegolnie tam, gdzie wymagane jest duze
usuwanie naddatku materiatu

260 narzepzia superscierne 00
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NARZEDZIA OBROTOWE

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO PRODUKCJI | OSTRZENIA NARZEDZI OBROTOWYCH

Norton® oferuje szeroki zakres $ciernic przeznaczonych do produkcji narzedzi obrotowych takich jak
wiertta, frezy i rozwiertaki. Sciernice diamentowe i CBN idealnie dopasowane sa do produkcji i ostrzenia
narzedzi z weglika spiekanego i stali szybkotnacej. Ponizsze sekcje zostaty podzielone pod wzgledem
zastosowania, co utatwi dobdr wtasciwej sciernicy do szlifowania, rowkow wiérowych, naciec, katow
natarcia, a takze ostrzenia. Sciernice opisane sa zgodnie z FEPA.

Szlifowanie nacie¢ Szlifowanie katow

(gashing) przytozenia “

Zrédto: Rollomatic

Szlifowanie
rowkdéw widrowych

RODZAJE SPOIW DLA MATERIALOW SCIERNYCH DIAMENTOWYCH

NARZEDZIA

L

E SPOIWO ODPZOSZ'\IY%IS’S NA ZASTOSOWANIE

:§ R100 B99 SZLIFIERKI CNC - SZLIFOWANIE NA MOKRO

E R75B99 SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO)
. R50 B99 SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO

BOND OVERVIEW CBN

ODPORNOSC NA

SPOIWO ZUZYCIE ZASTOSOWANIE
W B99 SZLIFIERKI CNC - SZLIFOWANIE NA MOKRO
TB99 SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO)
Aztec IV LATWE SKRAWANIE PRZY SZLIFOWANIU NA SUCHO
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SZLIFOWANIE NARZEDZI OBROTOWYCH
NA SZLIFIERKACH CNC

Spoiwo B99 doskonale sprawdza sie do szlifowania
rowkdéw widrowych.

Do szlifowania rowkdw widrowych najczesciej stosujemy
D64R100B99 oraz B107WB99, jednak na zyczenie
mozliwy jest dobdr innych specyfikacji.

TA1

L
» =
ILOSC =
D T X H GRUPA NUMER
SZT./ SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY <uw
(mm] (mm) (mm] (mm)] / RABATOWA PRODUKTU NG
OPAK. NO
[Ty
DIAMOND N L
o
6 3 32 1 ASD91 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386859 7958732719 <ZI 2
100
10 5 20 1 ASD64 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386781 7958732706
5 3 20 1 ASD126 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629438268 7958732469
125 10 10 20 1 ASD64 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386743 7958732470
12 10 20 1 ASD64 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386767 7958732471
150 12 10 20 1 ASD64 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386927 7958732727
100 10 5 20 1 CB107 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386804 7958732712
125 10 10 20 1 CB107 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386729 7958728828
100 15 5 20 1 CB107 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386835 7958732716
D
V1 Vi
X H
D T X v IR
SZT/  SPECYFIKACJA  MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm)  (mm)  (mm]  (mm)  (mm)
OPAK.
DIAMENTOWE
m 15 ‘ 5 ‘ 20 ‘ 20 ‘ 1 ‘ ASD64 R100 B99 ‘ EU Sciernice diamentowe standard 3157629387696 ‘ 7958732974
CBN
100 15 ‘ 5 ‘ 20 ‘ 20 ‘ 1 ‘ CB107W B99 ‘ EU Sciernice diamentowe standard 3157629387801 ‘ 7958732994




Narzedzia Norton® ze spoiwem B99 gwarantuja wysokie wtasciwosci
skrawne i utrzymanie profilu.

Oferujemy dwie standardowe specyfikacje:

¢ dla narzedzi z weglika spiekanego: ASDé64 R100 B99
¢ dla narzedzi ze stali szybkotnacej: CB107 W B99

Obie specyfikacje sa dostepne dla ksztattéw 12V9 oraz 1V1.
Inne specyfikacje dostepne sa na zyczenie.

NARZEDZIA

V1 i
X H
D T X v H Iokte
SZT./ SPECYFIKACJA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm)  (mm)  (mm)  (mm]  (mm)
OPAK.
% DIAMENTOWE
= 125 15 5 45 20 1 ASD64 R100 B99 EU Sc'er"';z:'d:':‘de”‘°“’e 3157629387924 7958733015
3 CBN
%)
Nid
w e
o 125 12 ‘ 5 ‘ 45 ‘ 20 ‘ 1 ‘ CB107 W B99 ‘ EU ‘ s“'er”;ea:éaar:‘de““"”e ‘ 3157629387931 ‘ 7958733017
)
n
D
e
¥l
U :
ET
12V9 4°
J
ILOSC
D X U H T K E J GRUPA
SZT/  SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) RABATOWA
OPAK.
DIAMENTOWE
2 10 | 20 | 20 | 52 | 11 | 60 1 |ASDé4R100B99| EU Sc'em's‘fa::ar:‘:”“’we 3157629388167 7958732837
100 T
3 10 20 20 52 11 60 1 |ASD64 R100 B99 EU Sc'er"'scég'daar:‘de"“""e 3157629388143 7958732832
125 | 2 10 | 20 | 25 | 60 | 12 | 7 1 |ASDé4R100B99| EU Sc'emzea:fa’:‘de"“’we 3157629387948 7958733019
150 | 3 10 20 25 81 15 | 99 1 | ASD&4 R100 B99 EU S““"f;?;;;"“""e 3157629438312 7958732919
10| 3 | 10 | 20 | 20 | 52 | 11 | ¢ | 1 | cBlO7TWB9 gy | emiedamenione | 315762938813 7958732826
1250 3 | 10 | 20 | 25 | 71 | 14 | 74 | 1 | cBlO7WB9 gy | emiedamenions | 5157629388099 7958732814
150 | 3 0 | 20 | 25 | 81 15 | 99 1 CB107 W B99 EU S"””i:':;:‘:”“"”* 3157629492123 7958732920
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Narzedzia ze spoiwem zywicznym B99 to idealny wybor
w przypadku szlifowania katdéw przytozenia na maszynach CNC.

Narzedzia zapewniaja wysoka jako$¢ wykonczenia
powierzchni.
Ponizej podane produkty sa odpowiednie do produkgcji

i ostrzenia narzedzi wykonanych z weglika spiekanego
i stali szybkotnacej.

11V9

ILOSC

D X U H T K E J GRUPA

SZT/ SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU w

(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)] (mm) RABATOWA
OPAK. z
o
DIAMENTOWE <uw
; NO
Sciernice diamentowe o\-n
75 2 10 20 30 | 40 | 10 | 53 1 |ASD64R100B99|  EU e 3157629388204 7958732849 e
y N L
2 10 20 35 59 15 | 74 1 |ASD64R100B99| EU SeEeR CEERE 3157629388402 7958732876 % o
100 standard > oD
n

3 10 20 35 53 15 | 74 1 |ASD64R100B99| EU Sc'er"':tea:['fa’:‘de”"’we 3157629388419 7958732877

2 10 20 35 59 15 | 74 1 CB107 W B99 EU Sc'er"ﬁ:;’:‘dem“we 3157629438305 7958732874

100

3 10 20 35 53 15 | 74 1 CB107 W B99 EU Sc'er"'scfa:['fa’:‘de”mwe 3157629388174 7958732844

A NARZEDZIA SUPERSCIERNE - 260




SZLIFOWANIE NARZEDZ|I OBROTOWYCH

ZASTOSOWANIE OGOLNE

Norton® oferuje uniwersalne specyfikacje do ostrzenia narzedzi
obrotowych.

Sciernice ze spoiwem B99 mozna stosowad do obrébki
na mokro i na sucho.

Im mniejsza koncentracja diamentu lub CBN tym
bardziej produkt jest dopasowany do szlifowania z duza
powierzchnia kontaktu.

1A1

ILOSC

NARZEDZIA

D T X H NUMER
SZT./ SPECYFIKACJA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY
(mm]  (mm)  (mm]  (mm) PRODUKTU
OPAK.
L
zZ DIAMENTOWE
o
L 4 3 20 1 ASD91 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386842 7958732717
(@) 100
:(é) 10 5 20 1 ASD91 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386798 7958732711
E 125 10 5 20 1 ASD126 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386736 7958732466
a 10 3 20 1 ASD126 R50 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386873 7958732724
150
10 3 32 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386903 7958732726
100 10 3 20 1 CB126 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386774 7958732704
150 10 3 20 1 CB126 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386897 7958732725
D
W
X
6A2 M
H
D W X H M B ILOSC
SZT./ SPECYFIKACJA  MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NRUMER PRODUKTU
(mm) (mm] (mm) (mm] (mm) (mm)
OPAK.
DIAMENTOWE
6 4 20 23 10 1 ASD151 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629388457 7958732881
100 12 2 20 18 10 1 ASD54 R50 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629388495 7958732886
12 2 20 18 10 1 ASD107 R50 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629388426 7958732879
6 5 20 25 10 1 ASDé64 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629388518 7958732922
125
10 2 70 23 10 1 ASD107 R50 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629388464 7958732882
10 2 20 23 10 1 ASD91 R50 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629388549 7958732932
150 15 2 32 23 10 1 ASD107 R50 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629388556 7958732933
20 2 20 20 10 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387603 7958732934
20 23 10 1 CB151TB99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629388525 7958732925
6 4 20 23 10 1 CB151 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387634 7958732936
150
6 4 32 23 10 1 CB151 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387627 7958732935
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11A2-70°

ILOSC
S A J M K E JS7T/  SPECYFIKACIA  MAGAZYN el KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) RABATOWA
OPAK.
DIAMENTOWE
‘ 100 ‘ 5 4 20 | 20 | 75 | 10 | 88 1| ASD151R75 B99 EU 5““";2:?3’::”“’“ 4047854102289 60157682163
‘ 100 ‘ 5 4 20 | 20 | 75 | 10 | 88 1 CB126 T B99 EU Sc'er"';z:('fa':‘de"“’we 4047854102302 60157682165
D
W|
X
11V2 M
J
ILOSC
D W X H M K E J GRUPA
SZT/  SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm] (mm] (mm) RABATOWA
OPAK.
DIAMENTOWE
5 3 20 | 20 | 72 8 82 1 ASD91 R75 B99 EU SCier"i;ea:Lsze”“’we 3157629387887 7958733007
100 T L
5 3 20 | 20 | 72 8 82 1 | ASD126 R75B99 EU Scieiiceldiering 315762938789 7958733011 s
standard xr
<uw
N O
[sNp)
o
N L
o
<>
Z0n
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11V9

D X U H T K E g || EEE GRUPA
SZT/ SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm)  (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm] (mm) (mm) RABATOWA
OPAK.
DIAMENTOWE
2 10 20 30 40 10 53 1 |ASD107 R75 B99 EU Sc'er"'scég'daar:‘de”“’we 3157629388259 7958732857
75 T
2 10 20 30 40 10 53 1 |ASD126 R75 B99 EU Sc'”";‘;:';?:”‘”‘”‘* 3157629388273 7958732859
2 0 | 20 | 35 | 55 | 10 74 1 |ASD126R75B99| EU Sc'em'sc;:':ar:‘de"“’“’e 3157629388358 7958732867
100 | 3 0 | 20 | 35 | 60 | 10 74 1 |ASD126R75B99|  EU S“'””Li:;?:”“"”* 3157629388297 7958732862
3 10 32 35 | 60 | 10 74 1 |ASD126R75B99|  EU Sc'em'sctea:l'g;‘de”mwe 3157629388334 7958732865
3 0 10 | 20 | 40 | 81 | 10 | 9 1 |ASD126R75B99|  EU Sc‘””fé:fa?de““"”e 3157629388181 7958732847
125 "
3 10 | 32 | 4 | 8 10 96 1 |ASD126R75B99|  EU Sc'ernzea:;aar;‘de“‘°we 3157629388198 7958732848
15 | 10 20 30 | 40 | 10 53 1 | BN181 Aztec IV EU Sc'em'sctz:l'far:‘de”""”e 3157622936136 69014152323
75 TR
2 10 20 30 | 40 | 10 53 1 CB126 T B99 EU Sc'er”'sctea:ra’:‘denmwe 3157629388228 7958732853
2 10 20 35 | 55 | 10 74 1 CB126 T B99 EU Sc'em'sctea:fa':‘de”‘”‘”e 3157629388372 7958732869
100 Y
2 10 | 32 | 35 | 55 | 10 74 1 CB126 T B99 EU 5“'””52:?;:‘:”“"”* 3157629392157 7958732871
D
=
|
¥
U :
12V9 e
45°
J
D X u H T K E j |1 GRUPA
SZT/ SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) RABATOWA
OPAK.
DIAMENTOWE
2 10 | 20 | 25 | 3 | 10 | 39 1| ASDé4R75B99 EU Sc'em‘:t‘:::a’:de”‘°we 3157629388105 7958732816
75 P i
3 6 20 | 20 | 45 | 10 | 42 1| ASD76 R75B99 EU S“”";Z:‘;;::”“"”e 3157629388501 7958732890
2 | 6 | 20| 20 | ¢ | 10 | 59 | 1 |ASDI26R75B99 |  EU SCier“L‘:é:;aaTde“‘°We 3157629388129 7958732821
100 T
3 10 | 20 | 20 | 65 | 10 | 59 1| ASD46 R75B99 EU Sc'em‘sctzg:ar:de”mwe 3157629388488 7958732885
75 2 6 20 | 20 | 45 | 10 | 42 1 CB107 T B99 EU Sc'er”;zg:;de“mwe 3157629388082 7958732813
100 | 3 10 | 20 | 20 | 65 | 10 | 59 1 CB126 T B99 EU Sc'em‘sc;:{';':‘de”“’we 3157629388433 7958732880
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OSTRZENIE Pl TARCZOWYCH

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN DO OSTRZENIA PIt. TARCZOWYCH

Norton® oferuje szeroki asortyment $ciernic diamentowych i CBN.

Utrzymujac doskonata relacje pomiedzy cena a wskaznikiem wydajnos¢ zapewniamy najlepsze rozwiazania
do szlifowania pit z wktadkami z weglikdw spiekanych i HSS.

Sciernice do szlifowania pit z wktadkami z weglikéw spiekanych zostaty zaprojektowane specjalnie
do szlifowania powierzchni natarcia i przytozenia.

Norton oferuje $ciernice do najbardziej popularnych typéw maszyn spotykanych w tych procesach.

-
I
| <«
| Szlifowanie Szlifowanie Szlifowanie
| powierzchni powierzchni powierzchni
i bocznej. natarcia. przytozenia.
Dostepne rowniez Sciernice trzpieniowe do obrébki zebdw wklestych.

L
=z
7 7 D:
RODZAJE SPOIW DLA MATERIALOW SCIERNYCH DIAMENTOWYCH <u
N
ODPORNOSCE NA 5‘8
N
SPOIWO ZUZYCIE ZASTOSOWANIE E E
<>
ECQ Face Szlifowanie powierzchni natarcia w pitach z wktadkami z weglikoéw spiekanych. Zzw0n
ECQ Flank A Szlifowanie powierzchni bocznej w pitach z wktadkami z weglikéw spiekanych.
ECO Top-AW Szlifowanie powierzchni przytozenia w pitach z wktadkami z weglikow
spiekanych na maszynach AKEMAT oraz WOODTRONIC.
ECO v Szlifowanie powierzchni przytozenia w pitach z wktadkami z weglikéw
spiekanych - zastosowanie ogoélne.
ECO Top-R Szlifowanie powierzchni przytozenia w pitach z wktadkami z weglikow
spiekanych - szczegélnie ostrzenie.
Too-p Szlifowanie powierzchni przytozenia w pitach z wktadkami z weglikow
ECO ™ . .
spiekanych - produkcja.
B99 Szlifowanie uniwersalne (na mokro lub sucho)

RODZAJE SPOIW DLA MATERIALOW SCIERNYCH CBN

ODPORNOSC NA

SPOIWO ZASTOSOWANIE

ZUZYCIE

ECQ Curve Profilowanie i ostrzenie pit ze stali szybkotnace;.
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SCIERNICE DO PIL Z WKLADKAMI Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

W zaleznosci od wielkosci podziatki pity stosujemy Sciernice o réznym

kacie nachylenia $cianki bocznej oraz jej grubosci.
Nawet najwezsze przestrzenie pomiedzy zebami moga by¢

obrabiane $ciernicami typu 12V9 ECO Face .

D
w
X
LA? 2150 M

J
LI-I e
z ILOSC
x 0 " . § y ?  SZT/  SPECYFIKACIA MAGAZYN oRUPA KOD KRESKOWY  NUMER PRODUKTU
w (mm)  (mm]  (mm) (mm)  (mm)  (mm) . RABATOWA
5 OPAK.
&)
)
"o DIAMENTOWE
]
o T
) 100 5 2 25+ 7 515 1| ASD91R75B99 | EU Sc'er”'sctfi:;’:‘de”mwe 3157629388051 7958725784
n

NARZEDZIA

ILOSC
D W X H M \ B GRUPA

SZT./  SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) TP RABATOWA

DIAMENTOWE
4 2 32 1 30 9 1 ASD46 R125 B99 EU Sc'e’"';ea:fa’;‘de"‘°we 4047854102548 60157682189
125 .
4 2 32 1 30 9 1 ASD76 R125 B99 EU 5"“";2 :fa’;‘de"mwe 4047854102531 60157682188
4 2 32 13 30 11 1 ASD46 R125 B99 EU Sc'er“;ea:f;:de“'°we 3157629497609 7958725781
200 ——
4 2 32 13 30 11 1 ASD76 R125 B99 EU Sc'er“;ea:ir:de“mwe 3157629497593 7958725780
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. oy

SAINT-GOBAIN

12V9

ILOSC
D X U H T K E J GRUPA
SZT/ SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) RABATOWA
OPAK.
DIAMENTOWE
100 | 23 | 4 |25 | 10 | 77 | 7 | 51 1 D46 ECO Foce EU SCier"i;fa:LaaTde"“’we 3157629497555 7958717431
23 | 4 |25¢ | 10 [ 01| 7 | 76 1 D46 ECO F EU Sc'er"'sffa:('fa’;‘de““’we 3157629497531 7958714565
125 -
Sciernice di
23 | 4 |32 13 101|100 70 1 D46 ECO Fe EU i 3157629497722 69014148184
150 | 23 | 4 | 32| 13 | 126 | 10 | 95 1 D46 ECO Foce EU SCier"i;fa:LaaTde“‘°we 3157629387962 7958719191
200 | 23 | 4 | 32 | 13 | 173 | 10 | 145 | 1 D46 ECO Fce EU Sder"i:g:g;’;‘de”mwe 3157629497739 69014148205

KODY KOLOROW PRODUCENTOW OBRABIAREK

Vollmer-Biberach Vollmer-Dornhan Akemat Widma

NARZEDZIA
SUPERSCIERNE
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SCIERNICE DO OSTRZENIA PIt ZE STALI
SZYBKOTNACEJ

Pity HHS wykonane sa z jednego materiatu dlatego wymagaja
zastosowania specjalnych szlifierek.

Dzieki wysokiej jakosci spoiw, $ciernice 14F1 dedykowane
sa zarowno do procesu produkcyjnego pit jak réwniez ich
ostrzenia. Specjalnie zaprojektowane spoiwo zapewnia
wysoka trwatosé narzedzi, co wptywa na optymalizacje
kosztoéw produkcji.

NARZEDZIA

L

z

= D

w D u X R H T g | [LEEE GRUPA

— SZT/ SPECYFIKACJA MAGAZYN KOD KRESKOWY  NUMER PRODUKTU

(@) (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) RABATOWA

N OPAK.

Nid

L

o

) —

) 13 65 0.65 32 8 169 1| CB107 ECO o= EU Sc'e'”'scfa::a?:”mwe 3157629497418 7958706686
1.6 7 0.8 32 8 164 1| CB107 ECO o EU SC'””'SC‘Z:;T:”“’W5 3157629497524 7958714307
2 8 1 32 8 164 1 | CB107 ECO o EU Sdemz‘zgi’:‘;”w‘”e 3157629497401 7958706684

200 A

25 8 1,25 32 8 159 1| cB107 ECO tvre EU Sc'em'scég'daar:‘de”m‘”e 3157629497548 7958716444
3 10 15 32 8 160 1 | cBlovECO®™™ | EU Sdemis‘;:i:ar:de"“’we 3157629387955 7958718179
4 12,5 2 32 8 157 1 | CB107 ECO o EU SC'””'SC‘Z:;T:”“’W5 3157629388631 7958716216
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN -
ZASTOSOWANIE OGOLNE

Sciernice diamentowe i CBN sa odpowiednie do réznego rodzaju aplikacji szlifierskich takich jak:
szlifowanie zewnetrzne, otwordw, ptaszczyzn, ostrzenie nozy, frezéw oraz do obrébki wykonczeniowej -
polerowanie. Wiekszo$¢ podanych spoiw przeznaczona jest do szlifowania na mokro i na sucho.

RODZAJE SPOIW DLA MATERIALOW SCIERNYCH DIAMENTOWYCH

ODPORNOSC NA

SPOIWO ZASTOSOWANIE

ZUZYCIE
R100 B99 SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO]
R75B99 T SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO]
R50 B99 SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO]

BOND OVERVIEW CBN

ODPORNOSC NA

SPOIWO ZASTOSOWANIE

ZUZYCIE
W B99 SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO)
L
T B99 T SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO]) 5
<{ Ll
Q B99 SZLIFOWANIE UNIWERSALNE (NA MOKRO LUB SUCHO]) NG
-
oe
N L
o
<5
ZWn
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN -
ZASTOSOWANIE OGOLNE

Norton® oferuje szeroki zakres $ciernic znajdujacych sie na
stanie magazynowym, przeznaczonych do szlifowania watkow
i ptaszczyzn.

Pomimo, iz wszystkie wymienione Sciernice znajduja
zastosowanie zarowno do szlifowania watkdow jak

i ptaszczyzn, Sciernice o nizszej koncentracji, oznaczone
R50, sprawdzaja sie lepiej w operacjach szlifowana
ptaszczyzn.

Inne specyfikacje dostepne sa na zyczenie.

1A1

NARZEDZIA

D T X H
SPECYFIKACJA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm) (mm) (mm) (mm)
L
Z
= DIAMENTOWE
~UO) 175 15 3 32 1 ASD126 R50 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386958 7958732730
Nag
E 10 3 32 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386965 7958732731
)
n 200 10 3 51 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386019 7958732732
15 3 32 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386538 7958732840
250 15 3 76,2 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386446 7958732804
10 3 127 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386507 7958732824
300 15 3 127 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386477 7958732810
20 3 127 1 AMD126 R50 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386484 7958732812
10 3 51 1 CB126 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386439 7958732803
200 15 3 32 1 CB126 Q B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386521 7958732838
15 3 76,2 1 CB126 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386514 7958732835
250 20 3 76,2 1 CB126 Q B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386422 7958732802
15 3 127 1 CB126 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386453 7958732808
300
20 3 127 1 CB126 Q B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386491 7958732815
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0 mmy

SAINT-GOBAIN

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN -
ZASTOSOWANIE OGOLNE

Sciernice do szlifowania otwordw w tym $ciernice na trzpieniu
przeznaczone sa do szlifowania na sucho i na mokro zaréwno
na szlifierkach konwencjonalnych jak i CNC.

Optymalne warunki szlifierskie uzyskujemy, gdy
Srednica zewnetrzna Sciernicy nie przekracza 70%
Srednicy otworu.

TA1

L
Z
o
<uj
iy N O
3 T X u ILOSC [ )
SZT./ SPECYFIKACJA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU uro-
(mm)  (mm)  (mm)  (mm) N
OPAK. X
<>
DIAMENTOWE Zwn
15 12 2 6 1 ASD126 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386934 7958732728
20 10 2 6 1 ASD126 R100 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387139 7958732950
25 10 2 6 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387061 7958732942
10 3 6 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387146 7958732952
30
10 3 10 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387191 7958732956
40 15 3 10 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387283 7958732971
50 15 3 20 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387306 7958732977
12 10 2 6 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386866 7958732722
15 12 2 6 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629386941 7958732729
10 2 6 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387115 7958732948
20
15 2 6 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387207 7958732957
10 2 10 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387085 7958732945
25
12 2 10 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387023 7958732939
30 15 3 10 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387009 7958732937
40 15 3 10 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387245 7958732961
50 15 3 20 1 CB126 W B99 EU Sciernice diamentowe standard 3157629387313 7958732981
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TATW

ILOSC

NARZEDZIA

D T X Y L 2 L GRUPA
“  SZT/  SPECYFIKACJA  MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm)  (mm)  (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) RABATOWA
OPAK
DIAMENTOWE
3 6 | 05 | 3 60 | 17 8 1| ASDé4 R100 B99 EU Sdemfggiﬂf””we 3157629492154 7958732951
6 15 3 60 2.1 8 1 ASD64 R100 B99 EU S“emEESZ;f”mwe 3157629386576 7958732944
5 . . "
6 15 3 60 2.1 8 1 | ASD126 R100 B99 EU saemfggiﬁﬁnmwe 3157629497685 7958732943
6 15 6 60 3.1 8 1 ASDé4 R100 B99 EU Saem:;:z;:nMWe 3157629386552 7958732940
6 ——
6 15 6 60 | 31 8 1| ASD126R100B99 |  EU s“emzi:;;:"mwe 3157629386569 7958732941
10 2 6 60 41 12 1 ASD&4 R100 B99 EU SuemEESZEF"”WE 3157629386644 7958732954
8 T——
10 2 6 60 41 12 1 | ASD126 R100 B99 EU S“emEZSZ;f”mwe 3157629386637 7958732953
10 2 6 60 1 ASD64 R100 B99 EU Suem:ZSZEE"“WE 3157629386675 7958732959
10 o
10 2 6 60 1| ASD126 R100 B99 EU S“emfégzgfnmwe 3157629386682 7958732960
12 2 6 60 1 ASDé4 R100 B99 EU 5“em§i:$;fnmwe 3157629386705 7958732963
12 s
12 2 6 60 1| ASD126 R100 B99 EU S“Gmgi::;:"mwe 3157629386712 7958732964
= IIIIII"'
Z CBN
o
w T
— 3 6 0.65 3 60 1,7 8 1 CB126 W B99 EU SIS e 3157629386606 7958732947
(@) standard
\U‘) Lo . .
oo 5 6 15 3 60 21 8 1 CB126 W B99 EU SEwER UaEER 3157629386583 7958732946
L standard
o r——
o) 6 6 15 6 60 3.1 8 1 CB126 W B99 EU S e 3157629386545 7958732938
wn standard
8 10 2 6 60 41 12 1 CB126 W B99 EU S“emfggzﬂﬁnmwe 3157629386651 7958732955
10 10 2 6 60 1 CB126 W B99 EU Saemfggzﬂﬁ””we 3157629386668 7958732958
12 12 2 6 60 1 CB126 W B99 EU Sdemfggiﬂfnmwe 3157629386699 7958732962
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN - PRZECINANIE

Norton® oferuje standardowe sciernice do przecinania.
Sciernice diamentowe zapewniaja doktadne ciecie materiatow
takich jak: szkto, ceramika oraz wegliki spiekane.

Sciernice CBN przeznaczone sa do ciecia stali HSS, stali
hartowanych i stali o twardosci powyzej 55 HRC.

D
ﬁx E&
H
Lt
D T X E H NUMER =
SPECYFIKACJA  MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY < %
(mm)  (mm) (mm]  (mm) PRODUKTU ==
N O
[ )
DIAMENTOWE Ll
N
100 0,9 5 0,7 20 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 4047854102081 60157681683 g %
. z
125 1 5 0,7 20 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 4047854102098 60157681686 L
5 08 20 1 ASD126 R75 B99 EU Sciernice diamentowe standard 4047854102128 60157681688
5 0,7 20 1 CB151 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 4047854102104 60157682094
150 1 5 08 20 1 CB151 T B99 EU Sciernice diamentowe standard 4047854102135 60157682103
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN zAST0SOWANIE 0GOLNE

Szlifowanie powierzchni natarcia i przytozenia sa gtdwnymi procesami
szlifierskimi przy ostrzeniu frezéw. Norton® oferuje szeroka game
$ciernic umozliwiajaca dobdr narzedzi do wyzej wspomnianych
aplikacji. Stosunek ceny do wydajnosci narzedzi jest podstawowa
zaleta tych produktdw.

4LA2

NARZEDZIA

ILOSC
D W X H M J
SZT/  SPECYFIKACJA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
L (mm)  (mm)  (mm]  (mm) (mm) (mm)
= OPAK.
o
[T DIAMENTOWE
&) Sciernice di
N 100 5 2 20 6 66 1 ASD64 R75 B99 EU AEALESENETENS 3157629387641 7958732965
o standard
LlJ A . . .
o 5 2 20 7 84 1 ASD64 R75 B99 EU SaEmERdEmENE 3157629388365 7958732868
o standard
n T
5 2 20 7 84 1 ASD126 R75 B99 EU sc'er"ffa:('fa’:‘de”“’we 3157629388389 7958732870
125 T
5 2 32 7 84 1 ASD91 R75 B99 EU Sc'er"f;:fa’:‘de"“’we 3157629388341 7958732866
10 2 20 7 84 1 ASD107 R75 B99 EU Sc'er"f;:fa’:‘de"“’we 3157629388396 7958732873
5 2 32 9 9% 1 ASD64 R75 B99 EU SC'”";Z:";T;"“’WE 3157629388303 7958732863
5 2 20 9 9% 1 ASD126 R75 B99 EU SC'”";Z:";T;"“’WE 3157629388327 7958732864
150 T
5 2 32 9 9% 1 ASD54 R50 B99 EU SC'”";Z:";T;"“’WE 3157629388266 7958732858
5 2 32 9 9% 1 ASD91 R75 B99 EU SC'”";Z:";T;"“’WE 3157629388235 7958732855
175 5 4 32 11 104 1 ASD126 R75 B99 EU Sc'er"'s‘:é:faT:"“’we 3157629388532 7958732929
100 5 2 20 6 66 1 CB126 T B99 EU sc'er"'s‘:fa:far:de"t"we 3157629388471 7958732884
150 5 4 20 9 94 1 CB107 T B99 EU SC'er"ffa:l';Tde““’we 3157629388211 7958732852
175 | 5 4 0 | 1| 104 1 CB126 TB99 EU SC'”"':;:;ZT;““’WE 3157629387856 7958733000
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Z

12A2-20°

ILOSC
D w X H M K E J

SZT./  SPECYFIKACJA MAGAZYN GRUPA RABATOWA

(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm] (mm] (mm)

W

SAINT-GOBAIN

KOD KRESKOWY

~NO

20°

NUMER PRODUKTU

OPAK.
DIAMENTOWE
5 2 | 20 | 14 | 54 8 54 1| ASD126 R75 B99 EU SCie’"iSth:LE’a'r“de”‘°We 3157621060320 69014151721
125 | 6 | 4 | 20 | 14 | 54 | 8 | 54 | 1 |ASDI26R100B99| EU éCier"E::LZTde"t°we 4047854102364 60157682171
6 | 4 | 32 | 14 | 54| 8 | 54| 1 | ASD9IR75B99 | EU é“”";i::;Tde"t°we 4047854102371 60157682172
5 2 | 20 | 16 | 68 9 68 1| ASD&4 R50B99 EU SCier“isctea:LaaTde“t°We 3157621031153 69014151397
5 | 2 | 20 | 16 | 68 | 9 | 68 | 1 | ASDI26R75B99 | EU éder"i:fa::’ar:de"mwe 3157622135843 69014151961
150 | 5 2 | 32 | 16 | 68 9 68 1| ASD126 R75 B99 EU Sdemisctz:;aa':‘de"mwe 3157622135881 69014151963
5 3 | 32 | 16 | 68 9 68 1| ASD64 R100 B99 EU éder“isctz:fa’:‘denmwe 4047854102425 60157682177
6 | 4 | 32 | 16 | 68 | 9 | 68 | 1 | ASD9IR75BYY | EU é“er"isc;:;aar:de"mwe 4047854102649 60157682179
5 2 | 20 | 18 | 82 | 10 | 82 1| ASD126 R75 B99 EU gde’"isct‘;:;’:de”‘°we 3157621031900 69014151422
175 -
5 | 2 | % |18 | 8 | 10| 82 | 1 |ASDI2eR75B9g | EU | SCCMCedemenione | 51574103193 69014151424
"
5 4 | 20 | 16 | e8 9 68 1 CB126 Q B99 EU SCie’“EZ:;TdQ“MM 3157621031481 69014151412
0 6 4 | 32 | 16 | ¢s8 9 68 1 CB126 T B99 EU SCier";‘::;Tde"mwe 4047854102487 60157682182
175 | 5 4 | 20 | 18 | 82 | 10 | 82 1 CB126 TB99 EU Sclernice diamentowe 3157621032006 69014151427

standard

D
W K

X
12A2-45° M
45°
J
D W X H M K E g [
SZT./ SPECYFIKACJA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
OPAK.
DIAMENTOWE

5 2 | 20 | 23 | 5 | 10 | 56 | 1 |ASDIO7RS0B99| EU | >emcedamenone | gy57,9957029 7958732999
00 | 6 3 20 20 | 64 10 | e 1| ASD76R75B99 EU Sde’"isct‘;:;’:dem°we 3157629387665 7958732968
6 3 | 2 | 20 | e | 10 | 62 | 1 | AsDIzeR75B9Y| EU | SCCMCedomenione | 5157650387,58 7958732966
125 | 6 3 32 23 | 83 10 | 81 1 | ASD126R75B99 | EU Sder“ft‘*a:;r:de“‘°we 3157629387672 7958732969
100 | 5 2 20 23 54 10 | 56 1 CB126 Q BY9 EU Scier"i_:tea :LaaTde"mwe 3157629387832 7958732997
125 | 6 2 20 | 23 | 8 | 10 | 81 1 CB126 T B99 EU SEEmIE e 3157629387689 7958732970

standard

A
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PASTY DIAMENTOWE

Pasty do docierania Norton® dostarczane sa w standardowych
koncentracjach w 5g strzykawkach dozujacych. Zawieraja
idealnie dobrany syntetyczny proszek diamentowy.
Podczas stosowania, paste nalezy rozcienczy¢ woda lub
alkoholem.

ZASTOSOWANIA

* Stosowane do recznego docierania w szerokiej gamie
zastosowan

* Doktadne wykonczenie elektronicznych
komponentéw, potprzewodnikéw, gtowic
magnetycznych, dyskow optycznych i innych

¢ Wykanczanie w réznorodnych operacjach

* Wstepne docieranie

e Szybkie usuwanie materiatu, docieranie
zgrubne

PASTY DIAMENTOWE

CECHY KORZYSCI

e Zoptymalizowana dystrybucja * tatwe i bezpieczne stosowanie
ziarna diamentowego

NARZEDZIA

Ll

Z >

i (VIKRONY ZANARTOSE g7riopa MACAZN  gygisoun KRESKOWY

:UU) 1/4 SZARY 5g 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706157 69014154990

E 1/2 JASNOSZARY 5g 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706164 69014154991

a 1 KOSC SLONIOWA 59 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706171 69014154992
3 Z0LTY 59 1 EU Sciernice diamentowie standard 3157624706188 69014154993
6 POMARANCZOWY 5¢ 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706195 69014154994
9 ZIELONY 5¢ 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706201 69014154995
12 JASNONIEBIESKI 59 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706218 69014154996
15 NIEBIESKI 5¢ 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706225 69014154997
20 BRAZOWY 5¢ 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706232 69014154998
30 CZERWONY 5¢ 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706249 69014154999
45 KASZTANOWY 5¢ 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706256 69014155000
60 FIOLETOWY 5¢ 1 EU Sciernice diamentowe standard 3157624706263 69014155001
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE

Stacjonarne obciagacze diamentowe Norton® odznaczaja sie
najwyzsza $wiatowa technologia i jakoscia.

ZASTOSOWANIA

¢ Do profilowania i prostego obciagania $ciernic
konwencjonalnych.

WYBOR PRODUKTOW

. 0GOLNY WYBOR
Jak Stosowac >
< o

o Wysoko zalecane ) =z <w

O Zalecane o w Z w x 0w
w D z < N O wZ - w [N
5 2 w g 3 o3 Wy 5 Nl
» o o = x F o z2 wn Z o
W S = O - <0 <= o I <>
e z 2 ) S W S o N 2 ZW0n
n o e o =4 S O <= o <
2 i s 2 5 ¢ 8¢ Z 3

OBCIAGACZ o m W o o <a o w m o

Jednoziarnisty [e] Wszystkie

Wieloziarnisty ° 36-180 ° °

Obciagacz ptytkowy ° (o] 36-180 ° ° (o]

Obciagacz profilowy ° 80-180

ZALECENIA
¢ Nowy obciagacz musi pracowac przez co najmniej 5 cykli obciagania, aby dopasowac sie
SPEC do obwodu Sciernicy.

CHECK o Qkres uzytkowania obciagacza mozna przedtuzyc stosujac ciecz chtodzaco-smarujaca
pod odpowiednim ci$nieniem i w odpowiedniej ilosci.
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DOBOR OBCIAGACZY JEDNOZIARNISTYCH

Dobér narzedzia zalezy gtownie od wymiardw Sciernicy, ktdra bedzie obciagana.
Aby to obliczy¢, najlepiej stosowac ponizsza metode:

WYBOR WIELKOSCI DIAMENTU

Srednica x Grubosc Wielkos¢ diamentu
(mm)
©
= < 6000 0,33 Karata
°
N 6000 - 18000 0,50 Karata
> 18000 1,0 Karat

Aby uzyskac najlepsze wyniki, zawsze nalezy stosowac ciecz chtodzaco-smarujaca podczas obciagania

PREMIUM
OBCIAGACZ JEDNOZIARNISTY scse F++++

e CECHY KORZYSCI
e Diamenty o najwyzszej jakosci ® Specjalnie zaprojektowane do
obciggania ceramicznych (SG/TG)
sciernic, ktére wymagaja szybszego

w / .
= poprzecznego obciagania
o
L / i/ o J Sof o o .
,% 5 * Narzedzia o wysokiej wydajnosci * Umozliwiaja redukcje kosztow
[a ) obciagania
o ]
N 1
o
<>
=9 UCHWAT KARAT légrs/c MAGAZYN CRUGA o NUMER
(mm) I RABATOWA KRESKOWY PRODUKTU
78 0,50 1 EU _ Sciernice 3157626962476 | 66260161757
diamentowe standard
0,33 1 EU g Sciernice 3157626962445 | 66260161769
iamentowe standard
710 0,50 1 EU _ Sciernice 3157626962490 | 66260161768
diamentowe standard
1,00 1 EU Sciernice 3157626962605 | 66260161766

diamentowe standard

0,50 1 EU _ Sciernice 3157626962513 | 66260161779
diamentowe standard
712 —
1,00 1 EU Sciernice 3157626962629 | 66260161777

diamentowe standard
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. oy

PROFESJONALNY
OBCIAGACZ JEDNOZIARNISTY sc (ucHwyT cYLINDRYCZNY) ++++
CECHY KORZYSCI
* Posiada cechy diamentu ¢ |dealne do zadan, w ktdrych trudno
standardowego zmierzy¢ wydajnos¢ obciagacza
* Produkt ekonomiczny e Odpowiednie do obciagania Sciernic
konwencjonalnych

UCHWYT GRUPA KoD NUMER

(mm) KARAT MAGAZYN RABATOWA KRESKOWY PRODUKTU
0,50 1 EU ___ Sciernice 3157626969475 66260161752

diamentowe standard

78 -

1,00 1 EU . Sciernice 3157626969550 66260161750

diamentowe standard
0,33 1 EU __ Sciernice 3157626969437 | 66260161764

diamentowe standard
710 0,50 1 EU __ Sciernice 3157626969482 66260161763

diamentowe standard
1,00 1 EU Sciernice 3157626969567 66260161761

diamentowe standard

STANDARD
F++

OBCIAGACZ JEDNOZIARNISTY sp (MK-sT0zEk MORSE'A)

CECHY KORZYSCI

¢ Ekonomiczna jakos¢ diamentu * Mozna stosowac do wszystkich
Sciernic konwencjonalnych

ILOSC
UCHWYT GRUPA KOD NUMER

(mm) Y OSF%/IK/ MR RABATOWA KRESKOWY PRODUKTU
03 1 EU _ Sciernice 4047854104252 69014119596

diamentowe standard
05 1 EU _ Sciernice 4047854104269 69014119598

MKO diamentowe standard

50x9,5x8 P

1,00 1 EU _ Sciernice 4047854104276 69014119599

diamentowe standard
15 1 EU _ Sciernice 4047854104283 69014119600

diamentowe standard
03 1 EU _ Sciernice 4047854104214 69014119570

diamentowe standard
05 1 PL _ Sciernice 4047854104221 69014119591

MK1 diamentowe standard

50x12,5x11 P

1,00 1 PL __ Sciernice 4047854104238 69014119594

diamentowe standard
15 1 PL __ Sciernice 4047854104245 69014119595

diamentowe standard
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PREMIUM
OBCIAGACZ PROFILOWY v,

CECHY KORZYSCI
* Narzedzia o bardzo wysokiej * Spetniaja bardzo wysokie wymagania
wydajnosci dotyczace doktadnosci profilu
UCHWYT  PROMIEN CHARAKTER- GRUPA KOD NUMER
KAT MAGAZYN
(mm) (mm) ’ YSTYKA RABATOWA KRESKOWY PRODUKTU
013 40° | DC40/130 EU _ Sciernice 4047854103651 60157682850
diamentowe standard
0,25 40° | DC 40/250 EU __ Sciernice 4047854103668 60157682889
diamentowe standard
79,52 0,50 40° | DC 40/500 EU _ Sciernice 4047854103675 60157682901
diamentowe standard
0,25 60° | DC 60/250 EU _ Sciernice 4047854103699 60157682905
diamentowe standard
0,50 60° | DC 60/500 EU Sciernice 4047854103705 60157682909

diamentowe standard

DOBOR OBCIAGACZY PLYTKOWYCH

NARZEDZIA

L
é Profilowanie Obciagacze wykorzystuja forme ..igty” naturalnego lub syntetycznego diamentu. Diament igtowy
L obciggaczami szczegoblnie nadaje sie do obciagania profili przy zastosowaniu posuwu wgtebnego i posuwu katowego.
g ptytkowymi
% Diament naturalny Efektywna warstwa diamentu o dtugosci do 15mm stanowi bardzo ekonomiczne rozwiazanie.
% Stosowanie doktadnie okreslonego sposobu ustawienia ziaren diamentu, z zachodzacymi na siebie
n rzedami, gwarantuje jednolite wyniki obciagania.
Diament syntetyczny | Staty przekroj poprzeczny zapewniony przez diament syntetyczny gwarantuje jednakowe warunki
obciagania podczas catego okresu uzytkowania obciagacza.

WYBOR ROZMIARU ZIARNA

Rozmiar ziarna $ciernicy Rozmiar diamentu syntetycznego Rozmiar diamentu naturalnego
46 1,5x1,5 D1181
60 1,1x1,1 D1001
80-120 0,6x0,6 D711

WYBOR ROZMIARU OBCIAGACZA

Srednica x Grubos¢ Liczba igiet syntetycznych Wymiary
(mm)

©
2 Grubos¢ <35000 2 10,5x28

o

[
w 35000-60000 3 20,5x28
60000-100000 4 20,5x28
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OBCIAGACZE PLYTKOWE Z DIAMENTEM SYNTETYCZNYM

Staty przekroj poprzeczny, zapewniony przez diament syntetyczny,
gwarantuje jednakowe warunki obciggania podczas catego okresu
uzytkowania obciagacza.

ROZMIAR SZEROKOSC  ILOSC

ILOSC SEUPKOW ZIARN C:ﬁgﬁmﬁ sszRUopric CZESCI SZT./ M?Ys'f’ GRUPA RABATOWA PQOUD'*{'JE(RTU
$CIERNICY ROBOCZEJB  OPAK.

2 60 3584 - OC /2 11 5,0 1 gy | Sciernice 5900442799775 66260337491
diamentowe standard

80-120 3564-0C/3 08 60 1 gy | Sciernice 5900442799782 66260337624
diamentowe standard

3 60 3584 -0C/3 1,1 7,0 1 gy |, Sciernice 5900442799751 66260337292
diamentowe standard

46 35124 -0C/3 15 8,0 1 PL Sciernice 5900442799744 66260337195

diamentowe standard

Sciernice

80-120 3564 - OC /4 08 8,0 1 EU | 5900442799683 66260195223
diamentowe standard
4 60 3584 - OC /4 1,1 9,0 1 gy | Sciernice 5900442799713 66260336093
diamentowe standard
46 35124 - OC /4 15 10,0 1 pL | Sciernice 5900442799720 66260336196
diamentowe standard
|
z
o
<
N O
[mN¥))
o
N 11
Xao
<>
Z0n

ADAPTER DO MOCOWANIA OBCIAGACZY PLYTKOWYCH

CECHY KORZYSCI

; e Szybkiitatwy montaz adaptera ¢ Mozliwos¢ zastapienia obciagaczy
jednoziarnistych obciagaczami
ptytkowymi

UCHWYT DLUGOSC ILOSC NUMER
() UCHWYTU  S7T/oPak. MAGAZYN ~ GRUPARABATOWA  KOD KRESKOWY R
MK1 40 1 EU Sciernice 5900442799706 66260196356

diamentowe standard
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PROFESJONALNY
L

OBCIAGACZE Z POJEDYNCZYM StUPKIEM SYNTETYCZNYM

Staty przekroj poprzeczny, zapewniony przez diament syntetyczny,
gwarantuje jednakowe warunki obciagania podczas catego okresu
uzytkowania obciggacza.

SZER. SLUPKA

UCHWYT DLUGOSC ILOSC NUMER
mml e SYNTETYCZNEGO TYPD30  rriopac.  MAGAZYN  GRUPARABATOWA  KOD KRESKOWY YT
(DIAMENTU)
MK1 40 1,2 30124 1 PL _ Sciernice 5900442799638 66260136169
diamentowe standard
MKO 25 1,2 30124 1 PL Sciernice 5900442799652 66260138367

diamentowe standard

NARZEDZIA
SUPERSCIERNE
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DOBOR OBCIAGACZY WIELOZIARNISTYCH

Wybor narzedzia zalezy gtownie od wymiaroéw Sciernicy, ktéra bedzie obciagana.
Aby to obliczyé, najlepiej stosowac ponizsza metode:

POMNOZ SREDNICE SCIERNICY PRZEZ JEJ GRUBOSC

Srednica x Grubosc Wielkos$¢ diamentu
(mm)

© i

= Gruboéé < 30000 1,3 Karata

o

[0}
n 30000 - 60000 2,5 Karata

> 60000 5,0 Karatow

Aby uzyskac najlepsze wyniki, zawsze nalezy stosowac ciecz chtodzaco-smarujaca podczas obciagania.

WYBOR ZIARNA DIAMENTOWEGO
Rozmiar ziarna Sciernicy Rozmiar diamentu

80-120 D301
60-80 D711
46-60 D1001
36-46 D2240

L

Z

o

<L

N O

[mN¥)

Lrge

N L

o

<>

ZWn
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PREMIUM
OBCIAGACZE WIELOZIARNISTE FFFFF
CECHY KORZYSCI
* Ekonomiczne i odporne narzedzie ¢ |dealne do prostego obciagania

przy wysokiej predkosci i niskich
wymaganiach technicznych

ILOSC
UCHWYT MAGA- GRUPA NUMER
) | CRANULAER gg‘é VALY RABATOWA D FEES O PRODUKTU
78 D1001 1 gy | . Sciernice 4047854103019 60157682896
diamentowe standard
D2240 1 gy | Sciernice diamentowe | o 765,102975 60157682892
standard
710 D1001 1 gy |Sciernice diamentowe | 5 066, 10302¢ 60157682897
standard
D711 1 gy |Sclernice diamentowe | 5 9064103118 60157682908
standard
Sciernice diamentowe
11X D2240 1 EU stanary 4047854102982 60157682893
5 KARATOW, Sciernice di
( ] 711,11 D1001 1 gy |Sclernice diamentowe | 5/ 256/103033 60157682898
standard
D711 1 gy |Sclernice diamentowe | 5006, 103149 60157682912
standard
D2240 1 gy | Sciernice diamentowe | o 565,102999 60157682894
standard
MT1 Sciernice diamentowe
12.065 D1001 1 EU i 4047854103064 60157682900
D711 1 gy | Sciernice diamentowe | o 565,103156 60157682914
L standard
P D1001 1 gy |Sclernice diamentowe | 5/ 265103994 60157682920
< [a s 78 standard
w ———
NG D711 1 gy |Sciernicediamentowe| 5, 705,103392 60157682970
oA standard
uros D1001 1 gy | Sclernice diamentowe | o 765,103231 60157682922
N 1 D8X11 710 standard
sy 2,5 KARATA Sciernice di
<5 (25 ] D711 1 gy | Sclernice diamentowe| o/ 905,103385 60157682968
=5 standard
PARRTI D711 1 gy | Sciernice diamentowe | 0/ 765,103408 60157682977
standard
MT1 D711 1 gy | Sclernice diamentowe | 07650103415 | 60157682981
12,065 standard
78 D301 1 gy | Sciernice diamentowe | 0,565, 103404 60157683153
standard
D6X8 Sciernice diamentowe
(1.3 KARATAI | 210 D711 1 EU andar 4047854103439 60157682990
Z11,m D711 1 gy | Sciernice diamentowe | 0 565103446 60157682992
standard
OBCIAGACZ RECZNY
CECHY KORZYSCI
e Produkt ekonomiczny e Wysoka odpornosc na zuzycie i dtugi

okres uzytkowania

e Odpowiednie do obciagania czota i
obwodu sciernicy

llos¢ GRUPA NUMER
o CHARAKTERYSTYKA MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY PRODUKTU
HAND DRESSER BA-35 FS Sciernice
! 8x8x35 EV diamentowe standard 7958768694 e
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WSTEP

Tarcze diamentowe zwiekszaja i udoskonalaja
nasze mozliwosci podczas ciecia materiatow
budowlanych. Dzieki duzej réznorodnosci tarcz
mozemy dobrad je do ciecia takich materiatow
jak beton, ptytki, cegta, asfalt.

OZNACZENIE
PRODUKTU

0 Piktogramy bezpieczenstwa

9 Zastosowanie

0 Wymiary produktu
Maksymalna predkos¢ robocza
Rodzaj urzadzenia
Zgodnosc¢ z wytycznymi 0Sa

0 Zgodnosc¢ z norma Europejska

.x'&‘i\m m -

TARCZE I WIERTLA
DIAMENTOWE
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[ Multi - Purpose ] ~\ Ptytki i naturalny kamien ]
w 4x4 Explorer + %%47/0/'5/’# 292 @ Eﬁ;‘;%ME CERAM o 297
@ EXTREME CERAM 0 oo0
= Beton i produkty z betonu e
o (@ DOSANITE  seswewr 297
§# EXTREMEBETON ik 293 6 ETREME CERAM & set 298
(& PROBETON Khkokte 293 -
@& PROCERAM Yootk 298
81 CLASSICBETON  srsric/r 294 . PRO CERAM
& Fodcdedede 299
:fg )/ PRO BETON Feddedde 294 &5 GLASS
\ PRO CB Beton Fekddetc 304 % CLAEIBEARA o 275
Segmenty do Hh Ak 305 % WQ%EM%IE Wk ve 303
PRO CB Beton - PLYTEK
Segmenty do
™ CLASSICCBBeton T 305 € Egs CERAMVE skt 303
™y, CLASSIC CBBeton Yeicdricir 306
Materiaty budowlane <z Asfalt i materiaty scierne
MULTI RUNNER Yok ek 294 ;ﬂg Classic Asphalt Yevewrerr 300 -
= N
PRO UNIVERSAL B
LASER Fedededeys 295 =+
=z
CLASSIC Ny
UNIVERSAL LASER 7 /77 295 ==
Vulcan
= CLASSIC
«7" UNIVERSAL e 2 B -
.. CLASSIC
& UNIVERSALTURBQ ’TP7it 296 @ TILE 301
EE;)EURNIVERSAL PR— ) JET 302
LASER 302
CLASSIC
UNIVERSAL LASER /77 296 COMBO 302
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TARCZE I WIERTLA
DIAMENTOWE

4x4 EXPLORER +

Welozadaniowe i wszechstronne laserowo spawane segmenty do ciecia na sucho i mokro.
Wysokiej jakosci tarcza diamentowa, dajaca dtuga zywotnos¢ i wysoka predkosc ciecia w roznych
materiatach budowlanych. Posiada opatentowany wskaznik gtebokosci do monitorowania stopnia
zuzycia tarczy i potwierdzenia kierunku ciecia, wreby przeciw peknieciom dla zapewnienia jeszcze
wiekszego bezpieczenstwa oraz laserowo spawane segmenty stanowiace optymalne
zabezpieczenie przeciw utracie segmentu.

Zastosowanie: betonowa kostka brukowa, beton zbrojony, granit, asfalt i metale do grubosci 5 mm

o lmaml °mlR SEﬁ"/‘“E,NT MAGAZYN  ORUPR  KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
&= 125 2223 10/2.2 EU CPD 5450248557234 70184647279*
o &= 230 2223 12/25 PL CPD 5450248557241 70184647280"
% NS 300 20 12/3,0 EU cPD 5450248549994 70184646881*
< o /W o 254 12/30 EU CPD 5450248548898 70184646870*
% S 350 254 12/3,2 EU CPD 5450248545538 70184646571*
MK o /Y 0 54 12/3.2 EU CPD 5450248538448 70184646154*
o /Y w0 20 12/3.2 EU CPD 5450248559399 70184647374*
TEASER o K9 w0 254 12/3,0 EU CPD 5450248558804 70184647348
o KW 50 254 12/3.2 EU CPD 5450248558811 70184647349"

*Dostepne do wyczerpania zapasow
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Yodedokc PRO 4X4 EXPLORER

olinoer

[mgm] O[T"\‘N"?’R SEE";‘ENT MAGAZYN RAGBRAl':'Z?NA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

&=
am 125 2223 10/2,2 EU CPD 5450248721000 70184602019
o8- am 230 2223 12/2,5 EU CPD 5450248721024 70184602021
% S 300 20 12/3,0 EU CPD 5450248721031 70184602022*
o KO o 254 12/3,0 EU CPD 5450248721048 70184602023+

-
M ' S 350 25,4 12/3,2 EU CPD 5450248721062 70184602092
M o K s 25,4 12/3,2 EU CPD 5450248721079 70184602093*
o K o 20 12/3,2 EU CPD 5450248721086 70184602094*
EASER o K o 254 12/3,0 EU CPD 5450248721093 70184602095*
L) s FKFWwY 254 12/3,2 EU CPD 5450248721109 70184602096*

*Dostepne od 02.2017

Yodododede . EXTREME BETON

DYNAMIC POPRZEDNIO DUO EXTREME+

Unikalna, laserowo spawana tarcza przeznaczona do ciecia réznych materiatow.

Dzieki innowacyjnemu projektowi, duo extreme+ jest tatwa w uzyciu, daje wyjatkowo
szybkie i precyzyjne ciecie oraz gwarantuje dtuga zywotnosc.

Idealna do szybkotnacych pit, przecinarek stolikowych i przecinarek jezdnych do 13 hp.
Zastosowanie: beton, beton zbrojony, twarde materiaty i materiaty budowlane ogdlnego
zastosowania.

OTWOR  SEGMENT GRUPA

a (mm) flade N MAGAZYN  _ oioo,  KODKRESKOWY  NUMER PRODUKTU
& 115 22,23 12/2.2 EU CPD 5450248414193 70184630301
S & 125 22,23 12/2,2 EU CPD 5450248414209 70184630302
“ & 230 22,23 12/2,2 EU CPD 5450248569299 70184647723
o 300 20 12/2.8 EU CPD 5450248570745 70184647787
O oV 300 25,4 12/2.8 EU CPD 5450248570752 70184647788
' S 350 20 12/2,8 EU CPD 5450248570769 70184647789
TLEASER o 350 254 12/2,8 EU CPD 5450248570776 70184647790
o 400 25,4 12/2.8 EU CPD 5450248572664 70184693354

Y kwye PRO BETON
PRO POPRZEDNIO SUPER BETON EVO

Laserowo spawana tarcza stworzona do intensywnego uzycia na réznorodnych materiatach
budowlanych (ciecie na sucho lub mokro). Posiada wskaznik gtebokosci ciecia monitorujacy
stopien zuzycia tarczy i potwierdzajacy kierunek ciecia (do 350 mm $rednicy). W ofercie tarcze
z segmentem o wysokosci 12mm.

Zastosowanie: beton, beton zbrojony i materiaty budowlane ogdlnego zastosowania.

OTWOR SEGMENT GRUPA

{mm) i MAGAZYN oo, KODKRESKOWY  NUMER PRODUKTU

- 5450248185123 70184611453
(“6 o W 300 254 12/2.8 EU CPD 5450248185147 70184611455
o 350 20 12/2,8 EU CPD 5450248185154 70184611456

A% o W 350 25,4 12/2.8 EU CPD 5450248185178 70184611458

' 400 20 12/3,2 EU CPD 5450248185185 70184611459

AEASER e " 400 254 12/3,2 EU CPD 5450248185192 70184611460
"= 450 254 12/3,2 EU CPD 5450248185208 70184611461

R\ Y 500 254 12/3,8 EU CPD 5450248204374 70184611981

A\ Y 600 254 12/4,4 EU CPD 5450248204381 70184611982

A TARCZE | WIERTEA DIAMENTOWE 293

<
N
'—
o
w
=
Ll
N
o
@
=

DIAMENTOWE




TARCZE I WIERTLA
DIAMENTOWE

Yoo deveve CLASSIC BETON

CLASSIC

Laserowo spawana tarcza do ciecia na sucho i mokro.
Zastosowanie: beton i materiaty budowlane ogélnego zastosowania.

N S °[Tn“”n?lR SE&'/‘SVNT MAGAZYN A‘:}‘;Z“‘N A  KODKRESKOWY  NUMER PRODUKTU
%‘6 o 5450248353621 70184626869
o8 W 300 254 10/2,8 EU CPD 5450248353638 70184626870
@g S 350 20 10/2,8 EU CPD 5450248353645 70184626871
s W 350 254 10/2,8 PL CPD 5450248353652 70184626872
HASER o8 W 400 25,4 10/3,2 PL CPD 5450248353669 70184626873
R\ N 450 254 10/3,2 EU CPD 5450248353676 70184626874

Fxkwre PRO BETON
PRO POPRZEDNIO ZDH 500

Laserowo spawana tarcza diamentowa z 10 mm segmentami do stosowania na mokro lub
sucho. Wszechstronna, zaprojektowana do uzycia w pitach benzynowych, przecinarkach
jezdnych lub stolikowych. Tarcza o wysokich parametrach przeznaczona do ciecia betonu
i sSrednio twardych materiatow ogniotrwatych.

Zastosowanie: beton, beton zbrojony, cegty przemystowe, bloki ogniotrwate zawierajace
tlenek aluminium.

chpprer

OTWOR
(mm) (mm)

SEGMENT 1\ GazYN ULZY NUMER PRODUKTU

H/W RABATOWA  KOD KRESKOWY

5450248372585

70184627061

Y 400 25,4 10/3.2 EU CPD 5450248372592 70184627062

; % VLY 450 25,4 10/3,2 EU CPD 5450248372608 70184627063

Ak =R\ 500 25,4 10/3.8 EU CPD 5450248372615 70184627064
EASER

****i’? PRO UNIVERSAL DUCTILE
POPRZEDNIO MULTI-RUNNER

Tarcze wykonane w technologii lutowania prézniowego do ciecia na sucho réznych materiatow.
Zastosowanie: materiaty budowlane ogdlnego przeznaczenia, beton, dachéwki, gont
bitumiczny, PVC, materiaty wzmocnione wtoknem szklanym, niewielkie kawatki drewna,

zeliwo i metale.

UNIVERSAL

é‘ (mm) Oa’vn?)R SE::';I&’NT MAGAZYN RAGBT;F(;QVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
& 115 22,23 10/1,8 EU CPD 5450248687894 70184694459
&3 & 125 22,23 10/1,8 EU CPD 5450248687900 70184694460
% & 180 22,23 10/2,2 EU CPD 5450248687917 70184694461
& 230 22,23 10/2,4 EU CPD 5450248687924 70184694462
6& S 300 20 10/3,0 EU CPD 5450248687931 70184694463
i % 350 254 10/3,2 EU CPD 5450248687948 70184694464
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***** PRO UNIVERSAL LASER
POPRZEDNIO EURO ZML EVO

Szybkotnaca laserowo spawana tarcza do ogélnego zastosowania z segmentami o wysokosci
10 mm, ktére zapewniaja jej dtuzsza zywotnos¢, ciecie na sucho lub mokro. Dla g 230mm,
tarcza wyposazona w otwory i wreby o unikalnym ksztatcie diamentu, ktére pozwalaja na jej
intensywne uzycie oraz wzmacniaja chtodzenie.

Zastosowanie: betonowe ptyty i materiaty budowlane ogélnego zastosowania.

elipper

ERSAL |

OTWOR

.
'(r

SEGMENT  \cazyN SRUBA KOD KRESKOWY  NUMER PRODUKTU &
F

- (mm) H/W RABATOWA
& 5450248183143 70184611396
S o K 300 254 10/2,8 EU CPD 5450248233213 70184622314
% o & 350 254 10/2,8 PL CPD 5450248233237 70184622227
R 400 254 10/3,2 PL CPD 5450248347996 70184625951
(B}Qj = 500 254 10/3,2 EU CPD 5450248348016 70184625953

=

yeveveyeye CLASSIC UNIVERSAL LASER
CLASSIC POPRZEDNIO CLASSIC LASER

Laserowo spawana tarcza diamentowa, do ciecia na sucho i mokro.
Zastosowanie: materiaty budowlane ogélnego zastosowania.

elipper

I':DNNEF!M.L

OTWOR SEGMENT GRUPA
(mm] (mm] e MAGAZYN oo\, KODKRESKOWY  NUMER PRODUKTU
w
o 115 22,23 7/2,2 EU CPD 5450248353409 70184626834
- & 125 22,23 7/2,2 EU CPD 5450248353416 70184626835
% & 150 22,23 7/2,2 EU CPD 5450248353423 70184626836
o 180 22,23 7/2,5 EU CPD 5450248353447 70184626837
@g & 230 22,23 10/2,5 PL CPD 5450248353454 70184626838 <
. on- 300 20 10/2,5 EU CPD 5450248353461 70184626839 >
MLACED o
' S 300 25,4 10/2,5 EU CPD 5450248353478 70184626840 'y
==
N L 350 254 10/2,8 EU CPD 5450248353492 70184626842 % E
wz
N L
O=
o <
=3

Yo ¥eveve CLASSIC UNIVERSAL
CLASSIC POPRZEDNIO CLASSIC UNI

Spiekana tarcza do ciecia na sucho i mokro.
Zastosowanie: materiaty budowlane ogélnego zastosowania.

o () D‘Tn‘:vn?]R SN macazyN | CEUBL  KODKRESKOWY  NUMER PRODUKTU
o 115 223 1018 PL CPD 5450248353096 70184626806
S o 125 223 1018 EU CPD 5450248353102 70184626807
% & 180 223 1022 EU CPD 5450248353126 70184626809
T 230 223 1024 PL CPD 5450248353133 70184626810
O% S 300 20 10/3,0 EU CPD 5450248353157 70184626811
o & 350 254 10/3.2 EU CPD 5450248353171 70184626813
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(mm)

OTWOR

(mm)

SEGMENT

H/W

Yededevevs CLASSIC UNIVERSAL TURBO
POPRZEDNIO CLASSIC JET

Tarcza z obrzezem ciagtym do ciecia na sucho i mokro.
Zastosowanie: ptyty, cegty, ptyty terakotowe, klinkiery.

MAGAZYN

GRUPA
RABATOWA

(/)

CLASSIC
=

KOD KRESKOWY

UMIVERSAL §
=

NUMER PRODUKTU

& 115 22,23 10/2,2 PL CPD 5450248353188 70184626814
& 125 22,23 10/2,2 PL CPD 5450248353195 70184626815
& 180 22,23 10/2,4 PL CPD 5450248353201 70184626816
& 230 22,23 10/2,6 PL CPD 5450248353225 70184626818
S % 350 25,4 10/3,2 EU CPD 5450248353294 70184626824

TARCZE I WIERTLA
DIAMENTOWE

wyew e PRO UNIVERSAL LASER
PRO POPRZEDNIO PRO BS-12

PRO BS-12 to spawana laserowo tarcza, produkowana w ulepszonym procesie technologicznym
i wyposazona w innowacyjne 12mm segmenty z funkcja samoostrzenia.
Zastosowanie: Bloki budowlane, bloki izolacyjne, syntetyczny kamien, bloki betonowe,

kamienie naturalne :
-

OTWOR SEGMENT MAGAZYN GRUPA
(mm)

H/W RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

. L
fﬁg 650 25,4 12/4,4 PL CPD 5450248564225 70184647265
O g 900 60/55 12/4,4 EU CPD 5450248564232 70184647266
E, 1000 60 12/4,4 EU CPD 5450248564201 70184647263

Yovedoveve CLASSIC UNIVERSAL LASER
CLASSIC POPRZEDNIO CLASSIC BS-10

Tarcza Classic BS-10 posiada segmenty o wysokosci 10 mm, a ich uzytkowanie
pozwala osiagnac¢ zadawalajaca predkos¢ ciecia.
Zastosowanie: materiaty konstrukcyjne, lekkie bloki, Poroton (bloki izolacyjne)

OTWOR SEGMENT MAGAZYN GRUPA
(mm) (mm)

H/W RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

* e e 650 254 10/4,4 PL CPD 5450248564249 70184647267
% e 900 60/55 10/4.4 EU cPD 5450248564256 70184647269
A 1000 60 10/4.4 EU cPD 5450248564263 70184647650
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Yy EXTREME CERAM TURBO
DYNAMIC POPRZEDNIO SUPER GRES XT EVO

Tarcza diamentowa z ciagtym obrzezem oraz z ultra cienkim stalowym dyskiem do
szybkiego ciecia na mokro lub sucho; zaprojektowana dla ponoszenia jak najmniejszej
straty materiatu. Przeznaczona do uzycia z szlifierkami katowymi.

Zastosowanie: porcelana, ceramika, marmur, terakota, granit, tupek, zrekonstruowany
kamien, ptytki podtogowe i $cienne.

OTWOR SEGMENT GRUPA
(mm) (mm) HIW MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY  NUMER PRODUKTU

& 115 22,23 10/1,4 PL CPD 5450248523994 70184644759
6& & 125 22,23 10/1,4 PL CPD 5450248524007 70184644760
& 180 22,23 10/1,4 PL CPD 5450248232193 70184621970
& 230 22,23 10/1,4 EU CPD 5450248232186 70184621973

yovevevew EXTREME CERAM TURBO
DYNAMIC POPRZEDNIO SUPER GRES XT

Tarcza diamentowa z ciagtym obrzezem oraz z ultra cienkim stalowym dyskiem, do szybkiego
ciecia na mokro lub sucho; zaprojektowana dla osiagania matej straty materiatu. Przeznaczona
do uzycia z przecinarkami do ptytek.

Zastosowanie: porcelana, ceramika, marmur, terakota, granit, tupek, zrekonstruowany W e elipper
kamien, ptytki podtogowe i $cienne. ‘ CERAM
OTWOR  SEGMENT GRUPA
(mm) i MAGAZYN o oitowa  KODKRESKOWY  NUMERPRODUKTU

10/1,4 PL CPD 5450248345756 70184625427
% ﬁ 230 25,4 10/1,4 PL CPD 5450248385813 70184627653
% % 250 25,4 10/1,6 PL CPD 5450248345763 70184625428
6& % 300 25,4 10/1,9 EU CPD 5450248345787 70184625429
<
ad
=
Wi s
=0
iy
w =z
B L
****i\z PRO GRANITE TURBO z2
=3

POPRZEDNIO GRANIT TURBO LASER

Laserowo spawana tarcza diamentowa do mokrego i suchego ciecia. 12 mm
wysokos$¢ segmentow zapewnia bardzo dtuga zywotnosc, a falisty ksztatt segmentéw
generuje mniejsze tarcia i szybsza predkos$¢ ciecia. Zaprojektowana do ciecia réznych
materiatéw a w szczegélnosci do uzycia w granicie i twardych kamieniach.
Zastosowanie: granit, cegty przemystowe, twarde klinkiery, tupek, ptyty betonowe.

OTWOR  SEGMENT GRUPA
& {mm) W MAGAZYN oo, KODKRESKOWY  NUMER PRODUKTU
o5 & 15 22,23 12/2,2 EU CPD 5450248350859 70184626525
& 125 22,23 12/2,2 EU CPD 5450248350866 70184626526
; % - 230 22,23 12/2,6 PL CPD 5450248350996 70184626528
6& o & 300 254 12/3,2 EU CPD 5450248351009 70184626529
S 350 20 12/3,2 EU CPD 5450248351023 70184626531
HASER
s
S 350 254 12/3,2 PL CPD 5450248351047 70184626532
a5 400 254 12/3,2 EU CPD 5450248351054 70184626533
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Y EXTREME CERAM
DYNAMIC POPRZEDNIO CERAM XJ

Tarcza diamentowa ze spiekanym obrzezem ciagtym stosowana na mokro, do uzycia
na przecinarkach stolikowych. Dysk tarczy charakteryzuje sie cienkimi nacieciami,
ktére umozliwiaja gtadsze prowadzenie ciecia oraz zwiekszone chtodzenie.

Zastosowanie: ceramika, granit, marmur, tupek, kamienne ptyty podtogowe. '_2'%"""

OTWOR SEGMENT MAGAZYN GRUPA

(mm) (e H/W RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

% Fﬁ 230 254 9/2,0 EU CPD 5450248522409 70184644431
ﬁ 250 25,4 9/2,0 EU CPD 5450248522416 70184644432

é % 300 254 9/2,0 EU CPD 5450248414599 70184630334
% 350 254 9/2,0 EU CPD 5450248414605 70184630335

W%y PRO CERAM
PRO POPRZEDNIO MD 120C

Diamentowa tarcza o obrzezu ciagtym do mokrego ciecia, przeznaczona do stosowania
ze wszystkimi maszynami tnacymi ptytki.
Zastosowanie: ceramika, granit, marmur, tupek, kamienne ptyty podtogowe.

= 0[Tn‘1Nn?]R SE(;P;I\ENT MAGAZYN RAGBlig’(’)cVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
ﬁ = 25,4/22,23 9/1,6 EU CPD 5450248346319 70184625560
= 180 25,4/22,23 9/1,6 PL CPD 5450248346326 70184625561
% =1 ﬁ 200 254 9/1,6 PL CPD 5450248343998 70184625093
= FQ 200 30 9/1,6 EU CPD 5450248344001 70184625094
0 ﬁ 230 25,4 9/1,6 PL CPD 5450248344025 70184625096
FQ 250 254 9/1,6 PL CPD 5450248344032 70184625097
ﬁ % 300 25,4 9.5/2,0 EU CPD 5450248344049 70184625098
ﬁ % 350 254 9,5/2,0 PL CPD 5450248344063 70184625100

TARCZE I WIERTLA
DIAMENTOWE
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Yk ie PRO CERAM GLASS
PRO POPRZEDNIO PRO GLASS

Tarcza diamentowa z obrzezem ciagtym przeznaczona do ciecia na mokro szkta oraz
materiatow pokrytych glazura. Specyfikacja produktu zapewnia najlepsza jakos¢ ciecia
szkta i materiatéw szktopochodnych.
Zastosowanie: szkto, ptytki szklane, glazura.

U
250

OTWOR  SEGMENT GRUPA L/
Hats AW MAGAZYN CRUP  KODKRESKOWY  NUMER PRODUKTU
=
% N 5450248412618 70184630184
= 200 254 10/1,6 PL cPD 5450248412625 70184630185
A = 230 254 10/1,6 EU CPD 5450248412649 70184630187
. 250 254 10/1,6 EU cPD 5450248412656 70184630188

Yodedeveve CLASSIC CERAM

CLASSIC

Odpowiadajaca swojej cenie tarcza diamentowa z ciagtym obrzezem do ciecia na mokro.
Zastosowanie: srednio twarda porcelana i ceramika.

o °(Tn“”n?lR ssc:mm MAGAZYN AGBRAng A  KODKRESKOWY  NUMER PRODUKTU
& 115 22,23 7/1,6 EU CPD 5450248353317 70184626825
= & 125 22,23 7/1,6 EU CPD 5450248353324 70184626826
ﬁ = 180 25,4/22,23 7.7 PL CPD 5450248353348 70184626828
= 200 30/25,4 71,7 PL CPD 5450248353355 70184626829
OK & 230 22,23 7/1.8 EU CPD 5450248353362 70184626830
= 230 25,4 7/1.8 EU CPD 5450248396499 70184628734 N
= 250 25,4 7/1.8 PL CPD 5450248353379 70184626831 = W
= K 300 25,4 7/2,1 EU CPD 5450248353386 70184626832 g%
= K 350 25,4 7/2,1 EU CPD 5450248353393 70184626833 oE
N L
£3
=a

QUICKFIX

System pozwala na zastosowanie tarczy z otworem 25,4 mm lub 22,23 mm
do maszyny z trzpieniem/trzonkiem 20 mm.
System spetnia wymogi Europejskich Standardéw EN13236.

OTWOR MASZYNY MAGAZYN GRUPA KOD KRESKOWY NUMER

OTWOR TARCZY (mm) (mm) RABATOWA PRODUKTU

o 25,4/22,23 20 PL CPD 5450248233176 70184622589
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Yoo deveve CLASSIC ASPHALT

CLASSIC

Laserowo spawana tarcza do ciecia na sucho i mokro.
Zastosowanie: asfalt, asfalt nad betonem, swiezy beton, materiaty $cierne
i betonowe dachowki.

OTWOR SEGMENT GRUPA
(mm) /W MAGAZYN borowa  KODKRESKOWY — NUMER PRODUKTU
5450248353713 70184626877
-
% on 350 20 10/2,8 EU CPD 5450248353737 70184626878
o 350 25,4 10/2,8 PL CPD 5450248353744 70184626879
0& oV 400 25,4 10/3.2 PL CPD 5450248353751 70184626880
sAcER A\ Y 450 25,4 10/3,2 PL CPD 5450248353768 70184626881
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®
SAINT-GOBAIN

o

LGS

VULCAN UNI

Tarcza przeznaczona do ciecia betonowych rur, kraweznikdéw, ptytek brukowych,
dachdéwek oraz $redniej kostki brukowe;.

é‘ (mm) OTnV]\I:']R SEGMENT H/W  MAGAZYN RAGBT%"T)QIA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
115 22.23 7/2,2 PL CPD 5900442045797 70184625175

0& 125 22.23 7/2,2 PL CPD 5900442045803 70184625176
180 22,23 7/2,5 PL CPD 5900442045810 70184625177
230 22,23 7/2,5 PL CPD 5900442045827 70184625178

VULCAN TILE

Tarcza przeznaczona do ciecia ptytek ceramicznych.

é‘ OT:‘V:;R SEGMENT H/W  MAGAZYN RAGB'Zl:'SQVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
é 115 22.23 7/1,5 PL CPD 5900442045834 70184625179
125 22.23 71,6 PL CPD 5900442045841 70184625180
ﬁ 180 22.23 71,7 PL CPD 5900442045858 70184625181
180 25.4 7,7 PL CPD 5900442102681 70184625182
0& 200 25.4 7.7 PL CPD 5900442102698 70184625183
230 22.23 7.7 PL CPD 5900442045865 70184625184
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TARCZE I WIERTLA
DIAMENTOWE

VULCAN JET

Tarcza przeznaczona do ciecia cegiet konstrukcyjnych, glinianych i betonowych rur,
kraweznikow, pustakow i klinkierowej kostki brukowe;.

OTWOR GRUPA
(mm] mm SEGMENT H/W  MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

115 22.23 7/2,2 PL CPD 5900442045872 70184625185
QK 125 22.23 7/2,2 PL CPD 5900442045889 70184625186
180 22.23 7/2,5 PL CPD 5900442045896 70184625187
230 22.23 7/2,5 PL CPD 5900442045902 70184625188

VULCAN LASER

Tarcza przeznaczona do ciecia cegiet konstrukcyjnych, utwardzonego betonu, zelbetu, twardego
klinkieru drogowego, betonowych kostek brukowych oraz cegty licowki.

& ) OTH"‘VISR SEGMENTH/W  MAGAZYN RA%T#ZQVA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

% 5450248409731 70184629883

K 125 22.23 7/2,2 PL CPD 5450248409748 70184629884
230 2223 7725 PL CPD 5450248409762 70184629886
350 254 10/2,8 EU cPD 5450248412724 70184630197

VULCAN COMBO

Tarcza przeznaczona do ciecia wszystkich materiatéw w tym asfaltu, wierzchniowych ptytek
z ttucznia smotowego, $wiezego betonu. Nadaje sie réwniez do ciecia betonowych rur,
kraweznikow, dachowek oraz ptytek brukowych.

OTWOR GRUPA
(mm) mm SEGMENT H/W  MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

350 25.4 10/2,8 PL CPD 5450248412748 70184630199
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Z

Yovododve WIERTLEA DO PLYTEK

Pro

Zaprojektowane do wiercenia we wszystkich rodzajach ptytek. Zapewnia doskonate wyniki
i wydajnos¢ podczas wiercenia w twardych materiatach.

~

OK

MAGAZYN

GRUPA

M

SAINT-GOBAIN

KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

RABATOWA

émm PL CPD 5450248344896 310305776
8mm PL CPD 5450248344902 310305777
10mm PL CPD 5450248344919 310305778
12mm PL CPD 5450248344933 310305780
T4mm PL CPD 5450248345077 310305792
28mm PL CPD 5450248345084 310305793
35mm PL CPD 5450248345091 310305794
45mm PL CPD 5450248350118 310316728
68mm PL CPD 5450248350125 310316729
82mm PL CPD 5450248350132 310316730
Zestaw 3 elementéw 6/8/10 mm PL CPD 5450248348498 310301580

Yo¥cdokvc PRO CERAM VB DRY

Pro

Zaprojektowane do wiercenia we wszystkich rodzajach ptytek przy pomocy szlifierki katowej.
Zapewnia rewelacyjne efekty wykonania otworéw w twardych materiatach.

$‘ MAGAZYN RAGBT'JI'ZI\\NA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
6xM14 PL CPD 5450248688310 70184694475

6& 8xM14 PL CPD 5450248688327 70184694476
10xM14 PL CPD 5450248688334 70184694477
12xM14 PL CPD 5450248688341 70184694478
20xM14 PL CPD 5450248688358 70184694479
28xM14 PL CPD 5450248561613 70184647446
35xM14 PL CPD 5450248561637 70184647447
45xM14 PL CPD 5450248561644 70184647448
68xM14 PL CPD 5450248561651 70184647449

URZADZENIE CENTRUJACE
DLA DUZYCH SREDNIC

MAGAZYN

PL

GRUPA
RABATOWA

CPD

KOD KRESKOWY

5450248534167

NUMER PRODUKTU

70184645766

A

TARCZE | WIERTLA DIAMENTOWE 303

<
N
'—
o
w
=
Ll
N
o
@
=

DIAMENTOWE




;AF;(;**** PRO CB BETON

Wiertta koronowe z laserowo spawanymi segmentami przeznaczone do wiercenia na mokro. Specjalne segmenty
o stozkowym ksztatcie pozwalaja na tatwiejsze rozpoczecie wiercenia.

Zastosowanie: beton, materiaty budowlane.

Dtugos¢ : 450 mm.

Ztaczka: 1 " UNC gwint wewnetrzny.

m POLACZENIE °[° n1/"'3* ss(;lrligiiéw r"/"‘;‘ﬁ?{ 3 Aiﬁmm KOD KRESKOWY  NUMER PRODUKTU

1w 52/45 4 24/3,5/10 EU CPD 5450248239123 70184624870

C 1% 62/55 5 24/3,5/10 EU CPD 5450248239154 70184624872

1% 67/60 5 24/3,5/10 EU CPD 5450248239161 70184624873

sAACSED 1% 72/65 5 24/3,5/10 EU CPD 5450248239178 70184624874

1w 77/70 6 24/3,5/10 EU CPD 5450248239185 70184624875

1% 82/75 6 24/3,5/10 EU CPD 5450248239192 70184624876

1% 92/85 7 24/3,5/10 EU CPD 5450248239222 70184624879

1% 102/95 8 24/3,5/10 PL CPD 5450248239239 70184624880

1% 107/100 8 24/3,5/10 EU CPD 5450248239246 70184624881

1% 112/105 8 24/3,5/10 PL CPD 5450248239253 70184624882

1% 122/114 9 24/4,0/10 EU CPD 5450248239277 70184624883

1% 127/119 9 24/4,0/10 EU CPD 5450248239284 70184624884

1% 132/124 9 24/4,0/10 EU CPD 5450248239291 70184624885

1% 142/134 10 24/4,0/10 EU CPD 5450248239307 70184624886

1% 152/144 1 24/4,0/10 EU CPD 5450248239314 70184624887

1% 162/154 1 24/4,0/10 EU CPD 5450248239321 70184624888

1% 172/164 12 24/4,0/10 EU CPD 5450248239338 70184624889

1% 182/174 12 24/4,0/10 EU CPD 5450248239345 70184624890

1% 202/194 14 24/4,0/10 PL CPD 5450248239369 70184624892

1% 227/218 15 24/4,5/10 EU CPD 5450248239383 70184624894

1% 252/243 16 24/4,5/10 EU CPD 5450248239406 70184624895

1% 300/290 19 24/5,0/10 EU CPD 5450248239437 70184624897

1% 350/340 21 24/5,0/10 EU CPD 5450248239468 70184624900

é * 0D/ID : Srednica zewnetrzna / wewnetrzna
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Yododedere Segmenty do Pro CB BETON

PRO

Zastosowanie: beton, beton zbrojony, materiaty budowlane.

m ZAKRES (mm) r'/yﬁ"f& MAGAZYN o A‘;T;Z“AN n KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
42-57 24/3,5/10 EU CPD 5450248497929 310377850
O 73-87 24/3,5/10 EU CPD 5450248497943 310377852
88-102 24/3,5/10 EU CPD 5450248497967 310377853
103-117 24/4,0/10 EU CPD 5450248497974 310377854
118-146 24/4,0/10 EU CPD 5450248497981 310377855
147-190 24/4,0/10 EU CPD 5450248498094 310377886
191-290 24/4,5/10 EU CPD 5450248498117 310377887
291-490 24/5,0/10 EU CPD 5450248498124 310377888
500-1000 24/5,0/10 EU CPD 5450248537243 310377890
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Yookt Classic CB BETON

CLASSIC

Wiertto koronowe z lutowanymi segmentami. Zastosowanie do beton i $cian murowanych.
Dtugos¢ : 450 mm.
Ztaczka: 1 %" UNC gwint wewnetrzny.

“ml seMeNow  Liw/n  MASAZYN  pCRl. KODKRESKoWY  poniiR

m 51/45 5 24/3,0/7,0 EU CPD 5450248184355 70184613201

(B 56/50 5 24/3,0/7,0 EU CPD 5450248184119 70184613202

61/55 5 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184126 70184613203

66/59 6 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184133 70184613204

71/64 6 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184140 70184613205

76/69 6 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184157 70184613206

81/74 7 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184164 70184613207

86/79 7 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184171 70184613208

91/84 8 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184188 70184613209

101/94 8 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184195 70184613210

106/99 9 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184201 70184613211

111/104 9 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184218 70184613212

121/114 10 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248184225 70184613213

126/118 10 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184232 70184613214

131/123 10 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184249 70184613215

141/133 " 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184256 70184613216

151/143 12 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184263 70184613217

161/153 12 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184270 70184613218

171/163 13 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184287 70184613219

181/173 13 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184294 70184613220

201/193 14 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184317 70184613222

211/203 14 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248184324 70184613223

225/215 15 24/5,0/7,0 EU CPD 5450248184911 70184613252

251/241 16 24/5,0/7,0 EU CPD 5450248184331 70184613224

300/290 20 24/5,0/7,0 EU CPD 5450248184348 70184613225

* 0D/ID : Srednica zewnetrzna / wewnetrzna
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TARCZE I WIERTLA

Yodcdereve Segmenty do Classic CB BETON

CLASSIC

Zastosowanie: beton i produkty betonowe.

WYMIARY: GRUPA

ZAKRES (mm) L/W/H MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
m 51-61 24/3,0/7,0 EU CPD 5450248167921 310002554
66-76 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248167938 310002555
0 81-91 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248167945 310002556
96-116 24/3,5/7,0 EU CPD 5450248167952 310002557
121-151 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248167969 310002558
156-186 24/4,0/7,0 EU CPD 5450248167976 310002559
191-221 24/4,0/7,0 PL CPD 5450248167983 310002560
225 24/5,0/7,0 EU CPD 5450248167990 310002561
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PRZECINARKI DO PLYTEK g

TT180 BM 5.312 TT200 EM s.312 17250 G s.313

PRZECINARKI DO PLYTEK 5 ‘

TR201 E s.314 TR230 GS s.314 TR231 GL s.315 TR250H s.315

PRZECINARKI STOLIKOWE ;q

>
Z
>
N
9}
<
=

CGW s.316 CM351s.316 CM42s.319 JCW s.319
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PRZECINARKI STOLIKOWE ;q

CST1205.320 CM501 s.320 Jumbo 651 5.321 Jumbo 900 & 1000 s.321

PRZECINARKI JEZDNE -*

C51s.326 CS4015.326 CS4515.327 CS1s.327
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TT180 BM

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
TT180 BM PL Maszyny i czeci CPD 5450248347354 70184625699
DANE TECHNICZNE
Dotaczono 1 tarcze diamentowa ? 180mm CLASSIC CERAM 550W
Napiecie 230V 1~ @ 180mm
Moc kW 550W (0,75)
Bezpiecznik / Generator 16A /2 kVA @
Max. tarcza x otwér ? 180 x 25,4mm ﬁw‘
Pochylna gtéwka / stét 0° - 45° Too
Max. gteboko$¢ ciecia przy 90° / przy 45°  34mm / 24mm
Max. dtugos¢ ciecia [ee) 1 kg
Rozmiar stotu 395 x 385mm 230V 1~
Predkos¢ narzedzia RPM 2950 min-! ——
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 80 dB (A)/ 72 dB (A)
Wymiary (LxWxH) 440 x 390 x 230mm
Rozmiar paczki 480 x 460 x 240mm
Waga 11kg
TT200 EM
MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
TT200 EM PL Maszyny i czesci CPD 5450248347361 70184625701
DANE TECHNICZNE
Dotaczono 1 tarcze diamentowa @ 200mm CLASSIC
CERAM 800W
Napiecie 230V 1~ @ 200mm
Moc kW 800W (1,1)
Bezpiecznik / Generator 16A /2 kVA @
Max. tarcza x otwor ? 200 x 25,4mm ’
Pochylna gtéwka / stot 0° - 45°
Max. gteboko$¢ ciecia przy 90° / przy 45°  40mm / 20mm o2
- Max. dtugos¢ ciecia oo 1 6kg
E Rozmiar stotu 460 x 360mm 230V 1
m Predko$¢ narzedzia RPM 2950 min™' L 3 )
; Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 80 dB (A]/ 72 dB (A)
Wymiary (LxWxH) 510 x 400 x 230mm
Rozmiar paczki 560 x 500 x 270mm
Waga 16kg

3 1 2 MASZYNY
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TT250 6

MODEL GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU

TT250 G Maszyny i czesci CPD 5450248347385 70184625705
DANE TECHNICZNE
Dotaczono 1 tarcze diamentowa ? 250mm CLASSIC 1000w

cERAY @ 250mm

Napiecie 230V 1~
Moc kW 1000W (1,4) @
Bezpiecznik / Generator 16A /3 kVA
Max. tarcza x otwor @ 250 x 25,4mm o
Pochylna gtéwka / stét 0° - 45°
Max. gtebokos¢ ciecia przy 90°/ przy 45°  55mm / 35mm 26kg
Max. dtugos$¢ ciecia oo 230V 1~
Rozmiar stotu 560 x 500mm
Predko$¢ narzedzia RPM 2950 min!
Wibracje rak (Llimit godzinowy) <2,5m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 79 dB (A)/ 71 dB (A]
Wymiary (LxWxH) 620 x 600 x 355mm

Rozmiar paczki

690 x 610 x 420mm

Waga

26kg

MASZYNY 3 1 3
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TR201 E

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
TR201 E PL Maszyny i czesci CPD 5450248470601 70184641371
—
DANE TECHNICZNE
Dotaczono 1 tarcze diamentowa ( 200mm CLASSIC 900W
CERAM o
Napiecie / Moc kW 230V 1~/ 900W
piece/ ! 200mm
Bezpiecznik / Generator 16A /3 KVA
Max. tarcza x otwor @ 200 x 25,4mm @
7
Uchylna gtowica 0° - 45° _’
Max. gteboko$c¢ ciecia 90° / 45° 35mm / 25mm 650mm
Max. dtugosc ciecia 650mm
35kg
Rozmiar stotu 810 x 470mm
Predkos¢ narzedzia RPM 2950 min-! 230V 1~
—e e/
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 80 dB (A) /72 dB (A)
Wymiary (LxWxH) 930 x 470 x 1200mm
Wymiary (LxWxH) (sktadane nogi) 930 x 470 x 400mm
Rozmiar paczki 1020 x 490 x 465mm
Waga 35kg
MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
TR230 GS PL Maszyny i czesci CPD 5450248405511 70184629664
 CEE—
DANE TECHNICZNE
Dotaczono 1 tarcze diamentowa ? 230mm 1100W
Napiecie / Moc kW 230V 1~ /1,1kW @ 230mm
Bezpiecznik / Generator 16A /3 kVA
Max. tarcza x otwor ? 230 x 25,4mm @
)
Uchylna gtowica 0° - 45° 1
Max. gtebokos¢ ciecia przy 90° / 45° 45mm / 35mm 860mm
Max. dtugos¢ ciecia 860mm
61kg
Rozmiar stotu 860 x 565mm
Predkoé¢ narzedzia RPM 2950 min”! 230V 1~
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s? N —

Poziom hatasu / poziom nacisku

71dB (A)/ 79 dB (A]

Wymiary (LxWxH)

1560 x 600 x 1175mm

Waga

61kg

3 1 4 MASZYNY
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TR231 GL

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
TR231 GL PL Maszyny i cze$ci CPD 5450248495291 70184641991
DANE TECHNICZNE
Dotaczono 1 tarcze diamentowa @ 230mm SUPER GRES XT 1100W
Napiecie / Moc kW 230V 1~ /1,1kW @ 230mm
Bezpiecznik / Generator 16A /3 kVA
Max. tarcza x otwor ? 230 x 25,4mm @_-:::::::::r
Uchylna gtowica 0° - 45° ’
Max. gtebokos¢ ciecia przy 90°/45°  45mm / 35mm 1200mm
Max. dtugos¢ ciecia 1200mm 72kg
Rozmiar stotu 1200 x 565mm
Predkos¢ narzedzia RPM 2950 min! 230V 1~ }
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 71 dB (A)/ 79 dB (A)
Wymiary (LxWxH) 1860 x 600 x 1175mm
Waga 72kg
TR250 H
MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
TR250 H PL Maszyny i czesci CPD 5450248398899 70184629084
DANE TECHNICZNE
Dotaczono 1 tarcze diamentowa @ 250mm CLASSIC 1300W
CERAM
Napiecie / Moc kW 230V 1~ / 1300W @ 250mm
Bezpiecznik / Generator 16A /3 kVA
Max. tarcza x otwor ? 250 x 25,4mm @-—::::::::r’
Uchylna gtowica 0-45° —
Max. gteboko$¢ ciecia 90° / 45° 60mm / 30mm 1000mm
Max. dtugoé¢ ciecia 1000mm 66kg
Rozmiar stotu 1110 x 490mm
Predkos¢ narzedzia RPM 2800 min-' &
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s?

Poziom hatasu / poziom nacisku

87 dB (Al /73 dB (A)

Wymiary (LxWxH)

1400 x 670 x 1460mm

Wymiary (LxWxH) (sktadane nogi)

1400 x 670 x 690mm

Rozmiar paczki

1420 x 680 x 530mm

Waga

66kg

MASZYNY 3 1 5
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AKCESORIA i CZESCI ZAMIENNE

TT180 BM
AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Zbiornik na wode EU Maszyny i czesci CPD 5450248371533 310326009
TT200 EM
AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Przetacznik EU Maszyny i czesci CPD 5450248371861 310301207
AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Zestaw laserowy do TR200,
EU Maszyny i czesci CPD 5450248344704 310047996
TR201, TR230, TR250
TR200 E, TR201 E
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Zbiornik na wode (TR200 E) EU Maszyny i czesci CPD 5450248208051 310008300
TR231 GL & TR230 GS
CZE,$CI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pompa wodna EU Maszyny i czesci CPD 5450248411291 310365204
TR250 H
AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pompa wodna PL Maszyny i czesci CPD 5450248078784 310004389

31 6 MASZYNY
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CGW

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
CGW 1-30-1 230V PL Maszyny i czesci CPD 5450248407393 70184629851
DANE TECHNICZNE
Zrédto napiecia 230V 1~ 2,2kW
Moc kW 2,2 kW (3 Hp) @ 350mm
Bezpiecznik / Generator 16A /6 KVA
Max. tarcza x otwor (350 x 25,4 mm @
Max. gtebokoé¢ ciecia 110 mm ’
Max. dtugos¢ ciecia 500 mm 500mm
Max. wysoko$¢ materiatu 200 mm
Rozmiar stotu 440 x 340 mm 66kg
Predkoéc¢ narzedzia RPM 2800 min! 230V 1~
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 92 dB (A) /80 dB (A)
Wymiary (LxWxH) 980 x 600 x 550 mm
Wymiary (LxWxH) (sktadane nogi) 980 x 600 x 1250 mm
Waga 66 kg
CM351
/
MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
CM 351 PL Maszyny i czesci CPD 5450248509394 70184630312
DANE TECHNICZNE
Dotaczono 1 tarcze diamentowa @ 350mm ALFA 2,2kW
Napiecie / Moc kW 230V 1~/2,2 kW @ 350mm
Bezpiecznik / Generator 16 A/ 6 KVA
- Max. tarcza x otwor ? 350 x 25,4 mm a
P Uchylna gtowica 0° - 45° ’
E Max. gtebokoé¢ ciecia 110 mm (150 mm przy cieciu 700mm
wn dwustronnym)
; Max. dtugos¢ ciecia 700 mm 69kg
Max. wysoko$¢ materiatu 150 mm
Rozmiar stotu 600 x 600 mm \ﬂa
Predkoé¢ narzedzia RPM 2800 min'
Wibracje rak (limit godzinowy) 2,2 m/s?

Poziom hatasu / poziom nacisku

87 dB (A)/ 73 dB (A)

Wymiary (LxWxH)

1146 x 815 x 1270 mm

Wymiary (LxWxH) (sktadane nogil

1146 x 725 x 639 mm

Waga

69 kg

3 1 8 MASZYNY
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CM42  LompaX

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
CM42 PL Maszyny i czesci CPD 5450248563617 70184647620
DANE TECHNICZNE
Napiecie 230V 1~
Moc kW 2,2 kW (3 Hp) 2,2kW
Bezpiecznik / Generator 16 A/ 6 KVA @ 400mm

Max. tarcza x otwor

( 400 x 25,4 mm

Max. gtebokoé¢ ciecia przy

135 mm /94 mm

90°/45° ]
Max. dtugos¢ ciecia 780 mm 7%
Max. wysoko$¢ materiatu 200 mm
Rozmiar stotu 500 x 540 mm 9ng
Predko$¢ narzedzia RPM 2800 min"! 230V 1~
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s? L )
Poziom hatasu / poziom nacisku 92 dB (A)/80 dB (A)
Wymiary (LxWxH) 1187 x 620 x 1360 mm
Wymiary (LxWxH) (sktadane nogi) 1187 x 620 x 740 mm
Waga 90 kg
JCW
MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
JCW EU Maszyny i czesci CPD 5450248414131 70184630306
DANE TECHNICZNE
Napiecie 230V 1~
Bezpiecznik / Generator 16A /6 kVA 2,.2kW
Moc kW 2,2 kW (3 Hp) @ 400mm
Max. tarcza x otwér @ 400 x 25,4 mm
Max. gtebokos¢ ciecia 150 mm @_-:::::::::r
Max. dtugos¢ ciecia 600 mm ’
Max. wysokos¢ materiatu 250 mm 600mm
Rozmiar stotu 400 x 490 mm 1 OAkg
Predko$¢ narzedzia RPM 2700 min'
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s? L 230V 1~ )

Poziom hatasu / poziom nacisku

89 dB (A)/ 78 dB (A)

Wymiary (LxWxH)

1280 x 590 x 1460 mm

Wymiary (LxWxH) (sktadane nogi)

1280 x 590 x 880 mm

Waga

104 kg

MASZYNY 3 1 9
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CST120

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA

KOD KRESKOWY

NR PRODUKTU

CST120 EU Maszyny i czesci CPD

5450248191179

70184614032

DANE TECHNICZNE
Napiecie / Moc kW 230V 1~/ 2,2kW (3Hp) 2.2kW
Bezpiecznik / Generator 16A / 6kVA @ 350mm
Max. tarcza x otwor @350 x 25,4 mm
Uchylna gtowica 0° - 45° a_-::::::::r
Max. gteboko$c¢ ciecia 110 mm ’
Max. dtugos¢ ciecia 1200 mm 1200mm
Max. wysokos¢ materiatu 130 mm 1 6Dkg
Rozmiar stotu 1200 mm
Predko$¢ narzedzia RPM 2800 min”' 230V 1~
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 88,5dB (A] / 73,5db (A)
Wymiary (LxWxH) 1600 x 660 x 1350
Wymiary (LxWxH) (sktadane nogi) 1600 x 660 x 780
Waga 160kg
L]
CM501 ot
MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
CM501 3.55.3 EU Maszyny i czesci CPD 5450248371762 70184627018
a2 - DANE TECHNICZNE CM501 3.55.3
M’Jo!;g"/// - Zrédto mocy/Typ silnika Elektryczny 2'2 S 4|8kV\/
| Napiecie/Moc kW (HP) 230V / 4kW (5,5 HP)
| ‘.‘_ Bezpiecznik / Generator 16A / 10kVA @ 350 >
' - Max. tarcza x otwor ( 500x25,4 mm 600mm
( Max. gtebokoé¢ ciecia 195 mm
Max. dtugos¢ ciecia 500 mm aﬂ
Max. wysoko$¢ materiatu 355 mm —
Rozmiar stotu 580 x 420 mm 500mm
Predkoé¢ narzedzia RPM 1900 min-" 163 > 168kg
Wibracje rak (limit godzinowy) <2,5m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 97 dB(A) / 81dB(A) Z%gx %:
Wymiary (LxWxH) mm 1480 x 610 x 1550 mm
\ —

Waga

165 kg
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JUMBO 651

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
JUMBO 651 6-75-3 PL Maszyny i cze$ci CPD 5450248186625 70184614005
JUMBO 651 6-55 P EU Maszyny i czeéci CPD 5450248143680 70184610073

DANE TECHNICZNE JUMBO 651 6-75-3-400V JUMBO 6-55 P
Rodzaj paliwa / Typ Elektryczny Benzyna / HONDA GX200 4_8 > 5,5kW
silnika
Napiecie/ Moc kW (Hp) 400V 3~/55kW (7,5Hp) 4,8 kW (6,5Hp) @ 650mm
Bezpiecznik / Genera- 32amp/ 14 kVA -
tor @
Max. tarcza x otwor @ 650 x 25,4 mm @ 650 x 25,4 mm _’
Max. gtebokos¢ ciecia 265 mm 265 mm 500mm
Max. dtugoé¢ ciecia 500 mm 500 mm
Max. wysoko$¢ 280 mm 280 mm 21 Zkg
materiatu
Rozmiar stotu 600 x 500 mm 600 x 500 mm 400V 3~
Predko$¢ narzedzia 1350 min™! 1350 min*! Benzyna
RPM L )
Wibracje rak (limit <2,5m/s? <2,5m/s?
godzinowy)
Poziom hatasu / 100 dB (A) /86 dB (A] 105 dB (A) /93 dB (A)
poziom nacisku
Wymiary (LxWxH) 1700 x 800 x 1480 mm 1700 x 800 x 1480 mm
Waga 212 kg 212 kg
MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
JUMBO 900 PL Maszyny i czesci CPD 5450248143260 70184613939
JUMBO 1000 EU Maszyny i czesci CPD 5450248312789 70184621669

et H

DANE TECHNICZNE JUMBO 900 100-3-400V  JUMBO 1000 100-3-400V
Zrédto napiecia/Moc 400V~3/7,5kW (10Hp) 400V~3 / 7,5kW (10Hp) 7‘5 > 9,6kW
kW (Hp)
Bezpiecznik / Generator 32 amp/ 19 kVA 32amp/ 19 kVA @ 900 >
Max. tarcza x otwor ? 900 x 60mm 1000 x 60mm 1000mm
Max. gtebokos¢ ciecia 370mm 420mm
Max. dtugosc ciecia 720mm 720mm aﬂ
Max. wysokos¢ 405mm 405mm —
materiatu 720mm
Rozmiar stotu 720 x 800mm 720 x 800mm
Predko$¢ narzedzia 928 min"! 928 min! 360 >
RPM ’ 370kg

< 2 < 2
\é\gg:ncéiv;?k (Limit 2,5m/s 2,5 m/s 400V 3~
Poziom hatasu / poziom 100 dB (A} / 86 dB (A) 100 dB (A} /86 dB (A \ )

nacisku

Wymiary (LxWxH)

2000 x 1080 x 1700mm

2000 x 1080 x 1700mm

Waga

360kg

370kg
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AKCESORIA | CZESCI ZAMIENNE

cGwW
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pompa wodna PL Maszyny i czesci CPD 5450248078784 310004389
Komplet przetacznikow PL Maszyny i czesci CPD 5450248118138 310005263
Kétka do ruchomego stotu [ zestaw 4szt) PL Maszyny i czesci CPD 5450248098393 310004676
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248118060 310005257
Silnik elektryczny 2,2kW 230V/50Hz 2800 RPM EU Maszyny i czesci CPD 5450248351696 310047701
CM41
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pompa wodna PL Maszyny i czesci CPD 5450248078784 310004389
Komplet przetacznikow PL Maszyny i czesci CPD 5450248118138 310005263
Kétka do ruchomego stotu [ zestaw 4szt) PL Maszyny i czesci CPD 5450248098393 310004676
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248118060 310005257
Silnik elektryczny 2,2kW 230V/50Hz 2800 RPM EU Maszyny i czesci CPD 5450248351696 310047701
CM 351
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248118060 310005257
Silnik elektryczny 2,2kW 230V/50Hz 2800 RPM EU Maszyny i czesci CPD 5450248351696 310047701
CHW & CHW-T
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pompa wodna PL Maszyny i czesci CPD 5450248078784 310004389
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248104056 310004776
Silnik elektryczny 2,2kW 230V/50Hz 2800 RPM EU Maszyny i czesci CPD 5450248351696 310047701
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Jow
CZE,S'CI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Mechaniczna pompa wodna EU Maszyny i czesci CPD 5450248071358 310004237
Kétka do ruchomego stotu [ zestaw 4szt) PL Maszyny i czesci CPD 5450248098393 310004676
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248118060 310005257
CM401
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pas XPZ 1500 LW EU Maszyny i czesci CPD 5450248077411 310004360
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248104056 310004776
CMR 351
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pompa wodna PL Maszyny i czesci CPD 5450248078784 310004389
CST MODULO
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pompa wodna PL Maszyny i czesci CPD 5450248078784 310004389
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248118060 310005257
CM 42
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Zatyczka (ISM) EU Maszyny i czesci CPD 5450248104056 310004776
CM501
AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pochylny stét EU Maszyny i czesci CPD 5450248089353

310004556
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CM501

CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pas XPZ 1500 LW EU Maszyny i czesci CPD 5450248077411 310004360
Pasy XPZ 1550 do EDW Major 3.55.3, 3.55.3

Duo-Spanning i 3.50.P (2 st EU Maszyny i czesci CPD 5450248080985 310004440
Pompa wodna EU Maszyny i czesci CPD 5450248396192 310325955
Kétka do ruchomego stotu [ zestaw 4szt) PL Maszyny i czesci CPD 5450248098393 310004676
Ruchomy stét EU Maszyny i czesci CPD 5450248125891 310005686
Watek tarczy 500 mm EU Maszyny i czesci CPD 5450248125723 310005676

JUMBO 651
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Mechaniczna pompa wodna PL Maszyny i czesci CPD 5011727137011 310005446
Pasy (zestaw 3 PL Maszyny i czesci CPD 5450248120049 310005390
Komplet przetacznikéw 400 V PL Maszyny i czesci CPD 5450248215868 310007485
Kotko do waozka EU Maszyny i czesci CPD 5450248072867 310004284
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248119746 310005368
Korek spustowy (zatyczka) EU Maszyny i czesci CPD 5450248119746 310005368
JUMBO 900 & JUMBO 1000

AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Regulowana prowadnica do ciecia EU Maszyny i czesci CPD 5450248093961 310004590
Elektryczna pompa wodna (JUMBO 900) PL Maszyny i czesci CPD 5450248449362 310304383
Mechaniczna pompa wodna (JUMBO 1000) EU Maszyny i czesci CPD 5450248350149 310315541
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pasy (zestaw 3) EU Maszyny i czesci CPD 5450248082927 310004503
Komplet przetacznikow 400 V PL Maszyny i czesci CPD 5450248215868 310007485
Zatyczka EU Maszyny i czesci CPD 5450248119746 310005368
Zatyczkal korek spustowy) EU Maszyny i czesci CPD 5450248119746 310005368
Przetacznik Delta PL Maszyny i czesci CPD 5450248173984 310006618
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C51

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
C51 EU Maszyny i czesci CPD 5450248141730 70184683534
B . B DANE TECHNICZNE
Rodzaj paliwa Benzyna 6,5 Hp
Typ silnika HONDA GX200 @ 350mm
Moc kW (Hp) 4,8 kW (6,5 Hp)
Max. tarcza x otwér @350 x 25,4 mm 76kg
Max. gtebokos¢ ciecia 125 mm Benzyna
Pojemnoé¢ zbiornika wody (zdejmowany) 20L
Predko$¢ narzedzia RPM 2800 min"'
Starter reczny-linka
Wznoszenie i opuszczanie manualne
Naped posuw
Wibracje rak (limit godzinowy) 6,02 m/s?
Poziom hatasu / poziom nacisku 100 dBIA] / 84 dB(A)
Wymiary (LxWxH) 780 x 460 x 890 mm
Waga 76 kg
CS401

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU

CS 401 PL Maszyny i czesci CPD 5450248563624 70184647623
DANE TECHNICZNE
Rodzaj paliwa Benzyna 913 Hp
Typ silnika HONDA GX390 Cyclonic @ 450mm
Moc kW (Hp) 9,6 kW (13 Hp)
Max. tarcza x otwér @ 450 x 25,4 mm 99kg
Max. gtebokos¢ ciecia 170 mm Benzyna
Pojemno$¢ zbiornika wody (zdejmowany) 20 L
Predko$¢ narzedzia RPM 2600 min”!

326 MASZYNY

Starter reczny-linka
Wznoszenie i opuszczanie manualne
Naped posuw
Wibracje rak (limit godzinowy) 4,13 m/s?

Poziom hatasu / poziom nacisku

100 dB(A] / 86 dB(A)

Wymiary (LxWxH)

1180 x 650 x 1000 mm

Waga

99 kg
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CS451

REDUKCJA WIBRACJI

MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
CS451 P13 PL Maszyny i czesci CPD 5450248397601 70184628433
DANE TECHNICZNE CS451 P13
Rodzaj paliwa Benzyna 7513 H o
Typ silnika HONDA GX390 Cyclonic @ 450mm
Moc kW (Hp) 9,6 kW (13 Hp)
Max. tarcza x otwor ( 450 x 25,4 mm 112 >
Max. gtebokos¢ ciecia 170 mm 1 20kg
Pojemnos¢ zbiornika wody 25L Benzyna
Predkoé¢ narzedzia RPM 2573 min’! lub
Starter reczny-linka Diesel
Wznoszenie i opuszczanie manualne
Naped posuw
Wibracje rak (limit godzinowy) 1,9 m/s?
Poziom hatasu / poziom 105 dB(A) / 88 dB(A)
nacisku
Wymniary (LxWxH) 1180 x 538 x 1040 mm
Waga 112 kg
CS1
MODEL MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
CS1 P13 EU Maszyny i czesci CPD 5450248414797 70184629389*

* Dostepna do wyczerpania zapasow.

DANE TECHNICZNE CS1P13

Rodzaj paliwa Benzyna

Typ silnika HONDA GX390 Cycl. 13> 20 Hp
Moc kW (Hp) 9,6 kW (13 Hp)

Max. tarczapx otwor D 500x 25,4 Fr)ﬁm @ SOOmm
Max. gtebokos¢ ciecia 190 mm 140 > 1 8ng
Pojemnos¢ zbiornika wody 70L

Predkos¢ narzedzia RPM 2600 min”! Benzyna
Starter reczny-linka -
Wznoszenie i opuszczanie manualne

Naped posuw

Wibracje rak (limit godzinowy) 4,22 m/s?

Poziom hatasu / poziom nacisku

105 dB[A)/89 dB(A)

Wymniary (LxWxH)

1088 x 580 x 925 mm

Waga

140 kg
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AKCESORIA

C51
AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pasy XPZ 562 (zestaw 3] EU Maszyny i czesci CPD 5450248136446 310006076
Zbiornik na wode EU Maszyny i czesci CPD 5450248172451 310006559
CS 401
AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Zbiornik na wode EU Maszyny i czesci CPD 5450248172451 310006559
CS451
AKCESORIA MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pas Poly-V 10PK 698 mm EU Maszyny i czesci CPD 5450248398875 310349309
Zbiornik na wode EU Maszyny i czesci CPD 5450248398882 310351798
Zestaw do montazu blizniaczych tarcz EU Maszyny i czesci CPD 5450248446507 310357954
Cs1
CZESCI ZAMIENNE MAGAZYN GRUPA RABATOWA KOD KRESKOWY NR PRODUKTU
Pasy do 13HP( 4 szt) EU Maszyny i czesci CPD 5450248189152 310006958
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Konkurencyjne Rozwiazania
dla Standa]rdowych Zastosowan
Narzedzi Sciernych

Sciernice Do Przecinania i Szlifowania

Narzedzia Scierne Nasypowe

Tarcze Diamentowe
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BEZPIECZENSTWO | KOMFORT UZYTKOWNIKA

Nasza odpowiedzialno$¢ wobec klientow, szczegdlnie w obszarze bezpieczenstwa i komfortu,

jest najwazniejsza. Produkty sa zaprojektowane i wytwarzane zgodnie z najbardziej surowymi standardami
jakosciowymi, aby zagwarantowac¢ uzytkownikowi optymalne bezpieczenstwo osobiste i komfort pracy.
Saint-Gobain Abrasives jest aktywnym cztonkiem FEPA i 0Sa. Produkty ATLAS stosuja sie do wszystkich
europejskich wymogow bezpieczenstwa.

FEPA, Federacja Europejskich Producentéw Materiatéw Sciernych, poswieca swoje dziatania promocji
bezpieczenstwa podczas uzytkowania materiatéw Sciernych i jest aktywnie zaangazowana w kwestie

przygotowywania i wdrazania Norm Europejskich (EN) i Norm Miedzynarodowych (ISO) dotyczacych
materiatow Sciernych.

0Sa, the Organisation for Safety of Abrasives to organizacja ustalajaca miedzynarodowe zasady
bezpieczenstwa. Wspétpracujac $cisle z FEPA, dba o utrzymywanie osiagnietych juz standardéw
bezpieczenstwa produktow oraz ich dalszy rozwdj.

Wewnetrzne przepisy i certyfikacje sa oparte na nastepujacych normach:

* Wymogi bezpieczenstwa dla narzedzi spojonych (EN 12413: 2007)

e Wymogi bezpieczenstwa dla narzedzi supersciernych (EN 13236: 2001)

* Wymogi bezpieczenstwa dla narzedzi $ciernych nasypowych (EN 13743: 2002)

Znak 0Sa umieszczony na produkcie sygnalizuje uzycie ulepszonych zabezpieczen chroniacych
uzytkownika, przyczyniajac sie tym samym do znacznej poprawy wizerunku marki danego produktu.
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ZASTOSOWANIE

Beton Materiaty Samochody
budowlane
> 4
Asfalt Drewno Stal
nierdzewna
NARZEDZIA
Szlifierka Stacjonarna Przecinarka
reczna przecinarka reczna
katowa do metalu spalinowa

PIKTOGRAMY PRODUKTOWE

™\

PIKTOGRAMY

OO

Aluminium Farba Zaprawa mu-
rarska
Ceramika Stal Ostrzenie stali

Przecinarka do
ceramiki

Przecinarka
stolikowa

Elektryczna
przecinarka
do metalu

Typ 41 Typ 27 \\‘”
q:F Diament Przecinanie
Typ 42 na sucho
Lamelki Wypukte
PIKTOGRAMY BEZPIECZENSTWA
% O @
/,//// //’ e ’ B ////’
Stosowac Stosowac Stosowac Stosowac Przed uzyciem Zakaz Nie uzywaé
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj szlifowania uszkodzonej
ochronna ochronne ochronne ochronne instrukcje Sciernicy
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OBJASNIENIA ETYKIET

OZNACZENIA WYSTEPUJACE NA ETYKIETACH:

O©FIBRE DISCS
©DISQUES FIBRE Nazwa produktu
O FIBERSCHEIBEN -
@DISCHI IN FIBRA w 12 jezykach
©DISCOS DE FIBRA
@ OUBPOBBIE AUCKH
< @ VULKANFIBROVE DISKY
Marka produktu X @ DISCURI FIBRA
@ FIBERTARCSAK
©KRAZKI FIBROWE
@l ja
Zastosowanie @FIBER DiSKLER

Piktogramy
Wymiary bezpieczenstwa

I 125 x 22,23mm
| max. rpm 12220 / 80m/s

Maksymalna predkosc

Certyfikaty
bezpieczenstwa
i jakosci

12345678910

6812"312

Granulacja

Miejsce pochodzenia

) —

0 656">

Ilos¢ produktow

0
<
=
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Kod produktu

Kod kreskowy
EAN
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SCIERNICE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

KODY ZASTOSOWAN KOLOROW DLA SCIERNIC DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

3

Metal/Inox Inox Beton

SCIERNICE DO SZLIFOWANIA

Zastosowanie: do ogdlnego stosowania, standardowe, zapewniaja wyzsza $rednia wydajnosé
dla szerokiego zakresu materiatow.

METAL / INOX - TYP 27

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predkos¢ 80 m/s.

ILOSC

[mDm] [-l'::] CHARAKTERYSTYKA OSF%;'P{ MAGAZYN RAGBRAEJI'E/\ANA KOD KRESKOWY PFL\‘OUDNEJE(SI'U
115 | 6,0x22,23 A24R 10 PL ™ 6111252830346 66252828866
125 | 6,0x22,23 A24R 10 PL ™ 6111252831022 66252828867
150 | 6,0x22,23 A24R 10 PL ™ 6111252831244 66252828868
180 | 6,0x22,23 A24R 10 PL ™ 6111252830186 66252828869

6,0x22,23 A24R 10 PL ™W 6111252830230 66252828870
20 8,0x22,23 A24R 10 PL ™ 6111252831541 66252829677
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SCIERNICE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

SCIERNICE DO PRZECINANIA

Zastosowanie: do ogdlnego stosowania, standardowe, zapewniaja wyzsza srednig wydajnos¢

dla szerokiego zakresu materiatow.

INOX - TYP 41

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predko$¢ 80 m/s.

[mDm] [l:(r:] CHARAKTERYSTYKA !S_;ijz MAGAZYN RAGBRAL'JI'SI\ANA KOD KRESKOWY PIQIOUDTJE(BI'U
115 | 1,0x22,23 A60T 25 PL ™ 3157625119222 66252828872
115 | 1,6x22,23 AL6T 25 PL ™ 6111252830865 66252828873
125 | 1,0x22,23 A60T 25 PL ™ 3157625119246 66252828875
125 | 1,6x22,23 AL6T 25 PL ™ 6111252831046 66252828876
180 | 1,6x22,23 AL6T 25 PL ™ 5900442669351 66252833782
230 | 1,9x22,23 AL6T 25 PL ™ 6111252830193 66252921753

METAL / INOX - TYP 41

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predko$¢ 80 m/s.

(9]
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ILOSC

CHARAKTERYSTYKA SF%,IL(_ MAGAZYN 5 AGBiL%B’CV A Y GEY N PF’a\loUDhﬂJE(RTU

115 | 2,5x22,23 A30S 25 PL ™ 6111252830117 66252828874
125 | 2,5x22,23 A30S 25 PL ™ 6111252831060 66252828877
2,5%22,23 A30S 25 PL ™ 6111252831268 66252828878
0 1,6x22,23 A30S 25 PL ™ 3157625134409 66252829679
2,0x22,23 A30S 25 PL ™ 6111252831329 66252828879
e 2,5%22,23 A30S 25 EU ™ 6111252830162 66252828880
2,0x22,23 A30S 25 PL ™ 6111252831442 66252828881
20 2,5%22,23 A30S 25 PL ™ 6111252831466 66252828882

METAL - TYP 41

Maksymalna predko$¢ 80 m/s.

(mm)

TxH
(mm)

CHARAKTERYSTYKA

ILOSC
SZT./

MAGAZYN

GRUPA
RABATOWA

KOD KRESKOWY

NUMER
PRODUKTU

OPAK.
300 2,8x32,0 A36P 10 PL ™wW 3157625118942 66252828802
2,8x25,4 A36P 10 PL ™wW 3157625119192 66252829683
350
2,8x32,0 A36P 10 PL ™wW 3157625118980 66252829682
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SCIERNICE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

METAL - TYP 41

Maksymalna predko$¢ 80 m/s.

ILOSC
D TxH GRUPA NUMER
(mm]  (mm]  CHARAKTERYSTYKA (;sg:.é MAGAZYN SRETTON KOD KRESKOWY SR
350 | 3,5x32,0 A24R 10 PL ™w 3157625411159 66252918892
400 | 4,0x32,0 A24R 10 PL ™w 3157625119208 66252829684

METAL / INOX - TYP 42

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predkos¢ 80 m/s.

[mDm] [:;T:]] CHARAKTERYSTYKA !S_;Z)A'?E MAGAZYN RAGBZL‘:'E\A;VA KOD KRESKOWY PQOUDTJE(BI'U
115 | 3,0x22,23 A24R 25 PL W 6111252830131 66252828884
125 | 3,0x22,23 A24R 25 PL W 6111252830155 66252828885
180 | 3,0x22,23 A24R 25 EU W 6111252830179 66252828886
230 | 3,0x22,23 A24R 25 PL W 6111252830216 66252828887

BETON - TYP 42

Maksymalna predko$¢ 80 m/s.

ILOSC

() [::r:] CHARAKTERYSTYKA [)SPZATp( MAGAZYN RAGB'?&L%E\A;VA KOD KRESKOWY PQOUDTJE(RTU
115 | 3,0x22,23 C30s 25 PL W 6111252830926 66252828900
125 | 3,0x22,23 C30s 25 PL W 6111252831121 66252828901
230 | 3,0x22,23 C30s 25 PL W 6111252831527 66252828903
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

SCIERNICE LISTKOWE TALERZOWE

Zaprojektowane do duzej ilosci roznorodnych aplikacji, takich jak, szlifowanie drewna i metalu,
usuwanie rdzy/farb, usuwanie naddatku materiatu, wygtadzanie spoin, fazowanie krawedzi.

SCIERNICE LISTKOWE TALERZOWE R265N

Zastosowanie: szlifowanie metalu i drewna. Ziarno tlenek aluminium (A/0).
Podktad ptdcienny.

WTI_'\::]RY GRANULACJA !S_;Z)fz MAGAZYN RAGB'?A['JI'S/\ANA KOD KRESKOWY PQOUD%E(BI'U
P40 10 PL CA 5900442117272 69957387609
P60 10 PL CA 5900442117289 69957387610
115x22
P80 10 PL CA 5900442117296 69957387611
P120 10 PL CA 5900442117302 69957387612
P36 10 PL CA 5900442117319 69957387613
P40 10 PL CA 5900442117326 69957387614
125x22 P60 10 PL CA 5900442117333 69957387615
P80 10 PL CA 5900442117340 69957387616
P120 10 PL CA 5900442117357 69957387617

SCIERNICE LISTKOWE TALERZOWE R82A/B

Zastosowanie: szlifowanie metalu i drewna. Wytrzymate ziarno cyrkonowe.
Podktad ptdcienny.

R82A
WYMIARY GRUPA NUMER
(i) GRANULACJA MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY PRODUKTU
P80 10 PL CA 3157629422267 66623326471
125x22
P120 10 PL CA 3157629425503 66623326475
R82B

WYMIARY

(mm)

125x22

GRUPA NUMER
GRANULACJA MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY PRODUKTU
P40 10 PL CA 3157629422236 66623326468
P60 10 PL CA 3157629422243 66623326469
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TARCZE DIAMENTOWE

KODY ZASTOSOWAN KOLOROW

Beton Materiaty budowlane Ptytki ceramiczne

TURBO LASER MATERIALY BUDOWLANE

Przeznaczone do ciecia twardych materiatow: krawezniki, beton zbrojony,
kostka brukowa. Tarcze do ciecia na sucho. Dla tarcz od $rednicy 230mm,
maksymalna predkosc 80 m/s. EN13236.

ILOSC

(;55;.4_ MAGAZYN 5 f&%ﬁv n KOD KRESKOWY PF'e\‘oUDI\fJiRTu
230 22.23 1 EU CPD 5450248371625 70184626957
350 20 1 EU CPD 5450248371649 70184626960
350 25.4 1 EU CPD 5450248371656 70184626961

TARCZE DIAMENTOWE Z ELEMENTAMI
SPIEKANYMI LASEROWO

Wydajne tarcze segmentowe, spawane laserowo. Przeznaczone do ciecia
materiatdw twardych takich jak: krawezniki, beton zbrojony, kostka brukowa.
Tarcze do ciecia na sucho. Maksymalna predkos¢ 100 m/s. EN13236.

ILOSC

OSF{;K MAGAZYN RAGB'?AL‘:'E\A;VA KOD KRESKOWY PFL\‘OUDMUE(BI'U
115 22.23 1 EU CPD 5450248226659 70184614181
125 22.23 1 EU CPD 5450248226666 70184614182
150 22.23 1 EU CPD 5450248231844 70184621847
230 22.23 1 PL CPD 5450248226680 70184614184
300 20 1 EU CPD 5450248226697 70184614185
350 20 1 EU CPD 5450248226703 70184614186
350 25.4 1 PL CPD 5450248226734 70184614189

Asfalt
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TARCZE DIAMENTOWE

UNIVERSAL

Ogdlne zastosowanie budowlane. Tarcze segmentowe, spiekane. Przeznaczone
do ciecia $rednio twardych materiatéow: beton, cegta, dachéwka, kostka
brukowa. Tarcze do ciecia na sucho. Maksymalna predkos$¢ do 230 mm = 80
m/s, do 3350 mm = 100 m/s. EN13236.

1LOSC

SZT./ MAGAZYN RAGBZL‘:'E/\jVA KOD KRESKOWY PIL\‘OUDI\TJE(SI'U
115 22.23 1 PL CPD 5450248226512 70184614167
125 22.23 1 PL CPD 5450248226529 70184614168
150 22.23 1 EU CPD 5450248231028 70184621134
180 22.23 1 EU CPD 5450248226536 70184614169
230 22.23 1 PL CPD 5450248226543 70184614170
300 20 1 EU CPD 5450248226550 70184614171
350 25.4 1 PL CPD 5450248226710 70184614187

UNIVERSAL TURBO

Tarcze typu JET (obrzeze faliste), spiekane. Stosowane do ciecia materiatéw
twardszych takich jak: beton, granit, cegta elewacyjna, krawezniki, kostka
brukowa. Tarcze do ciecia na mokro i na sucho. Maksymalna predkos$¢

do »230 mm =80 m/s, do $350 mm = 100 m/s. EN13236.

ILOSC

SZT/  MAGAZYN . AGBZL‘JFE/\jV A KOD KRESKOWY PFle\loUthJiRTu ""'-.,.q
115 2223 1 PL CPD 5450248226598 70184614175 essanasst’
125 22.23 1 PL CPD 5450248226604 70184614176
180 22.23 1 PL CPD 5450248226611 70184614177 %
230 22.23 1 PL CPD 5450248226628 70184614178
300 20 1 EU CPD 5450248226635 70184614179 @
350 254 1 EU CPD 5450248226727 70184614188

TARCZE DIAMENTOWE DO PRZECINARKI
STOLIKOWEJ

Do ciecia materiatéow budowlanych.
Tarcze diamentowe spawane laserowo. Maksymalna predkos¢ 63m/s.
EN13236.

LGB GRUPA NUMER

SZT./ MAGAZYN KOD KRESKOWY

OPAK RABATOWA PRODUKTU

350 25.4 1 EU CPD 5450248232155 70184622139
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CERAMIKA

Tarcze z obrzezem ciagtym. Przeznaczone do ciecia materiatdw ceramicznych.
Tarcze do ciecia na mokro. Maksymalna predkos¢ 80 m/s. EN13236.

TARCZE DIAMENTOWE

ILOSC

OSF%IP(. MAGAZYN 5 gﬁgg@v n KOD KRESKOWY PFL“OUD"fJiRTU
115 22.23 1 PL CPD 5450248226574 70184614173
125 22.23 1 PL CPD 5450248226581 70184614174
180 25.4/22.23 1 PL CPD 5450248232643 70184622956

ASFALT

Tarcze stworzone do ciecia asfaltu i asfaltu na podtozu betonowym.

Ciecie na mokro i na sucho. Maksymalna predkos¢ 100 m/s. EN13236.

350

25.4

ILOSC

SZT./
OPAK.

MAGAZYN

P

L

GRUPA
RABATOWA

CPD

KOD KRESKOWY

5450248230267

NUMER
PRODUKTU

70184620294

CG2 FREZY DO SZLIFOWANIA

Przeznaczone do szlifowania powierzchni wszystkich materiatéw murarskich.
Praca na mokro i na sucho. Maksymalna predkos¢ 80 m/s. EN13236.

ILOSC

GRUPA
SZT./ MAGAZYN RABATOWA KOD KRESKOWY
OPAK.
100 22.23/16 1 EU CPD 5450248230229 70184620526
125 22.23/16 1 PL CPD 5450248227250 70184614191
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Sciernice do przecinania

i szlifowania

e Informacje techniczne

e Rozwiazywanie
probleméw

e Zasady bezpieczenstwa

Narzedzia Scierne
Nasypowe

e Informacje techniczne
e Zasady bezpieczenstwa

INFORMACJE
TECHNICZNE | HANDLOWE

Narzedzia Scierne

Spojone

e Informacje techniczne

e Rozwiazywanie
problemoéw

e Zasady bezpieczenstwa

Narzedzia Superscierne
e Informacje techniczne
e Zasady bezpieczenstwa

Tarcze Diamentowe

e Informacje techniczne

e Rozwiazywanie
problemow

e Zasady bezpieczenstwa

Ogodlne Warunki Sprzedazy
(OWS)

INFORMACJE
TECHNICZNE



INFORMACJE
TECHNICZNE

SCIERNICE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

INFORMACJE TECHNICZNE
SYSTEM SPECYFIKACJI KSZTALTU

BF 27 BF 29 BF 41 BF 42
Tarcze do szlifowania Tarcze do szlifowania Sciernice do ciecia. Sciernice do ciecia
z obnizonym sSrodkiem. z obnizonym Srodkiem. Dostepne w srednicach z obnizonym $rodkiem.
Dostepne w $rednicach Dostepne w $rednicach 50-400mm do recznych Dostepne w $rednicach
76-230mm do maszyn 115mm i 125mm do maszyn i 250-400mm dla 76-230mm do maszyn
przenosnych. maszyn przenosnych. maszyn stacjonarnych. recznych.
Zastosowanie: szlifowanie  Zastosowanie: szlifowanie  Zastosowanie: ciecie Zastosowanie: ciecie

ZALECENIA UZYTKOWANIA

SZLIFIERKI PRZENOSNE

SZLIFOWANIE - 0OBROBKA ZGRUBNA

* Nie szlifowac Sciernicami
przeznaczonymi do ciecia

e Nie pracowac boczna ptaszczyzna
Sciernicy, przecina sie w ten sposob
wtokna wzmacniajace

* Pracowac pod katem od 10° do 30°
przy dtugotrwatym dziataniu

PRACA WYKONCZENIOWA ~—
o
e Kat pracy 15° & NDY
)t pracy Q“( )
* Ruchy rotacyjne Y15
ALOA ST v 5w s armcczed
CIECIE

e Ustawic element obrabiany tak, aby materiat przecinany byt nieruchomy

: B &
W {_i’ j‘f)/” W {ﬁ’)ﬁ’ A

00 v
///mt?;/// in _’_)” - 0 ,4 "7//4 - <>>

-I[I__ ___ NIE___W  TAK | &
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PRZECINARKI STACJONARNE

PRZECINARKA STACJONARNA
0 PRZESUWIE JEDNOOSIOWYM o

I o L o e
¢ Przymocowacd obrabiany element tak, ( L, \l_//\l_// l/ \‘J/ 1 -
aby zminimalizowaé powierzchnie %\ A O < % %}
NIE TAK

kontaktu pomiedzy $ciernica
a obrabianym elementem

¢ Unikaj klinowania sie Sciernicy
w materiale

* Upewnij sie, ze tarcza jest czysta

PRZECINARKA O PRZESUWIE

AUTOMATYCZNYM I/—"I_I:

¢ W przypadku grubych czesci, @ |
uzyj ruchu prostoliniowego Ao ( f:f
postepowo-zwrotnego ~1

PRZECINARKA WAHADLOWA

TRYB WSPOLPRACY
1. Oscylowanie

2. Tryb wspotpracy

Nie uzywaj tego typu maszyn
z posuwem w dot

KONCOWA DATA DOPUSZCZALNEGO OKRESU UZYCIA PRODUKTU
V = KWARTAL PRODUKCJI

V01 V04 Vo7 V10
pierwszy kwartat drugi kwartat trzeci kwartat czwarty kwartat
PRZYKLAD:

metalowa tuleja nosi wyciénieta date V04/2016, wskazujaca, ze tarcza nie moze
by¢ stosowana po koncu drugiego kwartatu roku 2016.

00000000001 NPORMACIE TRCHIEZRE
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INFORMACJE
TECHNICZNE

OCHRONA

W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony podczas pracy nalezy stosowac: okulary ochronne, stuchawki,
rekawice ochronne, maske przeciwpytowa, a w przypadku surowych warunkdéw pracy dodatkowo ochrone

twarzy, a takze skdrzane fartuchy i obuwie ochronne.

O ¢ @® &

e ¢ &

Stosowac Stosowac Stosowac Stosowac Przed uzyciem  NIE uzywac Nie uzywac
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj uszkodzonej  do szlifowania
ochronne ochronne instrukcje Sciernicy bocznego

OGOLNA OCHRONA

Instrukcje bezpieczenstwa dostarczane
przez producentdw maszyn musza
by¢ przestrzegane. Wmontowane na
maszynach ostony, nakrycia i maski,
musza by¢ na swoich miejscach
podczas szlifowania i nie powinny by¢
zmieniane na inne niz oryginalne.
Sciernice nie powinny by¢ uzywane
blisko tatwopalnych materiatow lub
w srodowisku, gdzie wstepuje ryzyko
wybuchu.

INFORMACJE TECHNICZNE

Iskry powinny by¢ kierowane z dala od twarzy

i ciata, najlepiej w strone podtogi. Urzadzenia
odprowadzajace kurz powinny by¢ uzyte, jezeli to
mozliwe. Instrukcje uzycia podane przez producenta
$ciernic musza by¢ przestrzegane, np. “Nie uzywac
bez wspornika” lub “Nie do szlifowania na mokro”.
Element obrabiany musi by¢é mocno przytwierdzony
przed rozpoczeciem szlifowania. Sprawdz wszystkie
Sciernice wzrokowo przed uzyciem i upewnij sie,
czy produkt jest odpowiedni do konkretnej aplikacji.
Zadne zmiany nie powinny by¢ nanoszone na
Sciernice po ich dostarczeniu.

Podczas uzywania przenosnych szlifierek, zawsze
przy wytaczaniu pozwdl, aby wrzeciono zatrzymato
sie catkowicie zanim odtozysz narzedzie. Szlifowanie
na mokro moze by¢ stosowane tylko z maszynami
przeznaczonymi do tego celu i ze Sciernicami
odpowiednimi do tego typu zastosowan.

000
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PREDKOSCI ROBOCZE

Produkty Norton® zostaty zaprojektowane i przetestowane dla okreslonych zastosowan i predkosci
roboczych. Nalezy wybierac $ciernice odpowiadajace materiatom, ktére maja zostac¢ poddane obrébce.
Materiaty te zostaty wymienione na etykietach $ciernic. Przed zamontowaniem S$ciernic do przecinania lub
szlifowania w maszynie, nalezy sprawdzic, czy predkosc robocza maszyny nie jest wieksza niz maksymalna
predkosc robocza podana na produkcie.

®
SAINT-GOBAIN

SREDNICA KONWERSJA PREDKOSCI ZGODNIE Z EN 12413
TARCZY MAKSYMALNA PREDKOSC OBROTOWA
(mm) 85 40 50 63 80 100 125 140 160
6 112000 128000 160000 201000
8 84000 95500 120000 150500 191000
10 67000 76500 95500 120500 153000 191000
13 51500 58800 73500 92600 118000 147000 184000 206000
16 41800 47800 59700 75200 95500 120000 150000 168000 191000
20 33500 38200 47800 60200 76500 95500 120000 134000 153000
25 26800 30600 38200 48200 61200 76500 95500 107000 123000
32 20900 23900 30000 37600 48000 60000 75000 84000 95500
40 16750 19100 23900 30100 38200 47200 59700 67000 76500
50/51 13400 15300 19100 24100 30600 38200 47750 53500 61200
63/65 10650 12150 15200 19100 24300 30250 37900 42500 48500
76 8800 10100 12600 15850 20150 25150 31450 35200 40250
80 8400 9550 12000 15100 19100 23900 29850 33500 38200
85 7900 9000 11250 14200 18000 22500 28100 31500 36000
100/102 6700 7650 9550 12100 15300 19100 23900 26800 30600
115 5850 6650 8350 10500 13300 16650 20800 23250 26600
125 5350 6150 7650 9650 12250 15300 19100 21400 24500
150/152 4500 5100 6400 8050 10200 12700 16000 17850 20400
180 3750 4250 5350 6700 8500 10650 13300 14900 17000
200 3350 3850 4800 6050 7650 9550 11950 13400 15300
230 2950 3350 4200 5250 6650 8350 10400 11650 13300
250/254 2700 3100 3850 4850 6150 7650 9550 10700 12250
300/305 2250 2550 3200 4050 5100 6400 8000 8950 10200
350/356 1950 2200 2750 3450 4400 5500 6850 7650 8750
400/406 1700 1950 2400 3050 3850 4800 6000 6700 7650
450/457 1500 1700 2150 2700 3400 4250 5350 5950 6800
500/508 1350 1550 1950 2450 3100 3850 4800 5350 6150
600/610 1150 1300 1600 2050 2550 3200 4000 4500 5100
750/762 895 1050 1300 1650 2050 2550 3200 3600 4100
800/813 840 960 1200 1550 1950 2400 3000 3350 3850
900/914 750 850 1100 1350 1700 2150 2700 3000 3400
1000/1020 670 765 960 1250 1550 1950 2400 2700 3100

00000000001
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INFORMACJE
TECHNICZNE

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
SCIERNICE DO PRZECINANIA

SCIERNICA NIE PRZECINA

Przyczyna W przypadku przypalania materiatu: $ciernica zbyt gruba lub zbyt cienka.

Rozwiazanie Uzy¢ Sciernicy o mniejszej grubosci lub o mniejszym stopniu twardosci, sprawdzi¢ predkos¢ obwodowa.
Przyczyna Predkos$¢ obwodowa zbyt mata.

Rozwiazanie Zwiekszy¢ liczbe obr/m do warto$ci maksymalnej (80m/sek).

NADMIERNE ZUZYCIE

Przyczyna W przypadku biatego brzegu tnacego: Sciernica zbyt miekka.
Rozwiazanie Uzy¢ twardszej éciernicy.

Przyczyna Predkos¢ obrotowa zbyt mata.

Rozwiazanie Zwiekszy¢ liczbe obr/m do wartosci maksymalnej (80m/sek].
Przyczyna Spadajace obroty podczas ciecia.

Rozwiazanie Uzy¢ maszyny o wiekszej mocy, zmniejszy¢ nacisk na maszyne.

BRZEG SCIERNICY POKRUSZONY

Przyczyna Sciernica tnaca uzyta do szlifowania.

Rozwiazanie Do szlifowania uzywac wytacznie Sciernic przeznaczonych do szlifowania.
Przyczyna Obrabiany przedmiot sie przesuwa.

Rozwiazanie Zamocowac przedmiot obrabiany w sposéb uniemozliwiajacy jego przesuniecie.
Przyczyna Zbyt duzy nacisk boczny.

Rozwiazanie Na $ciernice wywiera¢ nacisk tylko w czesci promieniowe;j.

PEKNIECIE W OKOLICACH OTWORU LUB W CZESCI SRODKOWEJ

Przyczyna Sciernica utkwita w obrabianym przedmiocie/materiale.

Rozwiazanie Mocniej nacisnij $ciernice w czesci promieniowej i poruszaj nig w przéd i w tyt.
Przyczyna Do szlifowania uzyto Sciernicy tnace;.

Rozwiazanie Do szlifowania uzywac¢ wytacznie sciernic przeznaczonych do szlifowania.
Przyczyna Zbyt duzy nacisk boczny.

Rozwiazanie Na $ciernice wywiera¢ nacisk tylko w czesci promieniowej.

Przyczyna Rézne srednice kotnierza gérnego/dolnego.

Rozwiazanie Uzywac kotnierzy o takiej samej srednicy.

INFORMACJE TECHNICZNE 000
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()
SAINT-GOBAIN

SCIERNICE DO SZLIFOWANIA

SCIERNICA NIE SZLIFUJE

Przyczyna Sciernica zbyt twarda, $ciernica $lizga sie po materiale i powierzchnia szlifujaca zaczyna btyszczed.

Rozwiazanie Uzy¢ Sciernicy o bardziej miekkiej charakterystyce.

Przyczyna Zbyt maty nacisk.

Rozwiazanie Zwiekszyc¢ nacisk.

Przyczyna Zbyt mata moc maszyny.

Rozwiazanie Uzy¢ maszyny o wiekszej mocy.

Przyczyna Sciernica sie zabija i tepi (materiaty niezelazne).

Rozwiazanie Stosowac Sciernice typu Alu, ktére zapobiegaja zabijaniu sie $ciernicy przy cieciu materiatow
niezelaznych.

NADMIERNE ZUZYCIE

Przyczyna Sciernica zbyt miekka.
Rozwiazanie Uzyj twardszej Sciernicy.
Przyczyna Zbyt duzy nacisk.

Rozwiazanie

Zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢, aby szlifowata sama tarcza.

Przyczyna Spadek predkosci obwodowej.

Rozwiazanie Uzy¢ maszyny o wiekszej mocy, zmniejszy¢ nacisk na maszyne.
Przyczyna Zbyt mata predkos¢ obwodowa.

Rozwiazanie Predkos¢ 80m/s jest predkoscia optymalna.

BRZEG SCIERNICY POKRUSZONY

Przyczyna Zbyt maty kat szlifowania.

Rozwiazanie Zmien kat na 30° - 40°.

Przyczyna Obrabiany przedmiot przesuwa sie lub wibruje.

Rozwiazanie Zamocowac przedmiot obrabiany w sposéb uniemozliwiajacy jego przesuniecie.
Przyczyna Zbyt duzy nacisk.

Rozwiazanie

Zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢, aby szlifowata sama tarcza.

PEKNIECIA NA SPODZIE SCIERNICY

Przyczyna Zbyt duza powierzchnia styku.
Rozwiazanie Zmniejszy¢ powierzchnie styku.
Przyczyna Zbyt duzy nacisk.

Rozwiazanie

Zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢, aby szlifowata sama $ciernica.

BRAK WYWAZENIA

Przyczyna Brudne kotnierze.
Rozwiazanie Wyczys$¢ kotnierze.
Przyczyna Sciernica zamocowana w nieodpowiedni sposob.

Rozwiazanie

Dokre¢ kotnierze.

Przyczyna

Kotnierze o réznych srednicach.

Rozwiazanie

Wymien kotnierze.

00000000001 NEDRMACIE TECRRICZNE
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ZASADY BEZPIECZENSTWA
ZAWSZE

Zachowaj ostrozno$¢ przy obchodzeniu sig ze Sciernicami oraz ich przechowywaniu. Sciernice
‘/ ZAWSZE tnace nalezy sktadowac poziomo i ptasko, najlepiej na stalowej ptycie. Sciernice z obnizonym
Srodkiem nalezy umieszczad jedna na drugiej lub przechowywaé w oryginalnym opakowaniu.

Sprawdz wzrokowo Sciernice przed zamocowaniem pod wzgledem ewentualnych uszkodzen

‘/ ZAWSZE powstatych podczas transportu.

Uzywaj ostone zabezpieczajaca i sprawdz czy zostata prawidtowo umieszczona i bezpiecznie
zamocowana. Ostona powinna pokrywac co najmniej potowe tarczy i chroni¢ operatora
ZAWSZE w mato prawdopodobnym przypadku ztamania sie tarczy. NIEWZMACNIANE SCIERNICE DO
PRZECINANIA NALEZY UZYWAC TYLKO NA ZABUDOWANYCH MASZYNACH | POWINNY BYC
ONE PRAWIDLOWO ZABEZPIECZONE.

N

ZAWSZE Przed wymiana sSciernicy nalezy wytaczy¢ zrodto zasilania i/lub wyjac wtyczke z gniazdka.

Upewnij sie, czy predkos¢ obrotu trzpienia maszyny nie przekroczyta predkosci roboczej

ZAWSZE A S
oznaczonej na éciernicy.
7AWSZE UzywaJ.odeW|ed_n|c'h kotnierzy i upewnij sie, ze sa one nieuszkodzone,
czyste i bez zadzioréw.
ZAWSZE PATRZ NA EN 12413.
Nowo zamontowane Sciernice powinny pracowac przez pewien czas z predkoscia robocza,
ZAWSZE . o . .
przed rozpoczeciem ciecia lub szlifowania.
ZAWSZE Uzywaj OSEONY NA OCZY.
ZAWSZE Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna, taka jak: MASKE PRZECIWPYLOWA, REKAWICE

OCHRONNE, ZABEZPIECZENIE USZU, KOMBINEZON | OBUWIE OCHRONNE.

Regularnie sprawdzaj predkos¢ pracy maszyny, zwtaszcza po wykonaniu czynnosci
ZAWSZE konserwacyjnych lub naprawy. Maszyny wyposazone w urzadzenia kontrolujace predkos¢é
(regulatory) nalezy przez caty czas odpowiednio konserwowac.

Regularnie sprawdzaj naprezenie paséw napedowych, tam gdzie zostaty przewidziane.

NSNS TSN TSN TS N TSN NN NN NN s

ZAWSZE X . . .
Pasy musza by¢ naprezone dla zagwarantowania petnego przenoszenia mocy.
ZAWSZE Przed rozpoczeciem ciecia lub szlifowania dobrze umocuj przedmiot obrabiany.
Urzadzenia przenosne umieszczaj na odpowiednich wspornikach w czasie,
ZAWSZE . ] L e
gdy nie sa uzywane, w celu unikniecia uszkodzenia Sciernicy.
Uzywaj urzadzenia przeno$ne w wygodnej pozycji, w ktérej przedmiot
ZAWSZE S . oo .
obrabiany jest dobrze wywazony, a maszyna ma odpowiednie zamocowanie.
Szlifuj pod katem wyzszym od 30 stopni do obrabianego elementu z tarcza szlifujaca
ZAWSZE I , .
z obnizonym Srodkiem.
ZAWSZE Obszar roboczy niezbedny do wykonywania czynnosci zwiazanych z cieciem i szlifowaniem

powinien by¢ czysty i wolny od przeszkdd.

INFORMACJE
TECHNICZNE
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NIGDY

()
SAINT-GOBAIN

x NIGDY Nie nalezy gwattownie obchodzi¢ sie ze Sciernicami.
x NIGDY Nie wolno stosowac niewzmocnionych $ciernic do przecinania w maszynach przenosnych.
x NIGDY Nie nalezy przechowywac sciernic w wilgotnym $rodowisku lub w skrajnych temperaturach.
x NIGDY Nie wolno zaktada¢ uszkodzonych sciernic.
Nie nalezy dokrecac nakretki mocujacej lub kotnierza zabezpieczajacego z nadmierna sita.
X NIGDY na sy Teree o
Takie dziatanie moze uszkodzic kotnierz.
x NIGDY Nie uzywac¢ nadmiernej sity podczas naktadania $ciernicy na trzpien maszyny.
x NIGDY Nie uzywac kotnierzy mocujacych, ktére sa nieprawidtowe, uszkodzone, brudne lub maja
zadziory.
x NIGDY Nie nalezy uzywac podktadek dla $ciernic z obnizonym $rodkiem mniejszych lub réwnych
406 mm (EN 12413).
x NIGDY Nie nalezy uzywac maszyny, ktdra nie jest w dobrym stanie technicznym.
x NIGDY Nie nalezy uzywac maszyn bez oston na $ciernice.
x NIGDY Nie nalezy uzywac tarcz w pomieszczeniu bez odpowiedniej wentylacji lub urzadzen
zabezpieczajacych przed pytem.
x NIGDY Nie przyktadac nacisku bocznego do $ciernic tnacych. Nie nalezy zginac Sciernic.
x NIGDY Nie wolno zatrzymywac Sciernicy przez przytozenie sity do jej obrzeza lub powierzchni
czotowej. Nalezy zawsze wytacza¢ maszyne, czekajac, az tarcza przestanie sie obracac.
x NIGDY Nie wolno pozwoli¢, aby Sciernica uwiezta lub zostata zacisnieta w rowku podczas ciecia.
x NIGDY Nie przyktadac¢ nadmiernego nacisku do Sciernicy tak, aby silnik napedzajacy zwalniat.
x NIGDY Nie szlifowac bokiem $ciernic tnacych lub Sciernic z obnizonym srodkiem o grubosci ponizej
4,0 mm.
Nie nalezy opuszczaé na podtoge przenosnych maszyn trzymajac je za kabel lub przewdd.
x NIGDY Sciernica moze sie z tatwoscia ztamac, jezeli zostanie opuszczona na podtoze, pod ciezarem
maszyny.
Nie nalezy szlifowa¢ Sciernica Scierna z obnizonym srodkiem pod katem ponizej 30 stopni
X NIGDY : ;
w stosunku do przedmiotu obrabianego.
x NIGDY Nie wolno uzywa¢ maszyny w pozycji, w ktorej nie ma sie petnej kontroli nad maszyna
i operator nie jest w petnej rownowadze.

00000000001 NEDRMACIE TECRRICZNE
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

INFORMACJE TECHNICZNE

CZYM SA NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE?

Nowoczesne narzedzia Scierne nasypowe sa wynikiem zaawansowanego technicznie procesu rozwijanego
przez wiele lat badan. Jednakze, dalej sa to produkty stworzone z trzech gtéwnych elementow:
elastycznego lub pot-sztywnego podtoza, do ktérego ziarno Scierne jest mocowane za pomoca spoiwa.

ZIARNA

S

DRUGA WARSTWA SPOIWA

> SPOIWO

PIERWSZA WARSTWA SPOIWA

TYP MATERIALOW SCIERNYCH

Idealne ziarno $cierne wykazuje maksymalna
odpornos$¢ na zuzycie, ale jednoczesnie pod
wptywem naciskow jednostkowych musi zachodzic¢
zjawisko samoostrzenia sie ziarna (pekanie,
powstawanie nowych krawedzi skrawajacych], ktére
jest konieczne do spetnienia wymagan dotyczacych
usuwania naddatkow i wykonczenia szlifowane;j
powierzchni.

ZIARNA SCIERNE SYNTETYCZNE

e Elektrokorund jest ziarnem twardym,
i dobrze nadajacym sie do szlifowania ciagliwych
materiatdw, takich jak: stal weglowa, stale
stopowe, twardy braz i twarde drewno.
Gdziekolwiek twardos¢ (odpornoéc na pekanie) ma
znaczenie, elektrokorund radzi sobie lepiej niz inne
Scierne ziarna.

* Weglik krzemu jest najtwardszym i najostrzejszym
ziarnem sposrdd innych, uzywanych w wyrobach
Sciernych nasypowych. Jego twardos¢ i ostrosc
sprawia, iz jest to idealne ziarno do szlifowania
metali niezelaznych (aluminium, mosiadz, braz,
magnez, tytan i inne), gumy, szkta, plastikow,
wtoknistych drewien, emalii i innych relatywnie
miekkich materiatéw. W poréwnaniu z innymi
ziarnami sciernymi weglik krzemu odznacza
sie wysoka zdolnoscia penetracji szlifowanego
materiatu i wysoka zdolnoscia skrawania nawet
przy stosowaniu matych naciskdow.

e Ziarno cyrkonowe ma wyjatkowe wtasciwosci
samoostrzenia sie, co zapewnia dtuga zywotnos¢
przy usuwaniu duzych naddatkow. Ziarno
cyrkonowe dobrze sie nadaje do intensywnego
szlifowania metali, kalibrowania drewna dzieki
kontrolowanemu pekaniu indywidualnych ziaren,
skutkujacemu powstawaniem nowych, ostrych
krawedzi tnacych.

INFORMACJE TECHNICZNE

e Ceramiczne ziarno scierne jest ziarnem twardym,
zwartym, o dtugiej zywotnosci. Cechy te sa
wynikiem krystalograficznej mikrostruktury ziarna
ceramicznego. W trakcie szlifowania ziarno peka
na mikronowej wielkosci czasteczki odstaniajac
wiele nowych krawedzi skrawajacych. Pozostaje
ono ostre, pracujac pod $rednimi i duzymi
naciskami. Wydajnoscia przewyzsza pozostate
ziarna Scierne. Ziarno ceramiczne jest zalecane
do stali weglowych, kutych oraz wysokoniklowych
i wysokokobaltowych stopow.

NATURALNE ZIARNA SCIERNE

* Szmergiel jest naturalnym potaczeniem korundu
i tlenku zelaza. Czasteczki sa w ksztatcie
brytek i tna wolno, w ten sposdb dajac dziatanie
polerskie na materiale obrabianym. Uzywany do
polerowania metali a w przypadku drobnych ziaren
- do bardzo technicznego polerowania, takiego
jak przygotowywanie metalurgicznych probek
wymagajacych bardzo zawezonych tolerancji.
Produkty zawierajace szmergiel sa czarnego
koloru.

NASYP ZIARNA SCIERNEGO

Rozréznia sie dwa typy nasypow ziarna Sciernego:

e Otwarty nasyp, gdzie pomiedzy 30% a 60%
powierzchni podtoza jest pokryte ziarnem,
pozostawia duze obszary miedzy kazdym ziarnem
Sciernym. Jest uzywany do obrébki materiatow
zapychajacych / zabijajacych wyrdb Scierny,
zmniejszajac wydajnos¢ szlifowania i skracajac
zywotnos$¢ wyrobu Sciernego nasypowego.

e Zamkniety nasyp ziarna wystepuje, gdy ziarno
catkowicie pokrywa podtoze. Wieksza ilos¢ ziaren
Sciernych na danej powierzchni daje szybsze
usuwanie naddatku z materiatu obrabianego.
Jest on polecany tam, gdzie duze naciski nie
sa problemem i gdzie pozadane jest gtadsze
wykonczenie powierzchni.
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ROZMIAR ZIARNA S'C|ERNEGO Klasyfikacja wielkos$ci ziaren Sciernych jest zgodna

z europejskimi normami organizacji FEPA.Wszystkie
[GRANULACJA] granulacje ziarna do produkcji wyrobdw Sciernych
Po tym, jak surowy materiat Scierny jest nasypowych, zgodnie z FEPA sa oznaczane litera
kruszony, ziarna sa oddzielane (sortowane) wg. P, np., P180 itd.

standardowych rozmiardw przy uzyciu specjalnych
sit wykonanych z jedwabnych nici. Numer granulacji
ziarna odpowiada ilosci otwordow na cal liniowy

w ostatnim sicie. Ziarna o granulacji 240

i drobniejszej sa rozdzielane na separatorach
hydraulicznych.

W USA uzywany jest inny system klasyfikacji,
nazwany CAMI. Ponizsza tabela prezentuje
poréwnanie pomiedzy FEPA i CAMI oraz podaje
$rednie rozmiary ziaren w mikronach i calach.
Dodatkowo, niektdre produkty uzywane dla rynkdow:
drzewnego i szlifowania podtdg, sa zidentyfikowane
przez “symbol ziarna”. Chociaz uzywanie tych
symboli jest rzadkie, oznaczenia tych produktow
zawieraja zarowno numer granulacji jak i symbol

ziarna.
RozMiar | ROZMIAR WEGLIK KRZEMU, CYRKON SZMERGIEL PAPIER
ZIARNA ZIARNA SCIERNY
W CALACH w SYSTEMY KLASYFIKACI | cOMP. SYMBOL |~ PAPIER PLOTNO | SZKLANY
MIKRONACH CAMI FEPA ZIARNA POLERUJACY
,0000118 0,3 = - - - _ _
,0000197 05 = - - - _ _
,0000394 1,0 = - - - _ _
,0000787 2,0 - - - - _ _
,000118 3,0 = - - - _ _
,000158 4,0 = - - - _ _
,000197 5,0 = - - - _ -
,000236 6,0 = - - - _ -
,00026 6,5 1200 = - - - -
,00035 9.0 = - - - _ _
,00036 9,2 1000 = - - - -
,00047 12,0 = - - - _ _
,00048 12,2 800 = = 4/0 - _
,00059 15,0 = - - - _ _
,00060 15,3 = P1200 = - - -
,00062 16,0 600 = - 3/0 = =
,00071 183 = P1000 = = = =
,00077 19,7 500 - - 2/0 - -
,00079 20,0 - - - - _ _
,00085 21,8 = P800 = - - -
,00092 23,6 400 = 10/0 0 = =
,00098 25,0 = - - - _ _
,00100 27,75 = P600 = - - -
,00112 28,8 360 = - - - -
,00118 30,0 = - - - _ _
,00118 30,2 - P500 - - - _
,00137 35,0 = P400 - - - _
,00140 36,0 320 - 9/0 = = =
,001575 40,0 = - - - _ _
,00158 40,5 = P360 = - - -
,00172 44,0 280 = 8/0 1 = -
,00177 45,0 = - - - _ _
,00180 46,2 = P320 - - - _
,00197 50,0 - - - - _ _
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ROZMIAR ZIARNA SCIERNEGO

ROZMIAR | ROZMER "WEGLIK KRZEMU. QYRKON SZMERGIEL PAPIER
ZIARNA ZIARNA SCIERNY
W CALACH W SYSTEMYKLASYFIKACI | comp.sYMBOL | PAPIER PLOTNO | SZKLANY
MIKRONACH CAMI FEPA ZIARNA | POLERUJACY

00204 52,5 - P280 - - - -
00209 53,5 240 - 7/0 - - -
00217 55,0 = = = = = =
00228 58,5 - P240 - - - -
0023 60,0 - - - - - -
00254 60,5 - P220 - - - -
00257 66,0 220 - 6/0 2 - -
00304 78,0 180 P180 5/0 3 - 00
00363 93,0 150 - 4/0 - grj:oti)ls:ja -
00378 97,0 - P150 - - - 0
00452 116,0 120 - 3/0 - - -
00495 127,0 - P120 - - - 1
00550 141,0 100 - 2/0 - 9réar2‘;lnaiga -
00608 156,0 - P100 - - - /2
00749 192,0 80 - 0 - - -
00768 197,0 - P80 - - - F2
01014 260,0 - P60 - - - M2
01045 268,0 60 - 112 - grag’;;‘tzcja -
01271 326,0 - P50 - - - s2
01369 351,0 50 - 1 - - -
01601 412,0 - P40 - - - 2/,
01699 428,0 40 - -1/, - - -
02044 524,0 - P36 - - - 36
02087 535,0 36 - 2 - eﬁ;f:a“;arﬂga -
02426 622,2 - P30 - - - -
02488 638,0 30 - 2/, - - -
02789 715.0 24 - 3 - - -
02886 740,0 - P24 - - - -
03530 905,0 20 - 3 - - -
03838 984,0 . P20 = . . =
05148 1320,0 16 - 4 - _ _
05164 1324,0 - P16 - - - -
06880 1764,0 - P12 - - - -
07184 1842,0 12 - 4/ - - -
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WASKIE | SZEROKIE PASY SCIERNE

Wyniki uzyskane podczas szlifowania pasami zaleza od kilku czynnikéw, w tym:

e Stanu szlifierki i dostepnej mocy

¢ Predkosci pasa

* Nacisku szlifowania

e Rolki kontaktowej

* Wybranego pasa w stosunku do ksztattu elementu i typu materiatu

* Zastosowanej cieczy chtodzaco-smarujacej (jesli pozwala na to dana szlifierka i pas)

PREDKOSC PASA

Predkos¢ pasa ma bezposredni zwiazek z jego wydajnoscia pracy, a takze iloScia wytwarzanego ciepta,
uzyskanym wykonczeniem powierzchni i sitom oddziatujacym na ziarno $cierne. Niektdre materiaty Scierne,
takie jak: ziarno cyrkonowe i ziarna ceramiczne wytrzymuja wieksze naciski, poniewaz posiadaja wyzsza
odpornosc¢ na niekontrolowane pekniecia. Niektore szlifowane materiaty sa bardziej wrazliwe na wytwarzane
ciepto. Ponizsza tabela przedstawia zalecany zakres predkosci wedtug materiatu.

ZALECANA PREDKOSC SZLIFOWANIA PASEM

Zalecana predkos¢ szlifowania 5-15m/s Stal nierdzewna, stal szybkotnaca 20-30m/s
pasem i stal narzedziowa

Wegliki spiekane 8-15m/s Zeliwo szare i staliwo 30-40m/s
Tytan i podobne stopy 8-15m/s Stal weglowa 30-40m/s
Wyroby szklane, porcelanowe i stal 8-15m/s Mosiadz, miedz, cynk, braz i cyna 25-35m/s
specjalna

Odporne na wysoka temperature 20-30m/s Aluminium i metale lekkie 20-35m/s

wyroby z tworzyw sztucznych

Drewno 15-30m/s Lakier 10-15m/s

NACISK SZLIFOWANIA
Nacisk szlifowania zalezy od:

e Zastosowanej sity
® Rozmiaru strefy kontaktu pasa i przedmiotu obrabianego

* Podktadu, na ktérym pracuje pas (zwykle rolki kontaktowej)

Wyzszy nacisk zwieksza wydajnos¢ ciecia, ilos¢ wytwarzanego ciepta, site nacisku na poszczegélne ziarna
$cierne (minimalny nacisk jest niezbedny, aby uzyska¢ kontrolowane pekanie ziarna $ciernego) oraz zwykle
powoduje bardziej zgrubne wykonczenie.

00000000001 NPORMACIE TRCHIEZRE
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ROLKI KONTAKTOWE

Rolki kontaktowe sa stalowe albo pokryte guma, poliuretanem, gabka, filcem lub sprasowanym brezentem.
Sa klasyfikowane od miekkich do twardych; rowkowane lub gtadkie. Rolki kontaktowe sa stosowane

w wielu szlifierkach jako podktad dla pasow. Koncowe rezultaty szlifowania zaleza od rodzaju zastosowanej
rolki kontaktowej:

e Rolki twardsze zapewniaja wyzsza wydajnos$¢ skrawania, bardziej zgrubne wykonczenie powierzchni
i w odroznieniu od rolek miekkich pozwalaja uzyskac bardziej jednolita powierzchnie. Stosowane sa do
sztywnych pasow w celu uzyskania szybszego ciecia.

* Rolki bardziej miekkie zapewniaja lepsze wykonczenie powierzchni i dopasowuja sie do ksztattow
obrabianego elementu. Zwykle stosowane sa do wykanczania elementéw ksztattowych lub uzyskania
zaokraglonych powierzchni. Powoduja one znacznie mniejsze zuzycie pasoéw i ich potaczen.

Konstrukcja rolki kontaktowej ma wptyw na wielkos$¢ strefy kontaktu pasa z materiatem szlifowanym,
co w konsekwencji wptywa na naciski szlifowania:

¢ Rolki kontaktowe o wiekszej Srednicy powoduja bardziej miekkie dziatanie pasa i zwykle powinny byc
stosowane na wiekszych powierzchniach.

¢ Rowkowane rolki kontaktowe powoduja bardziej twarde dziatanie pasa i zwykle powinny by¢ stosowane
na mniejszych powierzchniach.

TYPY ROLEK KONTAKTOWYCH

TWARDA < > MIEKKA

Agresywnos¢ zwieksza sie wraz ze wzrostem kata Powierzchnia styku maleje wraz ze wzrostem szerokosci
rowkdw, co w efekcie zapewnia twardsze dziatanie pasa

N\

\\§
ZE Z

A
S

TYPY POLACZEN
Pasy posiadaja standardowe potaczenia dostosowane do produktu i gtéwnego zastosowania:

an Rebedr  eCON e

Potaczenie “na styk” z taéma Potaczenie “na zaktadke” Potaczenie “na zaktadke”
bez usunietej wierzchniej z usunieta warstwa $cierna

warstwy Sciernej

INFORMACJE TECHNICZNE 000



INNOWACYJNA TECHNOLOGIA NORaX®

NORaX® jest innowacyjna technologia narzedzi
Sciernych nasypowych marki Norton®. Innowacja
dotyczy nasypu Sciernego: wielowarstwowy nasyp
Scierny jest wykonany w uktadzie tréjwymiarowym.
Tréjwymiarowe piramidki ziarna sciernego
zapewniaja kontrolowana ptaszczyzne styku
pomiedzy warstwa nasypu Sciernego, a szlifowanym
przedmiotem, co optymalizuje wydajnos¢ pasa
NORaX®.

NORaX® pracuje jak $ciernica majaca podtoze
z ptétna. Podczas zuzywania sie pasa NORaX®,

®
SAINT-GOBAIN

stepione ziarna $cierne sa usuwane z powierzchni
pasa i jest odstaniana nowa warstwa ostrych ziaren
sciernych. W wyniku ciagtego usuwania stepionych
ziaren $ciernych zwieksza sie wydajnos$¢ pasa oraz
wzrasta jego zywotnos¢. Uzyskuje sie rowniez
bardziej jednorodne i powtarzalne wykonczenie
szlifowanej powierzchni w ciagu catej zywotnosci
pasa, az do momentu jego zuzycia. Wysokie osiagi
narzedzi sciernych NORaX® sa rowniez wynikiem
zastosowania zewnetrznego pokrycia wyrobu
specjalna warstwa wspomagajaca szlifowanie,
obnizajaca temperature w strefie skrawania

i wydtuzajaca zywotnosc¢ pasa.

Nasyp konwencjonalny
(jednowarstwowy)

s Gl

Nasyp z ziarna tzw. agregatowego (wielo-
warstwowy, niejednakowa powierzchnia kontaktu)

Technologia NORaX® - specjalnie spreparowany
nasyp scierny w uktadzie trojwymiarowym
[wielowarstwowy, kontrolowana powierzchnia
kontaktowa)

Szersze informacje o NORaX® - skontaktuj sie z Przedstawicielem Handlowym.

TYPY PODLOZA

Czy to papier, ptotno, wulkanizowana
fibra, kombinacja czy poliestrowy film,
to podtoze musi by¢ wystarczajaco
gtadkie i przyczepne dla spoiwa,
wystarczajaco mocne, aby wytrzymacd
nacisk podczas szlifowania

| wystarczajaco elastyczne, aby
dostosowac sie do szlifowanego profilu.
Ze wzgleddéw ekonomicznych, powinny
by¢ wybierane najtansze podtoza, ktore
jednoczesnie odpowiadaja wymogom
procesu.

PAPIER

Gramatury standardowego papieru uzywanego

w narzedziach $ciernych nasypowych sa wskazane
przez kod literowy, ktory jest nadrukowany - zaraz
po oznaczeniu granulacji - na spodzie podtoza
gotowego wyrobu $ciernego. Jednym stowem, im
lzejsze podtoze tym lepsza elastycznosé; im ciezsze
podtoze tym gorsza elastycznosé, ale wieksza
odpornos$c¢ na rozdarcie.

00000000001

GRAMATURA A (70g)

Lekkie i elastyczne podtoze, gramatura A jest
uzywana gtéownie do recznego wykanczania
powierzchni na sucho i mokro. Ziarna 80

i drobniejsze.

GRAMATURA C (120g]

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze A.

To podtoze jest wybierane do recznego szlifowania,
suchego lub mokrego i do uzycia na matych,
przenosnych szlifierkach o matej mocy. Szlifowanie
srednio doktadne i wykanczajace. Ziarna 60 do 180.

GRAMATURA D (150g)

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze C.

To podtoze jest rdwniez wybierane do recznego
szlifowania i do uzycia na matych, przeno$nych
szlifierkach o matej mocy. Szlifowanie zgrubne
i Srednio doktadne. Ziarna 36 do 80.

GRAMATURA E (220g])

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze D,

to podtoze jest uzywane szczegélnie do rolek,
pasow i krazkow, gdzie potrzebna jest odpornos¢
na rozdarcie.

GRAMATURA F (300g)

Najmocniejsze i najmniej elastyczne podtoze.
Stosowane do rolek $ciernych do docierania
watéw korbowych, do paséw i rolek dla przemystu
garbarskiego i do paséw NorZon®.
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TYPY PODLOZA

PLOTNO

Ptotno jest bardziej wytrzymate niz papier,

ma wieksza odpornos¢ na rozdarcie i toleruje
wielokrotne zginanie podczas uzycia. Norton®
uzywa tradycyjnego, tkanego ptoétna do produkcji
narzedzi $ciernych nasypowych. Podtoze ptécienne
dzieki swojej budowie i wtasciwosciom idealnie
nadaje sie do narzedzi $ciernych wytwarzanych pod
rézne zastosowania. Literowe kody standardowych
ciezarow podtoza ptéciennego sa pokazane na
spodniej stronie produktu, zaraz po oznaczeniu
granulacji ziarna.

Ptétno - J

Najlzejsze i najbardziej elastyczne podtoze, uzywane
tam gdzie wykonczenie i jednolito$¢ powierzchni sa
bardziej istotne niz usuwanie naddatku. Idealny do
wykanczania, wygtadzania, elastyczny, odpowiedni
do pracy na profilowanej lub krzywej powierzchni.

Ptotno - X

Podtoze mocniejsze i relatywnie sztywniejsze

niz Ptétno-J, stosowane do wyrobdéw sciernych
poczawszy od grubych granulacji, a skonczywszy na
drobnych granulacjach, przeznaczonych do operacji
wykanczania i polerowania. Stata i powtarzalna
wydajnos¢, dobra zywotnos$¢ narzedzia Sciernego
to cechy charakterystyczne dla tego podtoza.

Ptétno - Y

Podtoze mocniejsze i bardziej odporne na podtuzne
rozdarcia niz ptétno drelichowe. Uzywane

w wyrobach przeznaczonych do niezwykle trudnych
operacji jak szlifowanie narzedzi recznych za
pomoca waskich pasoéw, szlifowanie tarcicy pasami
szerokimi czy kalibrowanie ptyt widrowych.

INFORMACJE TECHNICZNE

FIBRA

Fibrowe podtoza, wykonane sa z wielu warstw
impregnowanego papieru, sa bardzo twarde

i mocne, ale zapewniaja odpowiednia elastycznos¢
do zamierzonych zastosowan. Fibra o grubosci 0.8
mm ma najwyzsza wytrzymatosc ze wszystkich
typow podtozy uzywanych do wyrobow Sciernych
nasypowych. To podtoze jest uzywane do produkcji
krazkow fibrowych o spoiwie zywicznym, uzywanych
na szlifierkach katowych do operacji szlifierskich

w niezwykle trudnych warunkach.

PODLOZE Z KOMBINACJI

Podtoze z kombinacji, jest laminatem lekkiego
ptotna i papieru E. Jest stosowane tam, gdzie
wymagana jest odpornosé na rozdarcie i zatamania.
Gtownie uzywane do szlifowania ptyt wiérowych/
MDF.

FILM POLIESTROWY

Film jest uzywany jako podtoze w asortymencie
Norton® do specjalistycznych wyrobow
przeznaczonych do operacji mikro-wykanczajacych.
Podtoze z filmu moze by¢ uzyte na mokro i sucho
oraz ma wspaniata odpornosé na chemikalia,
pozostajac wytrzymatym i odpornym na rozdarcie.

SPECJALNE WYKONCZENIE WYROBU
SCIERNEGO ZA POMOCA WARSTWY
POWIERZCHNIOWEJ

WARSTWA NO-FIL®

W celu zapewnienia jeszcze wiekszej odpornosci na
zapychanie sie, niektore papiery o nasypie otwartym
otrzymuja dodatkowa warstwe stearynianu cynku,
naktadana na powierzchnie papieru Sciernego zaraz
po natozeniu i utwardzeniu drugiej warstwy spoiwa.
Produkty te sa idealne do szlifowania materiatow
majacych tendencje zapychania narzedzia $ciernego,
jak np.: lakiery, szpachlowki. Narzedzia z warstwa
No-Fil® sa stosowane wszedzie tam, gdzie wystepuje
problem zabijania sie powierzchni. No-Fil® to znak
firmowy Norton®.
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ZMIENNE CZYNNIKI WPLYWAJACE NA WYKONCZENIE POWIERZCHNI
| EFEKTYWNOSC SZLIFOWANIA

WYKONCZENIE POWIERZCHNI

Zmiana ktéregokolwiek z wielu czynnikow moze wptynac¢ na wykonczenie powierzchni. Celem tej tabeli
jest przedstawienie wptywu zmiany niektorych elementéw charakterystyki wyrobu na jako$¢ wykonczenia
powierzchni. Strzatki przedstawiaja kierunek trendu. Dtugos¢ strzatek nie ma znaczenia, gdyz wptyw
kazdej zmiennej nie bedzie taki sam. Tabela jest ogdlna i pokazuje tendencje lub kierunek.

ZMIENNY POWIERZCHNIA SZORSTKA GLADKA POWIERZCHNIA
CZYNNIK WYZSZY ODCZYT RA NIZSZY ODCZYT RA
1. Granulacja Gruba Drobna
2. Stan produktu Nowy Uzywany
3. Spoiwo Zywica Zywica/Klej Klej
4. Metoda nasypu Otwarty Zamkniety
5. Fleksowanie Pojedyncze liniowe Podwojone potréjne
wyrobu _ >
6. Powierzchnia Rowkowana Gtadka
rolki kontaktowej . >
7. Materiat rolki Stalowa z szerokimi Guma Szeroka brezentowa
kontaktowej rowkami
8. Srednica rolki Mniejsza Wieksza
kontaktowej _ o
9. Predkos¢ pasa Wolniejsza Szybsza
10. Chtodziwo, jako Na sucho Na mokro Emulsja Czysty olej Smar
czynnik wspomagajacy olejowa
11. Typ ziarna Ziarno Ziarno Elektrokorund Weglik Krzemu Szmergiel
Sciernego cyrkonowe ceramiczne
12. Twardoé$¢ obrabianego Bardziej miekki Twardszy

elementu

<<
<

>
>
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WYDAJNOSC SZLIFOWANIA

Tabela moze stuzy¢ jako poradnik, gdyz ukazuje, jaki efekt moze mie¢ zmiana jednego czynnika
w charakterystyce na wydajnos¢ pracy narzedzi $ciernych nasypowych.

Strzatki pokazuja kierunek tendencji. Dtugos¢ strzatek nie ma znaczenia. Niektore wazne parametry
maszyn i ustawienia zostaty rowniez wtaczone do ponizszej analizy, gdyz maja one wazny wptyw na
rezultaty osiagane przez produkt.

ZMIENNY WIEKSZA AGRESYWNOSC Gt ADKA POWIERZCHNIA
CZYNNIK LEPSZE CIECIE NIZSZY ODCZYT RA
: Predkos¢ posuwu Wolniejsza Szybsza
' obrabianego elementu <« >
Wolniejsza Szybsza
2. Predkos¢ pasa . N
3 Stan produktu Nowy Uzywany
’ Sciernego < >
Grubsza Drobniejsza
4, Granulacja _ >
Wytrzymatos¢ Fibra Ptotno Papier
5.
produktu < >
Ziarno Ziarno Elektrokorund Weglik krzemu Szmergiel
6 Typ ziarna cyrkonowe ceramiczne
’ Sciernego 4 =
Zywica Zywica/Klej Klej
7. Spoiwo _ =
Zamkniety Otwarty
8. Metoda nasypu _ =
Powierzchnia rolki ~ RoWwkowana Gtadka
9. .
kontaktowej < >
Material rolki Stal Guma Brezent (ptétno)
10. )
kontaktowej < >
1 Srednica rolki Mniejsza Wigksza
’ kontaktowej < >
Wysoki Niski
12. Nacisk _ N
Chtodziwa [materiat Olej Emulsja olejowa Woda Na sucho
13 pomocniczy
’ stosowany przy < >
szlifowaniu)
Twardoéé Bardziej miekki Bardziej twardy
14. obrabianego _ =
elementu h -
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

®
SAINT-GOBAIN

BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZECHOWYWANIA | UZYWANIA NARZEDZI

SCIERNYCH NASYPOWYCH

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Wszystkie narzedzia scierne nasypowe powinny
by¢ traktowane ostroznie.

Nieostrozne obchodzenie sie z nimi moze
spowodowac ich uszkodzenie.

Narzedzia $cierne nasypowe powinny by¢
przechowywane w suchych warunkach, gdzie nie ma
mrozu, z daleka od zrddta ciepta, zimna, wilgotnych
$cian, drzwi i okien oraz nie powinny mie¢
bezposredniego kontaktu z podtoga Temperatura

i wilgotnos¢ powinny by¢ pomiedzy 18°C a 22°C

i pomiedzy 45% a 65% relatywnej wilgoci. Narzedzia
Scierne nasypowe nie powinny by¢ wystawiane

na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
Narzedzia powinny by¢ sktadowane w swoich
oryginalnych opakowaniach az do ich catkowitego
zuzycia. Raz otwarte, powinny by¢ przechowywane
w taki sposob, aby uniknac znieksztatcenia.

OCHRONA UZYTKOWNIKA

W ramach ochrony osobistej uzytkownika musza by¢
stosowane stuchawki na uszy, rekawice ochronne,
maski przeciwpytowe i jezeli warunki sa trudne,
zalecana jest rowniez dodatkowa ochrona twarzy,
skorzane fartuchy i obuwie ochronne.

OGOLNA OCHRONA

Musza byc¢ przestrzegane instrukcje
bezpieczenstwa dostarczane przez producentow
szlifierek. Wszelkie state i zamykane ostony

i zakrycia, w ktére sa wyposazone szlifierki, musza
by¢ na swoich miejscach podczas szlifowania i nie
powinny by¢ zmieniane ani modyfikowane. Wyroby
Scierne nasypowe nie powinny by¢ uzywane

w poblizu tatwopalnych materiatow lub

w Srodowisku, w ktérym istnieje ryzyko wybuchu.

Iskry powinny by¢ kierowane z dala od twarzy

i ciata, najlepiej w strone podtogi. Jezeli to mozliwe
powinny by¢ uzyte urzadzenia odpylajace. Instrukcje
uzycia podane przez producenta musza by¢
przestrzegane, np. “Nie uzywac bez wspornika”
lub “Nie do szlifowania na mokro”. Element
obrabiany musi by¢ mocno przytwierdzony przed
rozpoczeciem szlifowania. Sprawdz wszystkie
narzedzia nasypowe wzrokowo przed uzyciem

i upewnij sie, czy produkt jest odpowiedni do
konkretnego zastosowania. Zadne zmiany nie
powinny by¢ nanoszone na produkty po ich
dostarczeniu.

Wytaczajac szlifierki reczne zawsze odczekaj,

aby wrzeciono zatrzymato sie catkowicie zanim ja
odtozysz. Szlifowanie na mokro moze by¢ wykonane
tylko szlifierkami oraz narzedziami $ciernymi
przystosowanymi do tego typu operacji.

i g 9
¥ o
Stosowac Stosowac Stosowac Stosowac Przed uzyciem Na Na
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro
ochronne ochronne instrukcje
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FREZY TRZPIENIOWE
ZAWSZE

/ ZAWSZE Pracuj frezem trzpieniowym w zakresie rekomendowanych predkosci.

/ ZAWSZE Wybieraj odpowiedni ksztatt, Srednice i ostrze do danego zastosowania.

/ ZAWSZE Upewnij sie, ze uzywasz odpowiedniej szlifierki i ze jest ona regularnie konserwowana.
Mocuj maksymalna dtugosc frezu trzpieniowego w tulejce zaciskowej

v ZAWSZE e ; .
(rekomendowane maksymalne 10mm trzpienia wystajacego z wrzeciona / uchwytu).
Przed wtasciwym zastosowaniem sprawdz, czy frez trzpieniowy dziata odpowiednio

v ZAWSZE "
w szlifierce.

/ ZAWSZE Pewnie mocuj obrabiany element i mocno trzymaj szlifierke.
Szlifuj ptynnie, ruchem ciagtym, w obie strony.

v ZAWSZE RSO e ;
Uzywaj lekkiego docisku, pozwalajac aby frez pracowat.

‘/ ZAWSZE Dla lepszego wykonczenia, koncz po drugim przejsciu.

NIGDY

x NIGDY Nie pracuj frezem trzpieniowym powyzej Maksymalnej Predkosci Obrotowe;.

x NIGDY Nie pracuj frezem trzpieniowym za wolno (spéjrz na rekomendowane predkosci).

x NIGDY Nie pozwdl, aby frez trzpieniowy byt narazony na nadmierny mechaniczny lub termiczny
wstrzas.

x NIGDY Nie “zatapiaj” narzedzia ponad 1/3 dtugosci ostrza.

x NIGDY Nie upychaj frezu trzpieniowego w wyztobienie, szczeliny i otwory.
Nie pozwol, aby frez trzpieniowy byt za goracy, gdyz to spowoduje jego rozlutowanie i go

X NIGDY . e o1y, 9E D SR s
ostabi (dotyczy frezu trzpieniowego, gdzie $rednica gtéwki jest wieksza niz srednica uchwytu).

x NIGDY Nie stosuj wstrzasu lub nadmiernej sity na produkt i nie pozwél na jego przegrzanie.

INFORMACJE TECHNICZNE 000
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SAINT-GOBAIN

PORADY NA TEMAT BEZPIECZENSTWA - CO ROBIC, A CZEGO NIE ROBIC

Dla wtasnego bezpieczenstwa, nalezy upewnic sie, ze jest sie w petni poinformowanym na temat zasad
bezpiecznego uzycia materiatéw Sciernych.

Przeczytaj instrukcje nt. bezpieczenstwa dostarczone przez dostawce materiatéw $ciernych

v ZAWSZE ; )
i wyposazenia.
Przechowuj materiaty Scierne w suchych i wolnych od mrozu warunkach unikajac
v ZAWSZE . seiert
wystawienia ich na duze zmiany temperatury.
‘/ ZAWSZE Upewnij sie, ze produkt jest odpowiedni dla zamierzonego celu.
‘/ ZAWSZE Transportuj, magazynuj oraz uzytkuj materiaty zgodnie z instrukcja obstugi.
‘/ ZAWSZE Odtacz zasilanie od maszyny przed zamontowaniem produktu.
Dokonaj kontroli wszystkich produktéw przed ich zamontowaniem i okresowo podczas
‘/ ZAWSZE uzytkowania pod katem mozliwych defektéw lub uszkodzen (ptasko$é rdzenia, pekniecia,
podciecia, uszkodzenie otworu, trzpienia itp.).
Sprawdz, czy sa stosowane odpowiednie urzadzenia montujace i czy sa one czyste,
v ZAWSZE . . .
nieuszkodzone i bez krawedzi ostrych.
Zadbaj o to, by miejsca gdzie przechowywane sa materiaty obrabiane byty odpowiednio
v ZAWSZE e
dostosowane i bezpieczne.
Zawsze korzystaj z odpowiednio zaprojektowanych i dostosowanych zabezpieczen
v ZAWSZE
(na pasach).
‘/ ZAWSZE Upewnij sie, ze przedmiot obrabiany jest bezpieczny.
‘/ ZAWSZE Korzystaj ze srodkéw ochrony osobistej podczas pracy.
/ ZAWSZE Unikaj zatoréw i nierdbwnego zuzycia, aby produkt pracowat wydajniej.
‘/ ZAWSZE Zatwierdzaj zgodno$¢ miedzy strzatka kierunkowa produktu / obrotu maszyny.
Dbaj o to, by maszyny pracujace z uzyciem materiatéw Sciernych spetniaty wymagania
v ZAWSZE ) n
zawarte w aktualnych przepisach europejskich.
Zapoznaj sie z niebezpieczenstwami, jakie moga pojawic sie podczas pracy z materiatami
Sciernymi oraz przestrzegaj zalecanych srodkéw ostroznosci:
* Kontakt cielesny z produktem Sciernym przy szybkosci roboczej.
‘/ ZAWSZE * Urazy wynikajace z uszkodzenia produktu podczas uzytkowania.

* Odtamki szlifierskie, iskry, spaliny oraz pyt tworzone podczas procesu szlifierskiego.
* Hatas.

* Wibracje.
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PORADY NA TEMAT BEZPIECZENSTWA - CO ROBIC, A CZEGO NIE ROBIC

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy upewnic sie, ze jest sie w petni poinformowanym na temat zasad
bezpiecznego uzycia materiatéw Sciernych.

x NIGDY Nie pozwalaj, aby osoby bez przeszkolenia obstugiwaty narzedzia $cierajace.

x NIGDY Nie uzywaj produktu uszkodzonego.

x NIGDY Nie uzywaj produktu, jesli nie jest mozliwe zidentyfikowanie go w sposdb odpowiedni.

x NIGDY Nie uzywaj maszyny, ktéra nie jest w stanie zdatnosci do pracy lub posiada wadliwe czesci.

x NIGDY Nie montuj uzywajac sity urzadzenia $cierajacego na stanowisku, ani nie modyfikuj rozmiaru
otworu montazowego.

x NIGDY Nie przekraczaj maksymalnej szybkosci roboczej oznakowanej na produkcie.

x NIGDY Nie stosuj wstrzasow ani nadmiernej sity w stosunku do produktu oraz nie pozwdl, aby ulegt
on przegrzaniu.

x NIGDY Nie stosuj kotnierzy montazowych, ktére nie sa czyste i ptaskie.

x NIGDY Nie zaciskaj nadmiernie urzadzenia montazowego.

x NIGDY Nie uruchamiaj maszyny zanim nie umiescisz zabezpieczenia na wtasciwym miejscu i nie
zapewnisz jego odpowiedniego zamocowania.

x NIGDY Nie kontynuuj korzystania z produktu jesli wystepuja wibracje. Dokonaj jego wyregulowania
badz wymiany.

x NIGDY Nie szlifuj wykorzystujac cze$¢ produktu, ktora nie jest zaprojektowana do danej pracy.

x NIGDY Nie uruchamiaj maszyny w chwili, kiedy przedmiot obrabiany pozostaje w kontakcie
z materiatem Sciernym.

x NIGDY Nie szlifuj powierzchni produktem, do ktorej nie zostat on zaprojektowany.

x NIGDY Nie zatrzymuj narzedzia $ciernego poprzez wywieranie nacisku na jego powierzchnie,
ale pozwdl, aby zatrzymato sie samo.

x NIGDY Nie stosuj produktdw $ciernych w poblizu materiatow tatwopalnych.
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE
INFORMACJE TECHNICZNE ~ MATERIALY SCIERNE

, Nowoczesne syntetyczne materiaty $cierne
CZYM JEST SCIERNICA? pozwalaja na Scista kontrole ich fizycznych
wtasciwosci i ksztattu ziaren Sciernych. Dzieki temu
mozliwe jest produkowanie $ciernic
o powtarzalnych wtasnosciach.

Sciernica jest precyzyjnym narzedziem majacym
tysiace skrawajacych ostrzy. Sktada sie ona z ziaren
Sciernych zwiazanych spoiwem i oddzielonych

od siebie przez pory. Ziarna $cierne sa ostrzami Norton® oferuje wyczerpujacy wybor ziaren
skrawajacymi, natomiast zadaniem spoiwa jest Sciernych o okreslonych wtasciwosciach. Jest to
wiazanie poszczegolnych ziaren w jedna catosc. niezbedne do uzyskania maksymalnej wydajnosci
Pory (wolne przestrzenie pomiedzy sasiadujacymi podczas rdznorodnych operacji szlifierskich
ziarnami i spoiwem) umozliwiaja penetracje wymaganych przez dzisiejszy przemyst.
chtodziwa oraz usuwanie wiéréw z procesu

Granulacja ziarna sciernego

szlifowania. A L L
Jest to najwazniejszy element okreslajacy zdolnosc

Ziarna scierne, obracajacej sie i bedace;j Sciernicy do uzyskania zadanej gtadkosci i do

w kontakcie ze szlifowanym detalem Sciernicy, usuwania wymaganych naddatkow. Wielkos¢ ziarna,

skrawaja obrabiany materiat, a powstajace wiéry czyli granulacja, jest okreslana cyfra, ktéra im jest

sg usuwane w trakcie procesu szlifowania. wieksza, tym ziarno drobniejsze.

Np. ziarno granulacji 10 ma srednia wielkos¢ ok.

W trakcie szlifowania krawedzie tnace ziaren 2mm, natomiast ziarno granulacji 60 - ok. 0.25mm.

Sciernych ulegaja stepieniu, co powoduje

zwiekszenie tarcia skutkujacego wytwarzaniem Standardowe wielkosSci ziaren stosowane przez
ciepta. Norton® sa zgodne z Europejskimi Normami FEPA.
Wzrost sit szlifowania powoduje pekanie ziarna Idealne ziarno $cierne powinno pozostawac jak

i powstawanie jego nowych krawedzi tnacych lub najdtuzej ostrym, z minimalna iloscia tepych
pekanie mostkéw spoiwa trzymajacych ziarna krawedzi, a w momencie dalszego stepiania sie,
Scierne, w efekcie czego sa eksponowane nowe powinno pekac, odstaniajac nowe krawedzie tnace.
ostre ziarna. Ziarno scierne stosowane do produkcji wyrobow

Sciernych spojonych wystepuje w 3 gtownych
kategoriach:

- tlenki glinu, czyli elektrokorundy konwencjonalne
- ceramiczne tlenki glinu

- weglik krzemu

W normalnych procesach szlifowania $ciernicami
ceramicznymi, te Sciernice musza by¢ obciagane
(“diamentowane”, “dresowane”). Dzieki réznym
rodzajom ziaren Sciernych i ich wtasciwosciom,
réznym rodzajom spoiw, dzieki mozliwosci
modyfikacji sktadu Sciernicy jest mozliwe i realne
wyprodukowanie szerokiej gamy $ciernic o réznych
wtasnosciach pod katem ich zastosowania

w okreslonych operacjach szlifierskich.

ZROZUMIEC SPECYFIKACJE

MATERIALY $CIERNE GRANULACJA STOPIEN STRUKTURA SPOIWO
ELEKTRO- TLENEK
KorUNDY | WEGLIK . )
e CERAMICZNY|SZORSTKI| SREDNI [DOKLADNY LAGODNY |SREDNI| TWARDY|ZAMKNIETA OTWARTA
KRZEMU J
GLINU ALUMINIUM
A 37C SGB 12 30 80 E | Q 5 10 VS3
VS3P
19A 39C 356G 16 36 90 F J R 11 Ve
25A 556G 20 46 100 G K S 12 VXP
VXPM
38A 1TGP 24 54 120 H L T VTECH
40A 60 M VBE
57A 70 N VBEP
VK (37,39 C)
86A 0 VKP (37,39C
IPA 60 EH 17 VTX
XH 20
ES5 60 80 J L VX
K
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RODZAJE ZIAREN SCIERNYCH

RODZAJE ZIAREN| OPIS

SCIERNYCH

A Elektrokorund normalny dzieki 3% zawartosci TiO, jest ziarnem twardym, niekruchym, szczegélnie dobrze
nadajacym sie zarowno do operacji typu “heavy duty’ jak réwniez do szlifowania watéw korbowych,
szlifowania ciagliwych stali. Uzywany jest rowniez w $ciernicach do ciecia oraz w $ciernicach do recznych
szlifierek przy obrobce stali.

19A Mieszanka materiatow sciernych A i 38A. Ten materiat Scierny ma dziatanie szlifujace, ktore moze by¢
poréwnane do przecietnego dziatania tego typu komponentow. Jest on wykorzystywany w pewnych
standardowych tarczach do uzytku w narzedziowniach, do szlifowania powierzchniowego, cylindrycznego,
bezsrodkowego i innego na tarczach, mniej wrazliwych na ciepto.

25A Elektrokorund chromowy o kolorze rubinowym, o zawartoéci 0,25% Cr203. Ziarno to jest mniej kruche i nieco
twardsze w poréwnaniu z 38A. Doskonate do ostrzenia narzedzi z HSS, do obrobki SS i stali wanadowych.

38A Elektrokorund szlachetny (99,8 % Al203). Najbardziej kruche ziarno $cierne o wysokiej zdolnosci do
samoostrzenia sie. Stosowane do precyzyjnego, wykonczajacego szlifowania stali, szczegdlnie stali twardych
oraz wrazliwych na przypalenia szlifierskie szybkotnacych stali narzedziowych. Ziarno to od dawna jest
stosowane do szlifowania otworéw, szlifowania gwintéw, ostrzenia narzedzi z HSS - wszedzie tam, gdzie
wymagane jest tzw. ,chtodne” szlifowanie.

57A Elektrokorund pétkruchy, ziarno mocne o zwartej budowie, stosowane do operacji szlifierskich pod duzymi
obciazeniami, jak rowniez do szlifowania bezktowego wszystkich stali weglowych miekkich i twardych
oraz zeliw, z wytaczeniem stali najtwardszych i wrazliwych na przegrzanie. Elektrokorund ten jest réwniez
stosowany w bardziej zaawansowanych sSciernicach do ciecia o podwyzszonych wymaganiach technicznych.

U57A Ziarno 57A powlekane ceramicznie.

86A Elektrokorund o kolorze rézowym i zawartosci 0,12 % Cr203. Ziarno pétkruche, dobrze nadajace sie do
szlifowania .na okragto”, do szlifowania ptaszczyzn segmentami oraz do szlifowania bezktowego stali
miekkich i wrazliwych na przypalenia. Powszechnie stosowane w trzpieniéwkach.

SGB Mieszanka ziaren konwencjonalnych z ziarnem SG ($rednia koncentracja SG).

356G Mieszanka ziarna konwencjonalnego z ziarnem SG (wysoka koncentracja SGJ.

556 Mieszanka ziarna konwencjonalnego z ziarnem SG (bardzo wysoka koncentracja SGJ.

37C Czarny SiC. Ziarno twarde, niekruche, stosowane do obrdébki metali niezelaznych, gumy, kamienia, ceramiki,
zeliwa szarego.

39C Zielony SiC. Ziarno kruche, ostre, o duzej czystosci chemicznej.
Stosowane do szlifowania narzedzi z weglikow spiekanych, tytanu, plazmy, kompozytow, szkta, stali austenitycznej SS.

IPA Specjalne ziarno stosowane w technologii VORTEX.

3NQ Mieszanka tradycyjnego ziarna z ziarnem Norton Quantum o wysokiej koncentracji NORTON Quantum.

5NQ Mieszanka tradycyjnego ziarna z ziarnem Norton Quantum o bardzo wysokiej koncentracji Norton Quantum.

XGP Mieszanka Ziarna SG o blaszkowatym ksztatcie z ziarnem konwencjonalnym

RODZAJE SPOIW SCIERNIC

WITRYFIKOWANE

Zeszklenie jest najpopularniejsza forma szlifowania. Dzieki porowatosci i wytrzymatosci krazka
uzyskujemy najwyzszej jakosci wykonczenie powierzchni. Nie wptywa na nie woda, oleje oraz zmiany
temperatur. Najpopularniejsze to:

VBE Uniwersalne spoiwo dla ziaren elektrokorundéw konwencjonalnych, praktycznie nadaje sie do wszystkich
operacji szlifierskich a przede wszystkim do szlifowania ptaszczyzn, szlifowania cylindrycznego, szlifowania
otworow, ostrzenia narzedzi, dla waskich i srednich powierzchni styku $ciernica - detal.

VK Specjalne spoiwo dla ziaren wegliku krzemu.

\Y V to oryginalne wysoko-temperaturowe wiazanie witryfikowane, zwykle stosowane tam, gdzie wymagane sa
twardsze tarcze szlifierskie.

VS VS to bardzo uniwersalny, nisko-temperaturowy, o wysokiej wydajnosci system wiazan witryfikowanych,

stosowanych w niemal wszystkich zastosowaniach, ale przede wszystkim dla narzedziowni, szlifowania
bezsrodkowego, cylindrycznego i powierzchniowego.

VS3 Ta rewolucyjna platforma spoiw dzieki unikalnej kompozycji chemicznej zapewnia catkowicie nowa jakos¢
potaczenia pomiedzy spoiwem i ziarnem $ciernym, w konsekwencji poprawiajac wszechstronnos¢ produktu
Sciernego w szerokim zakresie zastosowan w ramach szlifowania precyzyjnego.

VTECH Nisko-temperaturowe, bardzo techniczne wiazanie, stosowane z konwencjonalnymi materiatami

i narzedziami $ciernymi oraz rekomendowane dla wysoce technicznych zastosowan dla maksymalizacji
wydajnosci oraz parametréw wyréwnywania.

VX Wiazanie VX zapewnia ulepszone zachowanie kata/formy dla wiekszoéci zastosowan - jest to najczesciej
wybierane wiazanie dla naszych materiatéw i narzedzi sciernych.
VXP Zawiera wiazanie VX, odpowiednie dla duzych obszaréw kontaktowych i szlifowania powierzchniowego.
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RODZAJE SPOIW SCIERNIC

ORGANICZNE

Wiazania te stosowane sa w dwdch typach tarcz. Po pierwsze, sa one stosowane w tarczach na
przenosnych lub zamontowanych na state maszynach do szybkiego usuwania metalu. Po drugie, sa
one stosowane w tarczach scinajacych, niewzmocnionych lub wzmocnionych, do uzycia na maszynach
przenosnych lub zamontowanych na state. Najbardziej powszechne wiazania organiczne to:

TARCZE ZDZIERAKOWATE | KUBKOWE

B & B3 Tarcze dla odlewni: wieloczynno$ciowe wiazanie, ktére przynosi satysfakcjonujace rezultaty dla wiekszosci
zastosowan.
B28 Tarcze odlewnicze: wiazanie na wysokim poziomie, odpowiednie dla wiekszosci zastosowan technicznych

wymagajacych maszyn o wysokiej wydajnosci.

B38 Najwyzszej klasy spoiwo, nowa kompozycja spoiwa B38 zaprojektowana w celu zwiekszenia wydajnosci
i zmniejszenia kosztéw w operacjach szlifowania zgrubnego.

TARCZE SCINAJACE

BF1 Konkretne wiazanie zapewniajace najlepszy czas eksploatacji tarczy, w warunkach suchych lub mokrych.

BF3 Wiazanie nowej generacji zapewniajace najlepszy czas eksploatacji tarczy w pracach $cinajacych na sucho;
wiazanie uniwersalne o dtugim czasie eksploatacji. Idealne dla prac trudnych.

B24 Wiazanie nowej generacji stosowane na tarczach $cinajacych wykonanych z wegliku krzemu, ktére zapewnia
najlepsza wydajnosc i niezréwnana jakosc¢ Scinania na metalach niezelaznych w warunkach mokrych.

B25 Standardowe wiazanie wieloczynnosciowe, ktore zapewnia wytrzymatos¢ i bezproblemowos¢ scinania
szerokiego asortymentu materiatéw i zastosowan. Moze ono takze by¢ stosowane w $cinaniu na mokro
materiatow bardziej miekkich.

B26 Nowa generacja wiazan, stosowanych na tarczach $cinajacych z tlenkiem aluminium, ktéra zapewnia
najlepsza wydajnosc i niezréwnana jakos$¢ Scinania na metalach zelaznych w warunkach mokrych.

B65 B65 to tradycyjne wiazanie - zapewnia dobra wydajnosc¢ i dtugi okres eksploatacji produktu w warunkach scinania
na sucho.
TWARDOSC SCIERNICY

Umownie przyjmuje sie, ze twardosc¢ sciernicy oznacza site, z jaka spoiwo ,trzyma” ziarno Scierne.
Twardos¢ Sciernicy jest zatem bezposrednio powiazana z iloscia spoiwa w Sciernicy.
SCIERNICA MIEKKA JEST STOSOWANA DO: SCIERNICA TWARDA JEST STOSOWANA DO:

¢ Twardych materiatow, takich jak ciezka stal * Miekkich materiatéw.

narzedziowa i weglik. * Matych, waskich powierzchni styku Sciernica-detal.
e Duzych powierzchni styku Sciernica-detal.

¢ Szybkiego zbierania duzych naddatkow.

TYPOWE ZAKRESY TWARDOSCI SCIERNICY

EFGHIJ‘K‘L‘MNOPQRSTU

SZLIF. CYLINDRYCZNE /
BEZKLOWE

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN ‘ ‘ ‘

SZLIFOWANIE OTWOROW

SZLIFOWANIE NARZEDZI

SZLIFOWANIE
GWINTOW

SCIERNICE ORGANICZNE NIEWZMOCNIONE

SCIERNICE ORGANICZNE WZMOCNIONE
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KOLORY SCIERNIC

TYP SCIERNICY SPOIWO éCKIg;ﬁTCY
IPA VTX Biaty
SGB-35G-5SG-ES5-1TGP VX-VXP Niebieski
A-19A VS Brazowy
86A VS-VXP-VTECH Rubinowy
38A VS Biaty
37C V-VP Czarny
39C V-VS Zielony

DOBOR WLASCIWEJ SCIERNICY

Przy doborze Sciernicy musza byc¢ brane pod uwage
nastepujace elementy:

* Rodzaj operacji szlifierskiej i ocena trudnosci
warunkéw szlifowania.

¢ |lo$¢ materiatu jaka ma by¢ usunieta.

* Wymagana geometria przedmiotu obrabianego
i wykonczenia powierzchni.

* Maszyna szlifujaca, typ maszyny, dostepne
zasilanie i dotyczacego tego warunki.

® Szybko$¢ tarczy i podatnos¢ materiatu.
* Obszar kontaktowy szlifowania.

e Ptyn szlifierski - czy praca jest wykonywana na
mokro, czy na sucho.

e Stopien trudnosci pracy szlifierskie;.

* Metoda wyréwnywania.

INFORMACJE TECHNICZNE

SZLIFOWANY MATERIAL

Rodzaj materiatu szlifowanego wptywa na dobor
typu ziarna sciernego, jego granulacji i twardosci
oraz wybor twardosci Sciernicy. Ziarna scierne
tlenku glinu sa najbardziej odpowiednie do
szlifowania wysokociagliwych materiatow, takich
jak stal i zeliwo ferrytyczne. Bardziej kruche typy
ziarna tlenku glinu sa preferowane do szlifowania
twardych stali oraz operacji szlifierskich z duza
powierzchnia styku Sciernica - detal.

Niskociagliwe materiaty i metale niezelazne sa
szlifowane ziarnami weglikéw krzemu.

Twardos$¢ materiatu wptywa na gtebokosc
penetracji, ktéra moze osiagnac ziarno Scierne.
Z tego powodu ziarna drobne sa wymagane do
szlifowania twardych materiatow, natomiast
miekkie materiaty sa najlepiej szlifowane
$ciernicami z ziarnami o $rednich i grubych
granulacjach.

Dla najbardziej wydajnych operacji szlifierskich jest
niezbedne, aby twardos¢ Sciernicy byta stosownie
dobrana do twardosci materiatu. Generalna zasada
jest, ze im twardszy materiat, tym bardziej miekka
Sciernica powinna by¢ zastosowana.

NADDATEK DO USUNIECIA

Wielko$¢ naddatku wptywa na dobdr granulacji
ziarna i typ spoiwa.

Duze naddatki, jak np. przy szlifowaniu zdzierakami
w odlewniach, wymagaja grubych i typowych
granulacji 12 - 24. Wysokie gtadkosci i podwyzszone
limity geometrii detalu wymagaja uzycia drobnych
granulacji.

Wykonczenie powierzchni jest czesto osiagane
przez wyiskrzanie, kiedy Sciernica pracuje bez
posuwu wgtebnego, az do momentu zaniku iskier.
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SAINT-GOBAIN
WYKONCZENIE POWIERZCHNI
Klucz >
® Wysoce GRANULACJA A GLADKOSC POWIERZCHNI
rekomendowane
POW',EIFZZCH' Vg;EET‘E GRANULACJA
pin CLA pu m Ra 46 60 80 100 120 150 180 220
42 1,10 )
32 0,80 °
26 0,70 °
21 0,50 °
16 0,40 °
14 0,35 ° )
1" 0,25 ° °
8 0,20 ) °
7 0,17 ) ) °
6 0,14 ) ) )
5 0,12 ° ) [
4 0,10 ° ° °
3 0,08 ° °
2 0,05 °
WYMIAR
MIN. METRYCZNY 0,75 0,50 0,40 0,25 0,20 0,18 0,13 0,10
PROMIEN (mm)
IMP INS ,030 ,020 ,015 ,010 ,008 ,007 ,005 ,004

Mozliwos¢ osiagniecia zadanej gtadkosci
powierzchni jest wysoce uzalezniona od granulacji
danej Sciernicy. Powyzsza tabelka pokazuje zakres
gtadkosci powierzchni mozliwych do uzyskania przy
zastosowaniu $ciernic o danej granulacji w trakcie
operacji precyzyjnego szlifowania, tacznie

z podaniem minimalnego promienia, ktéry moze by¢
szlifowany przy uzyciu danej granulacji.

Jednak trzeba pamieta¢, ze:

® przy wielkomasowej produkcji, zwtaszcza przy
usuwaniu duzych naddatkéw, uzyskiwane
wykonczenia powierzchni zwykle mieszcza sie
w gornej granicy dopuszczalnych limitow

® przy szlifowaniu wcinaniem czesto wymagane
jest zastosowanie granulacji drobniejszej o jeden
stopien, niz pokazana w powyzszej tabelce

¢ rodzaj materiatu oraz sposéb obciagania moga
wptywacd rowniez na wykonczenie szlifowanej
powierzchni

00000000001

SPOSOB POPRAWIANIA WYKONCZENIA
POWIERZCHNI

Poprzez zmiane techniki obciagania jest mozliwe
uzyskanie jeszcze lepszej powierzchni niz pokazana
powyzej. Mozna to osiagnac poprzez zmniejszenie
posuwu wgtebnego obciagacza na obrot Sciernicy
oraz zastosowanie wolniejszego przejscia
obciagacza. Mozna réwniez w tym celu zmniejszy¢
posuw poprzeczny i wgtebny podczas szlifowania
redukujac w ten sposdob wielko$¢ zdejmowanego
naddatku. Sposoby te maja ograniczone
zastosowanie w szlifowaniu produkcyjnym,

ale moga byc¢ uzyte w praktyce warsztatowej np.
w narzedziowniach.
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SZLIFIERKA

Moc szlifierki ma wptyw na dobranie wielko$ci naddatkéw do usuniecia. Im szlifierka mocniejsza, tym
twardsza $ciernica moze by¢ zastosowana dla zapewnienia jak najlepszej efektywnosci operacji.

Dany typ szlifierki definiuje wielko$¢ strefy kontaktu Sciernica - detal oraz warunki podawania chtodziwa
do strefy szlifowania.

Jakiekolwiek pogorszenie sie stanu technicznego tozysk szlifierki i jej prowadnic prowadzi do wibracji
i w konsekwencji do przedwczesnego zuzycia sie Sciernicy. Moze to by¢ czesciowo poprawione przez
zastosowanie twardszej Sciernicy lub /i twardszego ziarna $ciernego, jednak jedynym efektywnym
rozwiazaniem jest utrzymywanie szlifierki w nalezytym stanie technicznym, zgodnie z zaleceniami jej
producenta.

WPLYW SZYBKOSCI SCIERNICY ORAZ WIELKOSCI POSUWU NA ZMIANE TWARDOSCI SCIERNICY

Ponizsza tabela pokazuje efekt wptywu zmian predkosci i posuwdw na zachowanie sie Sciernicy w procesie
szlifowania:

ZMIANA TWARDOSCI SCIERNICY

SZYBKOSC WZRASTA MALEJE
Szybkos¢ Sciernicy* Twardsza Bardziej miekka
Predkos¢ pracy Bardziej miekka Twardsza
Predkos¢ przecinania Bardziej miekka Twardsza

Posuw wgtebny Bardziej miekka Twardsza

* Maksymalne predkosci obwodowe (m/s) okreélone dla tarczy, nigdy nie moga by¢ przekraczane.

STREFA KONTAKTU SCIERNICA-DETAL

Wielkos¢ strefy kontaktu detal - $ciernica ma wptyw na dobér twardosci Sciernicy i jej struktury.

Duze powierzchnie styku, jakie mamy np. w przypadku szlifierek segmentowych, skutkuja niewielkimi
naciskami w trakcie szlifowania i dlatego wymagaja miekkich éciernic o otwartych strukturach. Sciernice
wielkoporowe sa najbardziej wydajnymi $ciernicami do szlifowania bardzo duzych powierzchni styku
$ciernica - detal. Natomiast mate strefy kontaktu, jak np. szlifowanie cylindryczne, wymagaja uzycia
twardszych sciernic i/lub nizszych numerdéw struktur.

Wielkos$¢ obrabianego detalu wptywa réwniez na wielkos¢ strefy kontaktu. Wiekszy detal w odniesieniu
do danej sciernicy skutkuje wieksza powierzchnia styku, a tym samym uzyta $ciernica powinna by¢ bardziej
miekka.

CHLODZIWO

Sciernica pracujaca bez chtodziwa powinna by¢ o 1-2 stopnie bardziej miekka w poréwnaniu ze $ciernica
pracujaca z chtodziwem.

STOPIEN TRUDNOSCI WARUNKOW SZLIFOWANIA

Stopien trudnosci warunkoéw szlifowania ma wptyw na dobér rodzaju ziarna $ciernego, twardosci Sciernicy
i nawet na rodzaj jej spoiwa. Jezeli Sciernica jest narazona na obciazenia uderzeniowe, jak to ma miejsce
podczas zgrubnego szlifowania w odlewniach, wéwczas powinno by¢ zastosowane spoiwo organiczne.

Im bardziej trudne warunki szlifowania, tym twardsza $ciernica i bardziej wytrzymate ziarna Scierne sa
wymagane. Trudne warunki szlifowania moga by¢ spowodowane duzymi posuwami wgtebnymi, wysokimi
predkosciami detalu, duzymi posuwami poprzecznymi oraz przerywanym kontaktem Sciernicy z detalem,
ktory skutkuje dziataniem obciagajacym Sciernice.

OBCIAGANIE (DRESSING) | KOREKTA KSZTALTU (TRUING) SCIERNICY

Obie w/w operacje sa czesto brane za ten sam proces poniewaz sa one czesto przeprowadzane
réwnoczesnie. “Truing” jest stosowany w celu dokonania korekty koncentrycznoéci éciernicy oraz jej ew.
profilu, natomiast “dressing” (obciaganie, dresowanie) odnawia zdolno$¢ skrawajaca powierzchni roboczej
Sciernicy.

INFORMACJE TECHNICZNE 000



OBCIAGACZE DIAMENTOWE JEDNO - | WIELOZIARNISTE

Obciagacze diamentowe stosuje sie tam, gdzie wymagane sa Sciste tolerancje, wysoka jako$¢ wykonczenia
powierzchni, liczy sie oszczednos¢ czasu oraz wymagana jest uniwersalnosc obciagacza. Obciaganie
Sciernicy diamentem jest raczej operacja typu skrawania niz metoda wygniatania.

Powierzchnia robocza $ciernicy po obciagnieciu diamentem jest bardziej zamknieta anizeli po obciagnieciu
mechanicznym. W wyniku tego Sciernica skrawa wolniej, ale lepiej trzyma profil i pozwala na Scista
kontrole wykonczenia powierzchni.

Zmieniajac gtebokosc¢ obciagania i szybkos¢ posuwu obciagacza mozemy uzyskac rézne powierzchnie
robocze $ciernicy, a tym samym mozemy zmienia¢ charakterystyke procesu szlifowania.

SZLIFOWANIE ZGRUBNE SZLIFOWANIE WYKONCZAJACE
Posuw wgtebny w mm na przejscie diamentu 0,025mm 0,012-0,020mm
Posuw wzdtuzny w mm na 1 obrét $ciernicy 0,18mm 0,70mm

Obciagacz diamentowy musi zawsze by¢ odchylony o 5°-15° od poziomej linii Srodkowej Sciernicy.
WIELKOSC DIAMENTU

Wielkos¢ diamentu obciagacza zalezy od kilku czynnikéw. Duze Sciernice z grubym ziarnem wymagaja
diamentow o wiekszych rozmiarach anizeli mate Sciernice z drobnym ziarnem. Jezeli wybrany diament jest
zbyt duzy, to moze zniweczy¢ efekt wysokiej gtadkosci powierzchni, ktéry jest oczekiwany od Sciernicy

z drobnym ziarnem. Dzisiejsze trendy preferuja obciagacze wieloziarniste.

Pozyteczna wskazéwka do okreslenia wielkosci diamentu w obciagaczach jedno - i wieloziarnistych:

Srednica éciernicy (mm) x Grubo$¢ $ciernicy (mm)

OBCIAGACZ JEDNOZIARNISTY POMNOZ SREDNICE SCIERNICY PRZEZ JEJ GRUBOSC
Srednica x Grubosc Wielko$¢ diamentu obciagacza
(mm])
©
2 Gruboéé <6000 0,33 Karat
ne)
()
0] 6000-18000 0,50 Karat
>18000 1,0 Karat
Zawsze uzywaj chtodziwa w trakcie obciagania.
OBCIAGACZ WIELOZIARNISTY POMNOZ SREDNICE SCIERNICY PRZEZ JEJ GRUBOSC
Sl 0 Wielko$¢ diamentu obciagacza
(mm])
] ‘s
Z Grubosc¢ <30000 1,3 Karat
he)
()
0 30000-60000 2,5 Karat
>60000 5,0 Karat

Zawsze uzywaj chtodziwa w trakcie obciagania.

CHLODZIWO

Obciaganie sciernicy obciagaczem diamentowym musi by¢ prowadzone przy uzyciu chtodziwa. Petny
doptyw chtodziwa musi by¢ wtaczony zanim obciagacz zetknie sie ze éciernica. Zywotnoé¢ diamentu

w wysokim stopniu sie obnizy, jezeli goracy diament zostanie nagle ochtodzony przez chtodziwo, co moze
nastapic przy przerywanym strumieniu chtodziwa.

OBRACANIE OBCIAGACZA

W celu zapewnienia maksymalnej zywotnosci, obciagacze diamentowe jednoziarniste oraz obciagacze
diamentowe wieloziarniste typu “cluster” musza by¢ systematycznie obracane po kazdych 4 - 5
obciagnieciach. Chodzi o to, aby ostra krawedz diamentu (generowana w trakcie obciggania, dzieki katowi
odchylenia obciggacza) byta stale wykorzystywana.

00000000001 NPORMACIE TRCHIEZRE
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TULEJKI REDUKCYJNE

Plastikowe tulejki redukcyjne moga by¢ uzyte do
przystosowania Sciernic do réznych rozmiaréw
trzpienia szlifierek. Te plastikowe tulejki redukuja Redukcja otworu (mm)
rozmiar otworu Sciernicy i pozwalaja ja bezpieczniej 15
zamontowac na trzpieniu o mniejszej Srednicy. “—>

e tulejki redukcyjne nigdy nie moga stykac sie
z kotnierzem zabieraka

e tulejki redukcyjne nie moga by¢ uzywane ze
$ciernicami o grubosci ponizej émm i powyzej
50mm

—

e jezeli Sciernica jest wystarczajaco gruba, zawsze 20
uzywaj 2 tulejek - po 1na kazdej stronie - w celu $rednica otworu (mm)
lepszego osadzenia $ciernicy

* stosujac tuleje redukcyjne nigdy nie przekraczaj
minimalnej dopuszczalnej $rednicy otworu
okreslonej przez FEPA

INFORMACJE
TECHNICZNE

INFORMACJE TECHNICZNE

SREDNICA ZREDU- OPAKO- GRUPA DOSTEPNOSC KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
OTWORU KOWANY WANIE RABATOWA
(mm) DO (mm)
20 12 20 cena ostateczna EU 8711479367045 7660717525
20 13 20 cena ostateczna EU 8711479367052 7660717527
20 15 20 cena ostateczna EU 8711479367076 7660717529
20 16 20 cena ostateczna EU 3157620728283 7660717530
25 20 20 cena ostateczna EU 8711479366987 7660717535
32 20 20 cena ostateczna EU 8711479366871 7660717538
32 25,4 20 cena ostateczna EU 3157625647114 7660717541
32 25 20 cena ostateczna EU 8711479366895 7660717540
ZNAJOMOSC PRODUKTU
01 200x20x32
Ksztatt Opis Wymiar
01 Sciernica ptaska DxTxH
01C Sciernica ptaska z jednostronnym $cieciem 45 DxTxH
05 Sciernica ptaska z jednostronnym wybraniem walcowym DxTxH-P;F
06 Sciernica garnkowa walcowa DxTxH-W:E
07 Sciernica ptaska z dwustronnym wybraniem walcowym DxTxH -P;F;G
11 Sciernica garnkowa stozkowa D/JxTxH-W;E;K
12 Sciernica talerzowa D/JxT/UxH-W;E;K
21 $ciernica ptaska z dwustronnym wybraniem stozkowym D/K x T/N/O x H
31 segment sScierny ksztattowy BxCxL..
36 Sciernica ptaska z wktadkami gwintowanymi DxTxH Mx
41 Sciernica ptaska do przecinania DxTxH
42 Scienrica ptaska z obnizonym $rodkiem do przecinania DxTxH
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SAINT-GOBAIN

) mmy

356G 60 H 12 VXP

E; F; G; H; I; ME-IPA miekkie 4-6 (17-1PA) zamknieta V (VS3; VS; VK; VAN; VTX...) ceramiczne grube 4rednie drobne
Ji K Li N; N; O; HA-IPA Srednie 7-12 (20-26-1PA) otwarta B (B38; B28; B5; B3; B25; B65..) organiczne 8 30 70
Q; R; S; T; EH-IPA twarde R gumowe 10 36 80
12 46 90
14 54 100
16 60 120
06 07 " o T
I'| '| q l:t:n:' K| % 180
L [ B ] 46 -IPA 220
41 TOROS 42 TOROS Oznaczenie PN
i 4.9 NQ/SG ziarna ceramiczne
< .‘_L?_;_' '__%-é__ﬂ-i IPA elektrokorund wielkoporowy
) N ) - 25A elektrokorund chromowy CrA
86A elektrokorund niskochromowy
Zarys A Zarys B Zarys C Zarys E Zarys F Zarys G Zarys H Zarys | Zarys K 38 etetrokorund szlachetny 79
A elektrokorund zwykty 95A
=1 = = —_— -~ ST ~Ccsgi Al E | ZF /7S elektrokorund cyrkonowy
39C weglik krzemu zielony 99C
37C weglik krzemu czarny 98C

Zarys M Zarys N Zarys P Zarys Q Zarys R Zarys S Zarys T Zarys U Zarys W

= = = = == Y= T B e

TABELA ZASTOSOWAN
| ONACZIMA . csowoowNe  cesmSbNEROWe S wemewemaw e

LR

5NQGOIVS3 . .o .
SNQ6OKVSS . .o .o .
SNQGOKVS3 . .o .o .
NQ
5NQgoIVN . .o .o .
3NQ4EHVON . .o .o .
CloelyEEanD 2NQ46IVS3 . .o .o .
struktura, bardzo
ZIARNA wysoka zdomuéi " 55646G12VXP . .o Cx3 -
samoostrzenia, bardzo
CERAMICZNE PR 55660LVS3 . .o .o
ksztaltu, szlifowanie
precyzine 356461V . .o .o .
35G40H12VxP . .o .o
SG
3561200V . .o .o
SGBAGHTOVXP . . .o .
S6BEOIVX . .o
SCBAOKVX . . .o
IPAGOEH20VTX2 . .o .o .o .o
Wysoka P‘;’“‘;’awéf IPASOME26VTX . s S .o
Sciernicy, bardzo
ELECROGRIND S o stz oo : .
chtodziva i
odprowadzanie widréw IPAGOXH2OVTX . .o . .o
IPABOEHI7VTX2 . .o .o .o .o
25A46LV53 .
Wysoka kruchose,
ELEKTROKORUND  wysoka zdolnosé 250 |56A 25A40LV53 .
CHROMOWY skrawania,szlifowanie TR S . .
precyzyine
B6ACOMY . . .
38AUELYS3 . . . . .
3BAGONVS3 . . .
Wysoka kruchose,
ELEKTROKORUND  wysoka zdolnosé amn 38ALOLYS3 . . .
SZLACHETNY skrawania,szlifowanie
S 38AB0LYS .
38ABOMVS .
3BA1200V5 .
A36PVS . .
ELEKTROKORUND ~ Malakruchosc, R *
T wysoka wytzrymatost, A AUBMVS ®
salifowanie zgrubne
AGONVS .
A24083 . . . .
2527240838 . .o
Mocne ziarno
ELEKTROKORUND  cyrkonowe do TN 2ZFSACI6PBIS . .o
st coo
2FSAC24PB3S . .o
3904615 . . . . . . .
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MONTAZ

Sciernica powinna by¢ montowana na szlifierke,

do ktérej jest przeznaczona. Predkos$¢ wrzeciona,
na ktérym nowa, jeszcze nieuzywana s$ciernica

jest zamontowana, nie powinna przekraczac
maksymalnej ilosci obr/min okreslonych dla
$ciernicy o nominalnej érednicy. Sciernica powinna
lekko pasowac do $rednicy wrzeciona lub trzpienia
obsady, ale nie moze by¢ luzna. Powierzchnie
boczne $ciernicy, przektadki i kotnierze powinny by¢
czyste. Niektore Sciernice maja zaznaczone miejsce
ustawienia (Montuj D6t lub Montuj Géra). Trzeba
zwroci¢ uwage, aby to oznakowanie zajmowato taka
pozycje, jaka jest okreslona przez producenta.

TULEJE REDUKUJACE SREDNICE OTWORU
SCIERNICY

Jezeli jest stosowana tulejka redukcyjna to trzeba
zachowad ostroznos¢, aby nie wystawata ona

ani poza ptaszczyzne boczna Sciernicy, ani poza
przektadke. Zaciskajace powierzchnie kotnierze
MUSZA zacisnac sie na przektadkach, a nie na
zadnej czesci tulei redukcyjnej. Tulejki redukcyjne
nigdy nie powinny by¢ uzyte na jakichkolwiek
sciernicach cienszych niz émm lub Sciernicach
majacych denko ciefisze niz 6mm. Sciernice

z tulejkami redukcyjnymi nie moga by¢ uzywane na
szlifierkach recznych.

PRZEKLADKI MONTAZOWE

Przektadki powinny by¢ uzywane ze wszystkimi
$ciernicami chyba, ze jest jakié wyjatek. Srednica
przektadek powinna by¢ nieco wieksza niz kotnierze
mocujace. Powierzchnia przektadek nie moze mieé
zadnych zadrapan, bruzd i innych uszkodzen.

KOLNIERZE MOCUJACE

W przypadku uzycia $ciernicy garnkowej do

prac ciezszych niz szlifowanie narzedzi i frezow
zewnetrznych, kotnierz moze by¢ wiekszy niz ten
w $rodku, ale srednica wybran w obu kotnierzach
musi by¢ taka sama. Powinny one by¢ tak
zaprojektowane, aby przejmowaty na siebie site
napedzajaca Sciernice z newralgicznego miejsca
sciernicy, jakim jest jej otwor. Nie powinny by¢ one
mniejsze niz jedna trzecia srednicy Sciernicy.

Powierzchnia kotnierza powinna by¢ ptaska, bez
zadziordw, obttuczen i innych uszkodzen. Kotnierze
powinny byc¢ o takiej samej Srednicy, mie¢ rowne
powierzchnie i by¢ odpowiednio wybrane lub
podciete.

Tylni kotnierz musi dobrze przenosic¢ naped
z wrzeciona szlifierki bedac pewnie i stabilnie
osadzonym na wrzecionie.

Kotnierze musza by¢ wywazone.

INFORMACJE TECHNICZNE

Nakretki mocujace lub centralna nakretka
mocujaca powinny by¢ tak dociagniete, aby
utrzymac bezpiecznie $ciernice i zapobiec jej
przesuwaniu sie, jednak moment ich dokrecenia nie
moze byc¢ zbyt duzy. Jezeli mamy kilka nakretek, to
musza one by¢ dokrecone w ustalonej kolejnosci -
“po przekatne;j”.

W wiekszosci przypadkow, mozna dokrecic¢ nakretki
i Sruby recznie odpowiednim narzedziem (kluczem
lub kluczem szesciokatnym).

Uzywajac tej metody, jest mato prawdopodobne, aby
tarcza byta dokrecona za mocno. Bolce ustalajace
przy montazu sciernic dyskowych z nakretkami
powinny by¢ odpowiedniej dtugosci, tak aby nie byty
dtuzsze od dtugosci srub mocujacych.

Rekomendowane wzory kotnierzy dostepne sa
w FEPA.

UWAGA

Po montazu lub przed ponownym zamontowaniem
Sciernicy na szlifierke, upewnij sie, ze nikt nie stoi
w rownej linii ze Sciernica i wtacz Sciernice na dwie
minuty na biegu jatowym. Ponownie montowana
$ciernica zawsze powinna by¢ traktowana jak nowa.

TARCZE GARNKOWE TYP 06 - SZLIFIERKI
STACJONARNE

Srednica kotnierza i papierowej przektadki
wewnatrz sciernicy garnkowej musza by¢ mniejsze
niz Srednica wybrania Sciernicy, aby uniknad ryzyka
promieniowego nacisku na sciernice. Gdy jest ona
uzyta do prac ciezszych niz lekkie szlifowanie
narzedzi i frezéw, tylni kotnierz musi by¢ wiekszy
niz ten w $rodku Sciernicy, ale $srednica wybrania

w obu kotnierzach musi by¢ taka sama.

SCIERNICE TRZPIENIOWE

Wymiary trzpienia $ciernicy trzpieniowej musza by¢
odpowiednie do uchwytu, maksymalne

i dopuszczalne wysuniecie trzpienia (standardowa
wielko$¢ = 13mm) z uchwytu, zwiazane z szybkoscia
obrotowa szlifierki musi by¢ przestrzegane. Trzpien
Sciernicy musi by¢ wsuniety w uchwyty na dtugos¢
min 10mm.

SEGMENTY SZLIFUJACE TYP 31

Segmenty sa montowane w specjalnych uchwytach
z odpowiednim systemem regulacji, aby
kompensowac zuzywanie sie segmentu w czasie
szlifowania. Aby zapobiec sttuczeniu, segmenty nie
powinny wystawac bardziej z zabieraka niz 1,5 ich
grubosci.
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WYWAZANIE SCIERNIC

Wiekszos¢ Sciernic jest odpowiednio wywazana

i dostosowana do standardéw ISO. Producenci
precyzyjnych szlifierek podaja metody doktadnego
wywazania $ciernicy z zabierakiem. Nowoczesne
szlifierki sa dostarczane z automatycznym
systemem wywazania, natomiast szlifierki do
narzedziowni i starsze szlifierki musza by¢
wywazane recznie, w celu zapewnienia prawidtowe]
pracy sciernicy.

Wywazanie moze by¢ przeprowadzone na
specjalnym stanowisku lub na szlifierce. Podczas
wywazania nalezy przestrzegac instrukcji
wskazanych przez producenta maszyny. Jest wiele
metod recznego wywazania tarczy, w zaleznosci od
iloéci ciezarkéw wywazajacych (“kamieni”), typowy
‘dwuciezarkowy’ system wywazania jest opisany
ponizej:

SYSTEM WYWAZANIA ZA POMOCA DWOCH CIEZARKOW (“KAMIENI")

LINIA
PIONOWA

<
<=
z2
—4 O
o

NAJLZEJSZY PUNKT
SCIERNICY

CIEZARKI

NAJLZEJSZY PUNKT

LINIA
PIONOWA

NAJLZEJSZY PUNKT
SCIERNICY

CIEZARKI
WYWAZAJACE

SCIERNICY

CIEZARKI
WYWAZAJACE

e Zamontuj Sciernice w kotnierzach mocujacych.

¢ Usun ciezarki wywazajace z rowka kotnierza lub
ustaw je naprzeciwko siebie tak, aby ich masy
znosity sie wzajemnie.

¢ Obciagnij Sciernice, aby nie byto bicia.

¢ Zdemontuj Sciernice ze szlifierki razem z obsada
po uprzednim odwirowaniu chtodziwa i zamontuj
ja na trzpieniu do wywazania.

¢ Umiesc Sciernice na wywazarce, pozwol na jej
swobodny ruch i po zatrzymaniu zaznacz kreda
gorny, najlzejszy punkt.

¢ Przesun ciezarki wywazajace w dét od gérnego
najlzejszego punktu tak, aby kat miedzy ich
dolnymi krawedziami wynosit 90 stopni - Rys. 1A.
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Obro¢ Sciernice tak, aby jeden z ciezarkéw znalazt
sie o ok. 45 stopni ponizej linii poziomej i nastepnie
zaobserwuj kierunek ruchu sciernicy. Kiedy
zwolnisz uchwyt reki ciezarek wywazajacy moze
wskazywac obrét w kierunku linii pionowej. W tym
wypadku ciezarek powinien zostac przesuniety

w dot, w kierunku od najlzejszego punktu.
Pamietaj, aby przesuwac ciezarki zawsze

w kierunku przeciwnym do rotacji - Rys. 1B.

Kontynuuj wywazanie uzywajac lewego i prawego
ciezarka, przesuwaj ciezarki max. o 3 mm podczas
jednego ruchu, zmniejszaj wielko$¢ przesuniecia
w miare zwalniania szybkosci ruchu Sciernicy -
Rys. 1C.

Powtarzaj w/w czynnosci do momentu, kiedy
Sciernica pozostanie statyczng we wszystkich
potozeniach.

Zablokuj potozenie ciezarkow i zamontuj Sciernice
oprawa na wrzecionie szlifierki.

INFORMACJE TECHNICZNE
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW SZLIFIERSKICH
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ZWIAZANYCH Z WYKANCZANIEM POWIERZCHNI

Wiele problemow szlifierskich jest zwiazanych z btedami wykonczenia powierzchni. Rozdziat ten
opisuje najbardziej typowe problemy, pokazuje ich prawdopodobne przyczyny oraz sugeruje sposoby ich
rozwiazania.

REGULARNIE ROZMIESZCZONE SLADY POFALDOWANIA

INFORMACJE
TECHNICZNE

Zaraz po obciaganiu

Przyczyna

Wibracje szlifierki.

Rozwiazanie

Sprawdzic¢ tozyska wrzeciona.

REGULARNIE ROZMIESZCZ
Po pewnym czasie

ONE SLADY POFALDOWANIA

Przyczyna

Zbyt twarda Sciernica.

Rozwiazanie

Zastosowac $ciernice bardziej miekka.

SLADY REGULARNEJ SZAC

HOWNICY

Przyczyna

Sciernica niewywazona.

Rozwiazanie

Wywazyc $ciernice.

SLADY POFALDOWANIA

Przyczyna

Sciernica “bije”, brak kotowatosci éciernicy.

Rozwiazanie

Obciagnac sciernice.

NIEREGULRNE SLADY POFALDOWANIA

Przyczyna Niewtasciwe zamontowanie $ciernicy.
Rozwiazanie Sprawdzi¢ sztywno$¢é montazu Sciernicy.
Przyczyna Detal zamocowany luzno w ktach.
Rozwiazanie Poprawi¢ centrycznosc.

SLADY SPIRALNE

Przyczyna Zte obciaganie.

Rozwiazanie Sprawdzi¢ ostro$¢ diamentu i sztywno$¢ zamocowania obciagacza.
Przyczyna Zte obciaganie.

Rozwiazanie Sprawdzi¢ rownolegtosc¢ przejscia diamentu.

BRAK WYMAGANEJ GLADK

0SCI POWIERZCHNI

Przyczyna Zbyt gruba granulacja.
Rozwiazanie Zastosowac drobniejsza granulacje, zastosowac wolny posuw diamentu.
Przyczyna Zbyt miekka Sciernica.

Rozwiazanie

Zastosowac twardsza Sciernice, zmniejszy¢ predkos¢ detalu.

Przyczyna Zabijanie sie $ciernicy.
Rozwiazanie Zwiekszyc¢ czestotliwosc obciagania, zastosowac bardziej otwarta i miekka Sciernice.
INFORMACJE TECHNICZNE
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BEZPIECZENSTWO PRZECHOWYWANIA | UZYTKOWANIA SCIERNIC

Podczas procesu produkcji $ciernic Norton® przestrzegane sa rygorystyczne normy bezpieczenstwa.
W celu dalszego zminimalizowania wypadkéw, prawo wymaga przedsiewziecia odpowiednich srodkow
ostroznosci odnosnie przechowywania i uzytkowania $ciernic.

ODBIOR

Przy odbiorze Sciernice powinny by¢ doktadnie
sprawdzone, czy nie maja jakis$ uszkodzen, takich
jak: odpryski, pekniecia lub przebarwienia.
Uszkodzone Sciernice nie moga by¢ uzywane.

UZYTKOWANIE

Jakiekolwiek zte uzytkowanie, zwiazane

z narazeniem $ciernicy na udarowy szok, moze
uszkodzi¢ kazda Sciernice. Moze to sie stac,

jezeli $ciernica jest nieumyslnie upuszczona,
przewrocona lub uderzona o inny obiekt. To samo
odnosi sie do przypadku, gdy Sciernica znajdowata
sie na palecie, ktora zostata upuszczona.

W kazdym takim przypadku $ciernica musi zostac
sprawdzona czy nie ma zadnych uszkodzen. Jezeli
jest jakakolwiek najmniejsza watpliwos¢ - Sciernica
nie moze by¢ uzyta.

PRZECHOWYWANIE

Mate Sciernice do 80mm $rednicy, razem

ze Sciernicami trzpieniowymi moga by¢
przechowywane w odpowiednich koszach,
szufladach lub pudtach. Sciernice ksztattu: 02,

06, 12, 13 powinny by¢ utozone na ptaskiej stronie

i przetozone materiatem zabezpieczajacym.
Sciernice pierscieniowe o grubych sciankach

i wysokich twardosciach oraz proste Sciernice
garnkowe moga by¢ przechowywane tak, jak
4ciernice proste. Sciernice garnkowe o niskich
twardosciach oraz wszystkie $ciernice doniczkowe,
ksztatt 11 powinny byé przechowywane w potozeniu
podstawa do podstawy, aby zapobiec wykruszaniu
sie krawedzi i peknieciu $cianek. Cienkie, ptaskie
Sciernice, takie jak przecinakii $ciernice do
ostrzenia pit, powinny by¢ utozone na ptaskiej,
stalowej powierzchni lub podobnym sztywnym
materiale. Inne ptaskie lub ksztattowe $ciernice

o duzych grubosciach, powinny by¢ przechowywane
na swoich czotach na potce. Pétka powinna mied
widetkowate zabezpieczenie przez wytoczeniem
sie Sciernic.

00000000001

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Podczas przechowywania, $ciernice nie moga by¢:
* narazone na wilgo¢, wode i inne ptyny

* narazone na ujemne temperatury

® narazone na temperature wystarczajaco niska,
ktéra w nastepstwie spowoduje skroplenie
pary wodnej na powierzchni $ciernic po ich
przeniesieniu do miejsca o wysokiej temperaturze

ZYWOTNOSC SCIERNIC O SPOIWIE CERAMICZNYM
| ORGANICZNYM W CZASIE PRZECHOWYWANIA

Zewnetrzne powierzchnie Sciernic o spoiwie
organicznym sa narazone na utlenianie zwtaszcza
jezeli sa przechowywane przez dtuzszy czas. Tego
typu Sciernice nie powinny by¢ przechowywane
dtuzej niz trzy lata, a odpowiednia kontrola zapasow
powinna dbac o to, aby w pierszej kolejnosci
wykorzystywac starsze $ciernice.

Trzyletni produkt o spoiwie zywicznym bedzie
dziatat bardziej miekko niz nowa Sciernica
(Sciernica sie szybciej zuzyje).

Sciernice o spoiwie ceramicznym sa obojetne na
wiekszos$¢ czynnikow zewnetrznych z wyjatkiem
niektorych kwasow. Jezeli sktadowana sciernica
jest mokra to ujemne temperatury moga
spowodowac jej pekniecie. Trzeba pamietaé, ze im
dtuzej Sciernica jest magazynowana, tym zwieksza
sie mozliwos¢ jej uszkodzenia. Przyjmujac,

ze Sciernice ceramiczne sa przechowywane
poprawnie, doktadnie sprawdzane i montowane
poprawnie, beda one stuzyty przez wiele lat.

TEST DZWIEKOWY

Test dzwiekowy bazuje na sttumionym dzwieku
peknietej Sciernicy, ktéry sie ujawnia po lekkim
jej uderzeniu. Test ten moze by¢ stosowany tylko
w przypadku $ciernic ceramicznych.

Aby przeprowadzi¢ test; podeprzyj delikatnie
tarcze palcem przez otwér. Uzywajac lekkiego,
niemetalicznego narzedzia (raczka pilnika jest
idealna) lekko uderz $ciernice ok. 45° po obu
stronach pionowej linii Srodkowej. Obréé Sciernice
0 45° i powtdrz test.

Nieuszkodzona $ciernica bedzie wydawata czysty
dzwiek. Jezeli jest peknieta, wyda gtuchy i tepy
dzwiek - nieczyste dzwonienie - i wtedy tarcza NIE
powinna byc¢ uzyta. Test dzwiekowy powinien by¢
przeprowadzony w pomieszczeniu, gdzie dzwiek
moze byc¢ tatwo styszalny.

INFORMACJE TECHNICZNE
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BEZPIECZNA PRACA
OCHRONA UZYTKOWNIKA

W ramach ochrony osobistej uzytkownika, musza by¢ stosowane: stuchawki na uszy, rekawice ochronne, maski
przeciwpytowe i jezeli warunki sa trudne, rowniez dodatkowa ochrona twarzy, a takze fartuchy i obuwie ochronne.

“ o

& O

Stosowac Stosowac Stosowac Stosowac
maske rekawice okulary stuchawki
ochronne ochronne

4 =
(g 'y
Przed uzyciem NIE uzywac Suchy Mokry
przeczytaj uszkodzonej
instrukcje Sciernicy

SZKOLENIE OPERATOROW

Operatorzy szlifierek powinni by¢ przeszkoleni
w bezpiecznej obstudze kazdej szlifierki, jakiej
uzywaja.

PREDKOSCI

Zadna $ciernica nie moze pracowaé na szybkosci
przekraczajacej wartos¢ maksymalna,
dopuszczalna szybkosci obwodowej podane;j

na éciernicy w m/s (MOS). Jest dopuszczalne
zwiekszenie predkosci wrzeciona szlifierki ponad
wartos$¢ obr/min podana na $ciernicy w celu
utrzymania jej statej predkosci obwodowej w miare
zmniejszania sie srednicy Sciernicy w trakcie
szlifowania WARUNEK: wzrost obrotéw nie moze
spowodowad przekroczenia maksymalnej predkosci
obwodowej. Niektore szlifierki maja wrzeciona

o statej predkosci obwodowej. Jest to elektroniczny
przyrzad, ktéry automatycznie zwieksza predkos¢
wrzeciona maszyny podczas redukcji srednicy
Sciernicy, zapobiegajac jednoczes$nie obnizeniu
efektywnosci procesu, co jest zauwazane gdy
Srednica $ciernicy zmniejsza sie przy statej
predkosci wrzeciona ($ciernica pracuje, jako
bardziej miekka).

CHLODZIWA

Wytrzymatos$¢ mechaniczna $ciernic o spoiwie
organicznym moze by¢ obnizona przez wptyw
chtodziwa. Koncentracja i alkalicznos$¢ chtodziw
powinny by¢ regularnie sprawdzane, a wartos¢
rowna pH 8 nie powinna by¢ przekraczana.

Zbyt dtugie zanurzenie nieruchomej $ciernicy

w chtodziwie moze spowodowac jej niewywazenie.
Doptyw chtodziwa powinien by¢ zamkniety zanim
zostanie zatrzymana mokra $ciernica, ktoéra
powinna przez pewien czas jeszcze sie obracac na
biegu jatowym, aby odwirowaé chtodziwo.

PODTRZYMKI (STOPKI)

Podtrzymki powinny by¢ ustawione tak blisko, jak to
tylko mozliwe (odstep pomiedzy Sciernica, a listwa
podpierajaca nie powinien przekraczaé 3mm).
Stopki nalezy utrzymywaé w dobrym stanie.

KOREKTA KSZTALTU SCIERNICY | OBCIAGANIE

Ponowne obciaganie Sciernic, ktore stracity
geometrie i wywazenie w trakcie szlifowania

INFORMACJE TECHNICZNE

“z reki” musi by¢ wykonane przez kompetentna
osobe. Jezeli Sciernica nie moze by¢ wywazona

z powodu zbyt duzego zuzycia i nie moze by¢
poprawiona jej kotowosg, to taka Sciernica powinna
byc¢ zdjeta ze szlifierki. Sciernice powinny by¢
obciagane regularnie, aby unikna¢ “zabijania”.

SZLIFOWANIE BOCZNE

Szlifowanie boczne powinno odbywac sie tylko

za pomoca Sciernic przeznaczonych do tego celu.
Szlifowanie ptaszczyzna boczna Sciernicy, ktora
jest przeznaczona do szlifowania czotem moze byc¢
niebezpieczne i spowodowac pekniecie Sciernicy.
Nie jest wykluczone szlifowanie ptaszczyzna
boczna, zwtaszcza przy precyzyjnym szlifowaniu
ksztattowym. Moze to mie¢ miejsce jedynie

w przypadku szlifierek stacjonarnych, kiedy to
szlifierz ma petna kontrole nad Sciernica.

W przypadku $ciernic stotowych lub przenosnych
nie jest to mozliwe. Ogdlna rada: nie uzywaj
Sciernicy prostej, ktéra jest ciensza niz 10%
$rednicy Sciernicy przeznaczonej do szlifowania
bocznego.

SCIERNICE DO PRZECINANIA O SPOIWIE
ZYWICZNYM

Niewzmocnione Sciernice do przecinania nigdy nie
powinny by¢ uzyte:

¢ na szlifierkach przenosnych

* na wszystkich maszynach, gdzie obrabiany
element jest trzymany i dosuwany recznie

Sciernice do ciecia powinny by¢ zaktadane
WYLACZNIE na maszyny zaprojektowane do
operacji przecinania.

Sciernice do ciecia powinny by¢ sprawdzane przed
uzyciem pod katem odksztatcen. Odksztatcone
Sciernice nie powinny by¢ uzyte.

Podczas ciecia, powinnno sie unikac naciskdw
bocznych i zachowywac prosta ptaszczyzne bez
skrecen.

Obrabiany element powinien by¢ sztywno podparty
i mocno zamocowany.

ZATRZYMYWANIE SCIERNICY

Sciernice nie powinny by¢ zatrzymywane przez
wywieranie nacisku na czoto lub obrzeze.
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NARZEDZIA SUPERSCIERNE
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OKRESLENIE ROZMIARU ZIARNA
RA (um)
e s CHRoR;c[JPWFZ]ToéC CESV%IF’EOQAZ’@LONSIC CHREF:S(JISVrleos’é
e JIS | DWMI | DIAMENT | CBN | POWIERZCHNI iy POWIERZCHNI
WEGLIKI S7LIFOWANIE | STAL - SZLIFOWANIE
SPIEKANE WGLEBNE OSCYLACYJNE
1181 16/18
1182 16/20 16
1001 18/20
851 20/25
852 20/30 20 24 24
71 25/30
601 30/35
602 30/40 30 36 36
501 35/40
426 40/45
427 40/50 40 46 46
356 45/50
301 50/60 50 50 50
50/80
251 60/70 60 60
252 60/80 60 60 80c 80c 0,6-0,9
213 70/80 80 80
181 80/100 80 80 100 100 0,4-0,7 1,0-1.1 0,9-1,1
80/120 110¢
151 100/120 100 100 110 120 0,9-1,0 0,8-0,9
126 120/140 120 120 120 150 0,4-0,5 0,8-0,9 0,6-0,8
107 140/170 140 150 150 180 0,6-0,8 0,5-0,6
91 170/200 170 180 180 220 0,3-0,4 0,5-0,6 0,4-0,5
76 200/230 200 220 220 230
64 230/270 230 240 240 240 0,2-0,3 0,4-0,5
54 270/325 270 320 320 320
4b 325/400 325 400 400 400 0,1-0,2
400/500 400 500 500
Mé3 40/60
M40 30/40 500 500
M25 20/30 700
15/25 800
M16 *10/20* 1000 600
*8/16* 1500
M10 *6/12* 2000 800
Mé,3 *4/8* 2500
*3/6* 4000
M4 *2/4* 5000
M1 *0/2* 15000
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KONCENTRACJA

Koncentracja jest to ilo$¢ ziarna diamentowego w nasypie wyrazona w karatach (ct),
na cm?- 1 karat = 0.2grama.

KONCENTRACJA*
ILOSC KARATOW/cm? ILOSC GRAMOW/cm?
SCIERNICA DIAMENTOWA SCIERNICA CBN*
100 = W A = 0,88g/cm?
75 = T 33 = 0,66g/cm?
50 = Q 2,2 = 0,44g/cm?

* Inne koncentracje sa dostepne na zaméwienie.

WYBOR KONCENTRACJI

Wybdr koncentracji zalezy od parametréw procesu obrdbki.

WYSOKA KONCENTRACJA SREDNIA LUB NISKA KONCENTRACJA
Obrdbka wykanczajaca Obrébka zgrubna
Maszyna o duzej mocy Maszyna o niskiej mocy
Mata powierzchnia kontaktowa Duza powierzchnia kontaktowa
Zachowanie profilu lub ostrych krawedzi $ciernicy Szlifowanie bez wzrostu temperatury
WEWNETRZNE ZEWNETRZNE SZLIFOWANIE
OPERACJA SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE PLASZCZYZN OSTRZENIE
Diament 100 75 50 50/75
CBN W T Q Q/T
CHLODZIWO

Na ogét, szlifowanie z chtodziwem jest lepsze niz szlifowanie bez chtodziwa, poniewaz chtodziwo redukuje
tarcie i zmniejsza ilo$¢ ciepta wytworzonego w czasie pracy.

Jednakze, wiele operacji ostrzenia moze by¢ wykonywanych bez chtodziwa, przy odpowiednim doborze
parametrow procesu i odpowiednim spoiwie Sciernicy.

Wybor chtodziwa:
e Sciernica DIAMENTOWA = czysta woda + 1,5% czynnik zapobiegajacy rdzewieniu lub emulsja
e Sciernica CBN = czysty olej lub woda, zawsze z 5% do 10% emuls;ji

e Dla sciernic CBN, w celu zwiekszenia zywotnosci Sciernicy, zaleca sie stosowanie oleju w miejsce emulsji
wodorozcienczalnych

PRZYGOTOWANIE SCIERNICY DO PRACY - MONTAZ , ZAPRAWIENIE TARCZY,
OBCIAGANIE

W celu osiagniecia jak najlepszych rezultatéow stosowania $ciernic diamentowych i CBN, nalezy podczas ich
montowania, zaprawiania, obciagania stosowac ponizsze zalecenia:

MONTAZ - ZAKLADANIE SCIERNICY NA TRZPIEN MASZYNY

* Sprawdz uwaznie kotnierze zaciskowe i wrzeciono.

e Upewnij sie, czy powierzchnia kotnierzy jest czysta i bez uszkodzen.

e Upewnij sie, czy kotnierze zaciskowe sa ptaskie i o réwnej srednicy.

e Sprawdz wrzeciono maszyny, czy nie ma bicia. Catkowite wskazanie bicia nie moze by¢ wieksze niz 5 mikronow.

e Zamontuj $ciernice pomiedzy kotnierzami zaciskowymi.
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¢ Uzywajac czujnika sprawdz, czy bicie Sciernicy jest mniejsze niz 25 mikronéw. Jezeli jest wieksze, mozna
probowac je zminimalizowad, uderzajac delikatnie gumowym mtotkiem w Sciernice.

e Zamocuj i dokre¢ kotnierze zaciskowe i sprawdz jeszcze raz czujnikiem, czy bicie nie przekracza 25 mikronéw.
e Uruchom nowo zamontowana Sciernice na czas jednej minuty bez szlifowania.
¢ Nie zaleca sie demontowania raz przygotowanego zestawu, jesli nie jest to konieczne:

- jezeli szlifierka wyposazona jest w stozkowe wrzeciono, nalezy kazda uzywana na tej szlifierce
$ciernice (prosta, garnkowa, stozkowa) zamontowac na osobnej tulei zaciskowej,

- w przypadku zmiany $ciernicy, nalezy demontowac caty komplet, zapewniajac doktadnos$¢ powtérnego
montazu zestawu,

- wrazie potrzeby ponownego uzycia ktérejkolwiek Sciernicy.

ZAPRAWIANIE TARCZY - ZAPEWNIENIE KOLOWOSCI | WSPOLOSIOWOSCI
Z WRZECIONEM MASZYNY

* Pomocne przy ustawianiu $ciernicy moze by¢ naniesienie na powierzchnie wyréwnywana, cienkiej warstwy
biatego wosku. Uwaga: nie nalezy uzywac tuszu na bazie ptyndw, ktéry moze zniszczy¢ nasyp scierny.

e Wosk, ktory pozostanie na Sciernicy po centrowaniu pokaze niewyréwnane miejsca.

¢ Do prawidtowego ustawienia, wyréwnania i wycentrowania $ciernic prostych, doniczkowych i garnkowych
zawsze uzywaj odsrodkowego urzadzenia obciagajacego marki Norton®.
- Odsrodkowe urzadzenie obciagajace zawsze pracuje na sucho.
- Dosun éciernice diamentowa/CBN i $ciernice wyréwnujaca bardzo blisko, by prawie sie dotykaty.
- Uruchom éciernice diamentowa/CBN na normalnej predkosci; rozpocznij wyréwnywanie.
- Doprowadz do zetkniecia obu tarcz.
- Zwroc¢ uwage, aby w czasie styku Sciernica obciagajaca posiadata ruch obrotowy.
- Przesuwaj $ciernice w obydwu kierunkach z predkoécia 10-20mm/s.
- Po kazdym przesunieciu Sciernicy wgtebiaj sie 0 0,01-0,02 mm.
- Wyréwnywanie jest zakonczone, gdy $ciernica diamentowa lub CBN jest gtadka i ma zapewniona
wspotosiowos¢ z wrzecionem.

OBROBKA KORPUSU SCIERNICY

Korpus Sciernicy nigdy podczas szlifowania nie powinien sie zetkna¢ z przedmiotem obrabianym tarcie
SpOWOdUJe wytwarzanie sie nadmiernie wysokiej temperatury. Wraz ze zuzyciem sie czesci suerneJ
Sciernicy garnkowej materiat korpusu moze zostac¢ odstoniety, wtedy nalezy usunad ta czes¢ korpusu
poprzez jej wytoczenie.

¢ Zastosowac waski nozyk z weglika lub stali, aby stoczy¢ odstoniety korpus z tworzywa sztucznego.
e Umiesci¢ nozyk w uchwycie.

¢ Toczy¢ doktadnie tak, by nasyp Scierny wystawat na 1,5 mm ponad stoczony korpus.

OBCIAGANIE (OSTRZENIE) NASYPU DLA WYEKSPONOWANIA ZIARNA
SCIERNEGO

Cel: odstoniecie ziarna sciernego:

Po kazdym wyréwnaniu éciernicy konieczne jest jej obciagniecie (ostrzenie) w celu zapewnienia jej
prawidtowej pracy. Operacja ta polega na wyeksponowaniu ziarna sciernego poprzez usuniecie czesci
spoiwa i odbywa sie przy zastosowaniu osetek $ciernych o spoiwie ceramicznym.

Dobdr specyfikacji osetki zalezy gtéwnie od rodzaju spoiwa i grubosci ziarna.

REKOMENDOWANE OSELKI ZAPRAWIANIE
SPOIWO ROZMIAR ZIARNA SCIERNICY CHARAKTERYSTYKA OSELKI
126 i wiekszy 38A 150 HVBE
Zywica 107 - 64 38A 220 HVBE
54 i drobniejszy 38A 320 HVBE
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

ZAPEWNIJ SZTYWNOSC MOCOWANIA

e Wszystkie przedmioty obrabiane powinny by¢ mocno zamocowane podczas szlifowania.
Jakiekolwiek drgania spowoduja nadmierne zuzycie $ciernicy oraz karbowanie powierzchni obrabiane;.

® Podczas szlifowania otwordw $ciernicami trzpieniowymi staraj sie mocowac Sciernice tak, by jak
najmniejsza czes¢ trzpienia wystawata z uchwytu.

e Staraj sie maksymalnie eliminowac niepodparte elementy.
e Jesli przedmiot szlifowany podpierany jest przez podtrzymke, upewnij sie, ze jest ona wystarczajaco silna,

aby zagwarantowac¢ podparcie bez drgan.

UNIKAJ NADMIERNEJ WIELKOSCI POSUWU
e Nadmierna wielko$¢ posuwu powoduje zbyt szybkie zuzycie Sciernicy. Charakteryzuje sie ona:

INFORMACJE
TECHNICZNE

- twardym odgtosem szlifowania

- karbowaniem
przypalaniem

drganiami.

szybkim zuzywaniem sie Sciernicy

SZLIFOWANIE NA SUCHO

PRZYPALANIE (NADMIERNA TEMPERATURA]

Przyczyna Sciernica jest zabita lub tepa.

Rozwiazanie Naostrz Sciernice przy pomocy osetki.

Przyczyna Nadmierna wielkos¢ posuwu.

Rozwiazanie Zredukuj posuw.

Przyczyna Zbyt twarda $ciernica.

Rozwiazanie Uzyj ostrzejszej Sciernicy lub zmniejsz obroty Sciernicy.

Przyczyna Zbyt wysoka predkos¢ Sciernicy.

Rozwiazanie Zmniejsz predkosc¢ Sciernicy.
Zt A CHROPOWATOSC

Przyczyna Zbyt grube ziarno.

Rozwiazanie Uzyj drobniejszego ziarna.

Przyczyna Nadmierna wielko$¢ posuwu.

Rozwiazanie Zredukuj posuw Sciernicy lub przedmiotu obrabianego.
KARBOWANIE

Przyczyna Bicie $ciernicy.

Rozwiazanie Wyrdwnaj sciernice; sprawdz mocowanie Sciernicy.

Przyczyna Zbyt twarda Sciernica.

Rozwiazanie Sprawdz specyfikacje.
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SZLIFOWANIE NA MOKRO

PRZYPALANIE (NADMIERNE CIEPLO)

Przyczyna Sciernica tepa lub zapchana.

Rozwiazanie Naostrz $ciernice przy pomocy osetki.

Przyczyna Stabe chtodzenie.

Rozwiazanie Skieruj chtodziwo doktadnie w miejsce styku $ciernicy i przedmiotu obrabianego.
Przyczyna Nadmierne tempo usuwania materiatu.

Rozwiazanie Zredukuj gtebokos¢ szlifowania i/lub posuw.

Przyczyna Zbyt duza predkos$¢ Sciernicy.

Rozwiazanie Zmniejszaj predkosc Sciernicy.

Zt A CHROPOWATOSC

Przyczyna Zbyt wyeksponowane ziarno.
Rozwiazanie Uzyj mniejszej sity w czasie ostrzenia przy pomocy osetki.
Przerwij ostrzenie jak tylko tarcza zacznie szybko zuzywac osetke.
Przyczyna Zbyt duzy rozmiar ziarna.
Rozwiazanie Wybierz drobniejsze ziarno.
Przyczyna Stabe chtodzenie.
Rozwiazanie Zwieksz strumien chtodziwa i skieruj go doktadnie w miejsce styku

$ciernicy i przedmiotu obrabianego.

KARBOWANIE
Przyczyna Bicie Sciernicy.
Rozwiazanie Wyrdéwnaj sciernice; sprawdz mocowanie Sciernicy.
Przyczyna Zbyt twarda Sciernica.
Rozwiazanie Sprawdz specyfikacje.

SCIERNICA NIE SZLIFUJE

Przyczyna Sciernica wygtadzona (stepiona) w czasie wyréwnywania.

Rozwiazanie Naostrz delikatnie $ciernice przy pomocy osetki, az ziarno $cierne zostanie wyeksponowane.
Przyczyna Sciernica zapchana.

Rozwiazanie Naostrz delikatnie $ciernice przy pomocy osetki, az ziarno $cierne zostanie wyeksponowane.

Zwieksz przeptyw chtodziwa, aby zapewnic¢ czystos¢ powierzchni Sciernicy.
Nigdy nie szlifuj bez wtaczonego chtodziwa.

Przyczyna Zbyt drobne ziarno.

Rozwiazanie Sprawdz specyfikacje.

NIEEFEKTYWNE SZLIFOWANIE

Przyczyna Maty posuw i mata predkosc.

Rozwiazanie Zwieksz wielko$¢ posuwu; zwieksz predkosc¢ Sciernicy (nie przekraczaj maksymalnej
predkosci $ciernicy).

KROTKA ZYWOTNOSC SCIERNICY

Przyczyna Stabe chtodzenie.

Rozwiazanie Zwieksz strumien chtodziwa i skieruj go doktadnie w miejsce styku Sciernicy i przedmiotu obrabianego.
Przyczyna Mata predkos¢ sSciernicy.

Rozwiazanie Zwieksz predko$é Sciernicy (nie przekraczaj maksymalnej predkosci éciernicy).

Przyczyna Nadmiernie wyeksponowane ziarna.

Rozwiazanie Uzyj mniejszej sity w czasie ostrzenia przy pomocy osetki.

Przyczyna Sciernica za miekka lub za twarda.

Rozwiazanie Zmien wielkos$¢ ziarna lub twardos¢; zwieksz koncentracje.
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TARCZE DIAMENTOWE

INFORMACJE TECHNICZNE
PREDKOSCI OBROTOWE

MAKSYMALNE PREDKOSCI OBROTOWE

éREﬁ:FA MAX M/S MAX RPM
100 80 15300
115 80 13300
125 80 12250
150 80 10200
180 80 8500
200 80 7650
230 80 6650
250 80 6100
300 100 6400
350 100 5500
400 100 4800
450 6 2700

Nigdy nie przekraczaj Maksymalnych Predkosci Obrotowych:

e Tarcze do przecinarek recznych g < 230mm: 80m/s
e Tarcze do przecinarek recznych g > 230mm: 100m/s
¢ Inne: 63m/s

OCHRONA OSOBISTA

Okulary ochronne, ttumiki na uszy, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe i jezeli warunki sa trudne, zalecana
jest rowniez dodatkowa ochrona twarzy. Skdrzane fartuchy i obuwie ochronne musza by¢ takze stosowane.

€ « O @ @ /'y
Stosowac Stosowac Stosowaé Stosowa¢  Przed uzyciem Nie do Ciecie Ciecie
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj szlifowania na sucho na mokro
ochronne ochronne instrukcje bocznego
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SAINT-GOBAIN

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

TARCZA DIAMENTOWA NIE TNIE

Przyczyna Segmenty sa zbyt twarde do materiatu.

Rozwiazanie Sprawdz czy ostrze jest odpowiednie do materiatu.

Przyczyna Segmenty stepity sie.

Rozwiazanie Naostrzy¢ segmenty poprzez ciecie materiatu $ciernego (np. piaskowiec).
Przyczyna Niewystarczajaca moc maszyny.

Rozwiazanie Sprawdz napiecie pradu, moc maszyny i filtry.

NADMIERNE ZUZYCIE

Przyczyna

Segmenty sa zbyt miekkie do materiatu (np. gdy tarcza do twardych materiatéw jest uzyta do
ciecia materiatéw Sciernych).

Rozwiazanie

Sprawdz, czy tarcza diamentowa jest odpowiednia do materiatu.

PEKNIECIE STALOWEGO SRODKA

Przyczyna Segmenty sa za twarde do materiatu.

Rozwiazanie Sprawdz, czy tarcza jest odpowiednia do materiatu.

Przyczyna Nadmierny nacisk tnacy, przegrzanie, poslizg tarczy na materiale i zablokowanie ciecia.
Rozwiazanie Pozwol ostrzu wykona¢ prace, nie wywieraj zbyt duzego nacisku i pozwdl ostrzu ostygnaé

regularnie przez odsuniecie go od obrabianego elementu na kilka sekund.

UTRATA LUB PEKNIECIE SEGMENTOW

Przyczyna

Segmenty sa zbyt twarde do materiatu. Ostrze odbija sie od materiatu i segment peka.

Rozwiazanie

Sprawdz, czy tarcza diamentowa jest odpowiednia do materiatu.

PRZYPALANIE SEGMENTOW

Przyczyna

Nadmierna sita ciecia powoduje przegrzanie. Jest to tatwo rozpoznawalne poprzez niebieski
kolor w miejscu, gdzie segmenty i stalowy rdzen sa zespolone.

Rozwiazanie

Pozwél ostrzu ostygnac regularnie przez odsuniecie go od obrabianego elementu na kilka
sekund.

Przyczyna Segmenty sa zbyt twarde do materiatu.

Rozwiazanie Sprawdz, czy ostrze diamentowe jest odpowiednie do materiatu. Alternatywnie uzyj
mniejszego nacisku tnacego i pozwdl, aby ostrze samo pracowato.

PODCINANIE

Przyczyna Podcinanie pojawia sie, gdy stalowy rdzen zuzywa sie szybciej niz segmenty, np. tam, gdzie
segmenty i stalowy rdzen sa potaczone. Jest to zazwyczaj spowodowane przez materiaty,
ktére sa bardzo Scierne. Resztki po cieciu nie sa w wystarczajacym stopniu usuwane
i naruszony jest stalowy rdzen. Podcinanie na pewno sie pojawi, jezeli ostrze diamentowe
przeznaczone do twardych materiatdw jest uzyte do ciecia materiatéw Sciernych.

Rozwiazanie Uzyj tarczy diamentowej odpowiedniej do konkretnego materiatu.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA
ZAWSZE

Dla wtasnego bezpieczenstwa upewnij sie, ze jeste$ w petni Swiadomy zasad bezpiecznego uzytkowania
tarcz diamentowych.

ZAWSZE Czytaj instrukcje dostarczone przez dostawce tarcz i urzadzen.

ZAWSZE Przechowuj tarcze w warunkach suchych, gdzie nie ma mrozu i unikaj wysokich réznic

temperatur.
ZAWSZE Upewnij sie, ze produkt jest odpowiedni do swojego celu.
ZAWSZE Obchodz sie, przechowuj i transportuj produkty z nalezyta ostroznoscia.
ZAWSZE Odtacz maszyne od zasilania przed zaktadaniem tarczy.

Zbadaj wszystkie produkty przed montazem i okresowo podczas uzywania tarczy ze wzgledu
ZAWSZE na mozliwe defekty lub uszkodzenie (rdzeniowa ptasko$¢, pekniecia, podciecia, uszkodzenie
otworu trzpienia...).

Sprawdzaj, czy uzywane sa odpowiednie urzadzenia montazowe i czy sa one czyste,

SN TS TN TSNS TSNS TN S S N SN N N s

ZAWSZE wolne od znieksztatcen i bez zadzioréw.
ZAWSZE Upewnij sie, ze listwy podpierajace sa przymocowane i dobrze umocowane.
ZAWSZE Uzywaj odpowiednich oston (na ostrza i pasy).
ZAWSZE Upewnij sie, ze obrabiany element jest dobrze umocowany.
ZAWSZE No$ srodki ochrony osobiste;.
ZAWSZE Unikaj nieréwnego zuzywania sie tarczy, aby produkt pracowat w petni efektywnie.
ZAWSZE Upewnij sie, co do zgodnosci pomiedzy strzatka kierunku produktu i rotacji maszyny.
Upewnij sie, ze wszystkie maszyny uzywajace tarcz spetniaja wymagania
ZAWSZE
obecnych dyrektyw maszynowych.
Badz swiadomy ryzyka, jakie wystepuje podczas uzywania tarcz i przestrzegaj
rekomendowanych zabezpieczen:
* Kontakt cielesny z produktem Sciernym przy predkosci obrotowe;j.
/ ZAWSZE * Urazy wynikajace z uszkodzenia sie produktu podczas jego uzywania.
® Resztki, iskry, opary i kurz powstate podczas szlifowania.
® Hatas.
* Wibracje.
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NIGDY

Dla wtasnego bezpieczenstwa upewnij sie, ze jeste$ w petni Swiadomy zasad bezpiecznego uzytkowania
tarcz diamentowych.

x NIGDY Nie pozwalaj uzywaé Sciernic nieprzeszkolonym osobom.

x NIGDY Nie uzywaj produktu, ktory jest uszkodzony albo, ktéry zostat upuszczony.

x NIGDY Nie uzywaj produktu, jezeli nie moze by¢ on wtasciwie zidentyfikowany.

x NIGDY Nie uzywaj maszyny, ktéra nie jest w dobrym stanie albo ma uszkodzone czesci.

x NIGDY Nie wciskaj $ciernicy na urzadzenie montazowe oraz nie modyfikuj rozmiaru otworu.

x NIGDY Nie przekraczaj maksymalnej predkosci obrotowej zaznaczonej na produkcie.

x NIGDY Nie uzywaj zbyt duzej sity do produktu i nie pozwél na jego przegrzanie.

x NIGDY Nie uzywaj kotnierzy, ktére sa brudne i ptaskie.

x NIGDY Nie dociskaj za mocno urzadzenia montazowego.

x NIGDY Nie uruchamiaj maszyny dopdki ostona nie jest dobrze umocowana na swoim miejscu.

x NIGDY Nie uzywaj dalej produktu, gdy pojawia sie wibracje. Wymien go.

x NIGDY Nie szlifuj cze$cia produktu, ktéra nie jest zaprojektowana do danego dziatania.

x NIGDY Nie obrabiaj materiatu, do ktorego produkt nie jest przeznaczony.

x NIGDY Nie zatrzymuj Sciernicy przez natozenie sity na jej powierzchnie, pozwol zeby sama sie
zatrzymata.

x NIGDY Nie przekraczaj dopuszczalnych predkosci: odnies sie do wartosci podanych na produkcie.

x NIGDY Nie uzywaj tarcz z brakujacymi segmentami lub z peknieciami.

x NIGDY Nie uzywaj produktow na sucho, ktére sa do uzycia na mokro.

x NIGDY Nie no$ luznych ubran, krawatéw i bizuterii.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +3222672100

FAX: +322 26784 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.

POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S
DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)1 34 90 40 00

FAX: +33(0)139 1989 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH

TEL: +43(00) 662 430076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.0.
ul. Norton 1

62-600 Koto

Poland

Tel: +48 632617100
Fax: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 02 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +35250401 1

FAX: +35250 16 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +212522 3509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11, ALNABRU, 0614 OSLO
BROBEKKVEIEN 84

0582 0SLO

NORWAY

TEL: +47 63870600

FAX: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.
UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617100

FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
[-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

www.saint-gobain.abrasives.pl

www.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 11,
PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40261839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY] LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +46 858088100

FAX: +46 858088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE

ASINDIRICI SAN. TIC. A.S.

GOLD PLAZA, ALTAY CES;ME MAHALLESI,

0Z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURKEY

TEL: 0090-216-217 12 50
FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000
FAX: +441785 213 487

Norton jest zastrzezonym znakiem towarowym Saint-Gobain Abrasives.
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